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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Steuerungsverfahren
fur eine Hubhéhenvorwahl eines Flurférderzeugs. Insbe-
sondere betrifft die Erfindung ein Steuerungsverfahren
fur eine Hubhdhenvorwahl eines Flurférderzeugs mit ei-
nem an einem Hubgeriist hdhenbeweglich gefiihrten
Lastaufnahmemittel, insbesondere einer Lastgabel, wo-
bei eine bestimmte anzufahrende Hubhdéhe ausgewahlt
werden kann, indem in einem ersten Schritt mit einer
Bedienvorrichtung das Lastaufnahmemittel in Richtung
auf die anzufahren Hubhdhe bewegt wird und bei Beta-
tigung eines zusatzlichen Schalters, oder alternativ ohne
zusatzlichen Schalter bei einer Verringerung der Hubge-
schwindigkeit unter einem bestimmten Hubgeschwindig-
keitsschwellenwert, die nachste zu erreichende einpro-
grammierte Hubhéhe ausgewahlt wird und an dieser die
Hubbewegung automatisch von der Steuerungsvorrich-
tung gestoppt wird.

[0002] Im Stand der Technik ist bei Flurférderzeugen
mit einem an einem Hubgerist héhenbeweglich geflihr-
ten Lastaufnahmemittel bekannt, eine Hubhohenvor-
wahl vorzusehen. Dabei werden durch einen Benutzer
des Flurférderzeugs in einer Eingabevorrichtung oder
auf sonstige Weise eine bestimmte oder mehrere Hub-
héhen einprogrammiert. Unter diesen kann dann eine
eingegebene Hubhéhe ausgewahlt werden, die von dem
Lastaufnahmemittel automatisch angefahren wird.
[0003] Um jedoch zu vermeiden, dass beispielsweise
in einem Eingabement eine bestimmte Hubhdhe ausge-
wahlt werden muss, was zu einer umstandlichen Aus-
wahl und zu Zeitverzégerungen fiihrt, und da anderer-
seits es aufgrund beschrankter Platzverhaltnisse nicht
ohne weiteres mdglich ist, eine Vielzahl von Auswahltas-
ten fir die Auswahl der Hubhdhe vorzusehen, sind alter-
native Methoden zur Auswahl einer bestimmten Hubho-
he bekannt.

[0004] So ist es bekannt, zunachst keine bestimmte
Hubhohe auszuwéahlen, sondern mitdem Bedienelement
das Lastaufnahmemittel anzusteuern und kurz vor Errei-
chen der auszuwéahlenden Hubhéhe entweder durch Be-
tatigen eines gesonderten Schaltelement oder aufgrund
der Betatigungsweise des Bedienelements, beispiels-
weise einer Verlangsamung der Hubgeschwindigkeit, die
anzufahrende Hubhohe auszuwahlen, indem die als
nachste erreichte Hubhdhe als ausgewahlt gilt. Sobald
diese ausgewahlt Hubhdéhe dann erreicht wird, stoppt
das Lastaufnahmemittel automatisch. Ein solches Ste-
nerverfahren ist in DE 102007023774 A1 offenbart.
[0005] Weiter ist bei einer Hubhéhenvorwahl zu be-
achten, dass flr jede der Hubhéhen eine solche flr das
Einlagern und das Auslagern zu unterscheiden ist. Beim
Einlagern einer auf einer Palette gelagerten Ware in ein
bestimmtes Regalfach eines Hochregals muss das Last-
aufnahmemittel mit der Palette so hoch uber die Hohe
des Regalbodens angehoben sein, dass die Palette in
das Regalfach verfahren werden kann und durch Absen-
ken des Lastaufnahmemittels abgesetzt werden kann.
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[0006] Umgekehrt muss beim Auslagern das Lastauf-
nahmemittel ca. 15 cm tiefer fiir dieselbe vorgewahlte
Hubhdéhe stoppen, so dass beispielsweise eine Lastga-
bel als Lastaufnahmemittel in eine auf dem Regalboden
abgesetzte Palette eingefiihrt werden und durch Anhe-
ben des Lastaufnahmemittels die Palette aus dem Re-
galfach aufgenommen werden kann.

[0007] Ein bekannter Vorschlag fir die Unterschei-
dung des Einlagerns gegeniiber dem Auslagern ist eine
Messung des auf dem Lastaufnahmemittel aufliegenden
Gewichts.

[0008] Nachteilig an diesem Stand der Technik ist je-
doch, dass es aufgrund des grofen Lastbereichs von
beispielsweise Gabelstaplern als Flurférderzeugen, die
bis zu mehreren Tonnen heben kdnnen, zu Fehlbestim-
mungen kommen kann, beispielsweise wenn nur eine
leere Palette als Last aufliegt.

[0009] Weiter ist bekannt, dass durch zusatzliche
Schalter jeweils zwischen einem Auslagern und einem
Einlagern unterschieden werden kann. Hierfir sind je-
doch weitere Schalter oder Tasten nahe an der Bedien-
vorrichtung erforderlich in einem Bereich, in dem nur we-
nig Platz zur Verfliigung steht. Auch muss ein Bediener
oder Fahrer in einer eigenen Hand- bzw. Armbewegung
einen solche Schaltmdglichkeit betatigen, was bei einer
Vielzahl von Fallen relativ aufwéandig ist.

[0010] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, ein Steuerungsverfahren fir eine Hub-
héhenvorwahl eines Flurférderzeugs zur Verfiigung zu
stellen, das eine rasche und einfache Bedienung in Be-
zug auf die Auswahl einer Hubhdhe ermdéglicht.

[0011] Diese Aufgabe wird durch ein Steuerungsver-
fahren fir eine Hubhdhenvorwahl eines Flurférderzeugs
mit den Merkmalen der unabhangigen Patentanspriiche
1 oder 2 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen der erfin-
dungsgemalen Verfahren sind in den Unteranspriichen
angegeben.

[0012] Die Aufgabe wird dadurch gel6st, dass bei ei-
nem Steuerungsverfahren fiir eine Hubhéhenvorwahl ei-
nes Flurférderzeugs mit einem an einem Hubgerust ho-
henbeweglich geflhrten Lastaufnahmemittel, insbeson-
dere einer Lastgabel, wobei eine bestimmte anzufahren-
de Hubhéhe ausgewahlt werden kann, indem in einem
ersten Schritt mit einer Bedienvorrichtung das Lastauf-
nahmemittel in Richtung auf die anzufahrende Hubhdhe
bewegt wird, indem das Lastaufnahmemittel angehoben
oder abgesenkt wird, und bei Betatigung eines zusatzli-
chen Schalters, oder alternativ ohne zuséatzlichen Schal-
ter bei einer Verringerung der Hubgeschwindigkeit unter
einem bestimmten Hubgeschwindigkeitsschwellenwert,
die nachste zu erreichende einprogrammierte Hubhdhe
ausgewahlt wird und an dieser die Hubbewegung auto-
matisch von der Steuerungsvorrichtung gestoppt wird,
eine Auswahl zwischen Einlagern oder Auslagern durch
ein nachfolgendes kurzzeitiges Betatigen des zusatzli-
chen Schalters oder alternativ der Bedienvorrichtung er-
folgt.

[0013] Dadurch kann auf einfache sowie intuitive Art
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und Weise, ohne dass eine Bildschirmanzeige genutzt
oder der Blick eines Benutzers auf Schaltelemente ge-
richtet werden muss, nicht nur eine Auswahl einer be-
stimmten Hubhohe erfolgen, sondern auch eingestellt
werden, ob ein Einlagern oder ein Auslagern erfolgen
soll. Die Hubhohe kann dabei dadurch bestimmt sein,
dass in einer Steuerungsvorrichtung die anzufahrenden
Hubhdhen einprogrammiert werden kénnen. Es ist je-
doch auch méglich, dass die Hubhdhen auf eine sonstige
Art und Weise festgelegt werden oder als Daten Ubertra-
gen werden auf das Flurférderzeug. Dabei kann bei einer
Bedienvorrichtung, die einen zusatzlichen Schalter, bei-
spielsweise an der Bedienvorrichtung selbst oder in des-
sen unmittelbarer Nahe, aufweist, durch Betatigung des
Schalters ausgewahlt werden, dass die nachste erreich-
te, einprogrammiert oder auf sonstige Weise bestimmte
Hubhdhe ausgewahlt werden soll und bei dieser Hubho-
he gestoppt wird. Dies ist sowohl beim Anfahren einer
ausgewahlten Hubhdhe von oben durch Absenken, als
auch beim Anfahren einer ausgewahlten Hubhéhe von
unten durch Anheben des Lastaufnahmemittels moéglich.
Unmittelbar anschlieRend an diese Auswahl kann durch
kurzzeitiges Betatigen des Schalters oder aber auch al-
ternativ der Betatigungsvorrichtung selbst eine Auswabhl
zwischen Einlagern oder Auslagern getroffen werden.
Bei einem Flurférderzeug, das keine zusatzlichen Schal-
ter aufweist, kann die nachste erreichte und zuvor ein-
programmiert Hubhdhe durch eine besondere Betati-
gungsweise der Bedienvorrichtung selbst erreicht wer-
den. Esisttheoretisch denkbar, dass auch dies eine kurz-
zeitige schnelle Betatigung ist. Im Regelfall wird jedoch
bei einer Verringerung der Hubgeschwindigkeit unter ei-
nen Schwellenwert fir die Geschwindigkeit die nachste
einprogrammiert Hubhéhe, die erreicht wird, ausgewahit
und anschlielRend durch weitere kurzzeitige Betatigung
der Bedienvorrichtung die Auswahl zwischen Einlagern
oder Auslagern getroffen. Es ist auch jeweils eine Kom-
bination einer Betatigung des Bedienelements zur Aus-
wahl der Hubhéhe mit einer nachfolgenden Betatigung
des Schalters fir die Auswahl zwischen Einlagerung und
Auslagerung oder umgekehrt denkbar. Dabei kann ganz
allgemein die Hubgeschwindigkeit sich sowohl auf ein
Anheben des Lastaufnahmemittels, als auch ein Absen-
ken beziehen. Da die Bedienvorrichtungen im Regelfall
elektrische Signalgeber sind, die die Ubliche Arbeitshy-
draulik der Hubvorrichtung Uber elektromagnetisch be-
tatigte Hydraulikventile und eine Steuerung ansteuern,
lasst sich die vorgeschlagene Losung kostenglinstig und
einfach allein durch Software umsetzen. In einer Pro-
grammsteuerung kann bewertet werden, ob eine kurz-
zeitige und schnelle Betatigung der Bedienvorrichtung
unter bestimmte zeitliche Grenzwerte fallt und es kann
in diesem Fall kein Signal an die Hydraulikventile weiter-
gegeben werden, sondern allein die beschriebene Aus-
wahl erfolgen.

[0014] Die Aufgabe wird auch dadurch gelést, dass bei
einem Steuerungsverfahren fir eine Hubhéhenvorwahl
eines Flurférderzeugs mit einem an einem Hubgeristho-
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henbeweglich geflihrten Lastaufnahmemittel, insbeson-
dere einer Lastgabel, wobei eine bestimmte anzufahren-
de Hubhéhe ausgewahlt werden kann, indem in einem
ersten Schritt mit einer Bedienvorrichtung das Lastauf-
nahmemittel in Richtung auf die anzufahrende Hubhéhe
bewegt wird, indem das Lastaufnahmemittel angehoben
oder abgesenkt wird, und bei Betatigung eines zusatzli-
chen Schalters, die nachste zu erreichende einprogram-
mierte Hubhdhe ausgewahlt wird und an dieser die Hub-
bewegung automatisch von der Steuerungsvorrichtung
gestoppt wird, durch die Betatigung des zuséatzlichen
Schalters zugleich eine Auswahl zwischen Einlagern
oder Auslagern erfolgt, abhangig von der Anzahl kurz-
zeitiger Betatigungen des Schalters.

[0015] Dieses Steuerungsverfahren weist die bereits
zuvor geschilderten Vorteile auf. Insbesondere kann in
einem einzigen Arbeitsschritt sowohl die Auswahl der an-
zufahrenden Hubhohe erfolgen, als auch die Auswahl
zwischen Einlagern bzw. Auslagern. Dadurch wird eine
schnelle Bedienung des Flurférderzeugs mdoglich. Die
Anzahl kurzzeitiger Betatigung des Schalters kann sich
dabei insbesondere darauf beziehen, dass der Schalter
einmalkurz betatigtwird oderinnerhalb einerbestimmten
festgelegten Zeitspanne zweimal kurz betatigt wird. Je-
weils eine der beiden Betatigungsarten wird dabei dem
Einlagern zugeordnet und die andere dem Auslagern.
[0016] In einer Ausbildung des Verfahrens wird durch
einmaliges Betéatigen ein Auslagern ausgewahilt.

[0017] Ineinerweiteren Ausgestaltung des Verfahrens
wird durch zweimaliges Betatigen ein Einlagern ausge-
wahlt.

[0018] Vorteilhaft wird durch dreimaliges Betatigen ei-
ne Auswahl des Einlagern oder Auslagerns aufgehoben.
[0019] Durch diese Aufhebung einer Vorauswahl lasst
sich in jedem Fall ein definierter Zustand einstellen.
[0020] Durch Stellen der Bedienvorrichtung in die neu-
trale Stellung und erneute Betatigung kann ein Hubvor-
gang bzw. ein Absenken fortgesetzt werden.

[0021] Es kann eine Mindestverweildauer in der neu-
tralen Stellung erforderlich sein.

[0022] Dies ermdglicht eine Fortsetzung des Hubvor-
gangs, wenn beispielsweise eine Auswahl einer Hubho-
he fehlerhaft erfolgte.

[0023] Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung
werden anhand des in der schematischen Figur darge-
stellten Ausfliihrungsbeispiels naher erldutert. Hierbei
zeigt die Figur einen Schubmaststapler 1 als Ausfih-
rungsbeispiel fur ein Flurférderzeug 2. Der Schubmast-
stapler 1 weist als Lastaufnahmemittel 3 eine Lastgabel
4 auf, die an einem Hubgerlst 10, das zugleich als
Schubmast 8 verschiebbar ist, h6henbeweglich gefihrt
ist. Unterhalb eines Fahrerschutzdaches 5 in einen Be-
dienstand des Schubmaststaplers 1 befindet sich eine
Bedienvorrichtung 6 in Form eines Joysticks 7, mit der
neben anderen Funktionen auch die Hubfunktion der
Lastgabel 4 bedient werden kann. Die Bedienvorrichtung
6 weist einen zusatzlichen Schalter 9 auf, mit dem das
Anfahren der nachsten erreichten einprogrammierten
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Hubhdéhe ausgewahlt werden kann und mit dem eine
Auswahl zwischen einem Einlagern oder Auslagern er-
folgen kann, bei dem zu einer einprogrammierten Hub-
héhe unterschiedliche Hoéhen angefahren werden mis-
sen, die um einen bestimmten Betrag, etwa 15 cm, von-
einander abweichen wie in der Figur durch den Doppel-
pfeil dargestellt.

[0024] Die einprogrammiert Hubhéhen entsprechen
dabei beispielsweise den Héhen von Regalfachern R1
bis R6 eines Hochregals 10. Wenn, wie in dem darge-
stellten Beispiel das Regalfach R5 angefahren werden
soll, so betétigt ein Fahrer die Bedienvorrichtung 6 so,
dass die Lastgabel 4 sich an dem Hubgeriist 10 bzw.
Schubmast 8 anhebt oder auch abhangig von der Aus-
gangsposition der Lastgabel 4 absenkt. Wenn kurz vor
Erreichen der Hohe des Regalfachs R5 der zusétzliche
Schalter 9 betatigt wird, so wird die zugehorige einpro-
grammiert Hubhdhe ausgewahlt. In einer alternativen
Ausfiihrungsform ist es auch denkbar, dass durch eine
besondere Betatigungsweise der Bedienvorrichtung 6
selbst die Auswabhl erfolgt, etwa indem die Hubgeschwin-
digkeit unter einen bestimmten Schwellenwert verlang-
samt wird oder eine sehr kurze schnelle Betatigungsbe-
wegung der Bedienvorrichtung 6 erfolgt.

[0025] Durch eine unmittelbar danach folgende
schnelle zweimalige Betatigung des zusétzlichen Schal-
ters 9 kann dann beispielsweise ein Einlagern ausge-
wahlt werden, bei dem die Lastgabel 4 um ein solches
MaR zusatzlich angehoben wird, dass auch bei einer auf-
genommenen Palette ein Hineinfahren der Lastgabel 4
in das Regalfach R5 mdglich ist. Die Hubbewegung bzw.
Absenkbewegung wird dann automatisch bei der einpro-
grammierten und ausgewahlten Hubhdéhe fir ein Einla-
gern, die dem Regalfach R5 entspricht gestoppt.
[0026] Ebenso ist beispielsweise durch einmaliges
kurzes Betatigen des zusatzlichen Schalters 9 moglich,
ein Auslagern auszuwahlen, bei dem die Hubbewegung
automatisch bei der einprogrammierten und etwas ge-
ringeren Hubhdhe fir das Regalfach R5 gestoppt wird,
bei der es mdglich ist, eine in dem Regalfach R5 auflie-
gende Palette aufzunehmen.

[0027] Alternativ ist es moglich, den zuséatzlichen
Schalter 9 ganz wegzulassen und auch die Auswahl zwi-
schen Einlagern bzw. Auslagern durch kurze Betatigun-
gen der Bedienvorrichtung 6 vorzunehmen.

[0028] In einer weiteren alternativen Ausfiihrungs-
form, durch die die Aufgabe ebenfalls geldst wird, wird
kurz vor Erreichen der Hohe des Regalfachs R5 der zu-
satzliche Schalter 9 betétigt, um die zugehdrige einpro-
grammierte Hubhdhe auszuwahlen. Dabei erfolgt jedoch
gleichzeitig bereits eine Auswahl zwischen dem Einla-
gern oder dem Auslagern, indem die Bedienperson sich
zwischen zwei Betatigungsweisen des zusétzlichen
Schalters 9 entscheidet. Beispielsweise kann durch eine
schnelle zweimalige Betatigung des zusétzlichen Schal-
ters 9 die nachste zu erreichende Hubhéhe und zugleich
ein Einlagern ausgewahlt werden, bei dem die Lastgabel
4 um ein solches MaR} héher angehalten wird, dass auch
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bei einer aufgenommenen Palette ein Hineinfahren der
Lastgabel 4 in das Regalfach R5 méglich ist.

[0029] Ebenso ist beispielsweise durch einmaliges
kurzes Betétigen des zusatzlichen Schalters 9 moglich,
zusammen mit der anzufangen Hoéhe des Regales R5
ein Auslagern auszuwahlen, bei dem die Hubbewegung
bzw. Absenkbewegung automatisch bei der einprogram-
mierten und etwas geringeren Hubhdhe fiir das Regal-
fach R5 gestoppt wird, bei der es mdéglich ist, eine in dem
Regalfach R5 aufliegende Palette aufzunehmen.

Patentanspriiche

1. Steuerungsverfahren fiir eine Hubhéhenvorwahl ei-
nes Flurférderzeugs (1) mit einem an einem Hubge-
rist (8) hdhenbeweglich gefiihrten Lastaufnahme-
mittel (3), insbesondere einer Lastgabel (4), wobei
eine bestimmte anzufahrende Hubhéhe (R5) ausge-
wahlt werden kann, indem in einem ersten Schritt
mit einer Bedienvorrichtung (6) das Lastaufnahme-
mittel (3) in Richtung auf die anzufahrende Hubhéhe
(R1-R6) bewegt wird, indem das Lastaufnahmemit-
tel (3) angehoben oder abgesenkt wird, und bei Be-
tatigung eines zusatzlichen Schalters (9), oder alter-
nativ ohne zusétzlichen Schalter bei einer Verringe-
rung der Hubgeschwindigkeit unter einem bestimm-
ten Hubgeschwindigkeitsschwellenwert, die nachs-
te zu erreichende einprogrammierte Hubhdhe (R5)
ausgewahlt wird und an dieser die Hubbewegung
automatisch von der Steuerungsvorrichtung ge-
stoppt wird,
dadurch gekennzeichnet,
dass eine Auswahl zwischen Einlagern oder Ausla-
gerndurch ein nachfolgendes kurzzeitiges Betatigen
des zusatzlichen Schalters (9) oder alternativ der Be-
dienvorrichtung (6) erfolgt.

2. Steuerungsverfahren fir eine Hubhéhenvorwahl ei-
nes Flurférderzeugs (1) mit einem an einem Hubge-
rist (8) hdhenbeweglich gefiihrten Lastaufnahme-
mittel (3), insbesondere einer Lastgabel (4), wobei
eine bestimmte anzufahrende Hubhéhe (R5) ausge-
wahlt werden kann, indem in einem ersten Schritt
mit einer Bedienvorrichtung (6) das Lastaufnahme-
mittel (3) in Richtung auf die anzufahrende Hubhéhe
(R1-R6) bewegt wird, indem das Lastaufnahmemit-
tel (3) angehoben oder abgesenkt wird, und bei Be-
tatigung eines zusatzlichen Schalters (9) die néchste
zu erreichende einprogrammierte Hubhdhe (R5)
ausgewahlt wird und an dieser die Hubbewegung
automatisch von der Steuerungsvorrichtung ge-
stoppt wird,
dadurch gekennzeichnet,
dass durch die Betatigung des zusatzlichen Schal-
ters (9) zugleich eine Auswahl zwischen Einlagern
oder Auslagern erfolgt, abhangig von der Anzahl
kurzzeitiger Betatigungen des Schalters (9).
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3. Steuerungsverfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass durch einmaliges Betatigen ein Auslagern aus-
gewahlt wird.

4. Steuerungsverfahren nach der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass durch zweimaliges Betdtigen ein Einlagern
ausgewahlt wird.

5. Steuerungsverfahren nach einem der Anspriiche 1
bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
dass durch dreimaliges Betatigen eine Auswahl des
Einlagern oder Auslagerns aufgehoben wird.

6. Steuerungsverfahren nach einem der Anspriiche 1
bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass durch Stellen der Bedienvorrichtung (6) in die
neutrale Stellung und erneute Betatigung ein Hub-
vorgang bzw. ein Absenken fortgesetzt werden
kann.

7. Steuerungsverfahren nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass eine Mindestverweildauer in der neutralen
Stellung erforderlich ist.

Claims

1. Control method for lifting height preselection for an
industrial truck (1) having a load receiving means
(3), in particular a load fork (4), which is guided in a
vertically movable fashion on a lifting frame (8),
wherein a specific lifting height (R5) which is to be
moved to can be selected, in that in a first step the
load receiving means (3) is moved in the direction
of the lifting height (R1-R6) which is to be moved to
with an operated control device (6), in that the load
receiving means (3) is raised or lowered, and when
an additional switch (9) is activated, or alternatively
without an additional switchinthe case of areduction
of the lifting speed below a specific lifting speed
threshold value, the next programmed-in lifting
height (R5) which is to be reached is selected and
the lifting movement is stopped automatically at said
lifting height (R5) by the control device,
characterized
in that a selection is made between positioning in
or removing from a storage means by subsequent
brief activation of the additional switch (9) or alter-
natively of the operated control device (6).

2. Control method for lifting height preselection for an
industrial truck (1) having a load receiving means
(3), in particular a load fork (4), which is guided in a
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vertically movable fashion on a lifting frame (8),
wherein a specific lifting height (R5) which is to be
moved to can be selected, in that in a first step the
load receiving means (3) is moved in the direction
of the lifting height (R1-R6) which is to be moved to
with an operated control device (6), in that the load
receiving means (3) is raised or lowered, and when
an additional switch (9) is activated, the next pro-
grammed-in lifting height (R5) which is to be reached
is selected and the lifting movement is stopped au-
tomatically at said lifting height (R5) by the control
device,

characterized

in that at the same time by activating the additional
switch (9) a selection is made between positioning
in or removal from a storage means, as a function
of the number of brief activations of the switch (9).

Control method according to Claim 1 or 2,
characterized

in that removal from the storage means is selected
by activation once.

Control method according to Claims 1 to 3,
characterized

in that positioning in the storage means is selected
by activation twice.

Control method according to one of Claims 1 to 4,
characterized

in that a selection of positioning in or removal from
a storage means is cancelled by activation three
times.

Control method according to one of Claims 1 to 5,
characterized

in that a lifting process or lowering process can be
continued by placing the operated control device (6)
in the neutral position and carrying out renewed ac-
tivation.

Control method according to Claim 6,
characterized

in that a minimum dwell time in the neutral position
is necessary.

Revendications

Procédé de commande de la présélection de la hau-
teur de levage d’un chariot élévateur (1) présentant
un moyen (3) de reprise de charge guidé en hauteur
sur un bati de levage (8), en particulier une fourche
de chargement (4),

dans lequel

une hauteur définie (R5) qui doit étre parcourue par
le levage peut étre sélectionnée en déplagant dans
une premiére étape a l'aide d’un dispositif de com-
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mande (6) le moyen (3) de reprise de charge en di-
rection de la hauteur de levage (R1-R6) a parcourir,
en levant le moyen (3) de reprise de charge ou en
I'abaissant, la hauteur de levage (R5) programmée
a atteindre ensuite étant sélectionnée par I'action-
nement d’'un commutateur supplémentaire (9) ou,
dans une variante sans commutateur supplémentai-
re, en diminuant la vitesse de levage en dessous
d’'une valeur prédéterminée de seuil de vitesse de
levage, le déplacement de levage étant arrété auto-
matiquement a cette hauteur parl’ensemble de com-
mande,

caractérisé en ce que

une sélection entre le dép6t d’'une charge ou la re-
prise d’'une charge s’effectue en actionnant ensuite
brievement le commutateur supplémentaire (9) ou
en variante 'ensemble de commande (6).

Procédé de commande de la présélection de la hau-
teur de levage d’un chariot élévateur (1) présentant
un moyen (3) de reprise de charge guidé en hauteur
sur un bati de levage (8), en particulier une fourche
de chargement (4),

dans lequel

une hauteur définie (R5) qui doit étre parcourue par
le levage peut étre sélectionnée en déplacant dans
une premiére étape a l'aide d’un dispositif de com-
mande (6) le moyen (3) de reprise de charge en di-
rection de la hauteur de levage (R1-R6) a parcourir,
en levant le moyen (3) de reprise de charge ou en
I'abaissant, la hauteur de levage (R5) programmée
a atteindre ensuite étant sélectionnée par I'action-
nement d’'un commutateur supplémentaire (9) ou le
déplacement de levage étant arrété automatique-
ment a cette hauteur par 'ensemble de commande,
caractérisé en ce que

une sélection entre dépbt d’une charge ou reprise
d'une charge s’effectue en méme temps que l'ac-
tionnement du commutateur supplémentaire (9) en
fonction du nombre de brefs actionnements du com-
mutateur (9).

Procédé de commande selon les revendications 1
ou 2, caractérisé en ce qu’un actionnement unique
permet de sélectionner la reprise d’'une charge.

Procédé de commande selon les revendications 1 a
3, caractérisé en ce qu’un double actionnement
permet de sélectionner le dépbt d’'une charge.

Procédé de commande selon I'une des revendica-
tions 1 a 4, caractérisé en ce qu’un actionnement
triple supprime la sélection du dépét d’'une charge
ou de la reprise d’'une charge.

Procédé de commande selon I'une des revendica-
tions 1 a 5, caractérisé en ce qu’en plagant I'en-
semble de commande (6) en position neutre et en
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I'actionnant de nouveau, on peut poursuivre une
opération de levage ou un abaissement.

Procédé de commande selon la revendication 6, ca-
ractérisé en ce qu’une durée minimale de maintien
en position neutre est nécessaire.
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