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(54 Prestavitelné zarindenie na formovanie najmd stavebnych dielcov

Vyndlez riedi prestavitel'nsd formovacie zariaﬂenig héjmﬁ na formovanie stavebdych
dieleov ve wirobninch prefabrikdtov. _ o

Dcteraz an pouiivajd formy vyrobend ha urdity poZadovang rozmer stavebného &iel-
ca. Pri zmene vyrobndho prog SrAmu na . ing typ wyrobkov, rozrerove odllbnych Je potrebné.
ﬁymeniﬂ celé tectnologické sariadenie foriem s podlofkami. Tleto tvoria podstatnd Easf
nadobidacich nwquﬁov a pfeto Je takato zmena velrmi nékladnd. NakoTko ucposlar keZdy
Aruh virobku pctrebuge vlastné- formy s poﬂlc”kami Je veImi ohtiaZre zhotovenle varia=
b11n5ho fernovacieho a vytvarﬂcﬂehc zarisdenia, vhoindho najmd pre. qutomatlzovanle vy~
roby vo vjrobniach prefabrik@tov.

Uvedend nedostatky odstrafiuje prestav1te1né zariadenie ne *ormovanie na jug staveb-
jnh dieleov-podia vynsdlezu, ktorého podstatou je, Ze pozostdva zo samostatnej - obvodo-
vej fornmovece] vloZky. spojenej spoaovaviml prvkani s pedlokou Tormy, spolu vyuvéraJu-
cimi formovacf priestor, , pridom rovacbeine o valdekovou tratou s umiestené pozdlZne
Yofniec otdﬁnjm Zupom boldnice 9#03nné 8 posuvhym silovym valcom, spcjenym cez otodny
Cap s vysivacim ramenom nava7ugucim na stojan prnpevveny ku kon’ole, umozZiujdce prleéne
odesunutie poudfﬁnveh boénic. Balei ﬁolmo na smer va1§ekoveJ trate st unieatené priedne
boénlc-, viedngm Eapom bodnise spojend s posuvnym silovym valcom srnojenym otodnym Sa~

pom so sklépacin ramenom ovlidanym silovym valcom vertikdlne posuvnym vo vedenf, umc¥~
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fujuce pozdlne odsunhtie a 6dklopenie'prie5nych boénic.

-Vghodou zariadenia podra vynélezu Je, Ze umoéﬁuae formovanie részch verkosti naj-
ma stavnbnych panelov bez ‘potreby vymeny Lormovacleho zarladenia, alebo fermovacej pod~
loZky. Zarladenle podla vyndlezu umoZiiuje prestavovanle prvkov skladebnikového systému,

-z ktorjch pozostéva formovacie zariadenie. Ak sa naprfklsd menf len jeden plodny rozmer,
stads vymenlﬂ len dve protlrahlé bodnice samostatnea obvodovej formovaceg vloZky a na
pr*sluény rozmer nastqv1ﬁ dorazy pfftladngch mechanizmov. Preto¥e samostatnd obvoéové
formovacia vlioZka je uva¥ovand z Iahkého materidlu, napriklad z vhodnej umeleJ hmoty
a pri typ:.zoven:f Jej prierezu a di&ok sa d4 sériove vyrébat’, méZe sa prisludnd samostat-
né obvodovd formovacia vlo¥ka vyrobit v dielni vyrobného zdvodu stavebne] prefabrlkéole,
%0 je zv148t vyhodné pri nedostatku vyrobnych kapacit. Prl zvéZeni vyaokeJ druhpvosti
stavebnych prvkovy pfi kéﬁdom pou¥ivanom kondtruk¥nom systéme pri vyrobe panelov v sta-
.vebhfctve, kde existuje mnoZstve krajovych Qariant liéiacich sa len ﬁal&mi rozdielmi v
‘rozmerov, potom navrhované prestav1te1né zariadenie ne formovanie naJma stavebnych diel=-
cov, mdéZe obsishnut skoro vietky druhy vyrébanych prisludnych prvkov.

Zariadenie podla vynélezulge v prikladnom vyhotoveni zndzornend na pripojenych
obrézkobh, kde na obr. 1 je giastodny boén& rez zariadenim, na.obr. 2 je paddrys za-
riadenia a na obr, 3 Jje detailny pohTad v -&iasto¥nom priednom reze na odédvaci mecha~
_nlzmua pozdiZnych boénic formevacieho zarladenla.

Préstavitelné zarisdenie na formovanie najmé staVﬂbnych dlelcov podla vynélezu,

v prikladnom prevedeni pozostéva z podlofky formy 4, na ktorej je umiestend a spojova=
cimi prvkaml spogené, gamostatnd obvodovd formovac1a vloZka 2. Podloika formy 4 so s&-
mostathou obvodovou formovacou vleZzkou 2 su posuvné po valdekovej trati 9. Rovnobe¥ne
‘8 valéekovou tratou 9 sd umiestené proti sebe dve pozdi¥ne bodnice Ja, oto¥nym Zapom
bo¥nice 14 spojené s posuvnym silovym valcom 5 spojenom'otoénymvéapom 13 s vysdvacfm
ramenom 10 vysuvnym v stojane 11 navazu1ucom na konzolu 2. ‘Kolmo na smer pohybu val-
éekoveJ trate 9 si umiestend pozdfﬁne odsunovatevné pr1eéne boénice 3b oto¥nym Zapom
boénlce ;i spojené s posuvnym 31lovym valcom 2, spoaenym otoénym Zapom 13 so sklépacim

_rqmenom 6 ovlddanym silovym valcom 1 vertlkélne posuvnym vo veden{ 8.

Pozd{zne bolnice 3a, sd pémocou posuvnych 51lovych valcov 5 pr:eéne odsunuté a~
priedne bodnice 3b sd pomocou ppsuvnth silovych valcov 5 pozdizne odpunuté a giidasne
pomocou skldpacich ramien‘g odklopené.be prisunutf pedloZfky formy 4 spolu so zmontd-
vanou samostatnou obvoddvou-fgrmovacqu vloikou:g,'po valdekove] tratd 9 a po fixovani
jej polohy'sa pozd{Zne boénice'3é pomocou prisludnych posuvnjcﬁ silovych valcov 5
prleﬁne prlsund k pozdiznym boéniclam samostathej obvodovej formovacea vloZky 2. Pomo-
cou silovych valcov 7 pdsobiacich na skldpacie ramend § a prisluéné posuvné silové
vaice 2 §& prie&ne bodnice ;Q prikldpia a pozdféna prisund k prleénjm bo¥niciam samos-~
tatneJ 6bvodqvej formovacej vloéky.g. Takto zlbiené-forma je pripravend k plheniu for=-
movacou hmotou L‘pomocou'nevyznaéeného rozprestierada. Po naplnenf'é zhutnen{ formy sa.

priedne odsuni pozdiine boénice;gg pésqbenim prisluﬁnych posuvnychfsilovych valcovy 5
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8 sﬁéasné:sa pozdi¥ne odsumd a odklopia bfieéhe bo&nice 3b pomocou prisiuénych posuvhych
smlovych valcov 2, eKldpacich ramien 6 s 31lokych valcov: 1, 5im umoana posunutie zafor-
movane j formovacea hmoty 1 umlestneneg vo formovapom prlestore, tvorenom podloZkou for—

my 4 a samostatnhou obvodovou formovacou vlecZkou 2, po. vals ekoveJ trat1 9k @al¥iemu .
technologlckému procesu a cely cyklus formovanla sa posunutim daléeg podloZky formy 4
a samostatneg obvodoveJ formovacea vloéky opakuge. ' ’ ’ h

Zariadenie podla vyndleszu, vzhl’adom na svoju univeréélnosﬂ spoéiv&j\icﬁ v moZnosti

rychleho prlspssobenla zmene poZadovanych rozmeroy vyrobku a vzhladom na skladobnlcovy ’
" systém svojho vytvorenla, Je pouz1terné Xk vyrobe réznych druhov a ve?kosti najmg sta-

vebnych panelov, Drléom umoziiuje znfZenie pracnostl v dosledku moanostl automatlzécle

procesu formovania,

PREDMET VINAKLEZU

Prestavitelnd zarladenle na formovanie naJma stavebnych dlelcov, vyuiiva juce

teohnologlcku dopravu podleZky formy a zaformovaného dielea ha valcekoveJ trati, vy7naéu~-

juce ‘'sa tym, Ze pozostéva Zo sqmostapnea'obvodovea formovacej vloéky /2/ spojenej spojo-
vaéimi prvkami s podlofkou formy /4/'vyt&érajdcimi‘formovaci priestor pre naplnenie for-
mdvacou hmotou /1/, pridom rovnobe%ne s valéekovou tratou /9/ su uﬁiesténé pozdiine
bodhice /3a/, otoényn Lapom boém.cn /14/ spojené s posuvnym silovym valcom /5/ spojenym
cez otoény 5ap /13/ 8 vysuva01m ramenom /10/ navazujicim na stojan /11/ pripevneny ku
konzole /12/, umoZiiujice priedne odsunutie a ualeJ, kolmo na smer valéekovea trate /9/
sd umlestené priedne bodnice /3b/, otolnym Eapom bodnice /14/ spojené s posuvnym silo-
&ym valcom /5/ spojenym otodnym éapoh /13/ so skldpacim ramenom /6/ ovlddanym silovym
valcom /7/ vertikdlne posuvnym vo vedenf /8/, ktoré wmnoZiiuje pozd{%ne odsunutie a .od-

klopenle.

3 vykresy
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