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(57) Rezumat:

inventia se referd la un dispozitiv adaptabil peunstrung
universal, care poate fi utilizat pentru aliere si depunere
superficiald de materiale pe suprafete cilindrice si
conice scurte, ale unor semifabricate din materiale
semiconductoare, dispozitivul puténd fi utilizat in micile
ateliere mecanice, pentru Imbunéatdtirea rezistentei la
uzurd a unor piese sau scule. Dispozitivul conform
inventiei se monteaza n suportul (2) porteutit al unui
strung universal, si foloseste, ca material pentru depu-
nere, un electrod (16) vibrator, materialul fiind depus.in
lungul suprafetei cilindrice sau conice a unui semifa-
bricat (24), prin descércari electrice amorsate intre
electrodul {16) vibrator-si semifabricat (24).
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DISPOZITIV PENTRU ALIERE $SI DEPUNERE SUPERFICIALA
PRIN SCANTEI ELECTRICE

Prezenta inveniie se refera la un dispozitiv adaptabil pe un strung universal si
utilizabil pentru alierea si depunerea superficiald de materiale pe suprafetele cilindrice si
conice scurte ale unor semifabricate din materiale electroconductoare.

Este cunoscut un dispozitiv pentru aliere si depunere superficiald prin scéntei
electrice, in cazul cdruia, intr-un subansamblu de tip pistol, se foloseste un electrod scula
vibrator, din materialul utilizat pentru depunere si aliere. O bobind inclusa in subansamblul
de tip pistol asigurd conditii pentru vibrarea tijei din materialul utilizat pentru aliere §i
depunere. Atét tija vibratoare, cat si semifabricatul pe suprafata ciruia urmeaza a se efectua
alierea si depunerea superficiald, se conecteaza in circuitul unei surse de curent continuu;
conectarea tijei vibratoare la polul negativ al acestei surse si generarea unor descarciri
electrice intre tija vibratoare si semifabricat conduc la desprinderea de material din tija si
transferul materialului desprins, sub forma de picaturi, pe suprafata semifabricatului pe care
urmeaza a se realiza alierea si depunerea superficiald. Acest dispozitiv prezinta
dezavantajul ci nu poate fi utilizat in mod eficient pentru aliere si depunere superficiala pe
suprafefele cilindrice ale semifabricatelor, sustinerea si deplasarea manuald a
subansamblului de tip pistol neasigurdnd o productivitate $i o precizie ridicatd a
procedeului.

Problema pe care o rezolvad invenfia este aceea a conceperii $i realizarii unui
dispozitiv adaptabil pe un strung universal §i care sia permita alierea si depunerea
superficiala de materiale cu efect benefic pe suprafetele cilindrice §i respective pe
suprafegele conice scurte ale unor semifabricate din materiale electroconductoare.
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Dispozitivul conform inventiei inlatura dezavantajele de mai sus, prin aceea ca, in
scopul montérii sale in suportul portcutit al unui strung universal, impreuna cu care si
poatd realiza o miscare de avans longitudinal, pentru realizarea alierii si depunerii pe o
suprafata cilindricd de o anumitd lungime, precum si in scopul reglarii pozitiei electrodului
vibrator in raport cu suprafata exterioard de revolutie a semifabricatului pe care se
realizeazd alierea si depunerea superficiald, este prevazut cu o piesa de fixare, de forma
paralelipipedica, la care este sudat un ghidaj vertical, pe care se poate deplasa o sanie pe
care s-a amplasat subansamblul ce asigurd sustinerea electrodului vibrator, deplasarea
sdniei verticale cu ajutorul unui surub de miscare permitind reglarea pozitiei varfului
electrodului vibrator din materialul de depus in apropierea suprafetei cilindrice a
semifabricatului, in asa fel incét la realizarea miscarii vibratorii de catre electrodul vibrator
si aiba loc amorsarea unor descdrcéri electrice intre electrodul vibrator si suprafata
cilindricd a semifabricatului, cu transferul materialului topit de pe electrodul vibrator pe
semifabricatul antrenat in miscare de rotatie si realizarea, in acest fel, a procesului de aliere
si depunere superficiald pe o suprafata cilindrica, in timp ce, In scopul unei mai bune
acoperiri a suprafetei cilindrice sau conice pe care se face depunerea, electrodul vibrator
din materialul de depus realizeazd o miscare rectilinie-alternativd in lungul suprafetei
cilindrice a semifabricatului, ca urmare a fixdrii lui pe o sanie ce se deplaseaza intr-un
ghidaj orizontal, sub actiunea unui bolf, ce patrunde intr-un canal vertical practicat in sania
portbolt, boltul fiind solidarizat cu o alta sanie ce poate fi deplasatd in lungul unui canal
radial practicat intr-un disc, prin rotirea manuald a unui surub, pana la realizarea unei
excentricititi de valoare prestabilitd intre axa boltului si axa de rotatie a discului rotitor,
lungimea cursei saniei portbolf fiind egala cu dublul excentricitatii dintre axa boltului si axa
de rotatie a discului rotitor, discul rotitor fiind antrenat in miscare de rotatie de citre un
arbore de iesire al unui motor electric de curent continuu, motor solidarizat cu ghidajul
orizontal al saniei, iar in scopul alierii i depunerii superficiale pe suprafete conice scurte,
pe sania verticald s-a asamblat un disc fix, prevazut cu doua tije filetate, ce trec prin niste
degajari sub forma de arc de cerc ale unui disc pe care este amplasat un ghidaj al unei sanii
de sustinere a unui cap cu un electrod vibrator din materialul folosit pentru aliere si
depunere superficiald, in timp ce 1n scopul unei conectari simple la polul negativ a
semifabricatului fixat intr-o mandrind universala si intr-un varf rotativ universal, este
prevazut cu o bucsd ce se poate monta si imobiliza cu suruburi pe suprafata exterioara a
unei pinole a unui strung universal, de bucsa fiind solidarizat un ghidaj in care poate culisa
o perie din grafit, ce este apasatd de un arc pe suprafata cilindricd exterioarad a unui inel
colector montat pe piesa centralé conica rotitoare a varfului rotativ.

Se da mai jos un exemplu de aplicare a inventiei, in legaturd cu figurile 1...5, care
reprezinta:

- fig. 1, o vedere de sus a dispozitivului fixat in suportul portcufit al unui strung
universal;

- fig. 2, o vedere din lateral a dispozitivului, cu inlaturarea subsistemului de fixare a
semifabricatului in varful rotitor din papusa mobila;

- fig. 3, o vedere din tatd a dispozitivului, cu evidentierea séniei portelectrod scula;

- fig. 4, un detaliu cu rupturd in dreptul mecanismului de reglare a lungimii cursei
miscarii rectilinii-alternative;

- fig. 5, o vedere privind modul de lucru al dispozitivului in cazul realizarii alierii si
depunerii superficiale pe o suprafata conicd de mica lungime.
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Dispozitivul conform inventiei este prevdzut cu o piesd de fixare /, de formai
paralelipipedica, ce este utilizatd pentru fixarea dispozitivului Intr-un suport portcutit 2 al
unui strung universal. De piesa paralelipipedicd 1 este sudat un ghidaj vertical 3, pe care se
poate deplasa o sanie 4, prin actionarea unei rofi de mana 5, aflate la capatul unui surub de
miscare 6. Pe sania 4 este solidarizat cu suruburi (nefigurate) un disc fix 7, la care au fost
sudate doua tije filetate & si 9, ce patrund in doud degajari a si b, sub forma de arc de cerc,
degajari aflate intr-un disc /0, ce se poate roti in jurul axei discului fix 7 si imobiliza intr-o
anumita pozitie unghiulara cu ajutorul unor piulite 77 si /2. Pe discul /0 este asamblat un
ghidaj 13, pe care se poate deplasa rectiliniu o sanie /4, de sus{inere a unui cap 13, in care
se afla o bobina (nefiguratd) pentru antrenarea in miscare de vibratie a unui electrod
vibrator 16, din materialul de depus.

Miscarea saniei /4 in lungul ghidajului /3 se realizeaza sub actiunea unei bolt 17,
fixat pe o sanie /8, ce poate fi deplasata in lungul unui canal radial practicat intr-un disc 19,
prin actionarea unui surub 20.

Discul 79 se fixeaza cu o piulitd 2/ pe un arbore de iesire 22 al unui motor electric
de curent continuu 23. La rotirea surubului 20, sania /8 se va deplasa panid la
materializarea unei anumite valori a unei excentricita{i a axei boltului /7 in raport cu axa
discului 19 si respectiv cu axa de rotatie a arborelui 22 al motorului electric 23, datorita
deplasirii boltului 77 intr-un canal rectiliniu vertical practicat in sania /4. Lungimea cursei
rectilinii - alternative realizate de catre sania /4 va fi egald cu dublul valorii excentricitatii
axei boltului /7 in raport axa de rotatie a discului 79.

Roata de ména 5 este actionata atunci cand este necesara pozitionarea pe verticala a
electrodului vibrator /6 in raport cu suprafata de revolutie exterioard a unui semifabricat
24, fixat la un capét intr-o mandrind universalad 25, iar la celdlalt capat intr-o piesa centrald
conicd rotitoare 26, a unui varf rotativ montat intr-o pinold 27 a unei papusi mobile 28 a
strungului universal.

Atunci cand este necesara depunerea si alierea superficiald pe o suprafatd conici ¢ a
unui semifabricat 29, dupa desurubarea piulitelor /7 si 72, discul /0 se roteste in raport cu
discul fix 7, cu un unghi corespunzétor semiunghiului suprafefei conice a unui semifabricat
29, pe care trebuie sd se realizeze depunerea si alierea.

in vederea conectirii semifabricatului 24 la polul negativ al unei surse de curent
continuu, pe piesa centrala conica rotitoare 26 a fost fixat un inel colector 30, pe care este
apdsati o perie 31 din grafit; aceasta perie 3/ poate culisa in interiorul unui ghidaj 32, fiind
apasatd pe inelul colector 30 de céatre un arc (nefigurat) comprimat in mod adecvat cu
ajutorul unui surub 33. Ghidajul 32 este sudat la un corp 34, solidarizat, la randul lui, cu o
piesa 35, sub forma de bucsd, ce se fixeazd cu ajutorul unor suruburi (nefigurate) pe
suprafata cilindrica exterioard a pinolei 27. Conectarea semifabricatului 24 sau 29 la polul
negativ al unei sursei de curent continuu prin intermediul piesei rotitoare 26 a varfului
rotativ se efectueazid atunci cdnd nu este posibild conectarea mandrinei universale 25 la
polul negativ al sursei de curent continuu, utilizdnd pentru aceastd conectare o solutie
constructiva Tn principiu cunoscuta.

in vederea folosirii dispozitivului pentru materializarea unei operatii de aliere si
depunere superficiald. dupd montarea dispozitivului pe strung, se actioneaza roata de mana
5, pentru aducerea electrodului vibrator /6 in apropierea suprafetei exterioare de revolutie a
semifabricatului 24. In continuare, se conecteaza bobina din capul /5 la sursa de alimentare
cu energie electricd, In vederea antrendrii in miscare vibratorie a electrodului vibrator /6.
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Se conecteazd de asemenea electrodul vibrator /6 si semifabricatul 24 in circuitul
generatorului care asigurd amorsarea descarcérilor electrice intre cele doua componente si
initierea, respectiv dezvoltarea, in acest sens, a unui proces de aliere §i depunere
superficiald de material din electrodul sculd 16 pe suprafata de revolutie a semifabricatului
24. Rotirea discului /9, corelatd cu rotirea semifabricatului 24, cu anumite turatii, va
determina parcurgerea de catre electrodul vibrator /6 a unei suprafete cilindrice cu o
lungime corespunzatoare cursei efectuate de cétre sania 14, 'sub actiunea boltului /7. O
schemd de lucru similard se utilizeaza st in cazul suprafetelor conice de mica lungime, cand
discul 70 se roteste si se imobilizeaza pe discul 7, intr-o pozitié unghiulard corespunzitoare
semiunghiului conului suprafetei pe care urmeazd a se efectua operatia de aliere si
depunere superficiala.
in cazul depunerii pe suprafete cilindrice, daca lungimea suprafetei semifabricatutui
24 pe care trebuie sd se efectueze alierea si depunerea superficiald este mai mare decét
lungimea cursei saniei /4, se recurge la cuplarea avansului mecanic al caruciorului
strungului, asigurand, in acest fel, acoperirea de citre electrodul vibrator /6 a unei
suprafete de lungime prestabilita. |
Dispozitivul pentru aliere si depunere superficiala prm scantei electrice conform
inventiei prezintd urmatoarele avantaje: 3
- poate fi montat si utilizat pe strunguri universale; I
- permite alierea si depunerea superficiald pe suprafefe de revolutie exterioare cu
diametre si lungimi variabile intre anumite limite;
- constructie simpla si robusta.
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I ispozitiv pentru aliere si depunere superficiald prin scantei electrice, caracterizat
prin aceea cd, in scopul montdrii sale intr-un suport portcutit (2) al unui strung universal,
impreund cu care sa poatd realiza o miscare de avans longitudinal, pentru realizarea alierii
si depunerii pe o suprafata cilindrica de o anumitd lungime a unui semifabricat (24),
precum si in scopul reglérii pozigiei unui electrod vibrator (16) in raport cu suprafata
exterigard de revolutie a semifabricatului (24) pe care sc realizeaza alierea si depunerea
superficiald, este prevazut cu o piesa de fixare (1), de forma paralelipipedica, la care este
sudat un ghidaj vertical (3), pe care se poate deplasa o sanie (4), pe care s-a amplasat un
cap (15), ce asigurd sustinerea electrodului vibrator (16), deplasarea saniei verticale (4) cu
ajutoryl unui surub de miscare (6) permitand reglarea pozitiei varfului electrodului vibrator
(16), din materialul de depus, in apropierea suprafetei cilindrice a semifabricatului (24), in
asa fel incéat la realizarea miscarii vibratorii de cétre electrodul vibrator (16) s@ aiba loc
amorsarea unor descarcari electrice intre electrodul vibrator (16) si suprafata cilindrica a
semifabricatului (24), cu transferul materialului topit de pe electrodul vibrator (16) pe
semifabricatul (24), antrenat in migcare de rotatie si realizarea, in acest fel, a procesului de
aliere $i depunere superficiala pe o suprafafa cilindrica;

2. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd, in scopul unei mai
bune acoperiri a suprafetei cilindrice sau conice pe care se face depunerea, electrodul
vibrator (16), din materialul de depus, realizeazd o miscare rectilinie-aiternativa in lungul
suprafetei cilindrice a semifabricatului (24), ca urmare a fixarii lui pe o sanie (14), ce se
deplasgaza intr-un ghidaj orizontal (13), sub actiunea unui bolf (17), ce patrunde intr-un
canal vertical practicat in sania (14), boltul (17) fiind solidarizat cu o sanie (18), ce poate fi
deplaspta in lungul unui canal radial practicat intr-un disc (19), prin rotirea manuala a unui
surub (20), pana la realizarea unei excentricitafi de valoare prestabilita intre axa bolfului
(17) sj axa de rotagie a discului (19), lungimea cursei saniei (13) fiind egald cu dublul
excentricitidtii dintre axa bolfului (17) si axa de rotatie a discului (19), iar discul (19) fiind
antrenat in miscare de rotatie de cétre un arbore de iesire (22), al unui motor electric de
curent|continuu (23), motor solidarizat cu ghidajul orizontal (13) al saniei (14);

3. Dispozitiv conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea cd, in scopul alierii

si depunerii superficiale pe suprafefe conice scurte, pe sania verticala (4) s-a asamblat un
disc ﬁ;k (7), prevazut cu doua tije filetate (8) si (9), ce trec prin niste degajari a si b, sub
forma|de arc de cerc, ale unui disc (10), pe discul (10) fiind amplasat un ghidaj (13) al
saniei | (14), de sustinere a unui cap (15), cu electrodul vibrator (16), din materialul folosit
pentrui aliere si depunere superficiala;
4. Dispozitiv conform revendicérilor 1, 2 si 3, caracterizat prin aceea cd, in scopul
unei gonectdri simple la polul negativ a semifabricatului (21), fixat intr-o mandrina
universala (25) si in piesa centrala conica rotitoare (26) a unui varf rotativ universal, este
prevazut cu o piesa (35), sub forma de bucsd, ce se poate monta si imobiliza cu suruburi
pe suprafaia exterioara a unei pinole (27) a unui strung universal, de piesa (35) fiind
solidarizat un ghidaj (32), in care poate culisa o perie (31), din grafit, ce este apasata de un
arc pe suprafata cilindricd exterioard a unui inel colector (30), montat pe piesa centrald
conicz'i rotitoare (26) a varfului rotativ.
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Fig. 1
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