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DESCRIPCION
Articulo para fumar
CAMPO TECNICO
La presente invencién hace referencia a un articulo para fumar.
ANTECEDENTES
Un articulo para fumar, tal como un cigarrillo, que incluye una varilla de tabaco, un segmento de enfriamiento y un
segmento de filtro, tiene un problema de caida de fragmentos de tabaco o similares desde el extremo anterior, dicho
de otro modo, el extremo opuesto al extremo de la boca. Para impedir esto, se ha propuesto aplicar un adhesivo en el
lado interior de una envoltura de papel cerca del extremo de anterior (JP 3202221 B).
El documento US 2016/0309782A1 esta relacionado con el preambulo de la reivindicacién 1.
COMPENDIO DE LA INVENCION
PROBLEMA TECNICO
Dado que un filtro para impedir que dicha caida desde el extremo anterior es en general mas corto que una varilla de
tabaco, su manipulacién en el proceso de fabricacién no es facil. Habida cuenta de esto, un objeto de la presente
invencién es proporcionar un articulo para fumar que incluya un segmento funcional que dé caracter funcional al
extremo opuesto al extremo de la boca de una varilla de tabaco.
SOLUCION AL PROBLEMA
Los inventores solucionaron el problema mencionado anteriormente mediante el articulo para fumar de la
reivindicacién 1. En las demés reivindicaciones se describen unas realizaciones preferidas. Dicho de otro modo, el
problema mencionado anteriormente se soluciona con la presente invencién que sigue a continuacion.

EFECTOS VENTAJOSOS DE LA INVENCION

De acuerdo con la presente divulgacion, es posible proporcionar un articulo para fumar que incluya un segmento
funcional que dé caracter funcional al extremo opuesto al extremo de la boca de una varilla de tabaco.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
La figura 1 ilustra esquematicamente articulos para fumar.
La figura 2 ilustra una realizacion del método de fabricacion de la presente divulgacion.
La figura 3 llustra una realizacién del paso A en el método de fabricacion de la presente divulgacion.
La figura 4 es una vista para ilustrar un método de medicién de la rigidez.

La figura 5 ilustra una realizacién de un aparato para llevar a cabo el método de fabricacién de la presente
divulgacion.

La figura 6 llustra una realizacién del paso D.

La figura 7 llustra una realizacién del paso F.

La figura 8 llustra realizaciones del paso F.
DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES
La presente divulgacion hace referencia a un articulo para fumar que incluye una varilla de tabaco, un segmento de
enfriamiento y un segmento de filtro. A continuacioén en este documento se describira la presente invencion con detalle.
En la presente invencion, la expresion "X a Y" incluye los limites inferior y superior de X e Y.

1. Articulo para fumar

Un articulo para fumar de la presente invencién incluye un segmento funcional, una varilla de tabaco, un segmento de
enfriamiento y un segmento de filtro. La figura 1(i) ilustra una realizacion del articulo para fumar de la presente
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invencién. En la figura, 100 es un articulo para fumar, 1 es una varilla de tabaco, 3 es un segmento de enfriamiento, 5
es un segmento de filtro, 7 es un papel de boquilla y 9 es un segmento funcional.

(1) Varilla de tabaco

Una varilla de tabaco es un miembro casi cilindrico para generar los componentes de sabor para fumar contenidos en
las materias primas del tabaco e incluye un relleno de tabaco y una envoltura de papel envuelta alrededor de este.
Para el relleno de tabaco se utilizan hojas de tabaco. Asimismo, dichas hojas se cortan en tiras y se compactan dentro
de una envoltura de papel de manera concéntrica o con la direccion longitudinal de las tiras alineada paralelamente a
la direccion longitudinal de una varilla de tabaco.

La varilla de tabaco 1 genera un aerosol tras el calentamiento. Para favorecer la generacién de un aerosol, se afiade
una fuente de aerosol, tal como glicerol, propilenglicol, 1,3-butanodiol u otros polioles, al relleno de tabaco. La cantidad
de una fuente de aerosol que se debe afiadir es de un 5 a un 50 % en peso y preferentemente de un 10 a un 30 % en
peso en funcién del peso seco del relleno de tabaco. Ademas, la varilla de tabaco puede contener un sabor, tal como
mentol. La longitud de la varilla de tabaco 1 no esta limitada, aunque preferentemente es de 15 a 25 mm. El diametro
tampoco esta limitado, aunque preferentemente es de 6.5 a 7.5 mm. Por otra parte, cuando un miembro contiguo tiene
una rigidez superior a la de la varilla de tabaco, la varilla de tabaco tiene preferentemente un diametro mayor que el
del miembro contiguo. Como resultado, se puede suprimir la deformacién de la varilla de tabaco. Seguin este criterio,
la varilla de tabaco tiene un diametro preferentemente de un 0.5 a un 2.5 % mas grande y mas preferentemente de un
1.0 a un 2.0 % mas grande que el miembro contiguo. En dimension real, la varilla de tabaco tiene preferentemente un
didmetro de aproximadamente 0.05 a 0.15 mm mas grande que el miembro contiguo. Algunos miembros vecinos
ilustrativos incluyen un segmento de enfriamiento y un segmento de filtro.

El término "rigidez" en la presente invencion significa la resistencia de un miembro a la deformacion, tal como se
divulga en los parrafos [0010] a [0014] de |a publicacion de la solicitud de patente japonesa no examinada (Traduccion
de la solicitud PCT) n.® 2016-523565. La rigidez se puede obtener de un cambio en el diametro antes y después de
aplicar una carga F sobre la superficie lateral de una varilla de tabaco. Cuando el diametro de una varilla de tabaco
antes de aplicar una carga F se denota con Ds y el diametro después de aplicar la carga se denota con Dd, tal como
en la figura 4, la cantidad comprimida es d = Ds - Dd y la rigidez se define mediante la siguiente férmula. Lo mismo se
aplica a los demas miembros.

Stiffhess (Y0) = DA/Ds x 100
(2) Segmento de enfriamiento

Un segmento de enfriamiento es un miembro para enfriar un aerosol y los componentes de sabor para fumar
generados en la varilla de tabaco 1. El segmento de enfriamiento 3 puede ser un tubo de papel hueco. El tubo de
papel se fabrica preferentemente con cartén que tiene una mayor rigidez que las envolturas de papel y los papeles de
boquilla. El tubo de papel puede estar provisto de orificios (orificios de ventilacion). Preferentemente, se forma una
pluralidad de orificios a lo largo de la circunferencia del tubo de papel. Habida cuenta de la eficiencia de las
operaciones, dichos orificios se forman preferentemente mediante procesamiento con laser de un articulo para fumar
acabado. Ademas, para mejorar la eficiencia del intercambio de calor, las hojas recogidas se pueden compactar dentro
del segmento de enfriamiento 3. Aunque las dimensiones del segmento de enfriamiento 3 no estan limitadas, la
longitud es preferentemente de 15 a 25 mm y el diametro es preferentemente de 5.5 a 7.5 mm. Por otra parte, cuando
un miembro contiguo al segmento de enfriamiento 3 tiene una menor rigidez que la del segmento de enfriamiento 3,
el segmento de enfriamiento 3 tiene un diametro preferentemente de un 0.5 a un 2.5 % mas pequefio y
preferentemente de un 1.0 a un 2.0 % mas pequefio que el miembro contiguo. Cuando el segmento de enfriamiento 3
incluye un tubo de papel fabricado con cartén, el segmento en general tiene una mayor rigidez que una varilla de
tabaco.

(3) Segmento de filtro

Un segmento de filtro es un miembro que incluye un filtro. Como filtro, se puede utilizar un miembro de filtro conocido
de manera generalizada, como un filtro de acetato o un filtro de papel. Un filtro de papel es un filtro relleno de papel
preparado plegando el papel por medio de un procesamiento con un rodillo de crepé o similares y enrollando el papel
usando una envoltura del filtro. Un filtro de acetato es un filtro relleno con fibras de acetato de celulosa. Tal como se
ilustra en la figura 1(ii), un segmento de filtro 5 esta compuesto preferentemente por una pluralidad de miembros y
mas preferentemente incluye un filtro 51 y un filtro con orificio central 53. El filtro con orificio central puede ser, por
ejemplo, un espacio dispuesto en la parte central de un filtro de acetato. La longitud del segmento de filtro 5 no esta
limitada, aunque preferentemente va de 10 a 20 mm. Cuando se disponen tanto un filtro con orificio central como un
filtro de acetato como un segmento de filtro, el orden no esté limitado. Ademas, los miembros individuales se pueden
envolver en cada envoltura interior de filtro y unir con una envoltura exterior de filtro. El diametro del segmento de filtro
no esta limitado, aunque preferentemente es casi el mismo que el de otros segmentos excluyendo una varilla de
tabaco. Como resultado, se pueden suprimir el rasgado y el plegado del papel de boquilla.
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(4) Segmento funcional

Un segmento funcional es un segmento para dar caracter funcional al articulo para fumar 100. Por ejemplo, el
segmento funcional 9 actla para impedir la caida del tabaco desde el extremo anterior de la varilla de tabaco 1 o actla
para impartir un sabor Unico transportando el sabor. En el primer caso, el segmento funcional 9 comprende
preferentemente un filtro, tal como un filtro de acetato. Por otra parte, el segmento funcional 9 del Ultimo caso es
preferentemente un filiro o un tubo de papel en el que se embeben capsulas de sabor. La longitud del segmento
funcional 9 esde 5a 10 mm.

(5) Papel de boquilla

La expresion "papel de boquilla" hace referencia a un papel utilizado para unir dos o0 mas de una varilla de tabaco, un
segmento de enfriamiento y un segmento de filtro. Por otra parte, la expresién "envoltura de papel” hace referencia a
un papel para envolver miembros individuales que constituyen una varilla de tabaco, un segmento de enfriamiento o
un segmento de filtro. Por ejemplo, cuando un segmento de filtro incluye un filtro con orificio central y un filtro de
acetato como en el anterior, cada uno de un papel para envolver el filtro con orificio central y un papel para envolver
el filtro de acetato son una envoltura de papel.

Un papel base ilustrativo para los papeles de boquilla y las envolturas de papel incluye, aunque sin caracter limitante,
el papel que utiliza fibras de celulosa. Dichas fibras de celulosa se pueden obtener de plantas o sintetizar
quimicamente, o pueden ser una mezcla de ambas. Fibras obtenidas de plantas ilustrativas incluyen, por ejemplo, la
pulpa de fibras de lino, fibras de madera o fibras de semillas. Dicha pulpa puede ser pulpa coloreada sin blanquear.
No obstante, desde un punto de vista de obtener un aspecto blanco limpio, se prefiere utilizar pulpa blanqueada, que
se prepara utilizando un agente blanqueador, tal como un oxidante o0 un reductor.

Para una envoltura de papel tipica para cigarrillos, se utiliza una sal de acido citrico y metal alcalino o similar como un
producto quimico para quemar comuin (por ejemplo, ayuda a la combustién) que puede afectar la velocidad de
combustién espontanea de la envoltura de papel. En la presente invencién, se prefiere un articulo para fumar de tipo
que se caliente, pero no de tipo que combustione. En este caso, dado que no es necesaria la combustién de una
envoltura de papel, no es necesario que la envoltura de papel contenga un producto quimico para quemar.

El limite inferior del peso base de una envoltura de papel es preferentemente de 30 g/m? o mas, preferentemente de
35 g/m? 0 mas y aun mas preferentemente de 40 g/m2 o mas. El limite superior es preferentemente de 65 g/m? o
menos y mas preferentemente de 50 g/m? o menos. Por otra parte, el limite inferior del peso de base de un papel de
boquilla es preferentemente 20 g/m? o mas, preferentemente de 25 g/m? o0 mas y aln mas preferentemente de 30 g/m?
o mas. El limite superior es preferentemente de 50 g/m? o menos, mas preferentemente de 45 g/m? o menos y ain
mas preferentemente de 40 g/m? o menos. El peso base se puede medir mediante el método especificado en la norma
JIS P 8124.

2. Método de fabricacion

El esquema del presente proceso se ilustra en la figura 2. En la figura, "w" indica "longitud doble". Por ejemplo, 5w
representa un segmento de filtro de longitud doble.

(1) Paso A

Este paso prepara un segmento A que incluye un segmento funcional de longitud doble 9w, que tiene una longitud
doble del segmento funcional 9, y las varillas de tabaco 1 en cualquier extremo del segmento funcional de longitud
doble. El segmento funcional de longitud doble 9w y las varillas de tabaco 1 pueden estar simplemente en contacto
entre si y no es necesario que estén adheridos.

El paso A puede incluir los siguientes pasos, tal como se ilustra en la figura 3:

(A1) un paso de preparar un par de varillas de tabaco 1 y colocarlas a través de un hueco para alinear los
ejes longitudinales de las varillas de tabaco; y

(A2) un paso de preparar un segmento funcional de longitud doble 9w y colocarlo en el hueco de modo que
ambos extremos del segmento funcional de longitud doble entren en contacto con cualquiera de las varillas
de tabaco 1.

Ademas, el paso A puede incluir los siguientes pasos:
(A1") un paso de preparar una varilla de tabaco de longitud doble 1w, que tenga una longitud doble de la
varilla de tabaco 1, y a continuacién cortarla separando la varilla de tabaco de longitud doble 1w en la parte

central en la direccion longitudinal, para colocar asi las varillas de tabaco a través de un hueco con el fin de
alinear los ejes longitudinales de las varillas de tabaco; y
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(A2') un paso de preparar de un segmento funcional de longitud doble 9w, que tiene una longitud doble del
segmento funcional 9, y colocarlo en el hueco de modo que ambos extremos del segmento funcional de
longitud doble entren en contacto con cualquiera de las varillas de tabaco 1, para preparar asi un segmento
de tabaco funcional de longitud doble.

Por medio de este paso, es posible dar caracter funcional con facilidad a la parte aguas arriba de un articulo para
fumar. Por ejemplo, cuando el segmento funcional 9 es un filtro, se puede impedir que caiga desde el extremo anterior.

El método de fabricacion de la presente divulgacion se puede llevar a cabo utilizando cualquier aparato adecuado,
aunque, preferentemente, se lleva a cabo utilizando, por ejemplo, un aparato que incluye una pluralidad de tambores
y que alimenta a cada miembro desde arriba, tal como se ilustra en la figura 5. Un tambor tiene preferentemente una
funcién en lugar de una pluralidad de funciones, ya que se puede suprimir la generacién de defectos en la fabricacién
a alta velocidad. Por ejemplo, el paso A se puede llevar a cabo en la primera unidad 81 de la figura 5 donde 81f es un
alimentador de varillas de tabaco 1, 81p es un tambor de recogida y 81s es un tambor de separacién. Un par de varillas
de tabaco 1 que se alimentan desde el alimentador 81f se pasan a una seccién de retencion dispuesta en la superficie
circunferencial del tambor de recogida 81p. Posteriormente, el par de varillas de tabaco 1 se pasan al tambor de
separacién 81s y se colocan a través de un hueco en una seccion de retencién mientras se transfieren. Asimismo, el
par de las varillas de tabaco 1 colocadas a través de un hueco se pasan en este estado a un tambor de recepcién 81a
mediante un tambor de transferencia 81t.

En este caso, 81'f es un alimentador para un segmento funcional de longitud doble 9w y 81'p es un tambor de recogida.
Un segmento funcional de longitud doble 9w que se alimenta desde el alimentador 81'f se pasa a una seccién de
retencion dispuesta en la superficie circunferencial del tambor de recogida 81'p. Por otra parte, el par de las varillas
de tabaco 1 se colocan a través de un hueco en el tambor de recepcién 81a. El segmento funcional de longitud doble
9w se coloca en el hueco de modo que entre en contacto con las varillas de tabaco 1. En cada unidad del aparato,
uno o una pluralidad de tambores puede tener una funcién de alimentacién, recepcion, transferencia o separacién.

(2) Paso B

El método de fabricacion de la presente divulgacion incluye preferentemente, entre los pasos Ay C, el paso B de
integrar el segmento A envolviendo un segundo papel de boquilla 71. Para mayor comodidad, el segmento A integrado
también se denomina como segmento B. Como segundo papel de boquilla 71, se puede utilizar un papel habitual en
el sector en cuestion. El segundo papel de boquilla 71 se puede recubrir con un adhesivo conocido de manera
generalizada. Como resultado, el segmento funcional y las varillas de tabaco en el estado separable se integran en el
estado inseparable.

Al ajustar la longitud del segundo papel de boquilla utilizado en este paso, es posible dar caracter funcional a un
articulo para fumar. Por ejemplo, cuando el segundo papel de boquilla tiene una longitud que puede cubrir la totalidad
de las varillas de tabaco 1, es posible mantener un aspecto satisfactorio ya que se pueden ocultar las manchas, incluso
si se forman en las varillas de tabaco 1. Como alternativa, también es posible establecer una regién cubierta con el
segundo papel de boquilla 71 en una regién, cuando la longitud de la varilla de tabaco 1 se denota con X, desde la
cara de unién entre la varilla de tabaco 1 y el segmento funcional 9 hasta la posiciéon de 0.1X a 0.3X en la direccién
longitudinal de la varilla de tabaco 1. Al establecer la regién envuelta dentro de este rango, se puede evitar la reduccion
de la conductividad térmica durante el calentamiento de la varilla de tabaco 1.

Este paso se puede llevar a cabo en la segunda unidad 82 de la figura 5, donde 82f es un alimentador para un segundo
papel de boquilla 71, 82t es un tambor de transferencia, 82r es un tambor de enrollado y 82h es una mano de enrollado.
Dado que este paso es el mismo que el paso F, los detalles se describiran en el paso F.

(3)Paso C

En este paso, se preparan un par de segmentos de enfriamiento 3 y se ponen en contacto con cualquiera de los
extremos del segmento B para preparar un segmento C.

Este paso se puede llevar a cabo en la tercera unidad 83 de la figura 5, donde 83f es un alimentador para los
segmentos de enfriamiento 3, 83ps es un tambor de recogida y separacién y 83a es un tambor de recepcién. Un par
de segmentos de enfriamiento 3 alimentados desde el alimentador 83f se pasan a una seccion de retencion dispuesta
en la superficie circunferencial del tambor de recogida y separacién 83ps mientras se colocan a través de un hueco.
Por otra parte, el segmento B preparado en el paso anterior se pasa al tambor de recepcién 83a a través de un tambor
de transferencia 83t. El par de los segmentos de enfriamiento 3 se pasan al tambor de recepcién 83a y se colocan en
cada extremo del segmento B para entrar en contacto con la cara final de cualquiera de las varillas de tabaco 1.

(4) Paso D
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En este paso, se corta el segmento C y se separa en la parte central en la direccion longitudinal para preparar un par
de segmentos D. Posteriormente, se invierten los segmentos D de modo que se coloquen a través de un hueco para
alinear los ejes longitudinales de los segmentos D y permitir que los segmentos de enfriamiento 3 queden enfrentados
entre si.

Este paso se puede llevar a cabo en la cuarta unidad 84 de la figura 5, donde 84¢ es un tambor de corte y 84¢' es un
cortador. El segmento B se pasa al tambor de corte 84c y se corta con el cortador 84c¢' en la parte central en la direccion
longitudinal. Posteriormente, los segmentos cortados se pasan a dos tambores de inversion 84i y se invierten.
Haciendo referencia a la figura 6, se describira el mecanismo de inversion. Una guia G en el tambor de inversion 84i
es una seccién de retencion para un segmento D, que es cualquier segmento C dividido en dos, y se proporciona con
la rotacién permitida alrededor de una esquina en el tambor. El segmento D retenido en la guia G ilustrada con una
linea a trazos se mueve hasta la posicién de la linea continua a través de la rotacién de la guia G a medida que rota
el tambor de inversién 84i. Posteriormente, el segmento D se pasa a una guia G' ilustrada con una linea a trazos en
el tambor de inversion 84i'. La guia G' se desliza en el tambor de inversién 84i' hasta la posicién de la linea continua,
donde la distancia entre un par de segmentos D es un valor deseable. Asi se invierten el par de los segmentos divididos
C.

(5) Paso E

En este paso, se prepara un segmento de filtro de longitud doble 5w, que tiene una longitud doble del segmento de
filtro 5, y se coloca en el hueco de modo que ambos extremos del segmento de filtro de longitud doble entren en
contacto con el extremo en el lado del segmento de enfriamiento de cualquiera de los segmentos D, para preparar asi
un segmento E.

Este paso se puede llevar a cabo en la quinta unidad 85 de la figura 5, donde 85f es un alimentador para un segmento
de filtro de longitud doble 5w, 85p es un tambor de recogida y 85a es un tambor de recepcién. Un segmento de filtro
de longitud doble 5w alimentado desde el alimentador 85f se pasa a una seccion de retencién dispuesta en la superficie
circunferencial del tambor de recogida 85p. Por otra parte, el par de los segmentos D colocados a través de un hueco
se pasan en este estado al tambor de recepcién 85a. El segmento de filtro de longitud doble 5w del tambor de recogida
85p se coloca en el hueco entre el par de segmentos D en el tambor de recepcién 85a.

(6) Paso F

En este paso, se integra el segmento E envolviendo un papel de boquilla 7 con el fin de preparar un articulo para fumar
de longitud doble 100w, que tiene una longitud doble del articulo para fumar 100. Como papel de boquilla 7, se puede
utilizar el mismo que el segundo papel de boquilla 71. Como resultado, el segmento E en el estado separable se
integra en el estado inseparable. En esta ocasién, el papel de boquilla 7 no necesita cubrir toda la distancia de las
varillas de tabaco 1. Cuando la longitud de la varilla de tabaco 1 se denota con X, una regién cubierta con el papel de
boquilla 7 es preferentemente una region que se extiende desde la cara de unién entre la varilla de tabaco 1 y el
segmento de enfriamiento 3 hasta la posicién de 0.2X a 0.4X en la direccion longitudinal de la varilla de tabaco 1. Al
establecer la region envuelta dentro de este rango, se puede evitar la reduccién de la conductividad térmica durante
el calentamiento de la varilla de tabaco 1.

Este paso se puede llevar a cabo en la sexta unidad 86 de la figura 5, donde 86f es un alimentador para un papel de
boquilla, 86t es un tambor de transferencia, 86r es un tambor de enrollado y 86h es una mano de enrollado. Un tambor
de enrollado es un tambor que tiene una seccién de retencién que es para retener un miembro en la superficie
circunferencial y que hace posible que un segmento u otro miembro rote sobre su eje central en la direccién
longitudinal. Una mano de enrollado es un medio que se dispone enfrentado a la superficie circunferencial del tambor
de enrollado y que forma un hueco de una distancia constante con respecto a la superficie circunferencial. El segmento
E se pasa al tambor de transferencia 86t y a continuacién se pasa al tambor de enrollado 86r Mientras, se adhiere
parte del papel de boquilla 7 alimentado desde el alimentador 86f a la superficie circunferencial del segmento E en el
tambor de enrollado 86r, para formar asi un precursor 92 (véase la figura 7). El precursor 92 incluye el papel de boquilla
7 adherido, como una bandera, al segmento que se denota con 20. Dicho de otro modo, parte del papel de boquilla 7
se adhiere a la superficie circunferencial del segmento E, mientras deja el resto libre. El precursor 92 se fija a la seccién
de retencién en la superficie circunferencial del tambor de enrollado 86r a través de succién o similar y se transfiere al
hueco formado entre el tambor de enrollado 86r y la mano de enrollado 86h. Mientras pasa a través de este hueco, la
totalidad de la superficie circunferencial del precursor 92 se envuelve en el papel de boquilla 7 con el fin de formar un
articulo para fumar de longitud doble 100w (véase la figura 7).

Como en lo anterior, la varilla de tabaco 1 tiene preferentemente un mayor diametro que el segmento de enfriamiento
3 contiguo en la presente invencién. En este caso, si las superficies del tambor de enrollado 86r y la mano de enrollado
86h son planas, se produce un contacto excesivo entre estas superficies y la varilla de tabaco 1 (figura 8(1)). Esto da
como resultado un problema de rellenos que caen desde el extremo anterior sometidos al impacto sobre la varilla de
tabaco 1. Ademas, la diferencia en la circunferencia provoca torsién, lo que genera asi defectos, tales como pliegues,
en un producto. Por estas razones, en la presente invencién se prefiere formar un hueco con respecto a la varilla de
tabaco 1 proporcionando una concavidad en el tambor de enrollado 86r o la superficie de la mano de enrollado 86h
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que esta enfrentada a la varilla de tabaco 1, tal como se ilustra en las figura 8(2) y (3). Aunque las figuras 8(2) y (3)
ilustran realizaciones en las que se dispone una concavidad en la mano de enrollado 86h, se puede disponer una
concavidad en el tambor de enrollado 86r o tanto en el tambor de enrollado como en la mano de enrollado. La
profundidad de la concavidad (T en las figuras 8(2) y (3)) se ajusta de manera adecuada y preferentemente es de 0.05
a 0.15 mm. No es necesario disponer dicha concavidad en toda la superficie enfrentada a la varilla de tabaco 1. Tal
como se ilustra en la figura 8, se puede proporcionar una depresion en parte de la superficie enfrentada a la varilla de
tabaco 1. Por otra parte, para adherir de manera fiable una varilla de tabaco a otro miembro mediante la utilizacion de
un papel de boquilla, se prefiere que no haya una depresion cerca del limite entre estos dos miembros.

En la presente invencioén, el segmento E se envuelve en un papel de boquilla en la etapa final. En consecuencia, es
posible evitar pasos de formado en un producto debido a la utilizacién de muchos papeles de boquilla y, en
consecuencia, reducir la apariciéon de defectos en la fabricacién.

(7) Paso G

En este paso, el articulo para fumar de longitud doble 100w se corta en la parte central en la direccién longitudinal con
el fin de producir articulos para fumar 100. Este paso puede incluir ademas alinear dos articulos para fumar 100 en la
misma direccion mediante la inversién de cualquiera de los articulos para fumar 100.

Este paso se puede llevar a cabo en la séptima unidad 87 de la figura 5, donde 87¢ es un tambor de corte, 87¢' es un
cortador y 87a es un tambor de recepcién. El corte se lleva a cabo tal como se describe en el paso D.

En la presente divulgacion, el segmento funcional de longitud doble 9w se coloca en el centro, se corta y se separa en
la parte central, y se invierte. Como resultado, se pueden tener unas operaciones eficientes cuando se da caracter
funcional el extremo anterior de un articulo para fumar.

[Ejemplo 1]

Se prepararon los siguientes miembros.
Una varilla de tabaco de 7.0 mm de diametro y 20.0 mm de longitud (de Japan Tobacco Inc.)
Un filtro de acetato de 6.9 mm de diametro y 16 mm de longitud como segmento funcional de longitud doble.
Un tubo de papel de 6.9 mm de diametro y 20.0 mm de longitud como segmento de enfriamiento.

Un segmento de filtro de longitud doble de 6.9 mm de didmetro compuesto por un filtro con orificio central
(8.0 mm)/ un filtro de acetato de longitud doble (14.0 mm)/ un filtro con orificio central (8.0 mm).

Un segundo papel de boquilla de 24 mm x 26 mm
Un primer papel de boquilla de 24.0 mm x 80.0 mm

Se preparé una varilla de tabaco de longitud doble y se cortd, a continuacién se separd en la parte central en la
direccién longitudinal, de modo que se coloquen asi las varillas de tabaco a través de un hueco para alinear los ejes
longitudinales de las varillas de tabaco. Posteriormente, se colocé un segmento funcional de longitud doble en el hueco
para preparar un segmento A que incluye el segmento funcional de longitud doble y las varillas de tabaco en cualquier
extremo del segmento funcional de longitud doble (paso A).

El segmento A se integré envolviendo un segundo papel de boquilla para preparar un segmento B (paso B). Se
prepararon un par de tubos de papel y se pusieron en contacto con cualquier extremo del segmento B para preparar
un segmento C (paso C). Se cortdé el segmento C y se separd en la parte central en la direccion longitudinal para
preparar un par de segmentos D, y se realizé la inversién de los segmentos D de modo que quedaran colocados a
través de un hueco para alinear los ejes longitudinales de los segmentos D y permitir que los tubos de papel estuvieran
enfrentados entre si (paso D). Se prepard un segmento de filtro de longitud doble, que tenia una longitud doble de un
segmento de filtro, y se colocé en el hueco de modo que ambos extremos del segmento de filtro de longitud doble
entraran en contacto con el extremo del lado del tubo de papel de cualquiera de los segmentos D para preparar un
segmento E (paso E). El segmento E se integré envolviendo un papel de boquilla con el fin de producir un articulo
para fumar de longitud doble, que tiene una longitud doble de un articulo para fumar (paso F). El articulo para fumar
de longitud doble se cort6 en la parte central en la direccion longitudinal con el fin de fabricar articulos para fumar
(paso G).

LISTA DE SiMBOLOS DE REFERENCIA

1 Varilla de tabaco
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1w Varilla de tabaco de longitud doble
3 Segmento de enfriamiento
5 Segmento de filtro

5w Segmento de filtro de longitud doble
51 Filtro de acetato

53 Filtro con orificio central
7 Papel de boquilla
71 Segundo papel de boquilla
9 Segmento funcional
9w Segmento funcional de longitud doble
10 Segmento de tabaco
80 Aparato de fabricacién
81 Primera unidad
81f, 81'f Alimentador
81p, 81'p Tambor de recogida
81s Tambor de separacion
81t Tambor de transferencia
81a Tambor de recepcion
82 Segunda unidad
82f Alimentador de papel de boquilla
82t Tambor de transferencia
82h Mano de enrollado
82r Tambor de enrollado
83 Tercera unidad
83f Alimentador
83ps Tambor de recogida y separacién
83t Tambor de transferencia
83a Tambor de recepcién
84 Cuarta unidad
84c¢ Tambor de corte
84c' Cortador
84i Tambor de inversion
84'i Tambor de inversion

85 Quinta unidad
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85f Alimentador
85p Tambor de recogida
85a Tambor de recepcién
86 Sexta unidad
86f Alimentador de papel de boquilla
86t Tambor de transferencia
86r Tambor de enrollado
86h Mano de enrollado
87 Séptima unidad
87¢ Tambor de corte
87¢' Cortador
87a Tambor de recepcion
90 Segmento E
92 Precursor
100 Articulo para fumar

100w Articulo para fumar de longitud doble
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REIVINDICACIONES
1. Un articulo para fumar que comprende en este orden

a) un segmento funcional

b) una varilla de tabaco, incluida un relleno de tabaco y una envoltura de papel envuelta alrededor de este,

¢) un segmento de enfriamiento

d) un segmento de filtro,

e) donde la varilla de tabaco comprende ademas una fuente de aerosol,

f} donde la longitud del segmento funcional es de 5 a 10 mm,

g) donde la cantidad de fuente de aerosol es de un 5 a un 50 % en peso, preferentemente de un 10 a un 30 % en
peso, en funcién del peso seco del relleno de tabaco

h) donde el relleno de tabaco comprende hojas de tabaco, caracterizado porque las hojas de tabaco se cortan en
tiras y se compactan dentro de una envoltura de papel de manera concéntrica o con la direccién longitudinal de las
tiras alineada paralelamente a la direccién longitudinal de la varilla de tabaco.

2. El articulo para fumar de acuerdo con la reivindicacion 1, donde este comprende un primer papel de boquilla que
une dos o mas de la varilla de tabaco, el segmento de filtro y el segmento de enfriamiento.

3. El articulo para fumar de acuerdo con las reivindicaciones 1-2, donde la longitud de la varilla de tabaco es de 15 a
25 mm.

4. El articulo para fumar de acuerdo con las reivindicaciones 1-3, donde el segmento de enfriamiento es un tubo de
papel hueco, donde el tubo de papel esta provisto preferentemente de unos orificios de ventilacién.

5. El articulo para fumar de acuerdo con las reivindicaciones 1-4, donde el segmento de filtro incluye un filtro y un filtro
con orificio central.

6. El articulo para fumar de acuerdo con las reivindicaciones 1-5, donde la longitud del segmento de filtro es de 10 a
20 mm.

7. El articulo para fumar de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-6, donde un miembro contiguo a la varilla
de tabaco tiene una mayor rigidez que la varilla de tabaco.

8. El articulo para fumar de acuerdo con la reivindicacion 7, donde la varilla de tabaco tiene un mayor diametro que un
miembro contiguo, preferentemente de 0.05 a 0.15 mm mayor que el miembro contiguo, de la manera mas preferida
de un 0.5 a un 2.5 % mayor que el miembro contiguo.

9. El articulo para fumar de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-8, donde el segmento funcional
comprende un filtro.

10. El articulo para fumar de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-9, donde el segmento de filtro
comprende un filtro de acetato.

11. El articulo para fumar de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-10, donde el diametro del segmento de
filtro es esencialmente el mismo que el de los demas segmentos excluyendo la varilla de tabaco.
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