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Patentanspriiche:

1. Wasserverdiinnbare, lufttrocknende Beschichtungsmittel, gekennzeichnet dadurch, daR3 sie
bestehen aus
(A) 4bis95Gew.-%, vorzugsweise mindestens 30 Gew.-%, eines wasserverdlinnbaren Alkydharzes,

welches einen Gehalt von 30 bis 70% an oxidativ trocknenden Fettsduren aufweist und dessen
freie, einer Sdurezahlvon 25 bis 70 mg KOH/g entsprechenden Carboxylgruppen zu mindestens
80% von Methacrylsiureeinheiten stammen, die gemeinsam mit anderen Vinyl- und/oder
(Meth)acrylmonomeren auf zu mindestens einen Teil der Fettsauren aufgepfropft sind,

(B) 4 bis 95Gew.-%, vorzugsweise mindestens 20 Gew.-%, einer waldrigen Polymerdispersion auf
Basis von (Meth)acrylsiureester- und/oder Butadien-und/oder Styrolcopolymerisaten und/
oder einer wilrigen Polyurethandispersion,

(C) 1 bis 30Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 20 Gew.-%, eines Adduktes von Maleinsdureanhydrid an
trocknende Ole und/oder an die solche Ole aufbauenden ungesattigten Fettsduren und/oder an
synthetisch hergestellte Ester dieser Fettséuren, mit Di- oder Polyolen, wobei dessen
Anhydridstrukturen durch Wasser und/oder Monoalkohole mit 1 bis 10 C-Atomen
aufgeschlossen sind, und welches eing S4urezahl zwischen 40 und 280 mg KOH/g aufweist, und

(D) gegebenenfalls Pigmenten, Fiillstoffen und/oder dem jeweiligen Verwendungszweck
entsprechenden Lackhilfsmitteln und/oder Zusatzstoffen,

mit der MaRgabe, daf die Summe der Prozentzahlen der Komponenten (A) bis (C) 100 ergibt,

2. Wasserverdiinnbare Beschichtungsmittel nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die fir
die Komponente (C) eingesetzten Maleinsdureaddukte einen Gehalt an Maleinsdureanhydrid von 5
bis 30 Gew.-%, vorzugsweise von 7,5 bis 25 Gew.-%, aufweisen.

3. Verwendung der Beschichtungsmittel nach den Anspriichen 1und 2, gekennzeichnet dadurch, daR
sie fur Streichlacke und Holzlasuren eingesetzt werden, insbesondere fiir I6sungsmittelarme Lacke,
deren Menge an organischem Lésungsmittel im fliichtigen Anteil weniger als 5 Gew.-% betragt.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft wasserverdiinnbare, lufttrocknende Beschichtungsmittel auf der Basis von Kombinationen
wasserverdiinnbarer Alkydharze mit wilrigen Polymerdispersionen und maleinisierten Olen bzw. Fettsiuren. Die Produkte
dienen, gegebenenfalls nach Einarbeitung von Pigmenten, Fiilstoffen und/oder dem jeweiligen Verwendungszweck
entsprechenden Lackhilfsmitteln oder Lackzusitzen, als Beschichtungsmittel fiir Holz- und Metalluntergrinde, insbesondere fiir
Streichlacke und Holzlasuren.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Der Ersatz organischer Lésemittel durch Wasser in lufttrocknenden Farben und Lacken ist seit langem ein Anliegen der
einschlagigen Industrie und ihrer Entwicklungsabteilungen. Trotz der grofRen Anzahi von diesbezlglichen Schutzrechten
wurden bisher nur wenig befriedigende Produkte angeboten.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Bereitstellung von neuartigen wasserverdiinnbaren, lufttrocknenden Beschichtungsmitteln fir die
Verwendung als Streichlacke und Holzlasuren mit nur einem geringen Anteil an Lésungsmitteln.

Darlegung des Wesens der Erfindung

DerErfindungliegt die Aufgabe zugrunde, geeignete Kom ponenten fir wasserverdiinnbare, lufttrocknende Beschichtungsmittel
mit den gewlinschten Eigenschaften aufzufinden.
Es wurde nun gefunden, daR durch eine Kombination von spezifischen wasserverdiinnbaren Alkydharzen mit

Die vorliegende Erfindung betrifft demgemaR, nach teilweiser oder vollstandiger Neutralisation der Carboxylgruppen mit

Basen, wasserverdiinnbare, lufttrocknende Uberzugsmittel, bestehend aus

(A) 4 bis 95Gew.-%, vorzugsweise mindestens 30 Gew.-%, eines wasserverdiinnbaren Alkydharzes, welches einen Gehalt von
30 bis 70 % an oxidativ trocknenden Fettsiuren aufweist und dessen freie, einer Saurezahl von 25 bis 70 mg KOH/g
entsprechenden Carboxylgruppen zu mindestens 80% von Methacrylsaureeinheiten stammen, die gemeinsam mit anderen
Vinyl- und/oder (Meth)acryimonomeren auf zumindestens einen Teil der Fettsiuren aufgepfropft sind,
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(B) 4bis 95Gew.-%, vorzugsweise mindestens 20 Gew.-%, einer waBrigen Polymerdispersion auf Basis von
(Meth)acrylsaureester- und/oder Butadien- und/oder Styrolcopolymerisaten, und/oder einer waéfrigen
Polyurethandispersion, .

(C) 1bis 30Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 20 Gew.-%, eines Adduktes von Maleinsiurea nhydrid an trocknende Ole und/oder an die
solche Ole aufbauenden ungesaéttigten Fettsduren und/oder an synthetisch hergestelite Ester dieser Fettsiuren mit Di- oder
Polyolen, wobei dessen Anhydridstrukturen durch Wasser und/oder Monoalkohole mit 1 bis 10C-Atomen aufgeschlossen
sind, und welches eine Sdurezahl zwischen 40 und 280mg KOH/g aufweist, und

(D} gegebenenfalls Pigmenten, Fiillstoffen und/oder dem jeweiligen Verwendungszweck entsprechenden Lackhilfsmittein
und/oder Zusatzstoffen,

mit der MaRgabe, daR die Summe der Prozentzahlen der Komponenten (A} bis (C) 100 ergibt.

Die erfindungsgemiRen Beschichtungsmittel lassen sich gut verarbeiten und ergeben Filme mit ausgezeichnetem Verlauf,

hoher Elastizitdt und hervorragender Wetterfestigkeit. Daraus formulierte Holzlasuren zeigen gute Penetration und

Schutzwirkung. Der Gehalt an organischen Hilfslosemittein kann auf unter 5 Gew.-% des fliichtigen Lackanteiles gesenkt

werden,

Als Komponente (A) der erfindungsgemaBen Kombination werden Alkydharze verwendet, wie sie in der EP 0295403 A2

beschrieben werden.

Diese Alkydharze haben einen Gehalt an freien Sauregruppen entsprechend einer Saurezahl von 25 bis 70 mg KOH/g, wobei

diese S&uregruppen zu mindestens 80 % von Methacrylsaureeinheiten stammen, welche zusammen mit anderen Vinyl- und/

oder (Meth)acrylmonomeren in einem gesonderten Reaktionsschritt auf einen Teil der eingesetzten ungesittigten Fettsduren
aufgepfropft wurden.

Der Gehalt an trocknenden und/oder halbtrocknenden Fettsiuren liegt zwischen 30 und 70 Gew.-%. Von diesen Fettsiduren wird

ein Anteil von 10 bis 40 Gew.-%, bezogen auf das Harzgewicht, in Form des Fettsdure-Methacrylsdure-Copolymeren

eingebracht.

Weiter enthalten die Alkydharze 10 bis 256 Gew.-% an Polyalkoholen mit 2 bis 6 Hydroxylgruppen, 10 bis 20 Gew.-% an

aromatischen und/oder aliphatischen Dicarbonsauren, 0 bis 15Gew.-% an cyclischen und/oder polycyclischen

Monocarbonséduren und 0 bis 5 Gew.-% eines Polyethyienglykols. Die Endprodukte weisen eine Grenzviskositatszahl zwischen 7

und 16 ml/g, gemessen in Chloroform bei 20°C auf.

Fir die Herstellung der gepfropften Fettsiuren werden ungesittigte Fettsduren mit einer Jodzahl Giber 135 (bevorzugt 160-200)

und mit Gberwiegend isolierter Stellung der Doppelbindungen eingesetzt. Geeignet sind Leindlfettsiure, Safflorfettsdure sowie

die Fettsduren des Hanf-, Lallemantia-, Perilla- und Stillingiadles, gegebenenfalls in Abmischung mit bis zu 25 Gew.-% an
dehydratisierter Rizinusélfettsaure oder einer vergleichbaren, durch Isomerisierung hergesteliten Conjuen-Fettsiure.

Die Fettsdure-Pfropfcopolymerisate sind aus 30 bis 50 Gew.-% der obengenannten Fettsduren, 10 bis 25 Gew.-% Methacrylsiure

und 30 bis 55 Gew.-% anderer Monomeren, welche neben der C—C-Doppelbindung keine weiteren funktionellen Gruppen tragen,

zusammengesetzt, wobei die Summe der Prozentanteile 100 ergeben muB3. Als Monomere, welche neben der Methacrylsdure
eingesetzt werden, dienen vorzugsweise (Meth)acryiverbindungen und Vinylverbindungen, mit der MaRgabe, dal3 sie zu
mindestens 80 Gew.-% aus solchen bestehen, welche benziniosliche Homopolymere bilden.

Geeignet sind u.a. Ester der Methacrylsaure und Acrylsiure mit n-Butanol, Isobutanol, tert.-Butanol oder 2-Ethylhexanol. Zum

Einstellen der optimalen Filmharte des Copolymeren wird Vinyltoluol verwendet. In kleinen Anteilen (bis zu 20 Gew.-%) kénnen

auch Monomere, welche benzinunldsliche Polymere bilden, wie Methyimethacrylat oder Styrol mitverwendet werden.

Die Pfropfcopolymerisation wird so durchgefihrt, da die Hauptmenge der Fettsdure, gegebenenfalls in Gegenwart geringer

Anteile inerter Losemittel, auf 110—150°C erhitzt wird und die Mischung der Monomeren mit einem geeigneten Initiator und der

restlichen Fettsdure im Verlauf von einigen Stunden zudosiert wird. Die Reaktionsmischung wird anschlieRend so lange weiter

auf Reaktionstemperatur gehalten, bis eine Rackstandsbestimmung einen Polymerisationsumsatz tiber 95% ergibt. Als

Initiatoren kommen u. a. Di-tert.-Butylperoxid, tert.-Butylperbenzoat und Cumolhydroperoxid in Betracht.

Die so hergesteliten Fettsdure-Methacrylsaure-Pfropfcopolymerisate werden zusammen mit weiteren Fettsduren zu

wasserldslichen Alkydharzen verarbeitet. Als Fettsduren kénnen in dieser Stufe pflanziiche und tierische Fettsauren mit einer

Jodzahl iber 120 eingesetzt werden, wobei bevorzugt ein Teil der Doppelbindungen in konjugierter Stellung vorliegen soil.

Geeignet sind u.a. Soja-, Leindl-, Safflorél-, Tallol- sowie Rizinenfettsaure.

Als Polyole und Dicarbonséuren kommen fiir die Herstellung der Alkydharze alle Produkte in Betracht, welche auch zur

Herstellung konventioneller Alkydharze eingesetzt werden. Bevorzugt werden Trimethylolethan, Trimethylolpropan,

Pentaerythrit und Sorbit als Polyole und Ortho- oder isophthalssure sowie Adipinsiure als Dicarbons3uren eingesetzt. Zur

Regulierung der Filmharte kdnnen ferner cyclische oder polycyclische Monocarbonséuren, wie Harzsduren oder Benzoesiure

verwendet werden. Gegebenenfalls kénnen auch Anteile von bis zu 5Gew.-% von Polyethylenglykolen mit einem Molgewicht

von 1000 bis 3000 eingebaut werden.

Die Veresterung kann durch gemeinsames Erhitzen aller Komponenten erfolgen. Bei Verwendung hochschmelzender Rohstoffe,

wie Pentaerythrit und Isophthalsaure, ist es jedoch ratsam, zunichst Fettsduren, Polyole und Dicarbonsiuren bis zum Erreichen

einer klaren Schmelze allein zu verestern und erst dann das Fettsdure-Methacrylsdure-Copolymerisat zuzusetzen. Die

Veresterung wird dann so weitgetrieben, da der Endwertder Siurezahl etwa 90 % der Konzentration der Carboxylgruppen der

Methacrylséure entspricht. Da diese Siuregruppen in den Copolyrnerketten tertisre Stellung aufweisen und somit sterisch

behindert sind, kann angenommen werden, daB sie wesentlich langsamer als die anderen Carboxylgruppen verestern und nach

Beendigung der Reaktion den Hauptanteil der freien Sauregruppen liefern, welche die Wasserldslichkeit der Harze bewirken.

Als organische, wasservertragliche Co-Lésemittel sind vor allem die Methyl-, Ethyl- und Butyl-Ether des Ethylenglykols,

Diethylenglykols, 1,2-Propylenglykols und Dipropylenglykols geeignet. Anteilweise kénnen auch nur begrenzt

wasservertragliche Ldsemittel wie n- und iso-Butanol verwendet werden. Der Gesarntgehalt an organischen Losemitteln mit

fertigen Lack soll moglichst niedrig gehalten werden.

Zur Neutralisation der Sduregruppen sind neben dem bevorzugten Ammoniak u.a. Triethylamin, Dimethylethanolamin, KOH,

NaOH und LiOH geeignet.
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Die Alkydharze k6nnen entweder in neutralisierter oder nichtneutralisierter Form in einer Losung in wasservertriglichen
Lasemitteln zum Einsatz kommen. Bevorzugt werden Produkte jedoch in Form wiBriger Emulsionen angewendet weil dadurch
der Gehalt an organischen Lésungsmitteln wesentlich reduziert werden kann.

Die Komponente {A) wird, bezogen auf die Summe der Bindemittel, d. h. der Komponenten {A) bis (C), in einer Menge von 4 bis
95 Gew.-% eingesetzt. Vorzugsweise enthalt die Kombination (A) bis {C) mindestens 30 Gew.-% dieser Komponente.

Als Komponente (B) werden wiRrige Polymerdispersionen auf Basis von (Meth)acrylsaureester- und/oder Butadien- und/oder
Styrolcopolymerisaten, sowie auch Polyurethandispersionen gingesetzt. Produkte dieser Art sind unter verschiedenen
Markenbezeichnungen im Handel erhiltlich. (Als Beispiele seien hier angefihrt: MOWILITH VSW 6866, MOWILITH DM 772
[Acrylatcopolymerdispersionen], NEOCRYL XK 62 [Styrol-Acrylatcopolymerdispersion}, ACRONAL 603 [Acrylatdispersion],
LITEX CA [Styrol-Butadiencopolymerdispersion], DAOTAN VTW 1210 [Polyurethandispersion]). Alle angefiihrten
Produktnamen sind registrierte Warenzeichen der Herstellerfirmen.

Die Komponente (B) wird, bezogen auf die Summe der Bindemittel, d.h. der Komponenten (A) bis (C), in einer Menge von 4 bis
95 Gew.-% eingesetzt. Vorzugsweise enthélt die Kombination mindestens 20 Gew.-% dieser Komponente.

Die Komponente (C), welche bezogen auf die Summe der Bindemittel, in einer Menge von 1 bis 30 Gew. %, vorzugsweise von 5
bis 20 Gew.-%, eingesetzt wird, stellt ein Addukt von Maleinsiureanhydrid an trocknende Ole oder an die, solche Ole
aufbauenden ungesittigten Fettsduren und/oder an hydroxylfreie synthetisch hergestellte Ester dieser Fettsauren mit Di- oder
Polyolen dar. Die Anhydridstrukturen werden vor einer Neutralisation durch Umsetzung mit Wasser und/oder Monoalkoholen
mit 1 bis 10C-Atomen gedffnet. Die Rohstoffe fiir diese Addukte sowie die Verfahren zu ihrer Herstellung sind aus der Literatur
bekannt. Der Anteil an Maleinsdureanhydrid in den fir die vorliegende Erfindung geeigneten Addukten betrigt zwischen 5 und
30Gew.-%, vorzugsweise zwischen 7,5 und 25Gew.-%, bezogen auf das Addukt.

Als Komponente (D) kénnen die Uberzugsmittel die iiblichen Pigmente und Fiillstoffe, sowie Lackhilfsmittel oder Lackzusitze
enthalten. Die Auswahl bzw. die Menge dieser Komponente richtet sich nach dem jeweiligen Einsatzzweck des
Uberzugsmittels.

Die Komponenten (A) und (C) werden vorzugsweise nach der Neutralisation der Carboxylgruppen vermischt. Die Zugabe der
Komponente (B) erfolgt anschlieBend, gegebenenfalls nach Zusatz eines Teiles des zur Verdliinnung vorgesehenen Wassers.
Die Verarbeitung der Bindemittelkombination mitden Bestandteilen der Komponente (D) erfolgtin bekannter Weise und bedarf
keiner weiteren Erlduterung. Das gleiche gilt auch fiir die Verarbeitung der erfindungsgemaRen Beschichtungsmittel,

Ausfiihrungsbeispiel

Die folgenden Beispiele erldutern die Erfindung, ohne sie in ihrem Umfang zu beschriinken. Alle Angaben in Teilen oder
Prozenten beziehen sich, sofern nichts anderes angegeben ist, auf Gewichtseinheiten.

(!} Herstellung der Komponente (A)

Herstellung des Fettsdure-Copolymerisates A1:

30Tle Leindlfettsdure und 5Tle Xylol werden auf 135 bis 140°C erwarmt. Bei dieser Temperatur wird innerhalb 6 bis 8 Stunden
gleichzeitig eine Mischung aus 32 Tlen Isobutylmethactylat, 6 Tlen Vinyitoluol und 21 Tlen Methacrylséure sowie eine Mischung
aus weiteren 11Tlen der Leindlfettsaure, 3Tlen tert.-Butylperbenzoat, 1 TI Dibenzoylperoxid {50%ig) und 5 Tlen Xylol gleichm4Rig
zugegeben. Nach Beendigung der Zugabe wird die Reaktionstemperatur beibehalten, bis eine Riickstandsbestimmung einen
mindestens 95%igen Polymerisationsumsatz ergibt. Bei zu langsamem Reaktionsfortgang wird der Ansatz mit 1T} tert.-
Butylperbenzoat versetzt. Das Copolymerisat weist eine Siurezahi von 209mg KOH/g und eine Grenzviskositétszaht
(Dimethylformamid, 20°C) von 5,5ml/g, auf.

Herstellung des Alkydharzes

In einem geeigneten Reaktionsgefa werden 200 Tle Safflorfettsdure, 110 Tle isomerisierte Linolsiure {etwa 50% 9,11-"
Linolsdure), 115Tle Pentaerythrit und 100 Tie Isophthalsdure bei 230°C so lange verestert, bis eine klare Schmelze entstanden ist.
Nach einer weiteren Stunde werden 340 g Fettsaure-Copolymerisat A1 zugesetzt und bei 200°C reagiert, bis die angegebenen
Endwerte erreicht sind. Nach Abziehen des inerten Lésemittels (aus dem Copolymer) wird der Ansatz mit
Ethylenglykolmonobutylether auf einen Festkrpergehalt von 87 % eingestelit und bei 50°C mit einer verdlinnten wiBrigen
Ammoniakidsung emulgiert. Die Ammoniak- und Wassermenge wird so gewahlt, da ein pH-Wert der Emuision von 8,2 bis 8,4
und ein Festkdrpergehalt von 40% resultiert. Die Harzlosung ist eine milchige bis transparente Fliissigkeit mit ausgepragter
Strukturviskositat.

{l) Als Komponente (B) werden folgende handelsiibliche Polymerdispersionen eingesetzt:

(Die Angaben wurden den technischen Merkbléttern entnommen)

(B1) Feinteilige, mittelviskose Copolymerisatdispersion aus Acrylsdureestern, 46%ig in Wasser, Mindestfilmbi!detemperatur
etwa 40°C (DIN 53787); Handelsname SYNTHACRYL VSW 6866

(B2) Feindisperse, mittelviskose Copolymerisatdispersion aus Acrylsdureestern, 46%ig in Wasser, Mindestfilmbildetemperatur
etwa 14°C (DIN 53787); Handelsname: MOWILITH D 772

(B3) Niedrigviskose, feindisperse waBrige Copolymerdispersion aus Acryl- und Methacrylséureestern, 50%ig in Wasser,
Mindestfilmbildetemperatur etwa 16°C (DIN 53787); Handelsname: ACRONAL 603

{B4) Anionische Acryl-Styrol-Copolymerdispersion, 42%ig in Wasser, Mindestfilmbildetemperatur etwa 30°C (DIN 53787);
Handelsname: NEOCRYL XK 62

{B5) WaBrige, emulgatorfreie Polyurethan-Dispersion, 40%ig in Wasser; Handelsname: DAOTAN VTW 1210
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(i} Herstellung der Komponente (C)

Komponente {C1): In einem geeigneten ReaktionsgefaR werden unter Inertgas 700 Tle Sojadlund 100 Tle Maleinsdureanhydrid
bei 200 bis 210°C reagiert, bis kein freies Maleinséureanhydrid mehr nachweisbar ist. Nach Kiihlen auf 110°C werden 162 Tle
Diethylenglykolmonobutylether und 3Tle Triethylamin zugesetzt und die Reaktion bis zu einer Siurezahl von etwa 55 mg KOH/g
geflihrt. Das Produkt wird mit Methoxypropoxypropanol auf einen Festkdrpergehalt von 90% verdiinnt.

Kompenente (C2): In gleicher Weise wie bei (C1) beschrieben, wird ein Addukt aus 280 Tlen Leindlfettséure und 100 Tin
Maleinsaureanhydrid hergestelit, dessen Anhydridgruppen bei 80°C mit 35 Tlen Methanol in Gegenwartvon 3Tlen Triethylamin
gedffnet werden. Das Produkt weist eine Saurezahl von etwa 240 mg KOH/g auf und wird mit Methoxypropoxypropanol auf
einen Festkorpergehalt von 90% verdiinnt,

Komponente (C3): Eine Mischung aus 150 Tlen dehydratisiertem Rizinusél und 150 Tlen Leindl werden unter Inertgas eine
Stunde bei 250°C geriihrt und anschlieBend bei 200°C mit 100 Tlen Maleinsdureanhydrid umgesetzt. Die Offnung der
Anhydridgruppen erfoigt bei etwa 100°C mit 162 Tlen Diethylenglykolmonobutylether in Gegenwrt von 2Tlen Triethylamin. Das
Reaktionsprodukt (Saurezahl etwa 90 mg KOH/g) wird auf einen Festkérpergehalt von 90% mit Methoxypropoxypropanol!
verdinnt,.

Beispiel 1-3 und Vergleichsbeispiel V(a)

Wasserverdiinnbare Streichlacke, weild

Auf einer Rihrwerkskugelmiihle werden Pigmentanreibungen mit der Komponente (A) mit folgender Zusammensetzung
hergestellt: ’

Beispiel 1: 83 Tle
Beispiel 2: 115 Tle Komponente (A), 40 %
Beispiel 3: 177,5Tle

1,5 Tle Ammoniaklésung 25 %

100 Tle Titandioxid (Rutil)
1 Tl Kombinationstrockner, wasserverdiinnbar (Co,Ba, Zr)
Tle Antihautmittel (Oximbasis)
1Tl Entschaumer (silikonfrei)
30 Tle Wasser

Das Pigment-Bindemittelverhiitnis dieser Pigmentpaste betragt 3:1,2:1 bzw, 1:0,7.
Fir die Beispiele 1 bis 3 wird die Pigmentanreibung mit den Komponenten (B) und (C) sowie weiteren Zusatzmitteln
entsprechend den Angaben der Tabelle 1 komplettiert. Das Vergleichsbeispiel V(a) enthilt keine Komponente (C).

Tabelle 1

Beispiel 1 2 3 (V{a)

Pigmentpaste aus Kom-

ponente (A), siehe oben 218,5 250,5 313,0 218,5

Slip- und Verlaufmittel 3 3 3 3

Entschiaumer, silikonfrei 1 1 1 1

Dispersion (B1),46 % 127 95,7 - 145

(B2) - - 43,5 -

Ammoniaklésung, 25% 1 1 1 -

Addukt{C1),90% 10 - - -
(C2),90% - - 10 -
(C3),90% - 10 - -

Lack-Festkdrpergehalt 56 % 56 % 56 % 56 %

Pigment-Bindemittel-

Verhéltnis 1:1 1:1 1:1 11

Nach Einstellung des pH-Wertes mit Ammoniaklésung auf 8,8-9,1 werden die Lacke auf geschliffene Weichholztafeln

aufgebracht.

Die Priifergebnisse sind in der Tabelle 2 zusammengefal3t.

Als weiteres Vergleichsbeispiel wurde eine handelsibliche Dispersionsfarbe fiir Holz auf Basis Jer Dispersion (B1)

herangezogen (V [b]).

Die Prifungen wurden in folgender Weise durchgeflhrt:

1. Streichbarkeit: Die Verarbeitbarkeit der Materialien wurde subjektiv nach einem Punktesystem (Benotung 1 = sehr gut,

5 = sehr schiecht) beurteilt. '

2. AnschiuBzeit: Eine Holztafel wurde halbseitig mit dem Priiflack gestrichen. Nach jeweils 5 Minuten wurde die
Uberstreichbarkeit der Randzone durch streifenweisen Auftrag des Lackes gepriift. Bei der angegebenen Zeit ist der
~Anschlu” nicht mehr gegeben.

3. Trocknung: Drying Recorder bei 20°C und einer Schichtstirke von 150um Naf3film auf Glasstreifen. }

4. Uberlackierbarkeit: Eine Holztafel wird mit dem Priflack gestrichen. Nach jeweils 2 Stunden wurde die Uberlackierbarkeit
durch streifenweisen Auftrag des Lackes gepriift. Nach der angegebenen Zeit ist eine einwandfreie Uberlackierbarkeit gegeben,
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5. Lagerstabilitat des Lackes: Alle Lacke waren, gegebenenfalis nach Einstellung des pH-Wertes, nach einer Lagerzeit von
4 Wochen bei 50°C einwandfrei verarbeitbar.

6. Freibewitterung der Lacke bzw. Lasuren: Alle Lacke bzw. Lasuren, die die Komponente C enthalten, sind nach 12 Monaten
Freibewitterung {Fichtenholztafeln, 45° gegen Siiden) beziiglich Gilbung, Schmutzaufnahme, RiRbildung, Vergrauung in

Ordnung.
Tabelle 2
Beispiel 1 2 3 Via) Vib)
Streichbarkeit 1-2 1 1 3-4 34
AnschluBBzeit (min) 40 45 55 10 2
Trocknung {25 °C) i ’
klebfrei (min) S0 90 90 90 60
griffest (Stden) 3,5 4 4 2,5 1,5
Uberlackierbarkeit (Stden) 14 13 14 8 12
Freibewitterungspriifung
RiBbildung 1 1 1 34
Glanzbeurteilung 1-2 1-2 1-2 4
Blaschenbildung 1 1 1 3-4
Kreidung
(Schleierbildung) 1-2 1-2 1-2 2-3 3

Beispiele 4 bis 8 und Vergleichsbeispiel V (c}

Wasserverdiinnbare Holzlasuren

GemaB den folgenden Formulierungen wurden wasserverdiinnbare Holzlasuren hergestellt (Tabelle 3)

Tabelle 3

Beispiel 4 ‘5 6 7 8 Vic)

Komponente (A), 40 % 246,0 267,0 205,0 222,5 222,5 370,0

Komponente (C1),90% 40,0 - 40,0 - 20,0 -
(C2),90% - 20,0 - 20,0 - -

Ammoniaklosung 25% 4,0

Sikkativgemisch 4,0

Fungizidiésung 0,5

Mattierungsmittel (2) 325

KW-Losemittel (3) 7.0

DEME Mischung (4) 7,0

Antihautmittel (1) 20

Antiabsetzmittel (5) 2,0

Entschaumer (1) 2,0

Verlaufmittel 4,0

Ammoniaklosung, 25 % 3,0 3,0 3,0 3.0 3,0 3,0

Wasser 170,0 135,0 202,0 170,0 164,0 225,0

Komponente (B1) - 117,0 - - - -
(B2) - - 97 - - -
(B3) 89 - - - - 60,0
(B4) - - - 128 - -
(B5) - - - - 134 -

(1) siehe Beispiel 1-3

(2) Ethylenwachs/oberflichenbehandelte Kieselsaure

{3) Lackbenzin (Kp 184-207°C)
(4) Diethylenglykolmonoethylether
{5) modif. Rizinusél

Die Lasuren weisen einen Festkdrpergehalt von etwa 35% auf. Nach Einstellung des pH-Wertes auf 9,2 und einer Auslaufzeitvon
30 bis 35 Sekunden (DIN 53211/20°C) wird die Lasur durch Streichen auf Fichtenholztafeln aufgebracht. Das
Vergleichsbeispiel V(c) wurde ohne Adduktanteil (Komponente C) formuliert. Als weiteres Vergleichsprodukt {Beispiel V(d)
wurde eine handelsiibliche wasserverdiinnbare Holzlasur gepriift.
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Die Priifungen wurden in derselben Weise wie bei den Beispielen 1 bis 3 durchgefiihrt. Die Ergebnisse sind in der Tabelle 4
zusammengefallt.

Tabelle 4
Beispiel 4 5 6 7 8 V(c) V(d)
Streichbarkeit 1 1 1 1 1-2 2-3 2-3

Trocknung (25°C)

klebfrei (Stden) 3 3 3 2 2 1
griffest (Stden) 4 4 4 35 3 1,5
Uberstreichbarkeit

{nach Stunden) 3,6 35 5 5 3,5 3 6
Freibewitterungspriifung

RiRbildung 1 1 1 1 1-2 2 34
Blaschenbildung 1 1 1 1 1-2 2-3 2-3
Kreidung 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2 2-3 3
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