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洗衣机外桶打孔工装

(57)摘要

本实用新型提出了一种洗衣机外桶打孔工

装，包括底板，底板左右两侧分别设置有定位支

架，两个定位支架上分别设置有外缘卡块和定位

柱，底板上还设置有安装支架，安装支架的前侧

上方倾斜设置有螺纹孔打孔装置，安装支架的左

侧上方水平设置有螺纹孔打孔装置，安装支架的

中部水平安装有钻孔装置，螺纹孔打孔装置和钻

孔装置均包括直线运动模块，直线运动模块包括

导杆，导杆上套设有可移动的滑块，滑块通过驱

动装置驱动沿着导杆移动，螺纹孔打孔装置的螺

钉枪以及钻孔装置的钻头分别安装在滑块上。通

过在安装支架上设置定位装置和自动打孔装置，

提高了生产率，保证了打孔精度，降低了工人的

劳动强度，保障了工人的生产安全。
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1.一种洗衣机外桶打孔工装，其特征在于：包括底板(1)，所述底板(1)左右两侧分别设

置有定位支架(2)，两个定位支架(2)上分别设置有用于卡住洗衣机外桶的外缘卡块(4)以

及与洗衣机外桶上的定位孔(7)相匹配的定位柱(5)，所述底板(1)上还设置有安装支架

(3)，所述安装支架(3)的前侧上方倾斜设置有螺纹孔打孔装置，所述安装支架(3)的后侧上

方水平设置有螺纹孔打孔装置，所述安装支架(3)的中部水平安装有钻孔装置，所述螺纹孔

打孔装置和钻孔装置均包括直线运动模块(6)，所述直线运动模块(6)包括导杆(6a)，所述

导杆(6a)上套设有可移动的滑块(6b)，所述滑块(6b)通过驱动装置驱动沿着导杆(6a)移

动，所述螺纹孔打孔装置的螺钉枪(6c)以及钻孔装置的钻头分别安装在滑块(6b)上。

2.根据权利要求1所述的洗衣机外桶打孔工装，其特征在于：所述驱动装置可以为电机

驱动或者气动驱动。

3.根据权利要求1所述的洗衣机外桶打孔工装，其特征在于：所述安装支架(3)包括位

于底板(1)左侧的延伸矩形底架(3a)，所述矩形底架(3a)的前后侧分别设置有用于安装螺

纹孔打孔装置的竖向支架(3b)，前后侧竖向支架(3b)之间通过两个横向支架(3c)连接在一

起，所述钻孔装置安装在横向支架(3c)上。

4.根据权利要求1所述的洗衣机外桶打孔工装，其特征在于：位于左侧的定位支架(2)

安装在横向支架(3c)上。
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洗衣机外桶打孔工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种打孔装置，特别是涉及一种洗衣机外桶打孔工装。

背景技术

[0002] 现有技术中，洗衣机外桶需要在外侧打一些安装孔，然后通过这些安装孔固定在

洗衣机上。传统的打孔方式多为人工打孔，即工人手持电钻在洗衣机外桶上进行打孔，而且

打不同类型的孔时工人需要先停下来更换钻头，更换完成后才能进行后续的打孔，如此生

产效率低，工人的劳动强度较大，难以保证每次打孔的精度，而且打孔时洗衣机外桶容易出

现晃动等情况，对工人造成安全隐患。

实用新型内容

[0003] 本实用新型旨在提供一种结构简单、生产率高、能保证打孔精度、降低工人劳动强

度和保障工人安全的一种洗衣机外桶打孔工装。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型提出了一种洗衣机外桶打孔工装，包括底板，所述

底板左右两侧分别设置有定位支架，两个定位支架上分别设置有用于卡住洗衣机外桶的外

缘卡块以及与洗衣机外桶上的定位孔相匹配的定位柱，所述底板上还设置有安装支架，所

述安装支架的前侧上方倾斜设置有螺纹孔打孔装置，所述安装支架的后侧上方水平设置有

螺纹孔打孔装置，所述安装支架的中部水平安装有钻孔装置，所述螺纹孔打孔装置和钻孔

装置均包括直线运动模块，所述直线运动模块包括导杆，所述导杆上套设有可移动的滑块，

所述滑块通过驱动装置驱动沿着导杆移动，所述螺纹孔打孔装置的螺钉枪以及钻孔装置的

钻头分别安装在滑块上。

[0005] 在安装支架上设置螺纹孔打孔装置和钻孔装置，实现了打孔自动化，提高了生产

率，降低了工人劳动强度，保障了工人的生产安全；在定位支架上设置用于卡住洗衣机外桶

的外缘卡块以及与洗衣机外桶上的定位孔相匹配的定位柱，起定位作用，避免打孔时洗衣

机外桶出现晃动的情况，保证了打孔的精度。

[0006] 在上述方案中：所述驱动装置可以为电机驱动或者气动驱动，驱动装置驱动滑块

带动对应的螺钉枪或者钻头沿着导杆移动。

[0007] 在上述方案中：所述安装支架包括位于底板左侧的延伸矩形底架，所述矩形底架

的前后侧分别设置有用于安装螺纹孔打孔装置的竖向支架，前后侧竖向支架之间通过两个

横向支架连接在一起，增加安装支架的稳固性；所述钻孔装置安装在横向支架上。

[0008] 在上述方案中：位于左侧的定位支架安装在横向支架上。

[0009] 本实用新型的有益效果：通过在安装支架上设置定位装置和自动打孔装置，提高

了生产率，保证了打孔精度，降低了工人的劳动强度，保障了工人的生产安全。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型的结构示意图。
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[0011] 图2是与本实用新型对应的洗衣机外桶的结构示意图。

具体实施方式

[0012] 下面结合附图和实施例对本实用新型做进一步描述：

[0013] 实施例1，如图1‑2所示的洗衣机外桶打孔工装，包括底板1，底板1上用于放置洗衣

机外桶，底板1左右两侧分别设置有定位支架2，两个定位支架2上分别设置有用于卡住洗衣

机外桶上凸出棱组8的外缘卡块4以及与洗衣机外桶上的定位孔7相匹配的定位柱5，起定位

作用，避免打孔时洗衣机外桶出现晃动的情况，保证打孔的精度；外缘卡块4与定位柱5的位

置可以互换，不会影响外缘卡块4和定位柱5对洗衣机外桶的定位作用，洗衣机外桶前后左

右四侧都设置有凸出棱组8和定位孔7，所以任意一侧都可以用于对准外缘卡块4或定位柱

5，外缘卡块4用于卡住凸出棱组8，定位柱5插入定位孔7中定位。

[0014] 底板1上还设置有安装支架3，安装支架3包括位于底板1左侧的延伸矩形底架3a，

矩形底架3a的前后侧分别设置有用于安装螺纹孔打孔装置的竖向支架3b，前后侧竖向支架

3b之间通过两个横向支架3c连接在一起，位于左侧的定位支架2安装在横向支架3c上，安装

支架3的前侧的竖向支架3b的上方倾斜设置有螺纹孔打孔装置，安装支架3的后侧竖向支架

3b的上方水平设置有螺纹孔打孔装置，安装支架3的中部水平安装有钻孔装置，钻孔装置安

装在横向支架3c上，螺纹孔打孔装置和钻孔装置均包括直线运动模块6，直线运动模块6包

括导杆6a，导杆6a上套设有可移动的滑块6b，滑块6b通过驱动装置(图中已省略)驱动沿着

导杆6a移动，驱动装置可以为电机驱动或者气动驱动，螺纹孔打孔装置的螺钉枪6c以及钻

孔装置的钻头分别安装在滑块6b上。

[0015] 本实用新型的工作过程如下：

[0016] 洗衣机外桶倒扣放置在底板1上，外缘卡块4卡住洗衣机外桶上的凸出棱组8，定位

柱5插入洗衣机外桶上的定位孔7，将洗衣机外桶定位。滑块6b在驱动装置的驱动下带动对

应的螺钉枪6c或钻头沿导杆前移，螺纹孔打孔装置和钻孔装置同时对洗衣机外桶进行打

孔，打孔完成后滑块6b后移，取出洗衣机外桶。
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图1
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图2
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