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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Mineralfaser-Damm-
schicht aus aneinanderliegenden Dammplatten, die zwi-
schen zwei beabstandet zueinander angeordneten Ge-
baudeteilen einbaubar sind, wobei jede Dadmmplatte aus
einem Mineralfaserkdrper mit zwei groRen parallel zu-
einander ausgerichteten, an den Gebdudebauteilen an-
legbaren Oberflachen und diese verbindende Seitenfla-
chen besteht. Daruiber hinaus betrifft die Erfindung eine
Gebaudewand mit einem Stiitzgeriist, bestehend aus zu-
mindest zwei im Abstand zueinander angeordneten, vor-
zugsweise lotrecht ausgerichteten Standern, insbeson-
dere in Form von G, U-, W- oder Q férmigen Profilen aus
Metall, einer zumindest einseitigen Verkleidung, vor-
zugsweise in Form von Gipskarton- und/oder Gipsfaser-
Platten und einer Warme- und/oder Schallddmmung aus
einer Dammschicht mit zwei gro3en Oberflachen.
[0002] Ausdem Stand der Technik sind Gebaudewan-
de und in diesen eingebaute Dammschichten bekannt.
Es handelt sich hierbei um nicht tragende innere Wande,
die als Trennwande mit Flachengewichten bis zu 1,5
kN/m2 ausgebildet sind und im Unterschied zu aus Zie-
geln, Steinen oder Porenbetonelementen unter Verwen-
dung von Morteln oder Klebermassen aufgebauten
Wandkonstruktionen Montagewande genannt werden.
Diese Namensgebung beschreibt bereits das Zusam-
menfliigen der Komponenten im trockenen Zustand
(Trockenbau) im Zuge einer Montage der einzelnen
Komponenten.

[0003] GattungsgemalRe Gebaudewande werden
Uberwiegend durch ihr Eigengewicht beansprucht und
sind nicht in das statische Konzept eines Gebaudes in-
tegriert. Sie missen allerdings auf ihre Flache wirkende
Krafte aufnehmen und in die angrenzenden tragenden
Bauteile einleiten. Verformungen der angrenzenden
Bauteile diirfen nicht zu Zwéngungsspannungen in den
nicht tragenden Gebaudewanden fiihren, so dass diese
Gebaudewande durch Bewegungsfugen von den an-
grenzenden Bauteilen zu trennen sind.

[0004] Gattungsgemale Gebaudewande missen be-
stimmte Anforderungen hinsichtlich des Schall-, Warme-
und Brandschutzes erfillen. Insbesondere sollen hierbei
hohe Schallddmmeigenschaften und zumindest eine
Feuenividerstandsklasse F 30 nach DIN 4102 Teil 4 er-
zieltwerden. Es sind aber auch Gebdudewéande bekannt,
die aufgrund entsprechender Feuerschutzkonstruktio-
nen bis zu 180 Minuten einer Brandbeanspruchung wi-
derstehen kdénnen und demzufolge als feuerbestandig
mit einer entsprechend hdéheren Klassifizierung der
Feuerwiderstandsklassen zu bezeichnen sind. Entspre-
chende Anforderungen an die Widerstandsfahigkeit der
Gebaudewand im Brandfall fihren aber dazu, dass be-
stimmte Baustoffe, insbesondere im Bereich der tragen-
den Konstruktionselemente nicht verwendet werden dir-
fen, wenn diese Baustoffe im Feuer ihre Standfestigkeit
verlieren oder einen aktiven Beitrag zum Brandgesche-
hen leisten.
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[0005] Hierin Rede stehende Gebadudewande, die aus
metallischen Standern und Gipskartonplatten bestehen,
werden in DIN 18 183 beschrieben. Es wird zwischen
Einfach- und Doppelstanderwanden, sowie freistehen-
denVorsatzschalen unterschieden. Nach der DIN 18 183
besteht eine Einfachstdanderwand aus einerin einer Ebe-
ne angeordneten Unterkonstruktion mit Standern, die
beidseitig mit Gipskartonplatten als Verkleidung beplankt
sind. Bei der Doppelstanderwand sind die Stander in
zwei parallelen Ebenen angeordnet und nur auf den bei-
den auleren Seiten mit einer Verkleidung aus Gipskar-
tonplatten beplankt. Freistehende Vorsatzschalen be-
stehen aus einer in einer Ebene angeordneten Unterkon-
struktion mit Stdndern und einer einseitigen Verkleidung
aus Gipskartonplatten.

[0006] Die Stander werden nach ihrer Profilierung als
C- oder U-Profile bezeichnet, wobei sich die C-Profile
dadurch von den U-Profilen unterscheiden, dass die frei-
en Enden ihrer Schenkel einfach oder doppelt aufeinan-
der zu umbdrdelt sind. Ergdnzend werden die Buchsta-
ben "W oder "D" an die Buchstaben "C" bzw. "U" ange-
hangt, wenn die Profile als Wandprofile (W) oder Dek-
kenprofile (D) Verwendung finden. Die Umbdrdelung der
freien Enden der Stege dient der Aussteifung der Profile,
die alternativ oder erganzend auch durch Sicken im Be-
reich des Steges oder aber auch im Bereich der Schenkel
erzielt werden kann. Durch die Sicken wird ergénzend
eine geringere Anlageflaiche an den Verkleidungsele-
menten erzielt, so dass sich die Schallenergie im Bereich
der Kontaktflachen zwischen Verkleidung und Profil ver-
ringert. Alternativ knnen auf den Schenkeln auf3enseitig
punktférmige Erhebungen angeordnet sein, um eine Di-
stanz zwischen den Schenkeln und den Verkleidungs-
elementen einzustellen.

[0007] Im Bereich der Sicken kénnen dariiber hinaus
Kabel verlegt werden.

[0008] Die Profile werden auf dem Boden oder an der
Decke mit Hilfe von eingedibelten Schrauben oder durch
Drehstiftdiibel befestigt. Die Drehstiftdiibel trennen hier-
bei Uber eine zylindrische Kunststoffhiilse den metalli-
schen Kern von dem Profil, um die Weiterleitung von Kor-
perschall zu reduzieren. Im Brandfall fixiert der Metallstift
das Profil und damit die Gebaudewand auch dann noch,
wenn der Kunststoff geschmolzen oder verbrannt ist.
Vorzugsweise betragt der Abstand zwischen den einzel-
nen Befestigungspunkten ca. einen Meter. In einer Ge-
baudewand ist Ublicherweise ein Profil auf dem Boden
und ein Profil an der Decke gegentiberliegend angeord-
net, so dass sich eine lotrecht ausgerichtete Gebaude-
wand bereits dann ergibt, wenn die Verkleidungselemen-
te an einem Schenkel des Deckenprofils und dem ge-
geniberliegenden Schenkel des Bodenprofils befestigt
werden.

[0009] Zwischen den am Boden und an der Decke be-
festigten Profilen und den angrenzenden Bauteilen, bei-
spielsweise dem Boden und der Decke missen Dicht-
elemente eingesetzt sein, um sowohl einen schalldichten
Abschluss als auch einen gegen Feuer und Rauch weit-
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gehend dichten Abschluss zwischen den angrenzenden
Bauteilen und der Gebdudewand aufzubauen. Entspre-
chende Dichtungen missen kompressibel ausgebildet
sein, um Unebenheiten der angrenzenden Bauteile bis
zu einem gewissen Grad ausgleichen zu kdnnen. Dem-
zufolge kénnen sowohl kompressible Dichtbander aus
Schaumstoffen, Kitten oder sehr haufig Streifen aus Mi-
neralwolle-Dammstoffen in Dicken von ca. 10 bis ca. 20
mm eingesetzt werden.

[0010] In die im Bodenbereich und an der Decke be-
festigten U-Profile werden lotrecht ausgerichtete Profile,
sogenannte Standerprofile eingesetzt, wobei die Schen-
kel dieser Standerprofile in einer Gebdudewand im We-
sentlichen eine gleich gerichtete Orientierung aufweisen,
d.h., dass die Schenkel der Standerprofile auf den Steg
eines benachbarten Standerprofils zu ausgerichtet sind.
Ist ein Stéanderprofilim Bereich eines angrenzenden Bau-
teils, beispielsweise einer tragenden Wand angeordnet,
so wird dieses Standerprofil in gleicher Weise an der tra-
genden Wand befestigt, wie die zuvor beschriebenen U-
Profile im Bereich von Boden und Decke.

[0011] In der Regel werden die Standerprofile reib-
schlissig in den U-Profilen an Decke und Boden gehal-
ten, wobei die Standerprofile vom Steg des deckenseitig
befestigten U-Profils mit Abstand angeordnet sind, um
eine Relativbewegung der Standerprofile zu den U-Pro-
filen zu erméglichen. Erganzend kénnen die Standerpro-
file aber durch sogenannte Blindnieten miteinander ver-
bunden werden, wenn Querriegel fiir Offnungen oder
sonstige Einbauten eingesetzt werden. Im Normalfall
werden die Standerprofile aber durch die Verkleidungs-
elemente mit den deckenseitig und bodenseitig angeord-
neten U-Profilen fixiert.

[0012] Als Verkleidungselemente werden Gipskarton-
platten in den Varietaten Gipskartonbau-(GKB) oder
Feuerschutzplatten (GKF) oder Gipsfaserplatten ver-
wendet. Derartige Platten sind mit unterschiedlichen Ma-
terialstarken und mit Langen zwischen 2000 und 4000
mm bei einer Abstufung von 250 mm bekannt, wobei die
Breite derartiger Platten mit 1250 mm konstant ist. Bei
Materialstarken von mehr als 18 mm ist die maximale
Lange derartiger Platten auf 3500 mm begrenzt, wobei
diese Platten mit Breiten von 600 mm oder 1250 mm
angeboten werden. Aufgrund der Abmessungen der
Platten und der bevorzugten hochkant ausgerichteten
Einbaulage hat sich ein Abstand zwischen benachbarten
Standerprofilen von 62,5 cm als besonders vorteilhaft
erwiesen, so dass die Platten mit ihren beiden Langs-
randern an zwei Standerprofilen und erganzend mit dem
Mittelbereich an einem dritten Standerprofil befestigt
sind. Verbunden werden die Platten mit den Standerpro-
filen durch Schnellbauschrauben gemafR DIN 18 182, Teil
2 "Zubehdr fur die Verarbeitung von Gipskartonplatten -
Schnellbauschrauben".

[0013] Der Hohlraum zwischen benachbarten Stan-
derprofilen einerseits und den Verkleidungselementen
andererseits wird durch Dammschichten ausgefillt, die
Ublicherweise aus einzelnen Dammplatten mit groRRer
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Steifigkeit bestehen. Diese Dammplatten werden einer-
seits zwischen die Schenkel eines Tragerprofils einge-
schoben, bis die Schmalseiten der Dammplatten an dem
Steg innenseitig anliegen. Andererseits werden die
Dammplatten mitihrer gegenuberliegenden Schmalseite
an die AulRenseite des Steges des benachbarten Stan-
derprofils angelegt. Das Ausflillen der Hohlraume mitein-
zelnen Dammplatten fiihrt zwar zu hervorragenden Dam-
mergebnissen, stellt aber aufgrund der Montage der re-
lativ steifen Dammplatten zwischen den Schenkeln der
Tragerprofile eine aufwendige und gegebenenfalls un-
zureichend durchgeflihrte Arbeit dar. Vorzugsweise be-
steht die Dadmmschicht aus zumeist leichten Faser-
dammstoffen mit geringem langenspezifischen Stré-
mungswiderstand, niedriger dynamischer Steifigkeit (S’
in MN/m3) und hohem Schallabsorptionsvermégen. Die
Dammschicht wird klemmend zwischen den Profilen ein-
gebaut.

[0014] Firdie Dammschicht verwendete Faserdamm-
stoffe miissen nicht brennbar gemar DIN 4101 Teil | aus-
gebildet sein. Uberwiegend werden Glaswolle-Dammifil-
ze, sowie Glaswolle- und/oder Steinwolle-Dammplatten
verwendet. Fir Gebaudewéande, die Brandschutzkon-
struktionen nach DIN 4102 Teil 4 darstellen sollen bzw.
eine hohe Feuerwiderstandsklasse haben, werden
Steinwolle-Brandschutzplatten mit einem Schmelzpunkt
gemal DIN 4102 Teil 17 = 1000° C in definierten Roh-
dichten mit zumeist verringerten Anteilen organischer
Bindemittel in den entsprechenden Dicken verwendet.
Trennwand-, Akustik- und Brandschutzplatten werden
Ublicherweise mit den Abmessungen 1000 mm X 625
mm angeboten und verarbeitet. Die Rohdichte normaler
Akustikplatten betragt in Abhangigkeit der angestrebten
Warmeleitfahigkeit Ca. 27 bis Ca. 35 kg/m3. Bei Brand-
schutzplatten liegen die Mindestrohdichten bei 30, 40,
50 oder 100 kgim3, wobei Materialstarken von 40 bis 100
mm eingebaut werden. Die Rohdichten sind hierbei ab-
hangig von den Anforderungen hinsichtlich der Brandsi-
cherheit.

[0015] Die Breiten der Akustikfilze bzw. Dammplatten
stimmen exakt mit den regelmafRigen Abstanden der lot-
recht verlaufenden Profile Uberein. Zu berlicksichtigen
ist, dass die nominellen Breitenmalle der Dammstoffele-
mente durch Abmale verringert sein kdnnen. Beispiels-
weise sieht DIN 18 165 Teil 1 zuldssige Abweichungen
von den NennmafRen der Lange und der Breite von + 2
% vor. Derartige Abweichungen kommen in der Praxis
zwar selten und nur bei fehlerhaften Produktionen vor,
fiihren aber bei einer Verwendung dieser Dammstoffele-
mente zu einem Fehlen des klemmenden Einbaus der
Dammstoffelemente zwischen den Profilen. Fehlt das
hierfir erforderliche UbermaR der Dammstoffelemente,
so entstehen durchlaufende Fugen in der DAmmschicht,
die mitunter unentdeckt bleiben und dann zu einer ver-
minderten Warme- bzw. Schallddmmung fihren.
[0016] Um die hiermit verbundenen Probleme auszu-
schlief3en ist es Ubliche Praxis, die Dammstoffplatten
quer zur Langsachse abzulédngen, d.h. maRgenau auf
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den Einbau vorzubereiten. Diese Praxis flhrt aber zu ei-
nem zusatzlichen Arbeitsgang des Beschneidens der
Platten und zu erheblichen Abfallmengen, da es zumeist
nicht gelingt, die einzelnen Abschnitte wieder zu einem
funktionierenden Dammstoffelement der Dammschicht
zusammenzusetzen. Die Dammstoffelemente werden
zwischen die Schenkel der Profile geprefit. Diese Tatig-
keit ist sehr mihsam, weil zum einen evtl. Umkantungen
der Schenkel und insbesondere die Schraubenspitzen
der bereits einseitig montierten Verkleidung Hindernisse
bilden, deren Uberwindung darlber hinaus zu Beschéa-
digungen der DAmmschicht, aber auch zu einer nicht un-
erheblichen Verletzungsgefahr firr die Hande der hand-
habenden Arbeiter darstellen. Andererseits steifen ins-
besondere die Schrauben aber auch Befestigungsele-
mente fir die D&mmschicht dar, soweit die Dammschicht
aufdie Schrauben aufgespiel3t bzw. aufgehangt werden,
so dass auch die bereits erwahnten Akustikfilze verwen-
det werden kdnnen. Um die Verletzungsgefahr zu redu-
zieren, werden diese Arbeiten sehr vorsichtig und somit
langsam durchgefiihrt. Neben dem damit verbundenen
geringen Arbeitsfortschritt stellt sich ergdnzend auch ein
mitunter mit Mangeln behaftetes Arbeitsergebnis dar,
wobei die Mangel insbesondere im Bereich der Profile
nicht unmittelbar zu erkennen sind.

[0017] Bei Abstanden zwischen den Profilen, die ge-
ringer sind, als die Breiten der Dammstoffelemente, be-
steht die Mdglichkeit, die in die Profile einzusetzenden
Rénder der Dammstoffelemente aus diinnen und kom-
pressiblen Glaswolle-Platten auszubilden, die aufgrund
ihrer Kompressibilitat in einfacher Weise umgeschlagen
und in die Profile eingedriickt werden kénnen, so dass
sich hieraus eine vollstandige Ausfiillung des Profils
ohne die zuvor beschriebenen Verletzungsrisiken ergibt.
Diese Vorgehensweise hat aber hinsichtlich der Anfor-
derungen an die Genauigkeit der Verarbeitung der
Dammstoffelemente Nachteile, da der Kompressions-
grad der einzelnen Dammstoffelemente, insbesondere
Dammstoffplatten unterschiedlichist, so dass die Damm-
stoffplatten unterschiedlich tief in die Profile eingesteckt
werden und gegebenenfalls nicht mehr vollflachig am
Steg des gegeniberliegend angeordneten Profils anlie-
gen.

[0018] Nachdem der Hohlraum zwischen den Profilen
ausgeflllt ist, wird die Verkleidung erganzt. Nach dem
Verschlieen der Gebaudewand mit der auf der zweiten
Seite anliegenden Verkleidung liegt die Dammschicht
zumeist in einer zufélligen, selten in der vorgesehenen
Position zwischen den Verkleidungselementen, wobei
die Dammplatten in der Regel eine geringere Dicke auf-
weisen, als der lichte Abstand zwischen den Verklei-
dungselementen auf den beiden Schenkeln der Profile.
[0019] Eine Mineralfaser-Dammschicht aus Damm-
stoffoahnen oder Dammplatten ist beispielsweise aus
der DE 197 34 532 A1 bekannt. Jede Dammstoffbahn
oder

[0020] Dammplatte besteht aus einem Mineralfaser-
korper mit zwei grof3en parallel zueinander ausgerichte-
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ten, an den Gebaudeteilen anlegbaren Oberflachen und
diese verbindende Seitenflache, wobei der Mineralfaser-
korper aus drei sandwichartig angeordneten Schichten
aus Mineralfasern besteht.

[0021] Darlber hinaus offenbart die US 3,712,846 ein
Schalldammelement, welches aus einer mittleren Mine-
ralfaserplatte und zwei auRenseitig von dieser Mineral-
faserplatte angeordneten Mineralfaserelementen be-
steht, wobei die Mineralfaserelemente eine gegenuber
der mittleren Mineralfaserplatte erhéhte Rohdichte auf-
weisen. Auf den beiden Mineralfaserelementen ist er-
ganzend eine Deckschicht angeordnet, die eine aufge-
raute Oberflache hat. Die Deckschicht besteht aus einem
Tragerelement in Form eines Gewebes, das aus einem
geeigneten Material ausgebildet ist und mit einem geeig-
neten Elastomer impragniert ist. Auf diesem Tragerma-
terial ist ein Plastikelement angeordnet und mit dem Tra-
gerelement verklebt, wobei das Plastikelement zusam-
men mit dem Tragerelement eine Einheit bildet. Das Pla-
stikelement hat Vorspriinge und Vertiefungen, die die
aufgeraute Oberflache definieren.

[0022] Weiterhin offenbart die DE 42 22 207 A1 ein
Verfahren zum Herstellen von Mineralfaserprodukten mit
verdichteten Oberflachenbereichen aus Mineralfaser-
bahnen, die einen Faserverlaufim Wesentlichen parallel
oder rechtwinklig oder schrag zu den grof3en Oberfla-
chen aufweisen und ein unausgehéartetes Bindemittel
enthalten. Mindestens ein Oberflachenbereich wird Na-
delstéRen bis zu einer vorgegebenen Eindringtiefe aus-
gesetzt, so dass die Fasern verfilzen und gleichzeitig der
Oberflachenbereich verdichtet wird. Auf diese Weise
wird eine einteilige DA&mmschicht ausgebildet, die in den
Oberflachenbereichen durch ein Verfilzen der Mineralfa-
sern eine erhdhte Rohdichte gegeniber dem mittleren
Bereich aufweist.

[0023] Ferneristaus der EP 2 277 500 A2 ein Verfah-
ren zur Herstellung einer Dammstoffbahn bekannt, bei
dem eine Priméarvliesbahn in Teilbahnen unterteilt wird
und zumindest eine Teilbahn komprimiert und anschlie-
Rend mit zumindest einer weiteren Teilbahn wieder zu-
sammengeflhrt wird, die gemeinsam zu einer monolithi-
schen Sekundarvliesbahn verbunden werden.

[0024] Esistdie Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Mineralfaser-Dammschicht derart weiterzubilden,
dass deren Herstellung, insbesondere Montage wesent-
lich vereinfacht und beschleunigt ist, so dass eine ko-
stenguinstige Montage bei gleichzeitig zumindest gleich-
guten Dammergebnissen moglich ist.

[0025] Als Lésung wird mit der Erfindung eine gat-
tungsgemale Mineralfaser-Dammschicht aus Damm-
platten vorgeschlagen, bei der der Mineralfaserkdrper
aus drei getrennt voneinander ausgebildeten und ein-
baubaren sandwichartig angeordneten Schichten aus
Mineralfasern besteht, von denen die mittlere Schicht ei-
ne geringere Rohdichte und/oder dynamische Steifigkeit
als die beiden &ufReren Schichten hat und wobei zumin-
dest die mittlere Schicht einen laminaren Faserverlauf
aufweist, das heil’t, dass die Mineralfasern im Wesent-
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lichen parallel zu den grof3en Oberflachen des Mineral-
faserkodrpers ausgerichtet sind.

[0026] Die erfindungsgemafle Dammschicht besteht
somit aus zumindest drei Schichten, die flachig uberein-
ander angeordnet sind, wobei die Schichten eine unter-
schiedliche Rohdichte und/oder dynamische Steifigkeit
aufweisen. Vorzugsweise ist vorgesehen, dass der Mi-
neralfaserkdrper aus drei Schichten besteht, von denen
die mittlere Schicht eine geringere Rohdichte und/oder
dynamische Steifigkeit hat, als die beiden &uReren
Schichten. Der Mineralfaserkérper und somit die Damm-
schicht weist somit im Bereich der mittleren Schicht eine
hohe Kompressibilitdt und Biegbarkeit auf, wahrend die
beiden dufleren Schichten eine demgegeniiber héhere
Steifigkeit haben, die somit bei einem bestimmten Uber-
mal der Dammschicht vollflachig und fest an einer Ver-
kleidung einer Geb&dudewand anliegen. Die Damm-
schichtdicke zwischen den Verkleidungselementen wird
somit ausschlieRlich Uber die kompressible mittlere
Schicht auf den Abstand zwischen den beiden benach-
barten Verkleidungen eingestellit.

[0027] Vorzugsweise besteht der Mineralfaserkdrper
aus mehreren, mit ihren Schmalseiten aneinander lie-
genden Dammplatten, die beispielsweise nacheinander
zwischen Profilen von Standerwande eingebaut werden.
Hierbei kénnen die Dammplatten eine Materialstarke
aufweisen, die im Wesentlichen mit dem Abstand der
Verkleidungen ubereinstimmt. Ist der Abstand der Ver-
kleidungen jedoch gréfRer als die Materialstarke der
Dammplatten bzw. der Dammschicht, so kénnen zwei
oder mehr Dammplatten oder andere Dammelemente
zur Bildung der Dammschicht nebeneinander liegend
eingebaut werden.

[0028] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist vorgesehen, dass die beiden dul3eren Schichten un-
terschiedliche Rohdichten und/oder Materialstarken auf-
weisen. Diese

[0029] Ausgestaltung ermdglicht eine weitere Anpas-
sung der Dammschicht an die anwendungsspezifisch er-
forderlichen Eigenschaften.

[0030] Esistfernervorgesehen, dass die Schichtenin
Teilbereichen elastifiziert ausgebildet sind, um eine richt-
ungsabhangige Steifigkeit der Dammschicht bzw. der die
Dammschicht bildenden Dammelemente einzustellen.
Die Teilbereiche sind insbesondere in Langs- und/oder
Querrichtung der Schichten verlaufend ausgebildet. Er-
ganzend kann vorgesehen sein, dass sich die Teilberei-
che Uber die gesamte Materialstérke der Schichten er-
strecken.

[0031] Vorzugsweise sind die Teilbereiche streifenfor-
mig ausgebildet und erstrecken sich nach einem weite-
ren vorteilhaften Merkmal Uber die gesamte Breite und/
oder Lange der Schichten.

[0032] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist vorgesehen, dass zumindest eine Schicht in einer
Oberflache mehrere Ausnehmungen aufweiset, die mit
zahhartem bis sprédem Material, insbesondere mit Mor-
tel, vorzugsweise Klebemortel ausgefiillt sind. Durch die-
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se Ausgestaltung wird die Querzugsfestigkeit entspre-
chender Dadmmschichten variiert.

[0033] Vorzugsweise sind die Ausnehmungen rund
ausgebildet und kénnen nach einem weiteren Merkmal
der Erfindung in einem regelmaRigen Raster oder rei-
henweise versetzt angeordnet sein.

[0034] Es hat sich ferner als vorteilhaft erwiesen, die
Schichten vorzugsweise durch ihre Mineralfaserausrich-
tung mit in Langsrichtung und Querrichtung unterschied-
lichen Festigkeitseigenschaften, insbesondere Biege-
zugfestigkeiten und Steifigkeiten auszubilden. Beispiels-
weise kdnnen die Schichten derart angeordnet sein, dass
sie entsprechend ihren Festigkeitseigenschaften gleich-
gerichtet oder rechtwinklig zueinander ausgerichtet sind.
Hierdurch kdnnen gezielt die Eigenschaften der Damm-
schicht auf den entsprechenden Anwendungsfall ange-
passt werden.

[0035] Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, die beiden
auReren Schichten aus Steinwolle und die mittlere
Schicht aus Glaswolle auszubilden, um ein geeignetes
Dammelement auszubilden, mit dem ein Dickenaus-
gleich optimal mdéglich ist.

[0036] Zumindest die mittlere Schicht weist einen la-
minaren Faserverlauf auf, um eine hohe Kompressibilitat
in Richtung der Flachennormalen der groRen Oberfla-
chen des DAmmelementes zu erméglichen.

[0037] Wie bereits erwahnt ist es vorteilhaft, die Ge-
samtdicke der Schichten gréRer auszubilden als den Ab-
stand der beiden parallelen Schenkel des Profils, zwi-
schen denen die Dammschicht einzubringen ist. Die au-
Reren Schichten liegen bei einer solchen Ausgestaltung
festan den Verkleidungselementen an. Hieraus resultiert
eine Verminderung der Schwingungsfahigkeit der
Dammschicht, so dass die Schalld@mmung einer hiermit
ausgebildeten Gebdudewand wesentlich verbessert,
d.h. erhéht ist.

[0038] Unterschiedliche dynamische Steifigkeiten in
verschiedenen Zonen einer Dammschicht lassen sich
durch eine kinstliche Elastifizierung von Platten mit zu-
nachst homogener Struktur erreichen. Zu diesem Zweck
wird eine der groRen Oberflachen in vorteilhafter Weise
mehrfach mit Walzen kleinen Durchmessers Uberrollt,
was zu hohen linearen, insbesondere aber Scherbean-
spruchungen in der Oberflache fihrt. Die Struktur der
Dammplatte wird dadurch bis zu der gewlinschten Tiefe
zerwalkt, so dass die dynamische Steifigkeit deutlich re-
duziert wird.

[0039] Dammplatten aus Mineralfasern weisen in der
Regel Uber ihre gro3en Oberflachen weitgehend gleich-
mafige, wenn auch richtungsabhangig unterschiedlich
hohe Festigkeitseigenschaften auf. Insbesondere bei
derartigen DAmmelementen aus Steinwolle sind diese
richtungsabhangigen Unterschiede der Festigkeitsei-
genschaften zu beobachten. Ddmmelemente aus Stein-
wolle werden in an sich bekannter Weise dadurch her-
gestellt, dass die aus einer silikatischen Schmelze ge-
wonnenen Mineralfasern zunéchstin Form eines diinnen
Vlieses, einem sogenannten Primarvlies gesammelt und
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anschlieRend einer pendelnden Fordereinrichtung zuge-
fuhrt werden. Das Primarvlies wird mit pendelnden Be-
wegungen dieser Fordereinrichtung auf einem Bandfor-
derer abgelegt und auf diesem zu einer endlosen Mine-
ralfaserbahn zusammengeschoben. Eine hierbei vorge-
nommene Langskompression der abgelegten Faser-
bahn, die auch als Sekundarvlies bezeichnet wird, flihrt
zu einer unterschiedlichen Anordnung der Mineralfasern
quer zur Foérderrichtung und in Langsrichtung des Se-
kundarvlieses. Quer zur Foérderrichtung ist die Biegezug-
festigkeit und die Steifigkeit des Sekundarvlieses deut-
lich héher als in Langsrichtung, d.h. in Férderrichtung.
Hieraus ergeben sich auch richtungsabhangige schall-
technische Eigenschaften der hieraus hergestellten Mi-
neralfaserddmmelemente.

[0040] Die Steifigkeit der Mineralfaserddmmelemente
wird durch eine Lockerung der Bindung der einzelnen
Fasern untereinander verandert. Beispielsweise kann
durch einen Walkvorgang 6rtlich hoher Druck auf die Mi-
neralfasern ausgelbt werden, wodurch die Verbindung
zwischen einzelnen Mineralfasern gelockert und die Mi-
neralfasern selbst gebrochen oder umgelagert werden.
Das Resultat dieser Vorgehensweise ist eine Elastifizie-
rung der Mineralfaserbahn. Hieraus hergestellte Mine-
ralfaserdammelemente werden durch diese Vorgehens-
weise kompressibler bzw. leichter biegbar gemacht.
[0041] Hiermit einhergehend ist aber auch eine Ver-
anderung der schalltechnischen Eigenschaften dieser
Mineralfaserdammelemente, die in Wandkonstruktionen
einbaubar sind. Der Vorteil dieser Mineralfaserdamm-
stoffe liegt aber nunmehr darin, dass durch die 6rtlich
unterschiedlichen dynamischen Steifigkeiten bzw. unter-
schiedlichen Schallddampfungseigenschaften anwen-
dungsfallspezifische Dammschichten herstellbar sind.
Hierbei erfolgt die Elastifizierung insbesondere quer zu
der Richtung der gréten Steifigkeit der Mineralfaser-
dédmmelemente.

[0042] Bei zweischichtigen Dammschichten, die au-
Ren eine hdhere und innen eine geringere Rohdichte auf-
weisen, kénnen die Dammelemente durch eine entspre-
chende Formgebung der aneinander grenzenden Ober-
flachen rein mechanisch zusammengefiigt sein.

[0043] Dieeinzelnen Schichten der Dammschicht wer-
den getrennt voneinander eingebaut.

[0044] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist vorgesehen, dass die mittlere Schicht eine im Ver-
gleich zuden aueren Schichten grofRere Lange aufweist
und insbesondere im Bereich einer, vorzugsweise beider
Schmalseiten(n) in Langsrichtung Uber die &ufleren
Schichten hervorsteht. Eine derart ausgebildete Damm-
schicht hat den Vorteil, dass beim Einbau der Damm-
schicht zwischen die Schenkel des Profils der von der
mittleren Schicht hervorstehende Bereich innerhalb des
Raumes zwischen den Schenkels des Profils kompri-
miert wird und diesen Raum folglich ausfiillt, so dass ein
dichtes Anliegen der weniger kompressiblen aueren
Schichten vollflachig an dem Profil méglich ist.

[0045] Hierzuhatessichals vorteilhafterwiesen, wenn
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die mittlere Schicht eine in Langsrichtung und/oder zu-
mindest eine rechtwinklig dazu verlaufende Ausneh-
mung aufweist, so dass die mittlere Schicht beispielswei-
se in zwei Abschnitte geteilt ist, die sich beim Kompres-
sion in entgegengesetzte Richtungen bewegen lassen,
um den Raum zwischen den Schenkeln des Profils voll-
standig auszufiillen. Vorzugsweise ist die Ausnehmung
im Querschnitt T-férmig ausgebildet, so dass sie eine Art
Sacklochdéffnung bildet und ein Abscheren der beiden
Abschnitte der mittleren Schicht bei der Kompression in-
nerhalb des Profils vermieden wird. Die Uberstande der
mittleren Schicht sind vorzugsweise unterschiedlich aus-
gebildet, um zum einen eine Markierung anzugeben, mit
welcher Schmalseite die Dammschicht innerhalb des
Profils anzuordnen ist und welche Schmalseite an der
aulenliegenden Flache des Stegs des gegenlberliegen-
den Profils anliegt und zum anderen den unterschiedli-
chen Bedingungen gerecht zu werden, die zwischen den
Schenkeln und bei der Anlage an der Aulienflache des
Stegs bestehen. Alternativ zu einem Uberstand der mitt-
leren Schicht kann vorgesehen sein, dass die Bereiche
an den Langs- und/oder Schmalseiten des Mineralfaser-
korpers insbesondere durch Stauchen elastifiziert sind.
Durch diese Elastifizierung wird die Kompressibilitat der
aulleren Schichten derart erhoht, dass ein Eindriicken
der Dammschicht zwischen die Schenkel des Profils we-
sentlich vereinfacht ist und gleichzeitig die Dammschicht
mit UbermaR im Vergleich zum Abstand benachbarter
Profile ausgebildet und klemmend eingebaut werden
kann.

[0046] Vorzugsweise weisen die dulleren Schichten
eine Rohdichte von 200 bis 600 kg/m3 auf. Nach einem
weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen, dass die
auReren Schichten eine Schichtdicke von 3 bis 20 mm
haben.

[0047] Hinsichtlich einer gattungsgemaflen Gebaude-
wand wird mit der Erfindung die Ausbildung der Da&mm-
schicht nach einem der Anspriiche 1 bis 22 vorgeschla-
gen.

[0048] Samtliche voranstehend diskutierten Merkmale
der erfindungsgemaRen Dammschicht kdnnen bei einer
erfindungsgemalen Gebaudewand vorgesehen sein
und bilden diese erfindungsgeman weiter.

[0049] Bezuglich der Vorteile und der weiteren Ausge-
staltungen der erfindungsgemaRen Gebaudewand, ins-
besondere im Hinblick auf die entsprechenden Merkmale
der Unteranspriiche, wird sowohl auf die voranstehende
Beschreibung der Vorteile der Dammschicht, als auch
auf die nachfolgende Beschreibung der zugehdrigen
Zeichnung verwiesen, in der bevorzugte Ausfihrungs-
formen einer Dammschicht dargestellt sind. In der Zeich-
nung zeigen:

Figur 1  eine Gebdudewand in geschnitten dargestell-
ter Draufsicht;
Figur2 ein Dammelement einer Dammschicht der

Gebaudewand gemaR Figur 1;
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Figur 3  eine weitere Ausflihrungsform eines Dam-
melementes einer Dammschicht der Gebau-

dewand gemaf Figur 1;

eine dulere Schicht eines DaAmmelementes
nach Figur 3 in Draufsicht;

Figur 4

Figur 5 die &uRere Schicht gemaR Figur 4 in einer ge-
schnittenen Seitenansicht entlang der Linie
VII-VII in Figur 4;

Figur 6  die duRere Schicht gemaR Figur 4 in einer ge-
schnitten dargestellten Seitenansicht entlang

der Linie VIII-VIIl in Figur 4;

[0050] EineinFigur 1 dargestellte Gebaudewand 1 be-
steht aus zumindest mehreren nebeneinander lotrecht
aufgestellten Profilen 2, von denen in Figur 1 zwei be-
nachbart angeordnete Profile 2 dargestellt sind. Zwi-
schen den Profilen 2 ist eine Dammschicht 3 angeordnet,
die nachfolgend naher beschrieben wird.

[0051] Jedes Profil 2 ist im Querschnitt C-férmig aus-
gebildet und hat zwei parallel zueinander verlaufende
Schenkel 4 und einen die Schenkel 4 verbindenden, zu
den Schenkeln 4 rechtwinklig ausgerichteten Steg 5, der
in seinem Mittelbereich eine Sicke 6 zur Aussteifung hat.
An den freien Enden der Schenkel 4 sind Abbiegungen
7 angeordnet, die aufeinanderzu ausgerichtet sind. Der
Raum zwischen den Schenkeln 4 einerseits und den Ab-
biegungen 7 sowie dem Steg 5 andererseits ist mit einem
Profilkorper 8 aus Dammmaterial, ndmlich Mineralfasern
ausgefilllt.

[0052] Es ist zu erkennen, dass die beiden in Figur 1
dargestellten Profile 2 in gleicher Orientierung ausgerich-
tet sind, so dass die Dammschicht 3 einerseits an dem
Profilkérper 8 im Bereich der Abbiegungen 7 und ande-
rerseits, d.h. im Bereich des zweiten Profils 2 an der Au-
Renflache des Stegs 5 anschlielt. Die Dammschicht 3
ist zwischen der AufRenseite des Stegs 5 und dem Pro-
filkbrper 8 des benachbarten Profils 2 klemmend gehal-
ten.

[0053] Die Gebadudewand 1 weist ferner zwei Verklei-
dungen 9 auf, von denen in Figur 1 lediglich eine Ver-
kleidung 9 dargestellt ist, welche mit nicht ndher darge-
stellten Schrauben mit den Schenkeln 4 benachbarter
Profile 2 verbunden ist, wobei die Verkleidung 9 aus meh-
reren Verkleidungselementen, beispielsweise Gipskar-
tonplatten besteht.

[0054] Die Dammschicht 3 besteht aus einem Mine-
ralfaserkorper 10, der in mehrere Dammplatten unterteilt
ist, die ibereinander zwischen benachbarten Profilen 2
angeordnet sind.

[0055] Der Mineralfaserkorper weist drei Schichten 11
und 12 auf, wobei die beiden duRReren Schichten 11 aus
Steinwolle und die mittlere Schicht 12 aus Glaswolle be-
steht.

[0056] Die mittlere Schicht 12 hat im Vergleich zu den
beiden duReren Schichten 11 eine geringere Rohdichte
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und eine geringere dynamische Steifigkeit, so dass sie
insgesamt kompressibel ausgebildetist, wobei ihre Kom-
pressibilitdt sowohlin Richtung der Fldchennormalen der
grofen Oberflachen 13 der Dammschicht 3 als auch
rechtwinklig hierzu vorgesehen ist. Der Mineralfaserkor-
per 10 ist im Ubrigen in der Figur 2 im Léngsschnitt im
uneingebauten Zustand dargestellt. Die mittlere Schicht
12 hat einen laminaren Faserverlauf, d.h., die Mineralfa-
sern der mittleren Schicht 12 sind im Wesentlichen par-
allel zu den grofRen Oberflachen 13 des Mineralfaserkor-
pers 10 ausgerichtet. Je nach Anwendungsgebiet kon-
nen die Mineralfasern der aueren Schichten 11 eben-
falls parallel zu den groRen Oberflachen 13 oder recht-
winklig zu den grof3en Oberflachen 13 ausgerichtet sein.
In Abhangigkeit des Faserverlaufs in den &auReren
Schichten 11 werden die Festigkeitseigenschaften des
Mineralfaserkérpers 10 wesentlich mitbestimmt.

[0057] Aus Figur 2 ist zu erkennen, dass die mittlere
Schicht 12 lber die Langsseiten 14 der auReren Schich-
ten 11 hervorsteht, wobei die mittlere Schicht 12 im Be-
reich einer Langsseite 14 weiter hervorsteht, als im Be-
reich der gegeniberliegenden Langsseite 14 der aulle-
ren Schichten 11. Diese Ausgestaltung hat den Vortell,
dass beispielsweise der Raum im Bereich der Sicke 6
bzw. der Raum eines verdréngten Profilkdrpers 8 durch
die kompressible mittlere Schicht 12 ausgefiillt wird, so
dass keine Hohlrdume verbleiben, die gegebenenfalls
die Warme- und/oder Schallddmmeigenschaften der
Dammschicht 3 nachteilig beeinflussen.

[0058] In Figur 3 ist eine weitere Ausfihrungsform ei-
nes Mineralfaserkérpers 10 dargestellt, der ergédnzend
zu dem Ausfihrungsbeispiel gemaf Figur 2 auf beiden
groRen Oberflachen 13 der auleren Schichten 11 eine
Kaschierung 15 aus einem mit zumindest einem organi-
schen und anorganischen Bindemittel gebundenen und
ausgehartetem Fasermehl aufweist.

[0059] Die Kaschierung 15 hat eine Rohdichte von 300
kg/m3 und eine Schichtdicke von 10 mm.

[0060] Die mittlere Schicht 12 des Ausflihrungsbei-
spiels gemal Figur 3 weist in ihrem Uber die Langsseite
14 hervorstehenden Abschnitt 16 einen in Langsrichtung
der mittleren Schicht 12, sich lber die gesamte Lange
des Mineralfaserkorpers 10 erstreckende Ausnehmung
17 auf, die im Querschnitt T-férmig ausgebildet ist. Der
Mineralfaserkérper 10 wird mit dem Abschnitt 16 in ein
Profil 2 zwischen die Schenkel 4 anstelle des Profilkor-
pers 8 eingesteckt, so dass sich die kompressible mittlere
Schicht 12 in ihrer Formgebung derart andert, dass der
Abschnitt 16 den Raum zwischen den Schenkeln 4 zu-
mindest anndhernd vollstandig ausfillt. Zu diesem
Zweck ist die Ausnehmung 17 vorgesehen, die eine mit-
tige Teilung des Abschnitts 17 ermdglicht, so dass die
beiden durch die Ausnehmung 17 ausgebildeten Halften
des Abschnitts 16 sich beidseitig der Ausnehmung 17
verformen. Die T-férmige Ausgestaltung der Ausneh-
mung 17 verhindert hierbei einen Bruch des Abschnitts
16, wobei die beidseitig des quer verlaufenden Endes
der Ausnehmung 17 angeordneten Faserbereiche die
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Funktion eines Gelenkes libernehmen und das Wegklap-
pen der beiden Halften des Abschnitts 16 erlauben.
[0061] Die Figuren 4 bis 6 zeigen eine dufere Schicht
11 in Form einer Dammplatte. Die Schicht 11 weist im
Bereich ihrer Oberflachen 13 elastifizierte Teilbereiche
20 auf. In diesen Teilbereichen ist die Oberflache 13 der
Schicht 11 durch einen Walkvorgang mechanisch bela-
stet, so dass die einzelnen Mineralfaserninihrer Bindung
zueinander aufgeldst und teilweise gebrochen sind. Die
Schicht 11 gemaR den Figuren 4 bis 5 weist diesbeziig-
lich einen Teilbereich 20 auf, der sich parallel zur Lang-
serstreckung der Schicht 11 iber die gesamte Lénge der
Schicht 11 erstreckt und in der Mittelachsenebene der
Schicht 11 angeordnet ist.

[0062] Rechtwinklig zu diesem Teilbereich 20 hat die
Schicht 11 drei quer zur Langserstreckung verlaufende
Teilbereiche 20, von denen der mittlere Teilbereich im
Mittelbereich der Schicht 11 und die beiden &ufReren Teil-
bereiche in gleichmaRigem Abstand zum mittleren Teil-
bereich 20 angeordnet sind.

[0063] Die elastifizierten Teilbereiche 20 erstrecken
sich gemaf den Figuren 5 und 6 Uber die gesamte Ma-
terialstarke der Schicht 11 und dienen der Erhéhung der
Kompressibilitat der Schicht 11 in Richtung der Teilbe-
reiche.

[0064] Durch ihre Herstellungsweise weist die Schicht
11 in Richtung des Schnittes gemaR Figur 5 eine hohe
Langssteifigkeit und in Richtung des Schnittes gemafn
Figur 6 eine geringe Langssteifigkeit auf, so dass ent-
sprechend der Anzahl der elastifizierten Teilbereiche 20
eine gleichmaRige Kompressibilitat der Schicht 11 gege-
ben ist.

Patentanspriiche

1. Mineralfaser-Dammschicht aus aneinanderliegen-
den Dammplatten, die zwischen zwei beabstandet
zueinander angeordneten Gebaudeteilen einbaubar
sind, wobei jede Dammplatte aus einem Mineralfa-
serkdrper mit zwei groRen parallel zueinander aus-
gerichteten, an den Gebaudebauteilen anlegbaren
Oberflachen und diese verbindende Seitenflachen
besteht, dadurch gekennzeichnet, dass der Mine-
ralfaserkorper aus drei getrennt voneinander ausge-
bildeten und einbaubaren, sandwichartig angeord-
neten Schichten aus Mineralfasern besteht, von de-
nen die mittlere Schicht (12) eine geringere Rohdich-
te und/oder dynamische Steifigkeit als die beiden
auleren Schichten (11) hat und wobei zumindest
die mittlere Schicht (12) einen laminaren Faserver-
lauf aufweist, das heilt, dass die Mineralfasern im
Wesentlichen parallel zu den gro3en Oberflachen
des Mineralfaserkdrpers ausgerichtet sind.

2. Dammschicht nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden &ulieren Schichten (11) unter-
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10.

11.

schiedliche Rohdichten und/oder Materialstarken
aufweisen.

Dammschicht nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schichten (11, 12) in Teilbereichen (20)
elastifiziert ausgebildet sind.

Dammschicht nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Teilbereiche (20) in Langs- und/oder Quer-
richtung der Schichten (11, 12) verlaufend ausgebil-
det sind.

Dammschicht nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich die Teilbereiche (20) Uber die gesamte
Materialstarke der Schichten (11, 12) erstrecken.

Dammschicht nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Teilbereiche (20) streifenférmig ausgebil-
det sind und sich vorzugsweise Uber die gesamte
Breite und/oder Lange der Schichten (11, 12) er-
strecken.

Dammschicht nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest eine Schicht (11, 12) in einer Ober-
flache (13) mehrere Ausnehmungen (24) aufweist,
die mit zahhartem bis sprodem Material, insbeson-
dere mit Mortel, vorzugsweise Klebemortel (25) aus-
gefillt sind.

Dammschicht nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Ausnehmungen (24) rund ausgebildet sind.

Dammschicht nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Ausnehmungen (24) in einem regelmafi-
gen Raster oder reihenweise versetzt angeordnet
sind.

Dammschicht nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schichten (11, 12) vorzugsweise durch ihre
Mineralfaserausrichtung, in L&ngsrichtung und
Querrichtung unterschiedliche Festigkeitseigen-
schaften, insbesondere Biegezugfestigkeiten und
Steifigkeiten aufweisen.

Dammschicht nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schichten (11, 12) derart angeordnet sind,
dass sie entsprechend ihren Festigkeitseigenschaf-
ten gleichgerichtet oder rechtwinklig zueinander
ausgerichtet sind.



12,

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21,

15

Dammschicht nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die beiden aufleren Schichten (11) aus Stein-
wolle und die mittlere Schicht (12) aus Glaswolle be-
stehen.

Dammschicht nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die duReren Schichten (11) eine homogene
Struktur aufweisen, die vorzugsweise durch eine
Elastifizierung, insbesondere durch mechanisches
Walken erzielt ist.

Dammschicht nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die mittlere Schicht (12) eine im Vergleich zu
den aueren Schichten (11) gréRere Lange aufweist
und insbesondere im Bereich einer, vorzugsweise
beider Langsseite(n) (14) in Langsrichtung Uber die
auReren Schichten (11) hervorsteht.

Dammschicht nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,

dass die mittlere Schicht (12) eine in Langsrichtung
und/oder zumindest eine rechtwinklig dazu verlau-
fende Ausnehmung (17) aufweist.

Dammschicht nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Ausnehmung (17) im Querschnitt T-férmig
ausgebildet ist.

Dammschicht nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Langs- und/oder Schmalseiten (14) des Mi-
neralfaserkorpers (10) insbesondere durch Stau-
chen elastifiziert sind.

Dammschicht nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die mittlere Schicht (12) Uber eine Langsseite
(14) der duReren Schichten (11) weiter hervorsteht,
als Uber die gegeniberliegende Langsseite (14) der
aufieren Schichten (11).

Dammschicht nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die dulReren Schichten (11) eine Rohdichte von
200 bis 600 kg/m3 aufweisen.

Dammschicht nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die dulReren Schichten (11) eine Schichtdicke
von 3 bis 20 mm aufweisen.

Dammschicht nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass auf den duRReren Schichten (11) eine diinne
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22.

23.

16
Dammfilzschicht angeordnet ist.

Dammschicht nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die duReren Schichten (11) eine gegenlber
der mittleren Schicht (12) gréRere Lénge aufweisen
und an beiden l&ngsseitigen Enden Uber die mittlere
Schicht (12) hervorstehen.

Gebaudewand mit einem Stiitzgerist, bestehend
aus zumindest zwei im Abstand zueinander ange-
ordneten, vorzugsweise lotrecht ausgerichteten
Standern, insbesondere in Form von C-, U-, W- oder
Q-férmigen Profilen aus Metall, einer zumindest ein-
seitigen Verkleidung, vorzugsweise in Form von
Gipskarton- und/oder Gipsfaser-Platten, und einer
Warme- und/oder Schallddmmung aus einer Damm-
schicht mit zwei groBen Oberflachen, wobei die
Dammschicht nach einem der Anspriiche 1 bis 22
ausgebildet ist.

Claims

A mineral-fibre insulating layer comprising contigu-
ous insulating boards which can be installed be-
tween two building parts disposed at a distance from
one another, wherein each insulating board consists
of a mineral fibre body comprising two large surfaces
aligned parallel to one another, which can be placed
on the building components and side surfaces con-
necting these, characterised in that the mineral fi-
bre body consists of three layers of mineral fibres
which are formed and can be installed separately
from one another, and which are arranged in a sand-
wich manner, of which the central layer (12) has a
lower gross density and/or dynamic stiffness than
the two outer layers (11) and wherein at least the
central layer (12) has a laminar fibre course, that is,
the mineral fibres are aligned substantially parallel
to the large surfaces of the mineral fibre body.

The insulating layer according to claim 1, charac-
terised in that the two outer layers (11) have differ-
ent gross densities and/or material thicknesses.

The insulating layer according to claim 1, charac-
terised in that the layers (11, 12) are formed in an
elasticized manner in sub-areas (20).

The insulating layer according to claim 1, charac-
terised in that the sub-areas (20) are configured to
run in the longitudinal and/or transverse direction of
the layers (11, 12).

The insulating layer according to claim 3, charac-
terised in that the sub-areas (20) extend over the
entire material thickness of the layers (11, 12).
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The insulating layer according to claim 3, charac-
terised in that the sub-areas (20) are configured to
be strip-shaped and preferably extend over the entire
width and/or length of the layers (11, 12).

The insulating layer according to claim 1, charac-
terised in that at least one layer (11, 12) has a plu-
rality of recesses (24) in a surface (13), which are
filled with tenacious to brittle material in particular
with mortar, preferably adhesive mortar (25).

The insulating layer according to claim 7, charac-
terised in that the recesses (24) are configured to
be round.

The insulating layer according to claim 7, charac-
terised in that the recesses (24) are arranged in a
regular grid or offset in rows.

The insulating layer according to claim 1, charac-
terised in that the layers (11, 12) have different
strength properties in the longitudinal direction and
transverse direction, in particular bending tensile
strengths and stiffnesses, preferably due to their
mineral fibre alignment.

The insulating layer according to claim 10, charac-
terised in that the layers (11, 12) are arranged in
such a manner that they are aligned according to
their strength properties or aligned at right angles to
one another.

The insulating layer according to claim 1, charac-
terised in that the two outer layers (11) consist of
rock wool and the central layer (12) consists of glass
wool.

The insulating layer according to claim 1, charac-
terised in that the outer layers (11) have a homo-
geneous structure, which is preferably achieved by
elastication, in particular by mechanical milling.

The insulating layer according to claim 1, charac-
terised in that the central layer (12) has a greater
length compared to the outer layers (11) and in par-
ticular projects beyond the outer layers (11) in the
area of one, preferably both longitudinal side(s) (14)
in the longitudinal direction.

The insulating layer according to claim 14, charac-
terised in that the central layer (12) has a recess
(17) running in the longitudinal direction and/or at
least one running at right angles thereto.

The insulating layer according to claim 15, charac-
terised in that the recess (17) is T-shaped in cross-
section.
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The insulating layer according to claim 1, charac-
terised in that the longitudinal and/or narrow sides
(14) of the mineral fibre body (10) are elasticated, in
particular due to compression.

The insulating layer according to claim 1, charac-
terised in that the central layer (12) projects further
beyond one longitudinal side (14) of the outer layers
(11) than beyond the opposite longitudinal side (14)
of the outer layers (11).

The insulating layer according to claim 1, charac-
terised in that the outer layers (11) have a gross
density of 200 to 600 kg/m3.

The insulating layer according to claim 1, charac-
terised in that the outer layers (11) have a layer
thickness of 3 to 20 mm.

The insulating layer according to claim 1, charac-
terised in that a thin insulating felt layer is disposed
on the outer layers (11).

The insulating layer according to claim 1, charac-
terised in that the outer layers (11) have a greater
length compared with the central layer (12) and pro-
trude beyond the central layer (12) on both longitu-
dinal sides.

A building wall having a supporting framework con-
sisting of at least two posts disposed at a distance
from one another, preferably aligned perpendicular-
ly, in particular in the form of C, U, W or Q shaped
profiles made of metal, a lining on at least one side,
preferably in the form of gypsum plasterboard and/or
gypsum fibreboard panels and a heat and/or sound
insulation consisting of an insulating layer having two
large surfaces, wherein the insulating layer is formed
according to any one of claims 1 to 22.

Revendications

Couche isolante en fibres minérales faite de plaques
isolantes superposées qui peuvent étre intégrées
entre deux parties de batiment disposées espacées
'une de l'autre, chaque plaque isolante étant com-
posée d’'un corps en fibres minérales comportant
deux grandes surfaces orientées parallelement'une
par rapport a I'autre pouvant étre posées sur les par-
ties de batiment et les reliant, caractérisée en ce
que le corps en fibres minérales est composé de
trois couches réalisées et intégrables séparément
les unes des autres et disposées en sandwich faites
de fibres minérales, dont la couche médiane (12) a
une masse volumique et/ou une rigidité dynamique
plus faibles que les deux couches extérieures (11),
au moins la couche médiane (12) présentant une
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extension laminaire des fibres, c’est-a-dire que les
fibres minérales sont orientées sensiblement paral-
Ielement aux grandes surfaces du corps en fibres
minérales.

Couche isolante selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les deux couches extérieures (11)
présentent différentes masses volumiques et/ou
épaisseurs de matériau.

Couche isolante selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les couches (11, 12) sont réalisées
avec une conformation élastifiée dans des zones
partielles (20).

Couche isolante selon la revendication 3, caracté-
risée en ce que les zones partielles (20) sont réa-
lisées de maniére a s’étendre dans le sens longitu-
dinal et/ou transversal des couches (11, 12).

Couche isolante selon la revendication 3, caracté-
risée en ce que les zones partielles (20) s’étendent
sur toute I'épaisseur de matériau des couches (11,
12).

Couche isolante selon la revendication 3, caracté-
risée en ce que les zones partielles (20) sont réa-
lisées en forme de bandes et s’étendent de préefe-
rence sur toute la largeur et/ou longueur des cou-
ches (11, 12).

Couche isolante selon la revendication 3, caracté-
risée en ce qu’au moins une couche (11, 12) pré-
sente dans une surface (13) plusieurs évidements
(24) qui sont remplis de matériau dur a friable, no-
tamment de mortier, de préférence de mortier collant
(25).

Couche isolante selon la revendication 7, caracté-
risée en ce que les évidements (24) sont réalisés
en forme ronde.

Couche isolante selon la revendication 7, caracté-
risée en ce que les évidements (24) sont disposés
en trame réguliére ou posés en rangées.

Couche isolante selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les couches (11, 12), de préférence
du fait de l'orientation des fibres minérales, présen-
tent dans le sens longitudinal et le sens transversal
différentes propriétés de résistance, notamment pro-
priétés de résistance a la traction sous pliage et ri-
gidités.

Couche isolante selon la revendication 10, caracté-
risée en ce que les couches (11, 12) sont disposées
de maniére a étre orientées dans le méme sens ou
orthogonalement les unes par rapport aux autres en
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fonction de leurs propriétés de résistance.

Couche isolante selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les deux couches extérieures (11)
sont composées de laine de roche et la couche mé-
diane (12) de laine de verre.

Couche isolante selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les couches extérieures (11) pré-
sentent une structure homogéne qui est obtenue de
préférence par élastification, en particulier par fou-
lage mécanique.

Couche isolante selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que la couche médiane (12) présente
une longueur supérieure a celle des couches exté-
rieures (11) et dépasse en particulier au-dessus des
couches extérieures (11) dans le sens longitudinal,
en particulier au niveau d’un, de préférence de deux,
coté(s) longitudinal(aux) (14).

Couche isolante selon la revendication 14, caracté-
risée en ce que la couche médiane (12) présente
un évidement (17) s’étendant dans le sens longitu-
dinal et/ou au moins orthogonalement par rapport a
elle.

Couche isolante selon la revendication 15, caracté-
risée en ce quel’évidement(17) estréalisé enforme
de T en coupe transversale.

Couche isolante selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les cbtés longitudinaux et/ou les
tranches (14) du corps en fibres minérales (10) sont
en particulier élastifiés par refoulement.

Couche isolante selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que la couche médiane (12) dépasse
plus loin au-dessus d’un cété longitudinal (14) des
couches extérieurs (11) qu’au-dessus du cété lon-
gitudinal opposé (14) des couches extérieures (11).

Couche isolante selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les couches extérieures (11) pré-
sentent une masse volumique de 200 a 600 kg/m3.

Couche isolante selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les couches extérieures (11) pré-
sentent une épaisseur de couches de 3 a 20 mm.

Couche isolante selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que, sur les couches extérieures (11),
une mince couche de feutre isolant est disposée.

Couche isolante selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les couches extérieures (11) pré-
sentent une longueur supérieure a celle de la couche
médiane (12) et dépassent au-dessus de la couche
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médiane (12) aleurs deux extrémités longitudinales.

Mur de batiment comportant une charpente de sup-
port composée d’au moins deux montants disposés
espacés I'un de l'autre, orientés de préférence per-
pendiculairement, en particulier sous forme de pro-
filés en C, U, W ou D en métal, d’au moins un ha-
billage unilatéral, de préférence sous forme de pla-
ques en placoplatre et/ou de plaques en placofibres
et d'un isolant thermique et/ou phonique fait d’'une
couche isolante comportant deux grandes surfaces,
la couche isolante étant réalisée selon une des re-
vendications 1 a 22.
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