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(57)摘要

本实用新型涉及集装箱领域，具体涉及特种

运输集装箱。包括底面以及长度方向两侧的一对

侧面，底面与两个侧面围成的空间内安装有固定

架，所述固定架包括平行于框架长度方向的一对

上梁、一对下梁以及连接于上梁与下梁间的若干

立柱，所述下梁安装于框架内，下梁的两端与框

架的内侧壁固定连接，所述上梁的两端与一对所

述的连接梁固定连接；一对所述的上梁间安装有

多根沿其长度方向均布的连接方管，所述连接方

管将固定架分隔为多个放置空间；本技术方案充

分考量了特殊产品的运输需求，对集装箱结构充

分加固设计，结构稳定，能充分满足光伏电池、燃

料电池等产品的安全运输要求。
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1.特种运输集装箱，包括底面以及长度方向两侧的一对侧面，所述底面为工字型钢焊

接形成的框架，所述侧面包括连接梁、一对立柱以及波纹板，一对所述的立柱与底面框架焊

接，连接梁连接于一对所述的立柱之间，所述波纹板安装于底面框架与连接梁之间，其特征

在于，底面与两个侧面围成的空间内安装有固定架，所述固定架包括平行于框架长度方向

的一对上梁、一对下梁以及连接于上梁与下梁间的若干立柱，所述下梁安装于框架内，下梁

的两端与框架的内侧壁固定连接，所述上梁的两端与一对所述的连接梁固定连接；一对所

述的上梁间安装有多根沿其长度方向均布的连接方管，所述连接方管将固定架分隔为多个

放置空间；一对所述的下梁的顶面间安装有多块沿其长度方向均布的支撑条，所述支撑条

的两端与框架固定连接。

2.根据权利要求1所述的特种运输集装箱，其特征在于，一对所述的上梁的外侧端面与

框架对应的工字型钢将安装有多根支撑杆，所述支撑杆与所述连接方管对应。

3.根据权利要求2所述的特种运输集装箱，其特征在于，所述框架的长度方向的工字型

钢的上下底面间安装有加强柱，所述加强柱的位置与所述支撑杆位置对应。

4.根据权利要求1所述的特种运输集装箱，其特征在于，一对所述的上梁的两端与对应

的立柱间连接有斜拉方管，所述斜拉方管与一对所述的上梁在同一平面，所述斜拉方管、上

梁以及对应的连接梁的顶面间焊接有码板，所述码板的中心加工有吊孔。

5.根据权利要求1所述的特种运输集装箱，其特征在于，其中一根所述的上梁上安装有

多组斜靠支撑，所述斜靠支撑的支撑面与对应上梁的顶面间呈夹角，固定架每个放置空间

的中部均安装有一组所述的斜靠支撑。

6.根据权利要求1所述的特种运输集装箱，其特征在于，一对所述的下梁顶面安装有多

个均布的限位组件，固定架每个放置空间的中部均安装有限位组件。

7.根据权利要求1所述的特种运输集装箱，其特征在于，所述框架内安装有一对叉车

管，所述叉车管与框架的宽度方向平行，所述叉车管穿过一对所述的下梁，叉车管的两端与

框架固定连接。

8.根据权利要求1所述的特种运输集装箱，其特征在于，所立柱的上下两端分别安装有

角件。

9.根据权利要求1所述的特种运输集装箱，其特征在于，所述立柱同时与框架对应的横

向与纵向的工字型钢的端面同时焊接，所所工字型钢与立柱间焊接有肋板。

10.根据权利要求1所述的特种运输集装箱，其特征在于，所述框架内侧的四角分别安

装有肋板。
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特种运输集装箱

技术领域

[0001] 本实用新型涉及集装箱领域，具体涉及特种运输集装箱。

背景技术

[0002] 集装箱通常有干货集装箱、散货集装箱、液体货集装箱、冷藏箱集装箱，以及一些

特种专用集装箱，用于满足不同类型的货物的运输。对应一些特殊的产品，需要特殊结构的

集装箱进行运输，在满足产品装载的前提下，还需要满足产品的安全性。

[0003] 燃料电池或者光伏电池板通常是大面积片状结构，在运输过程中容易发生损坏。

如果使用独立包装，则会浪费运输空间，提高包装盒运输成本。如果按照普通货物的方式堆

叠，则会在运输过程中再造成损伤。需要使用专用的支撑架有效支撑，同时需要要满足便于

运输的要求。

发明内容

[0004] 为了满足燃料电池或者光伏电池板类易损件的运输需求，本实用新型的目的在提

供特种运输集装箱。

[0005] 为达到以上目的，本实用新型采取的技术方案为：

[0006] 特种运输集装箱，包括底面以及长度方向两侧的一对侧面，所述底面为工字型钢

焊接形成的框架，所述侧面包括连接梁、一对立柱以及波纹板，一对所述的立柱与底面框架

焊接，连接梁连接于一对所述的立柱之间，所述波纹板安装于底面框架与连接梁之间，底面

与两个侧面围成的空间内安装有固定架，所述固定架包括平行于框架长度方向的一对上

梁、一对下梁以及连接于上梁与下梁间的若干立柱，所述下梁安装于框架内，下梁的两端与

框架的内侧壁固定连接，所述上梁的两端与一对所述的连接梁固定连接；一对所述的上梁

间安装有多根沿其长度方向均布的连接方管，所述连接方管将固定架分隔为多个放置空

间；一对所述的下梁的顶面间安装有多块沿其长度方向均布的支撑条，所述支撑条的两端

与框架固定连接。

[0007] 进一步地，一对所述的上梁的外侧端面与框架对应的工字型钢将安装有多根支撑

杆，所述支撑杆与所述连接方管对应。

[0008] 进一步地，所述框架的长度方向的工字型钢的上下底面间安装有加强柱，所述加

强柱的位置与所述支撑杆位置对应。

[0009] 进一步地，一对所述的上梁的两端与对应的立柱间连接有斜拉方管，所述斜拉方

管与一对所述的上梁在同一平面，所述斜拉方管、上梁以及对应的连接梁的顶面间焊接有

码板，所述码板的中心加工有吊孔。

[0010] 进一步地，其中一根所述的上梁上安装有多组斜靠支撑，所述斜靠支撑的支撑面

与对应上梁的顶面间呈夹角，固定架每个放置空间的中部均安装有一组所述的斜靠支撑。

[0011] 进一步地，一对所述的下梁顶面安装有多个均布的限位组件，固定架每个放置空

间的中部均安装有限位组件。
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[0012] 进一步地，所述框架内安装有一对叉车管，所述叉车管与框架的宽度方向平行，所

述叉车管穿过一对所述的下梁，叉车管的两端与框架固定连接。

[0013] 进一步地，所立柱的上下两端分别安装有角件。

[0014] 进一步地，所述立柱同时与框架对应的横向与纵向的工字型钢的端面同时焊接，

所所工字型钢与立柱间焊接有肋板。

[0015] 再进一步地，所述框架内侧的四角分别安装有肋板。

[0016] 采取以上技术方案后，本实用新型的有益效果为：

[0017] 1 .取消集装箱的前后侧面以及顶面，在集装箱内设置支撑架，根据特殊结构产品

的结构进行设计，满足其放置需求。

[0018] 2.对支撑架的上下梁间通过立柱以及连接方管形成空间分隔的同时加强支撑架

的结构稳定，通过支撑板与底部框架间形成稳定支撑，通过斜拉杆与侧面的立柱间形成稳

定支撑，确保支撑架稳固安装在在集装箱内。

[0019] 3.通过肋板对底部框架以及框架与侧面立柱间的加强，提高集装箱整体结构的稳

定性。

[0020] 4.通过角件的设置，便于集装箱的堆叠，通过叉车管的设置，便于集装箱的整体装

卸。

[0021] 5.通过在上梁上安装斜靠支撑，在下梁上安装限位组件，便于对片状的物品进行

堆放角度以及位置的限位，避免因堆放不正确导致的产品损伤。

[0022] 本技术方案充分考量了特殊产品的运输需求，对集装箱结构充分加固设计，结构

稳定，能充分满足光伏电池、燃料电池等产品的安全运输要求。

附图说明

[0023] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0024] 图2为本实用新型的左视图；

[0025] 图3位本实用新型的俯视图。

具体实施方式

[0026] 以下结合附图对本实用新型的具体实施方式做进一步详述：

[0027] 如图所示，特种运输集装箱，由集装箱平台1以及安装在集装箱平台上的支撑架2

组成。

[0028] 集装箱平台1包括底座11以及长度方向两侧的一对侧面12。底座11为工字型钢焊

接形成的长方形框架，而侧面12则是由一对立柱121，一对立柱顶端的连接梁122以及波纹

板123组成。立柱121安装在框架的四角，框架的纵横梁的端部分别与立柱121焊接连接，在

框架四角的顶面和底面以及侧面均焊接肋板113，与立柱121间加固连接。波纹板123焊接在

框架与连接梁122之间。在立柱121的上下两端分别焊接安装角件124，用于集装箱的堆叠以

及连接。为了便于集装箱整体的装运，在底座中部安装一对叉车管112，叉车管112两端穿过

框架并与框架固定连接。

[0029] 支撑架2由一对上梁21和一对下梁22组成。上、下梁21,22均平行于框架的长度方

向。下梁22为工字钢，一对下梁22安装在框架内，下梁22的两端与框架的内壁固定焊接。下
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梁22顶面与框架顶面平齐，在下梁22顶面沿着下梁22的长度方向均布安装有多根支撑条

23，支撑条23与下梁22以及框架均固定连接，支撑条23顶面上可以安装橡胶等柔性垫层。上

梁21为方管，对应设置在下梁22的正上方。上梁21的两端与侧面连接梁122对应固定焊接，

上梁21的顶面与连接梁122的顶面平齐。在对应的上、下梁21,22之间连接有多根均布的立

柱24，在各立柱24对应的位置焊接安装连接方管25，连接方管25焊接在一对上梁21之间，连

接方管25以及立柱24将支撑架2分隔为多个独立的放置空间。在其中一根上梁21顶面对应

在每个放置空间的中心位置分别焊接安装有一对斜靠支撑26，斜靠支撑26朝向支撑架内部

的面为斜面，斜面与竖直平面的夹角为7°‑11°，光伏电池板或者燃料电池板贴紧该斜面形

成限位，确保合适的摆放角度，便于运输。同时在下梁22上与斜靠支撑26对应的位置分别焊

接安装限位组件27，防止电池板的滑动。

[0030] 为了提高支撑架2的结构稳定性，在上梁21对应各连接方管25的位置分别安装支

撑杆28，支撑杆28的一端与上梁21固定焊接，另一端与底座11框架固定焊接，在底座11框架

的工字型钢与支撑杆对应位置处焊接加强柱111，加强柱125支撑于工字型钢的上下底面之

间，防止底座的变形。同时在一对上梁21的四角的外侧面与对应立柱之间焊接安装斜拉杆

29，斜拉杆29为方管并与上梁21平齐，在上梁21、斜拉杆29以及对应立柱121的顶面焊接三

角状肋板20进行再一步加固。在三角状肋板20的中心加工有圆孔，可用于整体的吊装，或者

固定件的连接。
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图1

图2
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图3
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