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DESCRIPCION

Un dispositivo de entrada para separar fases de una corriente de liquido en un envase y un método que implica el
mismo

Referencia cruzada con solicitudes relacionadas
Antecedentes de la invencion

La presente invencion esta relacionada generalmente con envases en los que una fase gaseosa va a ser separada de
una fase liquida en una corriente de fluido y, méas particularmente, con un dispositivo de entrada para facilitar tal
separacion y un método para usar el dispositivo de entrada para efectuar alguna separacion de la fase gaseosa
respecto la fase liquida en la corriente de fluido.

En muchos procesos industriales, una corriente de fluido que comprende una fase gaseosa y una fase liquida se
introduce en un envase en el que es deseable efectuar al menos alguna separacién de la fase gaseosa respecto la
fase liquida. Para facilitar la separacion de las fases se han usado dispositivos de entrada de diversos tipos. Un tipo
de dispositivo de entrada usa uno o mas ciclones en los que la corriente de fluido rota o se arremolina para provocar
que la fase liquida mas pesada sea arrojada contra la pared de ciclon y luego fluya hacia abajo para salir por el extremo
inferior abierto del ciclén. La fase gaseosa mas ligera fluye hacia abajo dentro del ciclén a la entrada de una tuberia
de gas central, que se posiciona por encima del extremo inferior del ciclon y por debajo de donde la corriente de fluido
se introduce al ciclén. La tuberia de gas se extiende hacia arriba a través del extremo superior por otro lado cerrado
del ciclon de modo que la fase gaseosa es capaz de ascender y luego salir del ciclon tras entrar a la tuberia de gas
central. A fin de impedir que la fase gaseosa salga por el extremo inferior abierto del cicldn, el extremo inferior
normalmente se sumerge en liquido para crear una altura de liquido estatica que resiste contra la ruptura de la fase
gaseosa. Si la altura de liquido estatica es insuficiente, la fase gaseosa puede salir a través del extremo inferior abierto
del cicldn, lo que provoca un arrastre no deseado de liquido dentro del flujo de gas. Asi se ha desarrollado la necesidad
de un dispositivo de entrada mejorado en el que haya menos oportunidad de arrastre no deseado de liquido en el flujo
de gas separado. El documento US2009/139192 describe una linea de entrada con un separador centrifugo para fases
inmiscibles. No exhibe ranuras laterales verticales. Los documentos US2016/288019 y CN106512484 describen
dispositivos de separacion por efecto ciclonico. El ultimo, al menos, se preocupa por el problema de evitar el arrastre
de liquido en el gas. No exhiben ranuras laterales verticales. Los documentos WO2012/096935 y US2004/130041
describen bandejas de separacion que comprenden latas donde a la mezcla se imparte un movimiento arremolinado.
Las latas comprenden ranuras laterales para permitir que el liquido fluya saliendo. Estos documentos se preocupan
por mejorar la trasferencia de calor y masa.

Compendio de la invencion

En un aspecto, la presente invencion se dirige a un dispositivo de entrada para separar una fase gaseosa respecto
una fase liquida en una corriente de fluido cuando se introduce radialmente en un envase. El dispositivo de entrada
comprende un canal de flujo que tiene un extremo de entrada donde la corriente de fluido entra al canal de flujo y
extremos de salida donde partes separadas de la corriente de fluido salen del canal de flujo, los extremos de salida
estan espaciados del extremo de entrada, y una lata de separacién posicionada en cada uno de los extremos de salida
del canal de flujo. Cada una de las latas de separacion comprende una pared cilindrica que tiene una superficie interior
y una superficie exterior y que forma una region interior abierta que se abre en extremos superior e inferior opuestos,
una abertura de entrada alargada en la pared cilindrica y posicionada adyacente a uno de los extremos de salida del
canal de flujo para permitir que una de las partes de la corriente de fluido cuando sale por el extremo de salida del
canal de flujo pase tangencialmente a través de la abertura de entrada en la pared cilindrica a la region interior abierta
donde rota o se arremolina dentro de la regién interior abierta para facilitar la separacion de la fase gaseosa respecto
la fase liquida en la corriente de fluido, y ranuras formadas en la pared cilindrica para permitir que algo de la fase
liquida de la corriente de fluido cuando rota o se arremolina dentro de la regién interior abierta pase hacia fuera a
través de las ranuras y salga de la lata de separacién mientras la fase gaseosa separada fluye hacia arriba y sele de
la lata de separacion a través del extremo superior abierto de la region interior abierta.

En otro aspecto, la presente invencion se dirige un envase que comprende una carcasa, una region interna definida
por la carcasa, una tobera de alimentacion radial en la carcasa, y un dispositivo de entrada como se ha descrito
anteriormente que se posiciona dentro de la regién interna y alineado con la entrada radial.

En un aspecto adicional, la presente invencion se dirige a un método para separar una fase gaseosa respecto una
fase liquida en una corriente de fluido usando un dispositivo de entrada como se ha descrito anteriormente. El método
comprende las etapas de hacer fluir la corriente de fluido dentro del canal de flujo desde el extremo de entrada a los
extremos de salida, entregar partes separadas de la corriente de fluido desde los extremos de salida a las latas de
separacion a través de las aberturas de entrada en las paredes cilindricas de las latas de separacion, hacer que las
partes separadas de la corriente de fluido roten o se arremolinen dentro de las regiones interiores abiertas de modo
que una fuerza centrifuga que resulta del arremolinamiento de las partes separadas de la corriente de fluido provoca
que la fase liquida en las partes separadas de la corriente de fluido impacte contra las superficies interiores de las
paredes cilindricas y la fase gaseosa se separe de la fase liquida y ascienda hacia arriba, retirar la fase liquida de las
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superficies interiores de las paredes cilindricas a través de las ranuras en las paredes cilindricas y a través de los
extremos inferiores abiertos de las regiones interiores abiertas, y retirar la fase gaseosa ascendente a través de los
extremos superiores abiertos de las regiones interiores abiertas.

Breve descripcion de los dibujos

En los dibujos adjuntos que forman parte de la memoria descriptiva y en los que se usan numerales de referencia
semejante para indicar componentes semejantes en la diversos vistas:

la Figura 1 es una vista en perspectiva fragmentaria de un envase en la que una parte de una carcasa del
envase esta rota para mostrar un dispositivo de entrada segun una realizacion de la presente invencion;

la Figura 2 es una vista fragmentaria agrandada de una parte del envase mostrado en la Figura 1 y que
muestra el dispositivo de entrada desde una perspectiva diferente a la mostrada en la Figura 1;

la Figura 3 es una vista en planta superior de la parte del envase mostrado en la Figura 2;
la Figura 4 es una vista en alzado de la parte del envase mostrado en las Figuras 2y 3;

la Figura 5 es una vista en planta superior de la parte del envase y el dispositivo de entrada mostrado en las
Figuras 2-4 y tomada en seccién horizontal;

la Figura 5a es una vista en planta superior de una parte del envase y el dispositivo de entrada que se
muestran en la Figura 5, pero en escala agrandada;

la Figura 6 es una vista en perspectiva del dispositivo de entrada de las Figuras 1-5;

la Figura 7 es una vista fragmentaria agrandada adicional del dispositivo de entrada mostrado en la Figura 6
y con una parte de una lata de separacion rota para mostrar un arremolinador interno;

la Figura 8 es una vista fragmentaria similar a la mostrada en la Figura 7, pero que muestra una segunda
realizacién del dispositivo de entrada que emplea una lata de separacion diferente;

la Figura 9 es una vista fragmentaria de una parte de un envase en el que esta instalada una tercera
realizacién del dispositivo de entrada;

la Figura 10 es una vista en planta superior de la parte del envase y el dispositivo de entrada mostrados en
la Figura 9;

la Figura 11 es una vista en planta superior del envase y el dispositivo de entrada mostrados en las Figuras
9y 10 y tomada en seccién horizontal; y

la Figura 12 es una vista fragmentaria similar a la mostrada en la Figura 9, pero con una parte de una placa
superior del dispositivo de entrada rota.

Descripcion detallada

Cambiando ahora a los dibujos en mayor detalle e inicialmente a la Figura 1, un envase adecuado para usar en
procesos de separacion, trasferencia de masa o intercambio de calor se representa generalmente con el numeral 10.
El envase 10 puede incluir una carcasa externa vertical u horizontal 12 que puede ser generalmente de configuracion
cilindrica, aunque son posibles otras configuraciones, incluida poligonal, y estan dentro del alcance de la presente
invencion. La carcasa 12 puede ser de cualquier diametro y altura o longitud adecuados y se puede construir de uno
0 mas materiales rigidos que deseablemente son inertes a los fluidos y condiciones, o de otro modo son compatibles
con estos, presentes durante el funcionamiento del envase 10.

El envase 10 puede ser de un tipo usado para separar o procesar corrientes de fluido, tipicamente corrientes de liquido
o vapor, en fracciones mas pesadas y mas ligeras y/u obtener fraccionamiento de productos o provocar de otro modo
trasferencia de masa o intercambio de calor entre las corrientes de fluido. Por ejemplo, el envase 10 puede ser uno
en el que ocurren procesos atmosféricos de crudo, vacio de lubricacion, vacio de crudo, fraccionamiento por
agrietamiento térmico o fluido, fraccionamiento en coquizador o viscorrompedor, depuracion de coque, depuraciéon
desgasificador en reactor, templado de gas, desodorizacién de aceite comestible, depuracién por control de
contaminacion, u otros.

La carcasa 12 del envase 10 define una regién interna abierta 14 dentro de la que se posiciona un dispositivo de
entrada 16 de la presente invencion para recibir una corriente de fluido que entra al envase 10 a través de una tobera
de alimentacion 18. La tobera de alimentacién 18 es normalmente una tobera de alimentacién radial y se conecta a
una linea de alimentacion 19. La tobera de alimentacién 18 puede incluir una transicién desde una seccién transversal
circular de la linea de alimentacion 19 a una seccién transversal cuadrada o rectilinea. El envase 10 puede incluir otras
toberas y lineas, tales como una linea de derivacion inferior 20 para retirar un liquido o fase mas pesada y una linea
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de derivacion superior 22 para retirar un gas o fase mas ligera de la region interna 14 del envase 10.

Otros componentes del envase 10 que pueden estar presentes, tales como lineas de corriente de reflujo, hervidores,
condensadores, bocinas de vapor, distribuidores de liquido, y similares, no se ilustran en las figuras porque son de
naturaleza convencional y no se cree que una ilustracién de estos componentes sea necesaria para entender la
presente invencion.

Cambiando adicionalmente a las Figuras 2-7, el dispositivo de entrada 16 se extiende horizontalmente dentro de la
region interna 14 y se posiciona en alineacion con la tobera de alimentacion 18. El dispositivo de entrada 16 comprende
un canal de flujo 24 (Figuras 4-7) y una pluralidad de latas de separacién 26 (p. €j., 26a, 26b, 26¢) que se conectan al
canal de flujo 24 y estan en comunicacion de fluidos con este. Las latas de separacion 26a, 26b y 26¢ se disponen en
lados opuestos del canal de flujo 24. El canal de flujo 24 tiene un extremo de entrada 28 donde la corriente de fluido
entra al canal de flujo 24. El extremo de entrada 28 topa en una superficie interior 30 de la carcasa 12. El canal de
flujo 24 incluye una pluralidad de extremos de salida 32 (p. €j., 32a, 32b y 32c) que se espacian en una direccién de
flujo aguas abajo desde el extremo de entrada 28.

El canal de flujo 24 es formado por una placa superior 34, una placa inferior 36, dos paredes laterales 38 y una pared
extrema 40 que se interconectan para formar un camara impelente generalmente en forma de caja. Cada una de las
paredes laterales 38 comprende segmentos divisores individuales 42 (p. ej., 42a, 42b y 42c) que se extienden en la
direccion del flujo de la corriente de fluido cuando entra al dispositivo de entrada 16 a través del extremo de entrada
28. El primer segmento divisor 42a de cada una de las dos paredes laterales 38 se extiende desde la carcasa 12 a la
primera lata de separacion 26a que se posiciona mas cerca del extremo de entrada 28 del canal de flujo 24. El segundo
segmento divisor 42b se extiende entre la primera lata de separacion 26a y la segunda lata de separacion 26b. El
tercer segmento divisor 42¢ se extiende de manera similar desde la segunda lata de separacién 26b a la tercera lata
de separacién 26¢. Los segmentos divisores 42a, 42b y 42c estan en una relacién escalonada entre si de modo que
el canal de flujo 24 tiene una anchura progresivamente més estrecha en la direccién de flujo de la corriente de fluido.
Los segmentos divisores 42b y 42¢ tienen un borde adelantado en forma de U que se espacia hacia dentro desde una
parte atrasada, y se solapa con esta, de los segmentos divisores 42a y 42b adyacentes aguas arriba, respectivamente.
La pared extrema 40 tiene un borde adelantado similar en forma de U que se espacia hacia dentro desde una parte
atrasada, y se solapa con esta, de los segmentos divisores 42c. Esta disposicion de los segmentos divisores 42a, 42b
y 42c y la pared extrema 40 crea subpasadizos 44a, 44b y 44c que llevan respectivamente a los extremos de salida
32a, 32by 32c y las latas de separacion 26a, 26b y 26¢. En una realizacion, los subpasadizos 44a, 44b y 44c son de
area en seccion transversal generalmente igual de modo que la corriente de fluido puede ser dividida a grosso modo
en partes iguales para flujo a través de cada uno de los subpasadizos 44a, 44b y 44c. Si bien se ha mostrado un total
de seis latas de separacion 26a, 26b y 26¢c, se tiene que entender que se puede usar un mayor numero de latas de
separacion o menos latas de separacion.

Cada una de las latas de separacién 26a, 26b y 26¢ esta abierta en su parte superior y parte inferior y comprende una
pared 46 que normalmente es cilindrica y forma una region interior abierta 48 que se abre en extremos superior e
inferior opuestos 50 y 52, respectivamente. Una abertura de entrada alargada verticalmente 54 (Figuras 5 y 5a) se
forma en la pared cilindrica 46 y se posiciona adyacente y en alineacion con el extremo de salida 32a, 32b o 32c del
canal de flujo 24 de modo que la parte de la corriente de fluido que fluye a través de la subpasadizo 44a, 44b o 44c
sale del extremo de salida 32a, 32b o 32c y pasa adentro de la lata de separacion 26a, 26b o 26¢ a través de la
abertura de entrada 54 a lo largo de un camino de flujo que es tangencial a la pared cilindrica 46. Como resultado de
este camino de flujo tangencial, la corriente de fluido rota o se arremolina dentro de la region interior abierta 48 dentro
de la lata de separacién 26a, 26b o 26¢ para facilitar una separacion de algo o toda la fase gaseosa respecto la fase
liquida en la corriente de fluido, creando de ese modo una fraccion mas pesada y una fraccion mas ligera de la corriente
de fluido. En una realizacion, la abertura de entrada 54 tiene una altura que es menor que la de la pared cilindrica 46
y se posiciona al menos parcialmente en una parte inferior de la pared cilindrica 46. Como ejemplo, la abertura de
entrada 54 tiene una altura que esta entre el 25y el 75 % o entre el 40 y el 60 % de la altura de la pared cilindrica 46.
La abertura de entrada 54 se puede extender hacia arriba desde cerca del extremo inferior de la pared cilindrica 46.

Unas ranuras 56 se posicionan en relacién espaciada en la pared cilindrica 46 para permitir que algo de la fase liquida
en la corriente de fluido cuando se arremolina dentro de la regidn interior abierta 48 pase hacia fuera a través de las
ranuras 56 y salga de la lata de separacion 26a, 26b o 26¢ mientras la fase gaseosa separada fluye hacia arriba y sale
de la lata de separacion 26a, 26b o 26¢ a través del extremo superior abierto 50 de la regidn interior abierta 48. Las
ranuras 56 normalmente se colocan en un patron uniforme a lo largo de sustancialmente toda la altura y la
circunferencia de la pared cilindrica 46. En una realizacion, las ranuras 56 se disponen en varias filas circunferenciales
que estan espaciadas verticalmente. Cada una de las ranuras 56 puede ser alargada verticalmente con una altura que
es mucho mayor que su anchura, p. €j. la altura es 10, 20, 30 o mas veces la anchura. En la realizacion mostrada en
la Figura 8, las ranuras 56 incluyen pestafias 58 que se doblan hacia fuera desde un borde adelantado que se posiciona
aguas arriba en relacién a la direccion rotacional de flujo de liquido dentro de la pared cilindrica 46.

Como se puede ver mejor en las Figuras 3 y 7, cada una de las latas de separacion 26a, 26b y 26¢ puede incluir un
arremolinador 60 que se posiciona dentro de la pared cilindrica 46 para mantener el momento rotacional de la corriente
de fluido conforme libera algo de su fase liquida y sube por la influencia de la fase gaseosa dentro de la regidn interior
abierta 48. El arremolinador 60 puede adoptar formas diferentes, tales como palas extendidas radialmente 62 que se
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angulan hacia arriba en la direccion rotacional de flujo de fluido. En una realizacion, el arremolinador 60 se posiciona
en o ligeramente encima de un borde superior de la abertura de entrada 54.

Las latas de separacién 26a, 26b y 26¢ también pueden incluir un anillo de goteo 64 que se posiciona en el extremo
superior abierto 50 de la region interior abierta 48 y se extienden hacia fuera mas alla de una superficie exterior 66 de
la pared cilindrica 46 y hacia el interior dentro de una superficie interior 68 de la pared cilindrica 46. El anillo de goteo
64 funciona para impedir un momento continuo hacia arriba de la fase liquida conforme fluye hacia arriba a lo largo de
la superficie exterior 66 y la superficie interior 68. El anillo de goteo 64 puede tener una forma de U invertida para la
transicion del momento hacia arriba de la fase liquida a un momento hacia abajo.

Una realizacion alternativa del dispositivo de entrada se muestra en las Figuras 9-12, en las que se usan los mismos
numerales de referencia precedidos por el prefijo “1” para indicar componentes semejantes a los mostrados en las
Figuras 1-8. El dispositivo de entrada 116 difiere del dispositivo de entrada 16 en que el canal de flujo 124 se divide
para crear dos ramificaciones 125a y 125b y en lados opuestos de cada ramificacién 125a y 125b se posicionan
nameros desiguales de latas de separacién 126. El dispositivo de entrada 116 es asi capaz de acomodar un mayor
flujo volumétrico de la corriente de liquido.

La presente invencion también se dirige a un método para separar la fase gaseosa respecto la fase liquida en la
corriente de fluido usando el dispositivo de entrada 16, 116. El método incluye las etapas de introducir la corriente de
fluido radialmente en el envase 10, 110 y el dispositivo de entrada 16, 116 a través de la tobera de alimentacién 18,
118 y luego hacer fluir la corriente de fluido dentro del canal de flujo 24, 124 desde el extremo de entrada 28, 128 a
los extremos de salida 32, 132. Partes separadas de la corriente de fluido se entregan entonces desde los extremos
de salida 32, 132 a las latas de separacion 26, 126 a través de las aberturas de entrada 54, 154 en las paredes
cilindricas 46, 146 de las latas de separacién 26, 126. La entrega tangencial de la corriente de fluido dentro de las
paredes cilindricas 46, 146 provoca que las partes separadas de la corriente de fluido para roten o se arremolinen
dentro de las regiones interiores abiertas 48, 148 de modo que una fuerza centrifuga que resulta del arremolinamiento
de las partes separadas de la corriente de fluido provoca que la fase liquida en las partes separadas de la corriente
de fluido impacte contra las superficies interiores 68, 168 de las paredes cilindricas 46, 146 y la fase gaseosa se
separe de la fase liquida y ascienda hacia arriba. La fase liquida se retira entonces de las superficies interiores 68,
168 de las paredes cilindricas 46, 146 a través de las ranuras 56, 156 en las paredes cilindricas 46, 146 y a través de
los extremos inferiores abiertos 52, 152 de las regiones interiores abiertas 48, 148. Los extremos inferiores abiertos
46, 146 se espacian por encima de cualquier nivel de liquido que puede haber presente debajo de los dispositivos de
entrada 16, 116 de modo que el liquido saliente puede descender libremente a un recogedor de liquido u otro
dispositivo interno que puede estar presente dentro del envase 10, 110. La fase gaseosa ascendente se retira a través
de los extremos superiores abiertos 50, 150 de las regiones interiores abiertas 48, 148 sin tener que a navegar primero
hacia abajo para entrar a una tuberia de gas central cuando es requerido por algunos dispositivos de entrada
convencionales.

La etapa de método de provocar que partes separadas de la corriente de fluido roten o se arremolinen se logra al
hacer fluir las partes separadas de la corriente de fluido en una direccién tangencial a las paredes cilindricas conforme
las partes separadas de la corriente de fluido se entregan desde los extremos de salida 32, 132 de los canales de flujo
24,124 a través de las aberturas de entrada 54, 154 en las paredes cilindricas 46, 146 y al provocar que la corriente
de fluido ascendente pase a través el arremolinador 60, 160 conforme algo de la fase liquida se separa y la corriente
de fluido mas ligera asciende dentro de la region interior abierta 48, 148. El método de usar los dispositivos de entrada
16 y 116 no requiere que los extremos inferiores 52, 152 de la region interior abierta 48, 148 sean sumergidos dentro
de un liquido para crear una altura estatica que impide el avance de la fase gaseosa como es requerido por algunos
dispositivos de entrada convencionales.

De lo anterior, se vera que esta invencion es una bien adaptada para obtener todos los fines y objetivos presentados
anteriormente en esta memoria junto con otras ventajas que son inherentes a la estructura.



10

15

20

25

30

35

40

45

ES 2 835448 T3

REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de entrada (16) para separar una fase gaseosa respecto una fase liquida en una corriente de
fluido cuando se introduce radialmente en un envase (10);

dicho dispositivo de entrada comprende:
un canal de flujo (24) que tiene un extremo de entrada (28)
donde la corriente de fluido entra al canal de flujo y los extremos de salida (32)

donde partes separadas de la corriente de fluido salen del canal de flujo, estando los extremos de salida
espaciados del extremo de entrada;

una lata de separacion (26) posicionada en cada uno de los extremos de salida del canal de flujo, cada una
de las latas de separacion comprende:

una pared cilindrica (46) que tiene una superficie interior y una superficie exterior y que forma una regioén
interior abierta (48) que se abre en extremos superior e inferior opuestos (50 y (52)

una abertura de entrada alargada (54) en la pared cilindrica y posicionada adyacente a uno de los extremos
de salida del canal de flujo para permitir que una de las partes de la corriente de fluido cuando sale por el
extremo de salida del canal de flujo pase tangencialmente a través de la abertura de entrada en la pared
cilindrica a la region interior abierta donde se arremolina dentro de la region interior abierta para facilitar la
separacion de la fase gaseosa respecto la fase liquida en la corriente de fluido; y

ranuras (56) formadas en la pared cilindrica para permitir que algo de la fase liquida de la corriente de fluido
cuando se arremolina dentro de la region interior abierta pase hacia fuera a través de las ranuras y salga de
la lata de separacion mientras la fase gaseosa separada fluye hacia arriba y sele de la lata de separacion a
través del extremo superior abierto de la region interior abierta.

2. El dispositivo de entrada de la reivindicacion 1, que incluye unas de dichas latas de separacién posicionadas
a lo largo de lados opuestos de dicho canal de flujo.

3. El dispositivo de entrada de la reivindicacion 1, que incluye divisores posicionados en dicho canal de flujo
para separar dicha corriente de fluido en dichas partes separadas.

4. El dispositivo de entrada de la reivindicacion 1, que incluye un arremolinador posicionado en la region interior
abierta en cada una de las latas de separacion.

5. El dispositivo de entrada de la reivindicacion 1, que incluye un anillo de goteo posicionado en el extremo
superior abierto de la regién interior abierta y que se extiende hacia fuera mas alla de la superficie exterior de la pared
cilindrica de la lata de separacién para impedir un momento hacia arriba de liquido cuando fluye hacia arriba a lo largo
de dicha superficie exterior.

6. El dispositivo de entrada de la reivindicacién 1, en donde dicha abertura de entrada alargada en la pared
cilindrica de la lata de separacién se posiciona dentro de una parte inferior de la pared cilindrica.

7. El dispositivo de entrada de la reivindicacion 1, que incluye pestafas asociadas con dichas ranuras en la
pared cilindrica de la lata de separacion.

8. El dispositivo de entrada de la reivindicacion 1, en donde dicho canal de flujo se divide en ramificaciones y
unas de dichas latas de separacion se posiciona a lo largo de lados opuestos de cada una de dichas ramificaciones.

9. El dispositivo de entrada de la reivindicacion 1, en donde dicho canal de flujo se forma por una pared superior,
una pared inferior y paredes laterales que se unen juntas.

10. Un envase que comprende una carcasa, una region interna definida por la carcasa, una tobera de
alimentacion radial en la carcasa, y un dispositivo de entrada de la reivindicacion 1 posicionado en la regién interna y
alineado con la entrada radial.

11. El envase de la reivindicacion 10, que incluye unas de dichas latas de separacion posicionadas a lo largo de
lados opuestos de dicho canal de flujo.

12. El envase de la reivindicacién 10, que incluye divisores posicionados en dicho canal de flujo para separar
dicha corriente de fluido en dichas partes separadas.

13. El envase de la reivindicacion 10, que incluye un arremolinador posicionado en la regién interior abierta en
cada una de las latas de separacién.
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14. El envase de la reivindicacién 10, que incluye un anillo de goteo posicionado en el extremo superior abierto
de la region interior abierta y que se extiende hacia fuera mas alla de la superficie exterior de la pared cilindrica de la
lata de separacién para impedir un momento hacia arriba de liquido cuando fluye hacia arriba a lo largo de dicha
superficie exterior.

15. El envase de la reivindicacion 10, en donde dicha abertura de entrada alargada en la pared cilindrica de la
lata de separacion se posiciona dentro de una parte inferior de la pared cilindrica.

16. El envase de la reivindicacion 10, en donde dicho canal de flujo se divide en ramificaciones y unas de dichas
latas de separacion se posicionan a lo largo de lados opuestos de cada una de dichas ramificaciones.

17. Un método para separar una fase gaseosa respecto una fase liquida en una corriente de fluido usando un
dispositivo de entrada de la reivindicaciéon 1, que comprende las etapas de:

hacer fluir la corriente de fluido dentro del canal de flujo desde el extremo de entrada a los extremos de salida;

entregar partes separadas de la corriente de fluido desde los extremos de salida a las latas de separacion a
través de las aberturas de entrada en las paredes cilindricas de las latas de separacién;

hacer que las partes separadas de la corriente de fluido se arremolinen dentro de las regiones interiores
abiertas de modo que una fuerza centrifuga que resulta del arremolinamiento de las partes separadas de la
corriente de fluido provoca que la fase liquida en las partes separadas de la corriente de fluido impacte contra
las superficies interiores de las paredes cilindricas y la fase gaseosa se separe de la fase liquida y ascienda
hacia arriba;

retirar la fase liquida de las superficies interiores de las paredes cilindricas a través de las ranuras en las
paredes cilindricas y a través de los extremos inferiores abiertos de las regiones interiores abiertas; y

retirar la fase gaseosa ascendente a través de los extremos superiores abiertos de las regiones interiores
abiertas.

18. El método de la reivindicacion 17, en donde dicha etapa de provocar que las partes separadas de la corriente
de fluido se arremolinen comprende hacer fluir dichas partes separadas de la corriente de fluido en una direccion
tangencial a las paredes cilindricas durante dicha etapa de entregar partes separadas de la corriente de fluido desde
los extremos de salida a través de las aberturas de entrada en las paredes cilindricas.

19. El método de la reivindicacién 18, en donde dicha etapa de provocar que partes separadas de la corriente de
fluido se arremolinen adicionalmente comprende hacer fluir las partes separadas de la corriente de fluido a través de
un arremolinador en cada una de las regiones interiores abiertas.

20. El método de la reivindicacion 18, en donde los extremos inferiores abiertos de las regiones interiores abiertas
no se sumergen en liquido durante dicha etapa de retirar la fase liquida.
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