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DESCRIPCION

Plancha de infrarrojos.

La presente invencion se refiere a planchas de in-
frarrojos, concretamente de uso doméstico.

Las planchas de infrarrojos ya han sido propues-
tas. Ademas de los elementos funcionales normales,
estas planchas comprenden también un generador de
infrarrojos, por ejemplo, una ldmpara halégena, proé-
xima a una ldmina de vidrio cerdmico, que acttia co-
mo filtro de las radiaciones infrarrojas y constituye la
parte inferior de la placa de planchado de la plancha.

Por ejemplo, la patente JP05076699 describe una
plancha que tiene una placa de transferencia de calor
de un metal fino que esté forrada con una placa meti-
lica o un material resistente al calor y transparente. Se
utiliza una ldmpara halégena iluminante como fuen-
te de calor para dirigir una radiacién hacia la placa
de transferencia, de manera tal que efectiia el calenta-
miento de esta.

Sin embargo, actualmente, las planchas de in-
frarrojos no ofrecen un rendimiento 6ptimo, ya que
se ha descubierto que la ldmina de vidrio cerdmico
calienta excesivamente los tejidos a planchar al nivel
del generador de infrarrojos, hasta que el material se
dafa.

Concretamente, el movimiento de la plancha so-
bre la prenda de tejido puede dejar manchas oscuras
en el material al nivel del generador de infrarrojos
producidas por el quemado de las fibras del material.

Por otra parte, se ha observado que reduciendo la
absorcion de energia del generador de radiacién para
evitar el problema antes mencionado, el generador es
incapaz de emitir suficiente energia térmica para pro-
ducir un flujo constante de vapor. Por consiguiente,
con el fin de que el equipo pueda funcionar eficien-
temente como plancha de vapor, tiene que conectarse
a una caldera externa. De hecho, las planchas de va-
por por infrarrojos se utilizan principalmente en usos
industriales.

El objetivo de la presente invencidn es proponer
una plancha de infrarrojos, concretamente de uso do-
méstico, con caracteristicas estructurales y funciona-
les que superen los mencionados problemas de la téc-
nica anterior.

Dicho objetivo se logra con una plancha de in-
frarrojos de acuerdo con al menos la reivindica-
cion 1.

No obstante, las caracteristicas y ventajas de la
presente invencién serdn apreciadas en la siguiente
descripcion de sus realizaciones preferentes, presen-
tadas a modo de ejemplo no limitativo y con referen-
cia a las figuras adjuntas, en las que:

la figura 1 muestra una vista en perspectiva des-
piezada del generador de infrarrojos y de la placa de
planchado de una plancha de acuerdo con la inven-
cion;

la figura 2 muestra una seccién transversal de la
placa de planchado;

la figura 3 representa una vista en perspectiva des-
de arriba de una cdmara de evaporacién del agua y,
aparte, la tapa asociada; y

la figura 4 muestra la plancha ensamblada.

En dichas figuras una plancha de tipo doméstico
se indica globalmente con el numeral de referencia
10. La parte inferior de la plancha se va a definir pos-
teriormente como la placa 17 de planchado, adecuada
para transmitir la energia térmica emitida por la mis-
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ma a la prenda de tejido a planchar. La parte inferior,
dicho de otra manera, la superficie inferior de dicha
placa de planchado, que se apoya sobre la prenda de
tejido, se va a definir como superficie de planchado.

En el interior de la plancha esta conectado un ge-
nerador de infrarrojos. En la realizacién descrita aqui,
este generador comprende un par de ldmparas 11 ha-
l6genas que estan soportadas y protegidas por un bas-
tidor 12 de soporte.

Alternativamente, en vez de ldamparas 11 halége-
nas se puede usar resistencias de cerdmica con una
alta emisién de radiaciones infrarrojas.

En concreto, las ldmparas 11 estdn fijas a una par-
te inferior del bastidor 12 de soporte. Ventajosamen-
te, esta parte inferior del bastidor puede presentar una
superficie reflectante para transmitir toda la energia
térmica emitida a la placa 17 de planchado.

El bastidor 12 de soporte presenta un area 13 ele-
vada central en su lado superior, dicho de otra mane-
ra, el lado opuesto al de las lamparas 11, en el que hay
una cdmara 14, adecuada para recibir agua a vapori-
zarse en la operacion de la plancha de vapor.

A dicha cdmara 14 laberintica puede estar conec-
tada una tapa 15, sobre la cual puede instalarse venta-
josamente una resistencia eléctrica auxiliar.

El bastidor 12 de soporte de las lamparas 11 hal6-
genas estd conectado, por ejemplo por medio de tor-
nillos, a la placa 7 de planchado. Esta comprende una
estructura 18 metdlica externa, que contiene una la-
mina 19 de vidrio cerdmico que actia como filtro de
las radiaciones infrarrojas y que define la superficie
de planchado de la placa de planchado.

De acuerdo con la invencién, entre el generador
de radiaciones infrarrojas y la ldmina 19 de vidrio ce-
rdmico se inserta una chapa 20 de dispersion, que es
adecuada para distribuir las radiaciones y, consecuen-
temente, la energia térmica, uniformemente sobre la
totalidad de la superficie de la 1dmina 19.

De acuerdo con una realizacion preferente, la cha-
pa 20 de dispersion se extiende sobre la totalidad de
la superficie de la ldmina 19 de abajo y presenta una
pluralidad de orificios 20°, adecuados para permitir el
paso de las radiaciones. Ventajosamente, la chapa 20
estd hecha de aluminio.

De acuerdo con una realizacién especialmente
ventajosa, la estructura 18 metélica tiene un borde 21
inferior orientado hacia dentro de manera que la ldmi-
na de vidrio cerdmico puede insertarse desde arriba en
dicha estructura metdlica para apoyarse sobre dicho
borde inferior con una de sus superficies periféricas.

En particular, el borde 21 inferior de la estructu-
ra metdlica y la superficie periférica de la lamina 19
de vidrio cerdmico presentan, respectivamente, pla-
nos inclinados complementarios de acoplamiento 19°,
21’, de manera que la superficie inferior de la 1amina
19 se alinea con la superficie inferior de la estructura
18 metalica.

Ventajosamente, entre los planos inclinados de
acoplamiento 19°, 21’ hay pegamento interpuesto pa-
ra garantizar la sujecién de la 1dmina 19 de vidrio ce-
rdmico a la estructura 18 metdlica.

La chapa 20 de dispersion puede estar simplemen-
te apoyada sobre la ldmina 19 de vidrio ceramico.

En todo caso, el bastidor 12 de soporte estd unido
a la estructura 18 de manera que el generador de ra-
diaciones infrarrojas estd lo mas préximo posible a la
chapa 20 de dispersién y, por consiguiente, a la l[dmi-
na 19 de vidrio cerdmico.
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En la realizacion preferente de la plancha descrita
aqui, la 1dmina 19 de vidrio cerdmico y, consecuente-
mente, la chapa 20 de dispersién, estdn configuradas
de manera que ocupan la totalidad de la superficie de
planchado de la plancha, excepto una parte 22 fron-
tal, préxima al punto de la plancha que estd consti-
tuido por una superficie inferior de la estructura 18
metélica.

Dicha superficie 22 frontal presenta una plurali-
dad de orificios 22’ y constituye la parte inferior de
una cdmara 23 hecha en la estructura 18, que estd di-
sefiada para cerrarse en la parte superior por una parte
14’ terminal frontal de la cdmara 14 laberintica, don-
de fluye el agua, ahora en forma de vapor. El vapor
llega a la cdmara 23 a través de un pasadizo 14” he-
cho en dicha parte 14’ de la camara 14 laberintica, y
al material a planchar a través de los orificios 22°.

La presencia de la chapa de dispersion entre el ge-
nerador de radiaciones infrarrojas y la ldmina de vi-
drio cerdmico, permite que la radiacién y, consecuen-
temente, la energia térmica, sea distribuida uniforme-
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mente sobre la totalidad de al superficie de la ldmina.

Esta ldmina estd conectada de manera segura a la
estructura metalica gracias al acoplamiento entre los
respectivos planos inclinados; este acoplamiento pre-
viene que la ldmina llegue a separarse de la estructura,
igualmente en el caso de que se despegue de la estruc-
tura, asi como el riesgo de dafio para el usuario.

Este procedimiento de acoplamiento entre la lami-
na y la estructura permite también sustituir la Idmina
facilmente si llegara a dafiarse.

Cuando la plancha estd hecha para funcionar en
seco, solamente se puede activar el generador de rayos
infrarrojos, que explotan la baja absorcién de energia
que permite obtener esta tecnologia; cuando sea ne-
cesario usar vapor saturado, también se puede activar
la resistencia eléctrica optativa. El agua contenida en
la cdmara laberintica, entre el generador de rayos in-
frarrojos y la resistencia eléctrica, instalada en la tapa,
se evapora inmediatamente de manera que la plancha
puede emitir un flujo constante de vapor sin necesidad
de una caldera externa.
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REIVINDICACIONES

1. Una plancha de infrarrojos que comprende un
generador (11) de radiaciones infrarrojas, una ldmina
(19) de vidrio ceramico que actda como filtro de las
radiaciones infrarrojas, y una chapa (20) de dispersion
adecuada para distribuir uniformemente las radiacio-
nes infrarrojas sobre la totalidad de la superficie de la
ldmina, caracterizada porque dicha chapa se inserta
entre dicho generador y dicha ldmina, y presenta una
pluralidad de orificios adecuados para permitir el paso
de las radiaciones infrarrojas.

2. Una plancha de acuerdo con la reivindicacién
1, en la que dicha chapa de dispersion estd fabricada
de aluminio.

3. Una plancha de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, en la que el generador
de rayos infrarrojos comprende al menos una ldmpara
hal6gena.

4. Una plancha de acuerdo con la reivindicacién 1
0 2, en la que el generador de rayos infrarrojos com-
prende al menos una resistencia cerdmica.

5. Una plancha de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, que comprende una
estructura (18) metélica con un borde (21) inferior
orientado hacia dentro, estando disefiada la lamina de
vidrio cerdmica para ser insertada desde arriba en di-
cha estructura metdlica para que se apoye sobre dicho
borde inferior con una de sus superficies periféricas.

6. Una plancha de acuerdo con la reivindicacién 5,
en la que dicho borde inferior de la estructura metalica
y la superficie periférica de la 1dmina de vidrio cera-
mico presentan respectivos planos inclinados comple-
mentarios de acoplamiento (19°, 21”), de manera que
la superficie inferior de la 1dmina estd alineada con la
superficie inferior de la estructura metalica.

7. Una plancha de acuerdo con la reivindicacién
6, en la que estd interpuesto pegamento entre la su-
perficie periférica de la ldmina de vidrio cerdmico y
el borde de la estructura metalica.

8. Una plancha de acuerdo con una cualquiera de
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las reivindicaciones anteriores, en la que la chapa de
dispersion estd dispuesta sobre la 1dmina de vidrio ce-
rdmico.

9. Una plancha de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, en la que el generador
de radiaciones infrarrojas estd conectado a un basti-
dor (12) de soporte, adecuado para ser conectado a la
estructura metdlica, de manera que dicho generador
de radiaciones infrarrojas esté préximo a la chapa de
dispersion.

10. Una plancha de acuerdo con la reivindicacion
9, en la que el bastidor de soporte presenta un lado
inferior al que estd fijado el generador de radiacio-
nes infrarrojas, y un lado superior donde una camara
(14) laberintica, que estd disefiada para recibir agua
a vaporizar y operar la plancha como una plancha de
vapor.

11. Una plancha de acuerdo con la reivindicacion
10, que comprende también una resistencia (16) eléc-
trica auxiliar, que se puede activar para operar la plan-
cha como una plancha de vapor.

12. Una plancha de acuerdo con la reivindicacién
11, en la que la resistencia eléctrica esta dispuesta so-
bre una tapa (15) adecuada para cerrar la cdmara la-
berintica en la parte superior.

13. Una plancha de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones 10 a 12, en la que la lamina
(19) de vidrio cerdmico estd configurada de manera
que ocupa la totalidad de la superficie de planchado
de la plancha, excepto una parte (22) constituida por
una superficie inferior de la estructura (18) metdlica,
presentando dicha superficie inferior una pluralidad
de orificios para el paso del vapor desde la camara
laberintica.

14. Una plancha de acuerdo con la reivindicacién
13, en la que dicha superficie inferior de la estructu-
ra metdlica constituye la parte inferior de una cdmara
(23) hecha en la estructura (18) y que se une fluidica-
mente a una parte terminal de la cimara (14) laberin-
tica hacia dentro de la cual fluye el agua en estado de
vapor.
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