
(57)【要約】
【課題】　粘着シートを素材に貼付ける際に、粘着シートの下の空気がきれいに抜けて気
泡が残らず、かつ粘着シートの外観を損なうことのない粘着シート及び該粘着シートの製
造方法を提供すること。
【解決手段】　基材シート、粘着剤及び離形紙が順次積層されてなる粘着シートであって
、該粘着剤層の該離形紙と接する側の面に粘着性を有しない膜がグラビア印刷、スクリー
ン印刷、オフセット印刷又はインクジェット印刷などによって網目状に形成されてなるこ
とを特徴とする粘着シート。
【選択図】なし
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
基 材 シ ー ト 、 粘 着 剤 及 び 離 形 紙 が 順 次 積 層 さ れ て な る 粘 着 シ ー ト で あ っ て 、 該 粘 着 剤 層 の
該 離 形 紙 と 接 す る 側 の 面 に 粘 着 性 を 有 し な い 膜 が 網 目 状 に 形 成 さ れ て な る こ と を 特 徴 と す
る 粘 着 シ ー ト 。
【 請 求 項 ２ 】
粘 着 性 を 有 し な い 膜 の 面 積 が 、 粘 着 剤 層 全 体 の 面 積 の １ ～ ５ ０ ％ の 範 囲 内 で あ る 請 求 項 １
に 記 載 の 粘 着 シ ー ト 。
【 請 求 項 ３ 】
網 目 の 平 均 ピ ッ チ が ５ ０ ～ ５ ０ ０ ０ μ ｍ の 範 囲 内 で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 粘 着 シ ー
ト 。
【 請 求 項 ４ 】
粘 着 性 を 有 し な い 膜 の 厚 み が 、 粘 着 剤 層 の 厚 み よ り 薄 く 、 か つ ０ ． １ ～ ３ ０ μ ｍ の 範 囲 内
で あ る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 粘 着 シ ー ト 。
【 請 求 項 ５ 】
離 形 紙 に グ ラ ビ ア 印 刷 、 ス ク リ ー ン 印 刷 、 オ フ セ ッ ト 印 刷 又 は イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 に よ り
粘 着 性 を 有 し な い 膜 を 形 成 す た め の 被 覆 組 成 物 を 網 目 状 模 様 を 形 成 さ せ る よ う に し て 印 刷
し 、 乾 燥 さ せ た 後 、 該 離 形 紙 と 粘 着 剤 層 を 有 す る 基 材 シ ー ト を 印 刷 面 と 粘 着 剤 が 接 す る よ
う に し て 張 り 合 わ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 粘 着 シ ー ト
の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 易 貼 付 け 性 粘 着 シ ー ト に 関 す る も の で あ り 、 さ ら に 詳 し く は 、 粘 着 シ ー ト を 素
材 に 貼 付 け る 際 の シ ー ト 下 の 気 泡 の 発 生 が な く 、 貼 付 け 後 の シ ー ト の 外 観 を 損 な う こ と の
な い 意 匠 性 に 優 れ た 粘 着 シ ー ト に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 粘 着 シ ー ト を 素 材 に 貼 付 け る 際 、 シ ー ト の 下 の 空 気 が う ま く 抜 け ず 気 泡 と し て 残 る と い
う 問 題 が あ り 、 各 種 の 改 良 が な さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 そ の １ つ の 方 法 は 、 粘 着 剤 層 に 散 点 状 に 粘 着 剤 の 小 凸 部 を 配 置 す る も の で あ る （ 例 え ば
、 特 許 文 献 １ 等 参 照 。 ） 。 こ の 方 法 で は 大 き な 気 泡 の 発 生 を か な り 抑 え る こ と が で き る が
、 小 さ な 気 泡 は 依 然 残 り や す い と い う 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 他 の 方 法 と し て 粘 着 剤 層 に 、 空 気 の 抜 け る 溝 を 作 る と い う 方 法 が 開 示 さ れ て い る （ 例 え
ば 、 特 許 文 献 ２ 等 参 照 。 ） 。 こ の 方 法 で は 通 常 微 細 な 溝 を 掘 っ た エ ン ボ ス ロ ー ル を 離 形 紙
に 押 し 当 て て 線 状 の 凸 部 を 形 成 し 、 こ れ を 粘 着 シ ー ト の 離 形 紙 と し て 用 い る こ と に よ り 、
離 形 紙 を 剥 が し た あ と の 粘 着 剤 層 に 溝 が 形 成 さ れ る こ と で 利 用 さ れ る 。 こ の 方 法 で は 大 き
な 気 泡 だ け で な く 小 さ な 気 泡 も 抑 え る こ と が で き 、 気 泡 発 生 の 問 題 は 解 決 す る の で あ る が
、 粘 着 剤 層 の 表 面 に 微 細 で は あ る が 溝 が あ る た め に 、 そ の 部 分 で 粘 着 シ ー ト が わ ず か に 窪
み 、 貼 り 付 け ら れ た 粘 着 シ ー ト の 外 観 が 低 下 す る と い う 問 題 が あ る 。 近 年 、 エ ン ボ ス ロ ー
ル 上 に レ ー ザ ー 光 線 の 利 用 な ど で 極 め て 微 細 な 溝 を 細 か い ピ ッ チ で 掘 る こ と が 可 能 と な っ
た が 、 粘 着 剤 層 に 極 め て 微 細 な 溝 が 形 成 さ れ た 粘 着 シ ー ト を 貼 り 付 け た 場 合 に お い て も 、
耐 水 性 試 験 等 の 促 進 試 験 を 行 う と 溝 跡 が シ ー ト の 上 か ら 目 立 つ よ う に な り 、 完 全 な 解 決 に
は 至 っ て い な い 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 特 許 文 献 １ 】 実 用 新 案 登 録 第 ２ ５ ０ ３ ７ １ ７ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 特 許 文 献 ２ 】 特 許 第 ３ ３ ７ ７ ４ ３ ９ 号 公 報
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【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 は 、 貼 付 け る 際 に シ ー ト の 下 の 空 気 が う ま く 抜 け て 気 泡 が 残 ら ず 、 か つ シ ー ト の
外 観 を 損 な う こ と の な い 粘 着 シ ー ト を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 者 ら は 、 上 記 課 題 を 解 決 す る た め 鋭 意 検 討 を 行 っ た 結 果 、 粘 着 剤 層 の 表 面 に 粘 着
性 を 有 し な い 膜 を 網 目 状 に 形 成 す る こ と に よ り 、 粘 着 シ ー ト を 貼 り 付 け る 際 の シ ー ト の 下
の 空 気 が ス ム ー ズ に 抜 け る だ け で な く 、 該 粘 着 シ ー ト を 貼 り 付 け た 後 の シ ー ト の 外 観 が 平
坦 で 優 れ て い る こ と を 見 出 し 、 本 発 明 を 完 成 す る に 至 っ た 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 か く し て 本 発 明 は 、 基 材 シ ー ト 、 粘 着 剤 及 び 離 形 紙 が 順 次 積 層 さ れ て な る 粘 着 シ ー ト で
あ っ て 、 該 粘 着 剤 層 の 該 離 形 紙 と 接 す る 側 の 面 に 粘 着 性 を 有 し な い 膜 が 網 目 状 に 形 成 さ れ
て な る こ と を 特 徴 と す る 粘 着 シ ー ト に 関 す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 の 粘 着 シ ー ト は 、 離 形 紙 を 剥 し た 後 の 粘 着 剤 層 の 上 に 粘 着 性 を 有 し な い 膜 が 網 目
状 に 形 成 さ れ て い る も の で あ り 、 素 材 に 粘 着 シ ー ト を 貼 付 け る 際 、 シ ー ト の 下 の 空 気 が ス
ム ー ズ に 抜 け る た め 気 泡 が 残 ら な い だ け で な く 、 従 来 の 粘 着 剤 層 に 空 気 抜 き の 溝 を 有 す る
粘 着 シ ー ト に 比 較 し て 貼 付 け 後 の シ ー ト 面 の 平 滑 性 に 格 段 に 優 れ て お り 、 且 つ 貼 付 け 作 業
性 に も 優 れ て い る こ と か ら 、 自 動 車 の ド ア サ ッ シ な ど 形 状 が 複 雑 で シ ー ト の 下 に 気 泡 が 残
存 し や す い 構 造 の 素 材 に 対 し て 特 に 有 用 な も の で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 の 粘 着 シ ー ト は 基 材 シ ー ト 、 粘 着 剤 及 び 離 形 紙 が 順 次 積 層 さ れ て な る も の で あ っ
て 、 該 粘 着 剤 層 の 該 離 形 紙 と 接 す る 側 の 面 に 粘 着 性 を 有 し な い 膜 が 網 目 状 に 形 成 さ れ て い
る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 基 材 シ ー ト は 紙 又 は プ ラ ス チ ッ ク の シ ー ト で あ る 。 プ ラ ス チ ッ ク の 材 質 と し て は ポ リ エ
チ レ ン 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 ポ リ エ ス テ ル 、 ポ リ 塩 化 ビ ニ ル 、 ポ リ ウ レ タ ン 等 が 挙 げ ら れ る
。 シ ー ト の 厚 さ は 通 常 １ ～ ５ ０ ０ μ ｍ 程 度 で あ り 、 本 発 明 の 効 果 が 特 に 大 き い の は ２ ５ ～
２ ０ ０ μ ｍ 程 度 で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 に 用 い ら れ る 粘 着 剤 と し て は 感 圧 粘 着 剤 が 適 し て い る 。 感 圧 粘 着 剤 と し て は 、 例
え ば ア ク リ ル 系 、 エ チ レ ン 酢 酸 ビ ニ ル 系 、 ゴ ム 系 等 通 常 粘 着 剤 と し て 用 い ら れ て い る も の
を 特 に 制 限 な く 使 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 粘 着 剤 層 の 厚 さ と し て は 、 通 常 ５ ～ ５ ０ μ ｍ 、 好 ま し く は １ ０ ～ ４ ０ μ ｍ 程 度 で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 に 用 い ら れ る 離 形 紙 は 、 上 記 粘 着 剤 層 に 接 し て 設 け ら れ る も の で あ り 、 離 形 紙 の
材 質 と し て は 、 通 常 天 然 紙 が 用 い ら れ る が 、 合 成 樹 脂 製 シ ー ト で あ っ て も よ い 。 離 形 紙 に
は 粘 着 剤 層 と 接 す る 側 の 面 に シ リ コ ー ン な ど の 剥 離 剤 を 塗 布 し た も の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 の 粘 着 シ ー ト の 特 徴 は 、 上 記 粘 着 剤 層 と 離 形 紙 の 間 に 粘 着 性 を 有 し な い 膜 が 網 目
状 に 形 成 さ れ て い る こ と に あ る 。 該 膜 の 成 分 は 、 連 続 膜 を 形 成 す る こ と の で き 、 常 温 で は
粘 着 性 を ほ と ん ど 示 さ な い か 全 く 示 さ な い も の で あ れ ば 特 に 限 定 さ れ る も の で な く 、 通 常
イ ン キ や 塗 料 な ど に 用 い ら れ る 有 機 樹 脂 を 好 適 に 用 い る こ と が で き る 。 好 ま し い 有 機 樹 脂
と し て は 、 例 え ば 、 エ ポ キ シ 系 樹 脂 、 ポ リ エ ス テ ル 系 樹 脂 、 ウ レ タ ン 系 樹 脂 、 テ ル ペ ン 系
樹 脂 、 ア ク リ ル 系 樹 脂 、 ポ リ オ レ フ ィ ン 系 樹 脂 、 ポ リ ア マ イ ド 系 樹 脂 、 シ リ コ ン 含 有 樹 脂
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な ど を 挙 げ る こ と が で き 、 こ れ ら の 樹 脂 を 変 性 し た 樹 脂 や 水 添 し た 樹 脂 な ど を 用 い て も よ
く 、 ま た 、 ２ 種 以 上 の 樹 脂 を 混 合 し て 用 い て も よ い 。 中 で も 特 に ア ク リ ル 系 樹 脂 、 エ ポ キ
シ 系 樹 脂 、 ポ リ エ ス テ ル 系 樹 脂 、 ウ レ タ ン 系 樹 脂 及 び テ ル ペ ン 系 樹 脂 が 好 ま し い 。 ま た 、
粘 着 性 の 弱 い ゴ ム 系 化 合 物 を 用 い て も よ い 。 膜 の 粘 着 性 を 調 整 す る た め 、 体 質 顔 料 な ど の
顔 料 を 添 加 し て も よ く 、 ま た 、 膜 に 色 を つ け る こ と も 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 粘 着 性 を 有 し な い 膜 を 粘 着 剤 層 上 に 網 目 状 に 形 成 す る 方 法 と し て は 、 例 え ば
（ イ ） 基 材 シ ー ト 上 に 粘 着 剤 を 塗 布 し て 乾 燥 さ せ た 後 、 該 粘 着 剤 表 面 に 平 圧 法 、 円 圧 法 、
輪 転 法 、 吹 付 け 法 な ど で 直 接 膜 成 分 を 印 刷 す る 方 法 。
（ ロ ） 剥 離 紙 上 に 膜 成 分 を 平 圧 法 、 円 圧 法 、 輪 転 法 、 吹 付 け 法 な ど で 印 刷 し た 後 、 粘 着 剤
を 塗 布 さ れ た 基 材 に 剥 離 紙 を 貼 付 け る 方 法 。
な ど が あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 具 体 的 な 印 刷 方 法 と し て は 、 例 え ば グ ラ ビ ア 印 刷 、 ス ク リ ー ン 印 刷 、 オ フ セ ッ ト 印 刷 、
イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 な ど が 挙 げ ら れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 網 目 の 形 状 は 特 に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 ラ ン ダ ム な 形 状 の 網 目 で あ っ て も よ い が 、
例 え ば 、 三 角 、 四 角 、 ひ し 形 、 六 角 等 の 形 状 の 目 を も つ 規 則 正 し い 網 目 模 様 で あ る こ と が
、 均 一 な 性 能 を 得 る 上 で は 好 ま し い 。 好 ま し い 網 目 模 様 の 例 を 図 １ 及 び 図 ２ に 示 す が 、 中
で も 四 角 形 の 目 を も つ 格 子 状 模 様 が 、 製 造 性 の 面 で 適 し て い る 。 ま た 、 網 目 模 様 は 、 必 ず
し も シ ー ト の 長 さ 方 向 や 幅 方 向 に 平 行 に 形 成 さ れ る 必 要 は な く 、 空 気 の 押 し 出 し 効 果 を 考
え た 場 合 、 四 角 形 、 ひ し 形 等 の 格 子 の 線 が 長 さ 方 向 に 対 し て ３ ０ ～ ６ ０ 度 程 度 の 角 度 を 持
っ て 形 成 さ れ て い る 方 が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 格 子 状 模 様 の 網 目 を 有 す る 本 発 明 の 粘 着 シ ー ト の 構 造 を 代 表 例 と し て 図 ３ に 示 す 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 網 目 の 大 き さ は 、 模 様 の 平 均 ピ ッ チ と し て ５ ０ ～ ５ ０ ０ ０ μ ｍ 、 好 ま し く は ２ ０ ０ ～ ２
０ ０ ０ μ ｍ 、 特 に 好 ま し く は ３ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ μ ｍ の 範 囲 内 が 適 し て い る 。 模 様 の ピ ッ チ
は 、 図 ３ に お け る Ｐ に 相 当 す る 。 ま た 、 図 ３ に お け る Ｗ に 相 当 す る 網 目 を 形 成 す る 線 の 幅
は １ ～ １ ０ ０ ０ μ ｍ 、 好 ま し く は ２ ～ ２ ０ ０ μ ｍ 、 特 に 好 ま し く は ５ ～ １ ０ ０ μ ｍ の 範 囲
内 で あ る こ と が 適 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 ピ ッ チ の 幅 は 、 狭 過 ぎ る と 有 効 粘 着 剤 面 積 が 小 さ く な っ て シ ー ト が 剥 離 し や す く な り 、
広 過 ぎ る と 空 気 の 抜 け が 悪 く な る 。 一 方 、 網 目 を 形 成 す る 線 の 幅 は 狭 過 ぎ る と 空 気 の 抜 け
が 悪 く な り 、 広 過 ぎ る と 有 効 粘 着 剤 面 積 が 小 さ く な っ て シ ー ト が 剥 離 し や す く な る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 従 っ て 、 粘 着 性 を 有 し な い 膜 を 印 刷 す る 前 の 粘 着 剤 層 の 全 表 面 積 に 対 し て 、 粘 着 性 を 有
し な い 膜 の 面 積 が １ ～ ５ ０ ％ 、 特 に ５ ～ ４ ５ ％ の 範 囲 内 に な る よ う に 調 整 す る こ と が 空 気
の 抜 け 性 と 素 材 と の 密 着 性 の 観 点 か ら 適 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 粘 着 剤 層 上 に 粘 着 性 を 有 し な い 膜 を 印 刷 に よ り 網 目 状 に 形 成 さ せ た 場 合 、 通 常 該 印 刷 膜
は 粘 着 剤 層 の 上 に 盛 り 上 が る 形 で 形 成 さ れ る が 、 粘 着 剤 と 離 形 紙 が 貼 り 合 わ さ れ た 時 点 で
網 目 状 に 印 刷 さ れ た 膜 は 抑 え つ け ら れ て 、 通 常 該 印 刷 膜 は 粘 着 剤 層 に 埋 め 込 ま れ て 図 ３ の
断 面 図 の よ う に な る 。 従 っ て 、 離 形 紙 を 剥 が し た 後 の 粘 着 剤 側 の 面 は 平 坦 と な る た め 、 基
材 に 貼 り 付 け た 後 の 粘 着 シ ー ト の 表 面 は 極 め て 平 坦 と な り 、 網 目 模 様 の 全 く 見 え な い 意 匠
性 に 優 れ た も の と な る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 な お 、 本 発 明 の 粘 着 シ ー ト は 、 粘 着 剤 層 に 空 気 の 抜 け る 微 細 な 溝 を 持 つ 粘 着 シ ー ト に 比
較 す る と 空 気 の 抜 け は 遅 い た め 一 時 的 に 気 泡 が シ ー ト の 下 に 残 る こ と は あ る が 、 溝 と 異 な
り 空 気 の 抜 け 道 が 塞 が れ て し ま う 可 能 性 が 少 な い た め 、 経 時 で の 空 気 の 抜 け 性 に 優 れ る と
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い う 特 長 を 持 つ 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 粘 着 シ ー ト は 、 剥 離 紙 の 柔 軟 性 、 粘 着 剤 の 粘 度 、 粘 着 性 を 有 し な い 膜 の
弾 力 性 な ど を 適 度 に 調 整 す る こ と に よ り 、 粘 着 性 を 有 し な い 膜 が 粘 着 剤 層 に 完 全 に 埋 め 込
ま れ て し ま わ な い よ う に す る こ と も 可 能 で あ る 。 そ の よ う な 粘 着 シ ー ト を 用 い た 場 合 に は
、 粘 着 剤 層 の 上 に 粘 着 性 を 有 し な い 膜 が 存 在 す る た め 、 粘 着 シ ー ト を 貼 る た め の 被 着 体 で
あ る 素 材 上 に 粘 着 シ ー ト が 触 れ た だ け で は 容 易 に 粘 着 シ ー ト が 貼 り 付 い て し ま う こ と を 防
ぐ こ と が で き 、 貼 付 け 作 業 性 が 大 幅 に 向 上 す る 。 粘 着 剤 は シ ー ト の 上 か ら ロ ー ラ ー な ど で
抑 え る こ と に よ り 流 動 し て 基 材 に 接 す る よ う に な る こ と か ら 、 粘 着 シ ー ト は 気 泡 の な い 意
匠 性 に 優 れ た 状 態 で 基 材 に 貼 り 付 け ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 本 発 明 の 粘 着 シ ー ト は 、 通 常 粘 着 シ ー ト と し て 用 い ら れ る 用 途 に 特 に 問 題 な く 使 用 す る
こ と が で き る が 、 上 記 の よ う に 貼 付 け 作 業 性 に 極 め て 優 れ て い る こ と か ら 、 形 状 が 複 雑 で
シ ー ト の 下 に 気 泡 が 残 存 し や す い 構 造 の 素 材 に 対 し て 特 に 有 用 で あ り 、 自 動 車 等 の 車 体 や
ド ア サ ッ シ な ど の 被 覆 に 好 適 で あ る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 以 下 、 実 施 例 及 び 比 較 例 を 挙 げ て 、 本 発 明 を よ り 具 体 的 に 説 明 す る 。 な お 、 以 下 、 「 部
」 及 び 「 ％ 」 は い ず れ も 重 量 基 準 に よ る も の と す る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　
　 実 施 例 １
　 離 形 紙 に 印 刷 イ ン キ 「 Ｖ Ｋ ２ ４ ０ － Ａ 」 （ 商 品 名 、 帝 国 イ ン キ 製 造 社 製 、 ビ ニ ル 系 イ ン
キ ） を 用 い て ス ク リ ー ン 印 刷 法 に よ り 図 ３ に 示 す よ う な 正 方 形 の 格 子 模 様 を 印 刷 し た 後 、
雰 囲 気 温 度 ６ ０ ℃ で ２ ０ 分 間 の 乾 燥 を 行 っ た 。 印 刷 層 の 乾 燥 膜 厚 は 約 ２ μ ｍ 、 格 子 の ピ ッ
チ （ 図 ３ に お け る Ｐ ） は １ ０ ０ ０ μ ｍ 、 格 子 の 線 の 幅 （ 図 ３ に お け る Ｗ ） は １ ０ ０ μ ｍ で
あ り 、 印 刷 層 の 面 積 と し て は 、 粘 着 剤 層 全 体 の 面 積 の １ ９ ％ で あ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 厚 さ １ ０ ０ μ ｍ の 光 沢 の あ る 黒 色 塩 ビ フ ィ ル ム （ リ ケ ン テ ク ノ ス 社 製 ） の 片 面 に 粘 着 剤
「 Ｓ － ３ ４ ０ ３ 」 （ 商 品 名 、 東 亞 合 成 社 製 、 ア ク リ ル 系 粘 着 剤 ） を 乾 燥 膜 厚 で ３ ０ μ ｍ と
な る よ う に 塗 布 し 、 雰 囲 気 温 度 ８ ０ ℃ で ２ ０ 分 間 の 乾 燥 を 行 っ た 。 次 い で 該 フ ィ ル ム を 上
記 格 子 模 様 が 印 刷 さ れ た 剥 離 紙 の 上 に 印 刷 面 と 粘 着 剤 層 が 接 す る よ う に し て 、 ロ ー ル 温 度
９ ０ ℃ 及 び ラ イ ン 速 度 ２ ｍ ／ 分 の 条 件 で ラ ミ ネ ー ト し 、 粘 着 シ ー ト Ａ １ を 得 た 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 実 施 例 ２
　 実 施 例 １ に お い て 、 印 刷 す る 格 子 模 様 の 格 子 の ピ ッ チ （ 図 ３ に お け る Ｐ ） を 長 手 方 向 １
０ ０ ０ μ ｍ 及 び 幅 方 向 ４ ０ ０ μ ｍ の 長 方 形 の 形 状 と し 、 格 子 の 線 の 幅 （ 図 ３ に お け る Ｗ ）
を ３ ０ μ ｍ に す る 以 外 は 実 施 例 １ と 同 様 に し て 粘 着 シ ー ト Ａ ２ を 得 た 。 印 刷 層 の 面 積 と し
て は 、 粘 着 剤 層 全 体 の 面 積 の １ ０ ％ で あ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 実 施 例 ３
　 実 施 例 １ に お い て 、 印 刷 す る 格 子 模 様 の 格 子 の ピ ッ チ （ 図 ３ に お け る Ｐ ） を ４ ０ ０ μ ｍ
及 び 格 子 の 線 の 幅 （ 図 ３ に お け る Ｗ ） を １ ０ ０ μ ｍ に す る 以 外 は 実 施 例 １ と 同 様 に し て 粘
着 シ ー ト Ａ ３ を 得 た 。 印 刷 層 の 面 積 と し て は 、 粘 着 剤 層 全 体 の 面 積 の ４ ４ ％ で あ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 実 施 例 ４
　 実 施 例 １ に お い て 、 印 刷 す る 格 子 模 様 の 格 子 の ピ ッ チ （ 図 ３ に お け る Ｐ ） を ５ ０ ０ μ ｍ
及 び 格 子 の 線 の 幅 （ 図 ３ に お け る Ｗ ） を ３ ０ μ ｍ に す る 以 外 は 実 施 例 １ と 同 様 に し て 粘 着
シ ー ト Ａ ４ を 得 た 。 印 刷 層 の 面 積 と し て は 、 粘 着 剤 層 全 体 の 面 積 の １ ２ ％ で あ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
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　 実 施 例 ５
　 離 形 紙 に 印 刷 イ ン キ 「 Ｖ － １ ２ 」 （ 商 品 名 、 大 日 精 化 社 製 、 ビ ニ ル 系 イ ン キ ） を 用 い て
グ ラ ビ ア 印 刷 法 に よ り 図 ３ に 示 す よ う な 正 方 形 の 格 子 模 様 を 印 刷 し た 後 、 雰 囲 気 温 度 ６ ０
℃ で ５ 秒 間 の 乾 燥 を 行 っ た 。 印 刷 層 の 乾 燥 膜 厚 は 約 １ μ ｍ 、 格 子 の ピ ッ チ （ 図 ３ に お け る
Ｐ ） は １ ０ ０ ０ μ ｍ 及 び 格 子 の 線 の 幅 （ 図 ３ に お け る Ｗ ） は ２ ５ ０ μ ｍ で あ っ た 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 厚 さ １ ０ ０ μ ｍ の 光 沢 の あ る 黒 色 塩 ビ フ ィ ル ム （ リ ケ ン テ ク ノ ス 社 製 ） の 片 面 に 粘 着 剤
「 Ｓ － ３ ４ ０ ３ 」 （ 商 品 名 、 東 亞 合 成 社 製 、 ア ク リ ル 系 粘 着 剤 ） を 乾 燥 膜 厚 で ３ ０ μ ｍ と
な る よ う に 塗 布 し 、 雰 囲 気 温 度 ８ ０ ℃ で ２ ０ 分 間 の 乾 燥 を 行 っ た 。 次 い で 該 フ ィ ル ム を 上
記 格 子 模 様 が 印 刷 さ れ た 剥 離 紙 の 上 に 印 刷 面 と 粘 着 剤 層 が 接 す る よ う に し て 、 ロ ー ル 温 度
９ ０ ℃ 及 び ラ イ ン 速 度 ２ ｍ ／ 分 の 条 件 で ラ ミ ネ ー ト し 、 粘 着 シ ー ト Ａ ５ を 得 た 。 印 刷 層 の
面 積 と し て は 、 粘 着 剤 層 全 体 の 面 積 の ４ ４ ％ で あ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 実 施 例 ６
　 厚 さ １ ０ ０ μ ｍ の 光 沢 の あ る 黒 色 塩 ビ フ ィ ル ム （ リ ケ ン テ ク ノ ス 社 製 ） の 片 面 に 粘 着 剤
「 Ｓ － ３ ４ ０ ３ 」 （ 商 品 名 、 東 亞 合 成 社 製 、 ア ク リ ル 系 粘 着 剤 ） を 乾 燥 膜 厚 で ３ ０ μ ｍ と
な る よ う に 塗 布 し 、 雰 囲 気 温 度 ８ ０ ℃ で ２ ０ 分 間 の 乾 燥 を 行 っ た 。 次 い で 該 フ ィ ル ム 上 に
油 性 イ ン キ 「 ５ ０ ０ ３ カ ラ ー イ ン ク 」 （ 商 品 名 、 マ ー ケ ム 社 製 ） を 用 い て イ ン ク ジ ェ ッ ト
プ リ ン タ ー （ ミ マ キ エ ン ジ ニ ア リ ン グ 社 製 ） に よ り 図 ３ に 示 す よ う な 正 方 形 の 格 子 模 様 を
印 刷 し た 後 、 雰 囲 気 温 度 ６ ０ ℃ で ２ ０ 分 間 の 乾 燥 を 行 っ た 。 印 刷 層 の 乾 燥 膜 厚 は 約 ３ μ ｍ
、 格 子 の ピ ッ チ （ 図 ３ に お け る Ｐ ） は １ ０ ０ ０ μ ｍ 及 び 格 子 の 線 の 幅 （ 図 ３ に お け る Ｗ ）
は ３ ０ ０ μ ｍ で あ っ た 。 印 刷 層 の 面 積 と し て は 、 粘 着 剤 層 全 体 の 面 積 の ４ ４ ％ で あ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 上 記 粘 着 剤 層 を 有 す る フ ィ ル ム 上 に 剥 離 紙 を 室 温 に て ラ ミ ネ ー ト し 、 粘 着 シ ー ト Ａ ６ を
得 た 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 比 較 例 １
　 厚 さ １ ０ ０ μ ｍ の 光 沢 の あ る 黒 色 塩 ビ フ ィ ル ム （ リ ケ ン テ ク ノ ス 社 製 ） の 片 面 に 粘 着 剤
Ｓ － ３ ４ ０ ３ （ 商 品 名 、 東 亞 合 成 社 製 、 ア ク リ ル 系 粘 着 剤 ） を 乾 燥 膜 厚 で ３ ０ μ ｍ と な る
よ う に 塗 布 し 、 雰 囲 気 温 度 ８ ０ ℃ で １ ０ 分 間 の 乾 燥 を 行 っ た 。 次 い で 該 フ ィ ル ム を 平 滑 な
剥 離 紙 （ リ ケ ン テ ク ノ ス 社 製 ） の 上 に 粘 着 剤 層 が 接 す る よ う に し て 、 ロ ー ル 温 度 ９ ０ ℃ 、
ロ ー ル 圧 力 ３ ｋ ｇ ／ ｃ ｍ ２ 及 び ラ イ ン 速 度 ２ ｍ ｍ ／ 分 の 条 件 で ラ ミ ネ ー ト し 、 粘 着 シ ー ト
Ｂ １ を 得 た 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 比 較 例 ２
　 厚 さ １ ０ ０ μ ｍ の 光 沢 の あ る 黒 色 塩 ビ フ ィ ル ム （ リ ケ ン テ ク ノ ス 社 製 ） の 片 面 に 粘 着 剤
「 Ｓ － ３ ４ ０ ３ 」 （ 商 品 名 、 東 亞 合 成 社 製 、 ア ク リ ル 系 粘 着 剤 ） を 乾 燥 膜 厚 で ３ ０ μ ｍ と
な る よ う に 塗 布 し 、 雰 囲 気 温 度 ８ ０ ℃ で ２ ０ 分 間 の 乾 燥 を 行 っ た 。 次 い で 該 フ ィ ル ム を 格
子 模 様 が 凸 状 に 形 成 さ れ た 剥 離 紙 （ 日 栄 化 工 社 製 ） に 凸 部 と 粘 着 剤 が 接 す る よ う に し て 、
ロ ー ル 温 度 ９ ０ ℃ 及 び ラ イ ン 速 度 ３ ０ ｍ ／ 分 の 条 件 で ラ ミ ネ ー ト し 、 粘 着 シ ー ト Ｂ ２ を 得
た 。 格 子 模 様 は 、 格 子 の ピ ッ チ が ５ ０ ０ μ ｍ 及 び 格 子 の 線 の 幅 が ３ ０ μ ｍ で あ り 、 凸 部 の
面 積 と し て は 、 粘 着 剤 層 全 体 の 面 積 の １ ２ ％ で あ る 。 ま た 、 凸 部 の 高 さ は ２ ０ μ ｍ あ り 、
剥 離 紙 を 取 り 除 く と 、 剥 離 紙 の 格 子 状 の 凸 部 に よ っ て 、 粘 着 剤 層 の 表 面 に 格 子 状 の 溝 （ ピ
ッ チ ５ ０ ０ μ ｍ 、 幅 ３ ０ μ ｍ 及 び 深 さ ２ ０ μ ｍ ） が 形 成 さ れ る も の で あ る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　
　 上 記 で 得 ら れ た 各 粘 着 シ ー ト に つ い て 、 接 着 力 、 空 気 抜 け 性 及 び 耐 水 性 を 下 記 試 験 方 法
に 基 い て 評 価 し た 。 な お 、 下 記 試 験 に 用 い た 塗 装 鋼 板 は 、 自 動 車 用 塗 装 鋼 板 で あ り 、 冷 延
鋼 板 上 に カ チ オ ン 電 着 塗 膜 、 中 塗 り 塗 膜 、 上 塗 り ベ ー ス 塗 膜 （ シ ル バ ー 色 ） 及 び 上 塗 り ク
リ ヤ 塗 膜 が 順 次 形 成 さ れ て な る も の で あ り 、 該 上 塗 り ク リ ヤ 塗 膜 は 上 塗 り ク リ ヤ 塗 料 「 マ
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ジ ク ロ ン Ｋ － １ ２ ０ ０ Ｔ Ｗ 」 （ 商 品 名 、 関 西 ペ イ ン ト 社 製 、 ア ク リ ル 樹 脂 系 ） に よ る ア ク
リ ル 樹 脂 系 ク リ ヤ 塗 膜 で あ る 。 得 ら れ た 結 果 を 後 記 表 １ に 示 す 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 接 着 力
　 １ ０ ｍ ｍ × １ ０ ０ ｍ ｍ に 切 断 し た 粘 着 シ ー ト か ら 剥 離 紙 を 剥 が し 、 平 滑 な 塗 装 鋼 板 に 貼
付 け ロ ー ル を 用 い て 貼 付 け 圧 力 ２ ｋ ｇ で １ 往 復 さ せ る 条 件 で 貼 り 付 け 、 室 温 に ２ ４ 時 間 放
置 し た 後 、 シ ー ト を 被 着 体 か ら 剥 が す た め の 力 を 「 オ ー ト グ ラ フ Ａ Ｇ － １ 」 （ 商 品 名 、 島
津 製 作 所 社 製 ） を 用 い て 剥 離 角 度 １ ８ ０ ° 、 引 っ 張 り 速 度 ２ ０ ０ ｍ ｍ ／ 分 及 び 温 度 ２ ３ ℃
の 試 験 条 件 で 測 定 し た 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 空 気 抜 け 性
　 粘 着 シ ー ト を 、 予 め 直 径 １ ５ ｍ ｍ 及 び 深 さ １ ｍ ｍ の 窪 み を 付 け た 塗 装 鋼 板 に 貼 付 け ロ ー
ル を 用 い て 貼 付 け 圧 力 ２ ｋ ｇ で １ 往 復 さ せ る 条 件 で 貼 り 付 け 、 室 温 に ２ ４ 時 間 放 置 し た 後
、 指 先 に て 窪 み の 空 気 を 押 し 出 し 、 空 気 の 残 存 状 態 を 目 視 で 下 記 基 準 に よ り 評 価 し た 。
  ○ ： 空 気 の 残 存 が ほ と ん ど 認 め ら れ な い 。
  × ： 空 気 の 残 存 が 明 ら か に 認 め ら れ る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 耐 水 性
　 １ ０ ｍ ｍ × １ ０ ０ ｍ ｍ に 切 断 し た 粘 着 シ ー ト か ら 剥 離 紙 を 剥 が し 、 平 滑 な 塗 装 鋼 板 に 貼
付 け ロ ー ル を 用 い て 貼 付 け 圧 力 ２ ｋ ｇ で １ 往 復 さ せ る 条 件 で 貼 り 付 け 、 室 温 に ２ ４ 時 間 放
置 し た 後 、 該 粘 着 シ ー ト を 貼 り 付 け た 試 験 板 を ４ ０ ℃ の 温 水 に １ ６ ８ 時 間 浸 漬 し て 取 り 出
し 、 水 気 を 拭 き 取 っ た 後 、 シ ー ト 面 の 外 観 を 目 視 で 下 記 基 準 に よ り 評 価 し た 。
  ○ ： シ ー ト 面 は 平 滑 で 特 に 異 常 は 認 め ら れ な い 。
  × ： シ ー ト 面 に 格 子 状 の 模 様 が 認 め ら れ る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
【 図 １ 】 網 目 の 形 状 １
【 図 ２ 】 網 目 の 形 状 ２
【 図 ３ 】 本 発 明 に 係 る 粘 着 シ ー ト の 構 造 を 示 す 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ６ 】
１ 　 基 材 シ ー ト
２ 　 粘 着 剤
３ 　 粘 着 性 を 示 さ な い 膜
４ 　 離 形 紙
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

(8) JP 2005-298543 A 2005.10.27



フロントページの続き

Ｆターム(参考) 4F100 AK15A AK25B AR00B AT00A BA04  BA07  BA10A BA10D BA41C DC16C
　　　　 　　        DG10D HB31  JB07  JK06  JL10A JL13B JL14D YY00C
　　　　 　　  4J004 AA05  AA09  AA10  AB01  CA05  CB02  CB03  CC03  CC05  CC06 
　　　　 　　        DA04  DB03  EA01  FA08 
　　　　 　　  4J040 CA001 DE031 DF041 DF051 JB09  MA10  MA11  PA23 

(9) JP 2005-298543 A 2005.10.27


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings
	overflow

