
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】切れなくなったバリカン刃を荒研ぎ及び仕上げ

研ぎの両方を簡単に出来るようにする手動式の研磨機及

び修正具の提供。

【解決手段】研磨盤を円錐形の形態に形成することで研

磨盤に曲面が生じる。この曲面は中心部より外円部に広

がる程大きくなりこの曲面を活用したものと研磨盤の中

心部に穴部を設けこの穴部に合致する突起を持ちかつ研

磨盤の研ぎ面に相反する形状２６を持つ研ぎ面を修整２

８するもの。

【選択図】図７
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【 実 用 新 案 登 録 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
図 面 に 示 す よ う に 鋳 物 材 質 か ら な る 研 磨 盤 を 円 形 と し て 、 そ の 研 ぎ 面 を か つ 円 形 の 中 心 部
か ら 外 円 部 に か け て 直 線 の 凸 部 で 穏 や か に 形 成 し た 円 錐 形 の バ リ カ ン 刃 研 磨 盤 。
【 請 求 項 ２ 】
研 磨 盤 の 中 心 部 に 穴 部 を 設 け こ の 穴 部 に 合 致 す る 突 起 を 持 ち か つ 研 磨 盤 の 研 ぎ 面 と 相 反 す
る 形 状 を 持 つ 研 磨 盤 面 修 整 具 。
【 考 案 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
バ リ カ ン 刃 を 研 磨 す る に あ た り 、 研 磨 面 を 円 錐 形 に 形 成 す れ ば 研 磨 面 上 は 自 然 に 曲 面 が 生
じ る 。 そ の 曲 面 は 中 心 部 よ り 外 部 に 広 が る 程 大 き く な る 。 そ の 曲 面 を 活 用 し て バ リ カ ン 刃
を 研 磨 す る も の 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
従 来 の 円 盤 研 磨 器 は 盤 面 全 面 が 同 じ 曲 面 状 に 形 成 さ れ て お り 、 こ れ を も っ て 研 磨 す る と 刃
先 の 左 右 中 間 部 に 隙 が 生 じ る 難 点 が あ っ た 。 そ れ と 荒 研 ぎ と 仕 上 げ 研 ぎ の 両 方 が 一 面 で 出
来 る も の は な か っ た 。
【 考 案 の 開 示 】
【 考 案 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
従 来 あ る 手 動 式 バ リ カ ン 刃 研 磨 器 の 円 盤 面 は 全 体 が 同 じ 曲 状 面 に 形 成 さ れ て お り 、 こ の 形
態 で 研 磨 す れ ば 刃 先 中 間 部 分 に 隙 が 生 じ る 難 点 が あ っ た 事 と 研 ぎ 面 の 変 形 を 正 確 に 整 え る
修 整 も 難 題 で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
本 考 案 は 研 磨 面 を 円 錐 形 状 に 形 成 す る こ と に よ り 中 心 部 と 外 円 部 ま で が 直 線 を な し て い る
。 そ の 直 線 面 に 刃 先 を 平 行 に 向 け て 研 磨 す る の で 刃 先 中 間 部 分 の 難 点 で あ っ た 隙 部 分 の 課
題 を 解 決 す る も の 。
ま た 研 磨 面 も 使 用 し 続 け れ ば 当 然 変 形 が 生 じ る の で 正 確 な 研 磨 が 不 可 能 に な り 研 ぎ 面 を 修
整 す る 必 要 が あ る の で 同 じ 材 質 を 研 ぎ 面 の 長 さ に 設 け た 直 方 形 の 形 態 の も の を 円 錐 形 の 研
ぎ 面 に 合 致 す る 修 整 具 を 用 意 し て 、 修 整 具 の 中 心 部 に 軸 を 設 け て 研 磨 盤 中 心 部 に 設 け て あ
る 軸 穴 に 差 し 入 れ て 研 磨 剤 を 塗 布 し て 回 転 す れ ば 正 常 な 状 態 が 整 う 。
修 整 具 上 部 端 に 設 け た 柄 は 回 転 を 補 助 す る も の 。
【 考 案 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
バ リ カ ン 刃 は 薄 い 刀 か ら 厚 い 刀 と 種 類 が 多 種 あ り そ れ ぞ れ の 厚 さ を 維 持 す る こ と が 大 切 で
あ り 、 研 磨 の 際 に 一 番 注 意 を 要 す る 点 で あ る 。 そ の 点 か ら す る と 電 動 式 の よ う な 磨 耗 度 の
激 し い も の で 研 ぐ と １ ミ リ を 大 切 に す る バ リ カ ン 刃 の 研 磨 に 適 し て い る か 疑 問 に 思 う 。 そ
の 点 手 動 式 研 磨 の 方 が は る か に 磨 耗 度 も 少 な く 寿 命 も 長 く 経 済 的 で そ の 上 危 険 性 も な く 安
全 で あ る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
鋳 物 材 質 は 研 磨 剤 と 馴 染 み 易 く 研 磨 に 適 し た 材 質 で あ り 、 こ の 材 質 を 円 形 に 形 成 し た 研 磨
盤 １ ０ の 中 心 点 １ １ と 外 円 部 １ ２ を 直 線 の 凸 状 に 形 成 し て 穏 や か な 円 錐 形 １ ４ を 設 け る と
中 心 部 １ １ は 山 形 の 形 状 で そ の 周 囲 は 自 然 に 曲 面 １ ５ が 生 じ る 。 こ の 曲 面 １ ５ を 活 用 し て
荒 研 ぎ と 仕 上 げ 研 ぎ を 一 面 で 二 役 果 た す こ と が 出 来 る 。
ま た 研 磨 面 １ ０ も 頻 繁 に 使 用 す れ ば 当 然 変 形 が 生 じ る の で 修 整 が 必 要 で あ る 。 以 上 の こ と
か ら 研 磨 面 １ ０ の 中 心 部 １ １ に 穴 １ ３ を 設 け て こ の 穴 １ ３ に 合 致 す る 同 材 質 の 突 起 を 持 ち
研 磨 盤 １ ０ の 研 ぎ 面 と 相 反 す る 形 状 ２ ６ を 持 つ も の を 設 け て 研 ぎ 面 を 整 え る 修 整 具 ２ ８ 。
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【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 図 １ 】 研 磨 盤 の 平 面 図
【 図 ２ 】 研 磨 盤 の 側 面 図
【 図 ３ 】 研 磨 盤 の 断 面 図
【 図 ４ 】 バ リ カ ン 研 磨 の 実 施 平 面 図
【 図 ５ 】 バ リ カ ン 刃 の 荒 研 ぎ 及 び 仕 上 げ 研 ぎ 側 面
【 図 ６ 】 バ リ カ ン 刃 先 正 面 及 び 側 面 図
【 図 ７ 】 研 磨 盤 及 び 修 整 具 斜 面 図
【 図 ８ 】 修 整 具 の 側 面 図
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
１ ０ 　 研 磨 盤 本 体
１ １ 　 研 磨 盤 中 心 部
１ ２ 　 研 磨 盤 外 円 部
１ ３ 　 研 磨 盤 軸 穴 部
１ ４ 　 円 錐 形 側 面
１ ５ 　 円 盤 面 の 曲 面 状
１ ６ 　 バ リ カ ン 刃 荒 研 ぎ
１ ７ 　 バ リ カ ン 刃 先
１ ８ 　 右 回 り 運 行 仕 上 げ 研 ぎ
１ ９ 　 左 回 り 運 行 仕 上 げ 研 ぎ
２ ０ 　 バ リ カ ン 刃 荒 研 ぎ 状 側 面
２ １ 　 バ リ カ ン 刃 仕 上 げ 研 ぎ 状 側 面
２ ２ 　 バ リ カ ン 刃 正 面 隙 間 状 態
２ ３ 　 バ リ カ ン 刃 正 面 隙 間 な し
２ ４ 　 バ リ カ ン 刃 組 み 合 わ せ 側 面
２ ５ 　 修 整 具 の 軸
２ ６ 　 修 整 研 磨 面
２ ７ 　 柄
２ ８ 　 修 整 具
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】

【 図 ８ 】

【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 8月 9日 (2004.8.9)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 実 用 新 案 登 録 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 実 用 新 案 登 録 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
図 面 に 示 す よ う に 鋳 物 材 質 を 用 い て 円 形 に 形 成 し た 研 磨 盤 １ ０ の 中 心 部 １ １ か ら 外 円 部 １
２ ま で 直 線 で 隠 や か な 傘 状 の 勾 配 に 設 け た 円 錐 形 １ ４ の 形 状 を 特 徴 と す る バ リ カ ン 刃 研 磨
器 。 尚 こ の 勾 配 の 傾 斜 角 度 は 、 研 磨 盤 １ ０ の 半 径 の ２ ０ ０ 分 の １ 程 度 中 心 部 よ り 外 円 部 が
低 い 円 錐 形 １ ４ が 適 当 。
【 請 求 項 ２ 】
研 磨 盤 １ ０ の 中 心 部 １ １ に 軸 穴 部 １ ３ を 設 け て 、 こ の 軸 穴 部 １ ３ に 合 致 す る 突 起 ２ ５ を 持
ち 、 か つ 研 磨 盤 １ ０ の 研 ぎ 面 と 相 反 す る 形 状 ２ ６ を 持 つ 研 磨 盤 面 直 し 修 整 具 ２ ８ 及 び 回 転
を 補 助 す る 柄 ２ ７ 。
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 1月 13日 (2005.1.13)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 実 用 新 案 登 録 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 実 用 新 案 登 録 請 求 の 範 囲 】
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【 請 求 項 １ 】
鋳 物 盤 を 適 当 な 円 形 に 形 成 し た そ の 盤 面 上 を 緩 や か な 円 錐 形 １ ４ の 形 状 に 形 成 し 円 盤 上 に
曲 面 と 直 線 の 形 態 が 生 じ る こ の 盤 面 上 を 活 用 し て 研 磨 す る こ と を 特 徴 と す る バ リ カ ン 刃 研
磨 盤 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ 記 載 の 研 磨 盤 １ ０ の 中 心 部 に 設 け た 軸 穴 １ ３ は 修 整 具 ２ ８ の 突 起 し た 軸 棒 ２ ５ を
差 し 入 れ る 軸 穴 で あ る こ の 軸 穴 １ ３ に 軸 棒 ２ ５ を 差 し 入 れ て 研 磨 盤 １ ０ と 修 整 具 ２ ８ を 合
体 さ す バ リ カ ン 刃 研 磨 盤 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 １ 記 載 の 研 磨 盤 上 の 形 状 を 整 え る た め に 適 当 な 長 方 形 の 鋳 物 材 を 研 磨 盤 １ ０ の 直 径
の 長 さ に 設 け そ れ を 研 磨 盤 １ ０ の 形 状 と 相 反 し て 合 致 す る も の に 形 成 し そ の 中 心 部 に 突 起
し た 軸 棒 ２ ５ を 設 け て 研 磨 盤 １ ０ の 中 心 部 の 軸 穴 １ ３ に 差 し 入 れ 回 転 さ せ て 摺 り 合 わ す 研
磨 盤 修 整 具 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 考 案 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
バ リ カ ン 刃 を 研 磨 す る に あ た り 円 形 に 形 成 し た 研 磨 盤 上 を 円 錐 形 状 に す れ ば 研 磨 面 は 自 然
に 曲 面 と 直 線 が 生 じ る こ の 両 面 を 活 用 し て 研 磨 す る こ と を 特 徴 と す る バ リ カ ン 刃 研 磨 盤 と
研 磨 盤 上 の 変 形 を 整 え る 修 整 具
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
従 来 の バ リ カ ン 刃 研 磨 盤 の 円 盤 面 は 全 面 が 球 面 状 の も の を 用 い て 研 磨 さ れ て い た た め に 刃
先 櫛 刃 の 中 心 部 分 に 隙 が 生 じ て 上 下 刃 の 接 触 が よ く な い 難 点 が あ っ た 更 に 研 磨 盤 の 変 形 し
た も の を 正 確 に 修 整 す る も の も な か つ た 。
【 考 案 の 開 示 】
【 考 案 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
従 来 あ る バ リ カ ン 刃 研 磨 盤 の 円 盤 面 は 全 体 が 球 面 状 で あ っ た そ の 形 態 で 研 磨 す れ ば 刃 先 櫛
刃 の 中 心 部 分 に 隙 が 生 じ て 上 下 刃 の 接 触 が よ く な い 難 点 が あ っ た 更 に 研 磨 盤 の 変 形 を 正 確
に 整 え る 修 整 具 も な か つ た こ の ２ 点 を 解 決 す る も の 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
本 考 案 は 円 形 の 研 磨 面 を 緩 や か な 円 錐 形 １ ４ の 形 態 に 形 成 す れ ば 中 心 部 １ １ か ら 外 円 部 １
２ は 直 線 を な し て い る そ の 直 線 面 に 刃 先 櫛 刃 を 平 行 に 当 て て 研 磨 す れ ば 従 来 の 刃 先 櫛 刃 の
中 心 部 分 に 隙 間 ２ ２ が 生 じ て 上 下 刃 の 接 触 が よ く な か っ た 難 点 が 解 決 す る ま た 研 磨 盤 １ ０
も 使 用 を 続 け れ ば 当 然 変 形 が 生 じ る の で 研 磨 が 不 可 能 に な り 研 磨 盤 １ ０ を 修 整 す る 必 要 が
あ り 研 磨 盤 １ ０ の 中 心 部 １ １ に 軸 穴 １ ３ を 設 け て 同 じ 材 質 で 長 方 形 に 形 成 し て 研 磨 盤 １ ０
の 直 径 と 等 し い 長 さ に し 研 磨 盤 １ ０ の 形 態 に 相 反 し て 合 致 ２ ６ す る も の を 設 け て そ の 中 心
に 突 起 し た 軸 棒 ２ ５ を 設 け て 研 磨 盤 中 心 部 １ １ に 設 け た 軸 穴 １ ３ に 差 し 入 れ て 摺 り 合 せ て
整 え る バ リ カ ン 刃 研 磨 盤 修 整 具 ２ ８
【 考 案 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
研 磨 盤 を 円 錐 形 に 形 成 す れ ば 盤 面 上 に 曲 面 と 直 線 が 生 じ る こ の 両 面 を 活 用 し て 研 磨 す れ ば
上 下 刃 の 接 触 と 切 れ 味 が 良 く 盤 面 上 の 修 整 も 盤 面 に 相 反 し て 合 致 し た 面 摺 り を 用 い て 修 整
す れ ば 整 う 。
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【 実 施 例 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
研 磨 盤 １ ０ を 緩 や か な 円 錐 形 １ ４ に 形 成 す る と 盤 面 上 に 曲 面 １ ５ と 直 線 が 生 じ る こ の 直 線
の 部 分 に 刃 先 櫛 刃 １ ８ を 平 行 に 当 て て 研 磨 す れ ば 刃 先 中 間 部 分 に 隙 が 生 じ な い 、 盤 面 上 の
変 形 も そ れ に 相 反 し て 合 致 ２ ６ し た 形 状 の 面 摺 り を 用 い て 修 整 す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 図 １ 】 研 磨 盤 を 示 し た 平 面 図 で あ る
【 図 ２ 】 研 磨 盤 を 示 し た 側 面 図 で あ る
【 図 ３ 】 研 磨 盤 を 示 し た 断 面 図 で あ る
【 図 ４ 】 バ リ カ ン 研 磨 の 実 施 を 示 し た 平 面 図 で あ る
【 図 ５ 】 バ リ カ ン 刃 の 荒 研 ぎ 及 び 仕 上 げ 研 ぎ を 示 し た 側 面 図 で あ る
【 図 ６ 】 バ リ カ ン 刃 先 正 面 及 び 側 面 を 示 し た 図 で あ る
【 図 ７ 】 研 磨 盤 及 び 修 整 具 を 示 し た 斜 面 図 で あ る
【 図 ８ 】 修 整 具 を 示 し た 側 面 図 で あ る
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 １ ０ 　 研 磨 盤 本 体
　 １ １ 　 研 磨 盤 中 心 部
　 １ ２ 　 研 磨 盤 外 円 部
　 １ ３ 　 研 磨 盤 軸 穴 部
　 １ ４ 　 円 錐 形 側 面
　 １ ５ 　 円 盤 面 の 曲 面 状
　 １ ６ 　 バ リ カ ン 刃 荒 研 ぎ
　 １ ７ 　 バ リ カ ン 刃 先
　 １ ８ 　 右 回 り 運 行 仕 上 げ 研 ぎ
　 １ ９ 　 左 回 り 運 行 仕 上 げ 研 ぎ
　 ２ ０ 　 バ リ カ ン 刃 荒 研 ぎ 側 面
　 ２ １ 　 バ リ カ ン 刃 仕 上 げ 研 ぎ 側 面
　 ２ ２ 　 バ リ カ ン 刃 正 面 隙 間 状 態
　 ２ ３ 　 バ リ カ ン 刃 正 面 隙 間 な し
　 ２ ４ 　 バ リ カ ン 刃 組 み 合 わ せ 側 面
　 ２ ５ 　 修 整 具 の 軸 棒
　 ２ ６ 　 修 整 研 磨 盤
　 ２ ７ 　 　 柄
　 ２ ８ 　 　 修 整 具
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