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Przedmiot wynalazku stanowi sposéb pelmego
wykorzystywania mozliwoéci produkeyjnych ma-
szyny przy réwnoczesnym zabezpieczaniu jej
przed zbytnim przecigzeniem podczas pracy
i przed przedtuzajacym sie biegiem jatowym
oraz uklad polgczen do stosowania tego sposobu.

Maszyny takie, jak gniotowniki, ugniatarki,
walcarki, prasy mechaniczne itp., mogg byé wy-
korzystywane w spos6éb mieréwnomierny, zalez-
nie od obstugujacego maszyne i jego umiejet-
noéci i sumienno$ci w rytmicznym obcigzaniu,
np. przez podawanie materiatu do przerobienia,
przez co zdarzaé sie moze, ze albo maszyna nie-
potrzebnlie pracuje bez dania efektu ekono-
micznego lub tez zostaje przewaznie raptownie
tak przecigZona, ze po pewnym czasie powstaja
awarie, zwlaszcza w urzgdzeniu napedowym.

Sposéb wedlug wynalaziku zabezpiecza maszyne
zaréwno przed niewlasciwg praca wskutek bra-
ku wykorzystania jej mozliwo§ci produkeyjnych,
jak i przed przecigzaniem, grozacym awaria,
podajac obslugujacemu za pomocg odpowiednich

*) Wiaécicielka patentu oswiadczyla, 2e twércg wy-
nalazku jest Mieczystaw Raczkowski.

sygnaléu; stan jej obcigzenia przy pracy, vprzf

‘czym w przypadku nieumiejetnej eksploatac]i

odno$na maszyna zostaje samoczynnie wylaczo-
na przerywajgc prace tak, ze obslugujacy musi
ja ponownie wlaczyé, usuwajac uprzednio przy-
czyne jej niedociazania lub przecigzania. Wsku-
tek takiego zabezpieczenia uzyskuje sie pelne
wykorzystanie zaréwno samych maszyn, jak

. i obshugi.

Dzigki zastosowaniu sposobu wedlug wyna-
lazku do istniejagcych maszyn produkcyjnych
mozna podnie$¢é znacznie ich wydajno§é ma
skutek zaréwno pelnego wykorzystania tych
maszyn, jak i moznoéci wyeliminowania cze-.
stych postojéw remontowych. Zwickszenie wy-.
dajnoéci wynosi $rednio okolo 309,

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia przediu-
zenie Zzywotno§ci maszyn, zabezpieczajac je
przed awariami. Posiada on ponadto te zalete,
ze wyeliminowuje w 2zupelnosci biegi jalowe
maszyn, co przyczynia sie do poprawienia wspél-
czynnika mocy calego zakladu, a l‘jed.noczeé.nle
powoduje oszczednoécl energit- elekirycznej.



ﬁpoaob wed;ng ‘wynalazku pozwala“poza tym
na .latwe fzdalne obserwowanie pracy maszyn
na pg.megdlnych stanowiskach roboczych
przez "iclerownika half warsztatowej i przyczy-
pia sie do ogé]nej poprawy wynikéw pracy za-
réwuno maszyn, jak i obslugi.
. Sposéb wedlug wynalazku polega na wyko-
rzystaniu zmian w natezeniu pradu, zasilajacego
urzadzenia mapedowe, tzn. silniki elektryczne.
Kazdgq maszyne przy normalnym obcigzeniu ro-
boczym charakteryzuje odpowiednia wielko$é
natezenia, na ktéra nastawia sie odpowiednie
urzadzenie lub urzadzenia przekaZnikowe, wig-
czone co najmniej do jednej z faz pradu, do-
prowadzanego do urzadzenia napedowego.

PrzekaZniki urzgdzenia do stosowania sposobu
wedtug wynalazku winny posiada¢ odpowiednie
elementy mastawne, pozwalajgce na nastawia-
nie zar6wno ‘natezenia pradu, przy ktérym prze-
kazniki te winny zadzialaé, jak i czaséw, po
uplywie ktérych winny spowodowaé zadzialanie
innych przekaznikéw lub urzadzer maszyny np.
sygnatéw Swietlnych i/lub akustycznych, przy
réwnoczesnym spowodowaniu wylgczenia pradu
zasilajgcego, a tym samym zatrzymania maszy-
ny (w przypadku przedluzajgcego sie przecig-
zenia lub niedociazenia). Sygnal Swietlny i/lub
akustyczny zawiadamia obslugujgcego, ze obcig-
Zenle jest nadmierne lub niewystarczajgce do
wykorzystania w pelni pracy maszyny o ile
obstugujacy nie spowoduje wéwezas -zmiany
obcigzenia, to - nastepuje po ustalonym czasie
catkowite jej wylaczenie.

Sposéb regulowania ekonomicznego biegu ma-

szyny nadaje si¢ do zastosowania zaréwno w
przypadku silnikéw napedowych zwartych, jak
- 1 pierScieniowych, wymagajgcych stosunkowo
diugiego czasu rozruchu pod obcigzeniem.

: Urzadzenie wedlug wynalazku opiera sie na
ukladach polgczen, uwidocznionych na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia uklad polaczen do
stosowania sposobu wedlug wynalazku w przy-
Padku urzgdzen, napedzanych silnikami zwar-
- tymi, fig. 2 uklad polgczen do stosowania spo-
sobu wedlug wynalazku przy zaopatrzeniu ta-
blicy sygnalizacyjnej w wigksza liczbe wskaz-

nikéw Swietlnych w przypadku maszyn zaopa-

trzonych w silniki napedowe zwarte, fig. 3—
uklad polgczeni, -analogiczny do ukladu wedlug
ﬁg 1, jednak przeznaczony do maszyn o nape-
dzie silnikami stosunkowo . duzej mocy, wyma-
gajacymi urzadzeh rozruchowych, fig. 4 — uktad
polaczeﬁ analogiczny do ukladu wedlug fig. 2
z tym jednak, ze Jest réwmez przeznaczony do

maszyn, napedzanych silnikami duzej moey, wy-
magajacymi urzadzen rozruchowych.

. W przypadku maszyn, napedzanych silnikami
zwartymi mozna stosowa¢ ukiady polaczen
wedlug fig. 1 lub fig. 2. Uklad polgczen, uwi-
doczniony na fig. 1, moze dzialaé tr6jsygnalowo
i powoduje wylaczenie napedu maszyny przy
przedluzajacym sie niedocigzeniu roboczym lub
przecigzeniu roboczym. -

W my$l wynalazku maszyne, napedzang silni-
kiem .zwartym, np..tréjfazowym, paprzez fazy
1, 2, 3, przylacza sie tak, ze jedng z faz, dopro-
wadzanych do silnika, np. faze 3 lgczy sie po-
przez uklad sterowniczy w'sposéb, uwidoczniony
na rysunku. Przed doprowadzeniem tej fazy do
silnika przeprowadza si¢ ja przez uzwojenia
dwoch lub wiecej przekaznikéw -P;, P,, rozrza-
dzajacych odpowiednio wigczanie sygnaléw
$wietlnych i/ lub akustycznych, jak réwniez od-
powiednich przekaznikéw Pj;, P; z elementami
czasowymi. Sygnaly moga byé zgrupowane na
tablicy T, umieszczonej ma widocznym miejscu
nad maszyng lub obok niej. Tablica ta moze
byé podzielona ma dowolng licabe pél, z ktérych
kazde zaopatruje sie¢ w odpowiednie napisy,
wskazujgce obslugujacemu, czy i jak maszyna
pracuje. Na tablicy T umieszczone sg pod kaz-
dym napisem zaréwki, zapalajace si¢ w przy-
padku wlgczenia danego obwodu przez odpo-
wiedni przekaznik, przy czym obok zaréwek
moga byé wumieszezone réwmiez urzadzenia
akustycane, mp. brzeczyki, nastawione kazdy na
inny ton (np. dany ton dla biegu przecigzo-
nego a inny dla biegu jalowego).

W . urzgdzeniu wedlug fig. 1 prad jest
doprowadzany fazami 1, 2, 3 poprzez wylgcz-
nik W z cewka W, i odpowiednimi kontaktami
Sy, S;. Jedng z faz przed doprowadzeniem do
urzgdzenia napedowego, np.faze 3, przeprowadza
sie poprzez ocewki zespotu przekaZnikéw P,
P,, dzialajacych w =zaleznoSci od natezenia
pradu przeplywajacego przez te cewki. Oprécz
tego z jednej lub dwéch faz np. z faz 1, 3 pro-
wadzq odgalezienia, stuzgce do wzbudzania od-

‘powiednich cewek przekainika Pj; oraz doprze-

kazywamia impulséw: przekaznikom czasowym
Py P, a takie do o§wietlania tablicy sygnali-
zacyjnej T. , o (

W celu ulatwienia kontroli obstugujgcego
uklad polgczeri moze posiadaé wylaczniki, wy-
konane w ten sposéb, iz mogg byé -wlgczane
np. kluczykiem, jedynie przez -dyzurnego lub
majstra. . Uklad polgczen, obejmujgcy  zesp6l
urzgdzefi do regulowania ekonomicenego. bie-
gu maszyny, wskazane jest zaopatrzyé zatem
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w nastepujgce ~wylgczniki: wyljcznik I, np.
kluczykowy, uruchamiajgcy maszyne i wila-

czajacy zesplt urzadzen, regulujacych jej bieg,

w -uklad wylacznika II, pozwalajagcy mna wy-
taczenie maszyny w przypadku dostrzeZenia
przez ' obshigujgcego awarii lub niewlasciwego
jej funkcjonowania oraz w wylacznik III,
pozwalajacy na wylaczenie zespolu urzgdzen
do regulowania ekonomicznego biegu maszy-
-ny, w przypadku gdyby zespét ten z jakich-
kolwiek powodéw mial ulec uszkodzeniu, bgdZ
-tez, gdy jest pozadane przestawienie poszcze-
gélnych przekaZzniké6w na inne warunki pra-
cy . maszyny, bez jednoczesnego jej przerywa-
nia. .
W celu uruchomienia maszyny, dyzurny ha-
li iub mafjster wlacza wylacznik I, ktéry po-
woduje, ze prad np. z fazy I przeplywa po-
przez cewke W; wylacznika W, przez co zo-
stajé on wlaczony i zwiera styki S;, S; a takze
aczy styki 1, 2, 3 ze stykami I’, 2°, 3, urucha-
miajge silnik. Jednocze$nie wskutek istniejg-
cego zwarcia stykéw S,, Ss przekaznika P
nastepuje zapalenie si¢ sygnalu T, na tablicy
sygnalizacyjnej T wskazujacego, Zze maszyna
zostala uruchomiona. Sygnal' T, moze posia-
" daé jako napis np. symbol inwentaryzacyjny
" maszyny. Sygnal uruchomienia maszyny §wie-
ci sie tak dlugo, jak dlugo maszyna dziala.
"W przypadku niedociaZenia maszyny, prze-
kaznik P; wykonany np. wedlug wzoru uzyt-
kowego nr 10250 i mnastawiony na pewne zna-
mionowe natezenie, powoduje zwarcie stykéw
Sy przez co impuls pradu, przeplywajacego
przez styki S; wylacznika W, styki Sy, S,
przekaznika P, oraz styki S, jest przekazywa-
ny do przekazZnika czasowego Py a réwnocze$-
nie zapala on na tablicy sygnalizacyjnej T
lampe T3 z napisem ,bieg jalowy“. Obslugu-
jacy zostaje w ten sposéb poinformowany, ze
maszyna jest niedocigzona i nie jest w pelni
wykorzystana. Jezeli mie usunie on przyczyny
niedocigzenia- w czasie, odpowiadajgcym na-
stawieniu urzadzenia czasowego C; przekaZni-
‘ka P4, woéweczas nastapi rozlgczenie stykéow

.8y Sy oraz stykéw S, S,, wskutek mecha-
‘nicznego dziatania elementu czasowego, przez

co cewka przekaznika P; zostaje odwzbudzo-
na, rozlaczajac styki S,, S,. Prad przestaje w
zwigzku z tym przeplywaé przez cewke W,
wylacznika W, powodujgc jego natychmiasto-
we rozlaczenie i zgaszenie wszystkich $wia-
tel na tablicy T, co wskazuje  zaréwno dyzur-

nemu czy kierownikowi hali, jak i samej ob-

sludze, Ze whaszyna fest niec‘zyhiaa.

Chege pondwnie uruchomié mdszane obsiu-
gujacy zawiadamia dyzurnego, ktéry wigcza
za pomoca klucza wylaczmik I, po czym cykl
dzialan powtarza sie. Po zadzialamiu elementu
czasowego i spowodowaniu wyljczenia maszy-
ny, nastepuje samoczynne zetkniecie stykéw
Sip Sy 1 Sy 1S, Styki te moga byé 'wyko-
nane jako styki sprezynowe, rozlgczane cza-
sowo przez element czasowy C przekaZnika
P,. Element czasowy przekaznika mozna re-
gulowaé dowolnie na zadany dopuszczalny
okres biegu jalowego, trwajacy np. od jednej .
do kilku minut. Gdy pracownik usumie przy-
zyng biegu jalowego w czasie pozostajgcym
do jego dyspozycji, ponownie obcigzajac ma-
szyng, wéwczas przekaznik P, rozlaczy styki
S; i spowoduje zwarcie styké6w S, a tym sa-
mym sprowadzenie elementu czasowego C,
przekaznika P, do polozenia wyjéciowego. Ma-
szyna biegnie dalej, nie doznajac wylqczenia.

W przypadku przecigzenia maszyny, a tym
samym zwigkszenia natezenia pradu w obwo-
dach cewek przekaznikéw P;, P, ponad nate-
zenie znamionowe mnastepuje zwarcie stykéw
Sg prze!kamika Pyi stylkéw Sg przekaznika P,
przez co zostaje przekazany impuls przekaz-
nikowi czasowemu P, oraz zapalona lampa T,
na tablicy sygnalizacyjnej, uwidaczniajgca
napis np. ,praca zla — przecigzenie®“. Prze-
kaznik P, jest podobny do przekaZnika P,
i posiada element czasowy C, nastawiony na
inny czas zadzialania np. rzedu kilkunastu do
kilkudziesieciu sekund. O ile pracownik nie
usunie w tym czasie przyezyny przecigZenia
maszyny, styki S, S,,, 8,, S,, zostajg rozlg-
¢zone wskutek mechanicznego dzialania ele-
mentu czasowego C, przez co zostaje przerwa-
ny odnoény obwéd pradu i nastepuje odwzbu-
dzenie przekaZmika P, W zwigzku z tym ule-
gaja rozlaczeniu styki .S,, 'S, wskutek czego
zanika prad w cewce W, wylacznika gléw-
nego W i nastgpuje - rozlaczenie wszystkich
stykéw, w tym réwniez stykéw S,, S,. Maszy-
na zostaje wylaczona, a $wiatla sygnalizacyj-
ne na tablicy gasng. W celu ponownego jej
wlgczenia obstlugujacy musi wezwaé dyzurne-

‘go, ktéry wiaczy wylgeznik 1. ‘W przypadku
-usuniecia - przez obslugujgcego przyczyny prze-

cigzenia w czasie, ograniczomym przez ele-
ment * czasowy C. przekaznika P; mnastepuje
zmniejszenie  natezenia pradu w uzwojeniach
przekaznikéw P,, P, do nateZenia znamiono-
wego, przez co rozlaczajg si¢ styki §, prze-
kaznika P,;, wskutek czego gasnie §wiatlo
Ty Styki S, Sio, Sy,Su nie zostajg rozigczome,
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a element czasowy C . zostaje sprowadzony do
polozenia wyjSciowego i maszyma biegnie dalej.

Jak juz wspomniano, przy lampach sygnaliza- -

cyjmych T, T3 mozZna umiescié odpowiednie sy-
gnaty akustyczne o rozmaitych . wysokosciach
tonu, ktére w przypadku nieuwagi wobslugu-
jacego alarmujg go, Zze maszyna jest niedo-
cigzona lub przecigzona.

W obwéd fazy 3 przed silnikiem mozna wig-
czyé dowolny amperomierz A np. ampero-
mierz samozapisujacy, ktéry rejestruje wy-
kre§lnie na ta$mie przebieg pracy maszyny
i pozwala kontrolowaé prace obstugi.

Liczbe sygnaléw, uwidacznianych na ta-
blicy T mozna zwielokrotnié. Tak np. oprécz
normalnych wskazan ,praca zla — przecigze-
nie“ lub ,praca zla r— bieg jalowy“ mozna
dodaé sygnaly, odpowiadajagce pewnym gra-
nicom natezen pradu, charakteryzujacym pew-
ne stany obciaZenia maszyny. Np. sygnal T,
moze podawaé napis ,praca staba— 50-70%,
wydajnoéci“ a sygnal T; moze wskazywaé
sbraca dobra — 70-99%, wydajno$ci“. Tego ro-
dzaju sygnaly sg nader korzystne, poniewaz
obstugujgcy jest dzieki nim zorientowany, jak
ma doraZnie obcigzaé maszyne.

Z uwagi na to, ze w uklad potgczen wedlug
fig. 2 wprowadzony zostal dodatkowo tylko
jeden przekaZnik [P, nie zachodzi potrzeba o-
pisywania od poczatku catego ukladu. W celu
uzyskania dodatkowych wskazah przeprowa-
dza sie faze 3 poprzez przekaZniki P, P, i
i P, w podanej kolejnoci. W przypadku gdy
natezenie pradu jest mizsze od natezenia zna-
mionowego nastepuje polaczenie stykéw S,
przekaznika |P,, wskutek czego zapala sig
lampa T, i ewentualnie rozlega si¢ odpowied-
ni sygnal akustyczny. Jezeli przyczyna nie-
docigzenia nie zostanie usunieta w odpowied-
nim czasie, wéwczas mnastepuje dzieki zadzia-
taniu przekaznika P, wylaczenie maszyny, jak
to opisano w oparciu o fig. 1. O ile mnateze-
nie pradu wzroénie wskutek obcigzenia ma-
szyny do dolnej granicy obcigzenia znamio-
nowego, woOwczas nastapi zwarcie stykéw S,
i prad, przechodzac poprzez styki S,,, zapa-
la sygnal, T,, wskazujacy slaba prace maszy-
ny. W przypadku dalszego obcigzania maszy-
ny przez obslugujacego wzrasta natezenie pra-
.du wskutek czego nastepuje zwarcie stykéw
Sig Przy czym prad, przeplywajac poprzez sty-
ki S, S, S, oéwietla sygnal T,, wskazuja-
cy prawidlowa prace maszyny. Gdy obstugu-
jacy przekroczy przy obcigzaniu granicy bez-
awaryjnej pracy maszyny, wéwczas natezenie

.wedlug wynalazku do maszyn,

pradu, nadal wzrastajage, spowoduje gzadziala-
nie przekaznika P, i rozlaczenie stykéw . S,
zgaszenie §wiatla T, przy réwnoczesnym zwar-
ciu styk6w Sy przekaznika P,, zapalemiu
Swiatla T,, wskazujacego przecigzenie ma-
szyny, oraz zadzialaniu przekazmika P,. Gdy
przyczyna przecigzenia nie zostanie w pore
usunieta, przekaznik P, spowoduje poprzez
przekaznik P, wylqczenie maszyny. W przy-
padku usuniecia przyczyny przecigzenia przed
zadzialaniem elementu czasowego C przekaz-
nika [P,, nateZenie pradu w cewce przekazmi-
ka P, zmniejszy sig, powodujac rozlgczenie
stykéw S; a polaczenie stykéw S, oraz zga-
szenie sygnalu T, a zapalenie ponowne syg-
nalu T,, przy czym element czasowy C prze-
kaznika P, wréci do polozenia pierwotnego.

W przypadku maszyn, napedzanych silni-
kami pierScieniowymi duzej mocy, wymaga-
jacymi odpowiedniego urzadzenia rozruchowe-
go i czasu rozruchu stosuje sie uklady pota-
laczen, uwidocznione na fig. 3 lub fig. 4 w
zaleznoSci od wymaganego zréznicowania tab-
licy sygnalizacyjnej T.

W celu umozliwienia zastosowania sposobu
wymagajacych
silniké6w duzej mocy z rozrusznikami, stosuje
sie¢ w ukladzie polgczen oprécz przekaznikéw
P,, P, P, P, i przekaZnika wylaczajacego P,
dodatkowy przekaznik U oraz samoczynny wy-
lacznik U, (fig. 3 i 4). Bez zastosowania przy
tego rodzaju silnikach wspomnianych dodatko-
wych urzadzen rozruch bylby niemozliwy, gdyz
duzy opér poczatkowy, wywolany bezwiadnos-
cig maszyny, spowodowalby przecigzenie i za-
dziatanie przekaZnika P,, ktéry jest nastawiony
na stosunkowo krétki czas, tak Ze maszyna ro-
bocza nie databy sie w ogbéle uruchomié. Czas
rozruchu silnikéw duzej mocy wynosi $rednio
40—100 sek, w zalezno$ci od bezwladnoécu uru-
chamianych mas.

W celu umozliwienia réwnoczesnego wiacze-
nia urzadzenia sygnalizacyjnego i regulacyjne-
go stosuje sie zatem dodatkowo przekaZnik U
z elementem czasowym, ktéry mozna odpowied-
niio nastawi¢ i ktéry stuzy do wiaczania i prze-
kazywania impulsu wytacznikowi U,, powodu-
jacemu wylaczenie przekazniké6w P;, P; mna czas
frwamia rozruchu silnika.

To dodatkowe urzadzenie dziala w sposéb,
opisany ponizej. Dyzurny ruchu witacza wylacz-
nik I, przez co uruchamia wylacznik W i po-
woduje zwarcie stykéw S,, S,. Réwnoczednie
nastepuje przeplyw pradu poprzez styki 'S, do
ukladu regulatora i do stykéw Sy, Sy, k:tére
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przy normalnej pracy maszyny sa .- roztaczome.
Wskutek wilaczenia wylacznika I przekazany
zostaje impuls pragdowy przewodem u do cewek
-przekaznika U i wylacznika U,, powodujacy za-
-dzialanie ich kotwiczek oraz wlaczenie elementu
‘czasowego C,, ktéry w polozeniu czynnym wy-
woluje zwarcie normalnie rozwartych stykow
S,y Sgye Wskutek zwarcia tych stykéw prad
przeplywa przez nie oraz poprzez uzwojenie
wylacznika U, i zapala ewentualnie lampe syg-
natowq L, przy czym réwnoczeSnie nastepuje
rozlgczenie stykéw 19, wylaczajacych ma czas
rozruchu obydwa przekazniki P,, P,., W tym
czasie silnik przechodzi faze rozruchu, ktérego
okres okre§la nastawienie elementu czasowego
C, przekaznika U. Po ukonczeniu rozruchu ele-
ment czasowy C, powoduje rozlgczenie stykéw
S,e Say» Wekutek czego przerywany zostaje do-
plyw pradu do cewki przekaznika U,, co wywo-
luje opadniecie kotwicaki, zwarcie stykéw Sig
a réwnoczesnie zga$niecie $wiatla L, sygnalizu-
jacego rozruch. Przekazniki P;, P, zostajg woéw-
czas z powrotem wlgczone, po czym caly uklad
pracuje tak, jak to opisano w przypadku ukla-
du wedlug fig. 1.

Uktlad potaczen, uwidoczniony na fig. 4, dziala
podobnie jak uklad wedtug fig. 3 i fig. 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb regulowania' ekonomicznego biegu
maszyny pod obciazeniem roboczym, zna-
mienny tym, Ze do uruchamiania odpowied-
nich sygnatéw §wietlnych i/lub akustycznych,
wskazujgcych obstudze maszyny stan jej
obcigzenia oraz do wylgczania maszyny przy
przedluzajagcym sie nadmiernym przecigzeniu
lub niedocigzeniu wykorzystuje si¢ zmiany
natezenia pradu co majmniej jednej z faz,
doprowadzonych do silnika napedowego, po-
wodujagce zadzialanie odpowiedniego uktadu
przekaznikow.

2. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny tym, ie'

stosuje sie taki uklad przekazZnikéw, stero-
wanych zmianami natezenia pradu, wywo-
lywanymi rozmaitymi stanami obcigzenia
maszyny, iz przy natezeniu wyzszym lub niz-
szym od obranego typowego natezenia na-
stepuje zadzialamie sygnaléw $wietlnych i/lub
akustycznych, wskazujacych przecigZenie lub
bieg jalowy, przy czym jezeli stan ten trwa
ponad ustalony dopuszczalny okres czasu u-
ktad przekaznikéw powoduje wylgczenie ma-
szyny.

3. Ukiad polaczefi do stosowania™sposobu wedtug
zastrz. 1 i 2, znamienny tym, Ze posiada wy-
Iacznik zdalny (W) z cewka wzbudzajaca (W,),
uruchamiang wylacznikiem impulsowym (I)
i powodujaca wprowadzenie w stan czynny
calego ukladu sygnalizacyjno-przekaznikowe-
go przy czym co najmniej dwa przekaZniki
(P, Py o cewkach, polaczonych szeregowo,
przez ktére przeptywa prad jednej z faz do-
prowadzonych do silnika napedowego maszy-
ny, sa polaczone z przekaZnikami (Ps,' P)),
zaopatrzonymi w elementy czasowe powodu-
jace zadzialanie w okre§lonych czasach prze-
kaznika zanikowego (P,), ktéry stuzy do prze-
rywania stykéw (S,, S,), wywolujacego wy-
laczenie wylacznika (W).

4, Uklad polaczeri wedlug zastrz. 3, znamienny
tym, ze posiada wylgcznik (III), umozliwia-
jacy wylaczenie regulacji przy zachowaniu
polaczenia, uruchamiajgcego silnik elektrycz-
ny.

5. Uklad polaczenn wedlug zastrz. 3 i 4, znamien-
ny tym, Ze migdzy przekaznikami (P,, P,)
wlaczony jest przekaznik (P,’) z cewka pola-
czong szeregowo z cewkami przekaznikéw
(P;, Py), przy czym styki (S, S,,) przekaZnika
(P;) sa tak osadzone wzgledem stykéw (S,
S,) przekaznikéw (P,, Py), iz powoduja od-
dzielne zapalanie sie na tablicy sygnaliza-
cyinej sygnatéw (T, T;) w zaleznoci od po-
lozenia kotwiczki przekaznika (P,).

6. Uklad polaczen wedlug zastrz. 3—5 w zastoso-
waniu do maszyn napedzanych silnikami o
stosunkowo duzej mocy, wymagajacymi u-
rzadzen rozruchowych, znamienny tym, ze
posiada dodatkowy przekaZnik (U) oraz wy-
lacznik (U,), z ktérych przekainik (U) otrzy-
muje impuls w chwili zadziatania wylacznika
(1), przy czym element czasowy (C,) tego prze-
kaznika, powodujac zwarcie stykéw (Say, Sa1),
zasila pradem wylacznik (U,), ktéry wylacza
na czas rozruchu przekazniki (P, P,) wskutek
‘roziaczenia stykéw (S,,), ulegajacych ponow-
nemu zwarciu po rozlgczeniu stykéw (S, S,,)
przez element czasowy (C,).

7. Uklad polaczen wedlug zastrz. 6, znamienny
tym, ze posiada lampke sygnalizacyjng (L), pa-
laca sie przez czas rozruchu silnika wskutek
zwarcia stykéw (S, S,,) przekaznika (U).

8. Uklad mpolgczen wedlug zastrz. 3—7, zna-
mienny tym, ze posiada oprécz lub zamiast
sygnaléw $wietlnych (T, T,) sygnaly akus-
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- tyezne, np. sygnaly a rozmaijtej wysokosei jo- mozapisujacy na tasémie przebieg pracy ma-

néw, sgyny,

9. Uklad polaczent wedlug zastrz. 3—8, zna- . ,
mienny tym, Ze posiada wlaczony w obwéd Fabryka Regemeratu
fazy, poprowadzonej poprzez cewki przekaz- »Bolechowo*

nikéw amperomierz (4), mp, amperomierz,sa- Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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