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Urzadzenie zdzierajace zuzel ze spoin wewnetrznych rur spiralnie spawanych

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie zdzierajace zuzel ze spoin wewnetrznych rur spiralnie spawanych
szczegdlnie matych srednic. Dotychczas Zuzel znajdujacy sig¢ na spoinach wykonanych automatycznie tukiem
krytym po wewnetrznej stronie rury usuwa si¢ mechanicznie poprzez obrét gotowej rury na rolkach obrotowych
ustawionych pod nieznacznym nachyleniem, w ktérej umieszcza si¢ krawgdziasty przedmiot metalowy. Element
metalowy umieszczony w rurze wprowadzony w ruch obrotowy przesuwa si¢ od géry ku dotowi powodujac
odbijanie zuzla pokrywajacego spoing.

Wada tej metody jest uciazliwa praca reczna polegajgca na wkladaniu przedmiotu metalowego do rury
przed rozpoczeciem operacji usuwania zuzla oraz wyjmowania przedmiotéw z rury po zakoriczeniu tej operacji.
Niedogodnoscig jest réwniez hatas, ktéry wytwarza przedmiot metalowy przesuwajacy si¢ wzdtuz $ciany rury
wprowadzonej w ruch obrotowy.

Celem wynalazku jest konstrukcja urzadzenia do usuwania zuzla pokrywajacego spoing wewnetrzng rury
spiralnie spawanej, eliminujacego prace reczng oraz usuwajgcego dotychczas wystegpujacy halas. Cel ten zostat
osiggnigty przez skonstruowanie urzadzenia zdzierajacego, sktadajacego si¢ z wysiegnika, na ktérego koricu
umieszczono néz, posiadajacego prosta regulacje wzdtuina i pozioma umozliwiajaca nastawianie urzadzenia
w zaleznosci od kata formowania i szerokosci stosowanej tasmy oraz stopnia zuzycia noza zdzierajacego.

Wynalazek zostat blizej objasniony na przyktadzie wykonania przedstawionym na rysunku gdzie fig. 1
ujmuje widok urzadzenia wraz z fragmentem przekrojonej rury, fig. 2 przedstawia widok zamocowania wysigg-
nika od strony matrycy formujacej, fig. 3 ilustruje sposéb zamocowania noza zdzierajagcego natomiast fig. 4
obrazuje szczeg6t zamocowania wysiggnika wraz ze sprezyna regulacyjng. Urzadzenie zdzierajace zuzel sktada sie
znoza 1 zamocowanego w uchwycie 2 $rubg dociskowa 3 na koricu wysiggnika 4 umieszczonego wewnatrz
spawanej rury. Wysiegnik 4 przytwierdzony jest na stale do agregatu spawalniczego $rubami 5 przy uzyciu
tacznikéw 6 i7. Wycigcia 8 i9 stuig do przesuwania wysiggnika 4 wzdtuz jego osi w celu ustawienia noza 1
w osi spoiny. Do ustalenia wtasciwego polozenia wysiggnika stuza nakretka 10, $ruba 11 oraz nakretka motyl-
kowa 12. W celu amortyzacji drgari i regulacji docisku noza 1 do lica spoiny pomigdzy wysiegnikiem 4 a nakretks
motylkowg 12 umieszczono sprezyne 13.
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Sposéb dziatania urzadzenia zdzierajgcego jest naste¢pujacy: w zaleznosci od kata formowania i szerokosci
tasmy, z ktdrej produkuje sie rur¢ nakretka 10, srubg 11 i nakretka motylkowg 12 ustawia si¢ wysiegnik 4 tak
aby néz 1 znajdowat si¢ w osi spoiny spawanej rury. W czasie spawania rury poprzez jej abrét nastepuje zdzie-
ranie zuzla ze spoiny przy uzyciu noza 1. W miare¢ zuzywania si¢ noza 1 dokreca si¢ $rube motylkowg 12
zmieniajagc dtugosé czynna sprezyny 13.

Urzadzenie zdzierajace zuzel bgdace przedmiotem wynalazku jest proste w budowie i obstudze, zapewnia
catkowite usunigcie zuzla pokrywajgcego spoing, eliminuje hatas, nie ogranicza widocznosci operatorowi obser-
wujacerhu punkt formowania i ustawienie glowicy automatu do spawania wewnetrznego oraz nie powoduje
zwaré pomigdzy koricéwka automatu a materiatem spawanym. Dziata niezaleznie od zmian potozenia stotu
formujacego agregatu spawalniczego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie zdzierajace Zuzel ze spoin wewngtrznych rur spiralnie spawanych, znamienne tym, ze posiada
wysiggnik (4) umieszczony wewnatrz rury, na ktérego koricu zamocowany jest n6z (1).

2. Urzadzenie zdzierajace wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze posiada regulacje wzdluzng i pozioma
umozliwiajaca nastavienie urzagdzenia przy zmianie srednicy produkowanej rury oraz zuzyciu noza.

3. Urzadzenie zdzierajace wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, Ze podtaczenie wysiggnika (4) do agregatu
spawalniczego zapewnia poprawne dzialanie niezaleznie od zmian potozenia stotu formujacego (czgsci ruchomej

agregatu).
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