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一种自动分离气体和液体杂质的真空装置

(57)摘要

本实用新型公开一种自动分离气体和液体

杂质的真空装置，包括：真空罐、盖板、外接真空

口、设于真空罐内且位于外接真空口下方的过滤

装置、设于真空罐侧壁上的进液装置、设于真空

罐下方且与真空罐相连通的储液罐、设于真空罐

与储液罐之间的第一排液阀、设于储液罐底部的

出液口、设于出液口处的第二排液阀、吹正压气

管；外接真空口通过过滤装置与真空罐连通，真

空罐通过第一排液阀与储液罐相连通；吹正压气

管与储液罐相连通，用于向储液罐内吹正压气

体。本实用新型可有效滤掉真空路径中的水、粉

末等杂质；自动清洗管路，保证长时间使用管路

不堵塞；自动排水，防止水在储水罐内积存；真空

盖板可以打开，方便更换滤芯，清洗真空罐。
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1.一种自动分离气体和液体杂质的真空装置，其特征在于，包括：真空罐、设于所述真

空罐顶部的盖板、设于所述盖板上的外接真空口、设于所述真空罐内且位于所述外接真空

口下方的过滤装置、设于所述真空罐侧壁上的若干进液装置、设于所述真空罐下方且与所

述真空罐相连通的储液罐、设于所述真空罐与所述储液罐之间的第一排液阀、设于所述储

液罐底部的出液口、设于所述出液口处的第二排液阀、吹正压气管；所述外接真空口通过所

述过滤装置与所述真空罐相连通，所述真空罐通过所述第一排液阀与所述储液罐相连通；

所述吹正压气管与所述储液罐相连通，用于向所述储液罐内吹正压气体。

2.根据权利要求1所述的自动分离气体和液体杂质的真空装置，其特征在于，所述进液

装置的数量为一组，所述进液装置设于所述真空罐的侧壁底部。

3.根据权利要求2所述的自动分离气体和液体杂质的真空装置，其特征在于，所述进液

装置包括：设于所述真空罐侧壁上的进液口、贯穿所述进液口设置的第一连接管、设于所述

第一连接管且位于所述真空罐外侧的第一真空阀、设于所述第一连接管位于所述第一真空

阀远离所述真空罐这一侧的第二真空阀、设于所述第一真空阀与所述第二真空阀之间的磨

粉液进口、设于所述第二真空阀远离所述真空罐这一侧的清水进口。

4.根据权利要求1所述的自动分离气体和液体杂质的真空装置，其特征在于，所述真空

罐底部设有真空排液口，所述真空排液口位于所述过滤装置的外侧，所述真空罐通过所述

真空排液口及所述第一排液阀与所述储液罐相连通。

5.根据权利要求1所述的自动分离气体和液体杂质的真空装置，其特征在于，所述盖板

可拆卸地设于所述真空罐顶部。

6.根据权利要求1所述的自动分离气体和液体杂质的真空装置，其特征在于，所述过滤

装置为中空圆筒形结构，所述过滤装置包括一滤网。

7.根据权利要求6所述的自动分离气体和液体杂质的真空装置，其特征在于，所述滤网

的目数在800目～1500目之间。

8.根据权利要求7所述的自动分离气体和液体杂质的真空装置，其特征在于，所述滤网

的目数为1200目。

9.根据权利要求1至8任一项所述的自动分离气体和液体杂质的真空装置，其特征在

于，还包括一真空泵，所述真空泵通过气管与所述外接真空口连接。
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一种自动分离气体和液体杂质的真空装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及真空设备技术领域，尤其涉及一种自动分离气体和液体杂质的真

空装置。

背景技术

[0002] 常规的抽真空装置是不能过滤掉磨粉液和气体等杂质的。磨粉液中含有水、腐蚀

性粉末、添加剂等，若这些杂质一旦进入真空泵，真空泵很快就会坏掉，严重影响真空装置

的使用寿命。

[0003] 因此，现有技术存在不足，需要改进。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是克服现有技术的不足，提供一种自动分离气体和液体杂质的

真空装置。

[0005] 本实用新型的技术方案如下：本实用新型提供一种自动分离气体和液体杂质的真

空装置，包括：真空罐、设于所述真空罐顶部的盖板、设于所述盖板上的外接真空口、设于所

述真空罐内且位于所述外接真空口下方的过滤装置、设于所述真空罐侧壁上的若干进液装

置、设于所述真空罐下方且与所述真空罐相连通的储液罐、设于所述真空罐与所述储液罐

之间的第一排液阀、设于所述储液罐底部的出液口、设于所述出液口处的第二排液阀、吹正

压气管。所述外接真空口通过所述过滤装置与所述真空罐相连通，所述真空罐通过所述第

一排液阀与所述储液罐相连通；所述吹正压气管与所述储液罐相连通，用于向所述储液罐

内吹正压气体。

[0006] 进一步地，所述进液装置的数量为一组，所述进液装置设于所述真空罐的侧壁底

部。

[0007] 进一步地，所述进液装置包括：设于所述真空罐侧壁上的进液口、贯穿所述进液口

设置的第一连接管、设于所述第一连接管且位于所述真空罐外侧的第一真空阀、设于所述

第一连接管位于所述第一真空阀远离所述真空罐这一侧的第二真空阀、设于所述第一真空

阀与所述第二真空阀之间的磨粉液进口、设于所述第二真空阀远离所述真空罐这一侧的清

水进口。

[0008] 进一步地，所述真空罐底部设有真空排液口，所述真空排液口位于所述过滤装置

的外侧，所述真空罐通过所述真空排液口及所述第一排液阀与所述储液罐相连通。

[0009] 进一步地，所述盖板可拆卸地设于所述真空罐顶部。

[0010] 进一步地，所述过滤装置为中空圆筒形结构，所述过滤装置包括一滤网。

[0011] 进一步地，所述滤网的目数在800目～1500目之间。

[0012] 进一步地，所述滤网的目数为1200目。

[0013] 进一步地，所述真空装置还包括一真空泵，所述真空泵通过气管与所述外接真空

口连接。
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[0014] 采用上述方案，本实用新型真空装置可有效的过滤掉真空路径中的水、粉末等杂

质；能够自动清洗管路，保证长时间使用管路不堵塞；能够自动排水，防止水在储水罐内积

存；真空盖板可以打开，方便更换滤芯，清洗真空罐。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型自动分离气体和液体杂质的真空装置的结构示意图。

具体实施方式

[0016] 以下结合附图和具体实施例，对本实用新型进行详细说明。

[0017] 请参阅图1，本实用新型提供一种自动分离气体和液体杂质的真空装置，包括：真

空罐1、设于所述真空罐1顶部的盖板2、设于所述盖板2上的外接真空口3、设于所述真空罐1

内且位于所述外接真空口3下方的过滤装置、设于所述真空罐1侧壁上的若干进液装置5、设

于所述真空罐1下方且与所述真空罐1相连通的储液罐6、设于所述真空罐1与所述储液罐6

之间的第一排液阀7、设于所述储液罐6底部的出液口、设于所述出液口处的第二排液阀8、

吹正压气管4及真空泵。所述吹正压气管4设于所述储液罐6的顶部且与所述储液罐6相连

通，用于向所述储液罐6内吹正压气体，从而消除所述储液罐6内的负压，使真空装置能够自

动排液。所述外接真空口3位于所述真空罐1内部的一端通过所述过滤装置与所述真空罐1

相连通，另一端与所述真空泵通过气管相连通，通过开启所述真空泵，使所述真空罐1内的

气体经过所述过滤装置排出，使所述真空罐1内形成负压。所述真空罐1与所述储液罐6通过

所述第一排液阀7相连通。具体地，本实施例中，所述真空罐1底部设有真空排液口，所述真

空排液口设于所述过滤装置的外侧。经过所述过滤装置过滤掉粉尘后的水经过所述真空排

液口和所述第一排液阀7进入到所述储液罐6内，粉尘会吸附在所述过滤装置的表面，气体

经过过滤装置被抽出所述外接真空口3。具体地，本实施例中，所述过滤装置为中空的圆筒

形结构，所述过滤装置包括一滤网，具体地，所述滤网的目数在800目～1500目之间，所述滤

网的目数为1200目，能完全过滤掉粉尘，使粉尘与气体分离，不会进入到所述真空泵内，影

响真空泵的使用寿命。

[0018] 具体地，本实施例中所述进液装置5的数量为一组，设于所述真空罐1的侧壁下方，

方便进液。所述进液装置5包括：设于所述真空罐侧壁1上的进液口51、贯穿所述进液口51设

置的第一连接管52、设于所述第一连接管52且位于所述真空罐1外侧的第一真空阀53、设于

所述第一连接管52位于所述第一真空阀53远离所述真空罐1这一侧的第二真空阀54、设于

所述第一真空阀53与所述第二真空阀54之间的磨粉液进口55、设于所述第二真空阀54远离

所述真空罐1这一侧的清水进口56。具体地，所述第一真空阀53用于控制所述磨粉液进口55

的开关，所述第二真空阀54用于控制所述清水进口56的开关。

[0019] 具体地，本实施例中，所述盖板2可拆卸地设于所述真空罐1顶部，便于更换所述过

滤装置以及清洗所述真空罐1。

[0020] 请再次参阅图1，使用时，首先，使第一真空阀53，第一排液阀7常闭，打开真空泵，

通过外接真空口3抽真空，使真空罐1内形成负压；接着，打开第一真空阀53和第一排液阀7，

同时关闭第二排液阀8，磨粉液由磨粉液进口55进入真空罐1，充满整个内腔，磨粉液经过过

滤装置的过滤，凝结下的水直接经由真空排液口进入储液罐6内，磨粉被吸附在滤网表面，
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过滤后的气体从过滤装置中间抽出外接真空口3；等待一段时间后，关闭第一排液阀7，经过

吹正压气管4向储液罐6吹正压气体，消除负压，使储液罐6里面的气压与外界一样；随后，打

开第二排液阀8，储液罐6里的水自动排出；最后，关闭第二排液阀8，同时打开第一排液阀7，

通过吹正压气管4向储液罐6吹正压，排水，一直循环。

[0021] 当需要清洗路径上残留的磨粉时，抽真空，使真空罐1内形成负压，关闭第一真空

阀53，打开第二真空阀54和第一排液阀7，外接水管到清水进口56，使清水进入真空罐1内，

进而进入到储液罐6内；关闭第一排液阀7，经过吹正压气管4向储液罐6吹正压气体，消除负

压，使储液罐6里面的气压与外界一样；随后，打开第二排液阀8，储液罐6里的水自动排出。

[0022] 综上所述，本实用新型真空装置可有效的过滤掉真空路径中的水、粉末等杂质；能

够自动清洗管路，保证长时间使用管路不堵塞；能够自动排水，防止水在储水罐内积存；真

空盖板可以打开，方便更换滤芯，清洗真空罐。

[0023] 以上仅为本实用新型的较佳实施例而已，并不用于限制本实用新型，凡在本实用

新型的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本实用新型的保

护范围之内。
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图1
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