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Sposob wytwarzania sztucznych nici o duzej wytrzymatosci zapomoca wyciagania
i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Patent dodatkowy do patentu Nr 12639.

Zgloszono 21 marca I93I r.

Udzielono 21 pazdziernika 1931 r.

Pierwszenstwo: 2 kwietnia 1930 r. (Stany Zjednoczone Ameryki).
Najdiuzszy czas trwania patentu do 22 pazdziernika 194§ r.

-~ Wrynalazek dotyczy sposobu wytwarza-
nia sztucznych nici o duzej wytrzymalosci
wedlug patentu Nr 12639.

Okazato sie, ze przez utrwalenie mitki
zapomoca, kwasu lub noztworéw soli dopie-
ro podiczas jej kurczenia si¢ pomiedzy u-
rzadzeniem nozciagajacem a urzadzeniem
nawijajacem otrzymuje si¢ nitke o duzej
Kur-
czenie sig nitki odbywa sie miedzy wunza-
dzeniem, stuzacem do wyciagania, a urza-
dzeniem nawijajacem, a mianowicie w ten
sposéb, ze urzadzenie mawijajace obraca
sie wolniej, niz urzadzenie do wyciagania,
przyczem nitka nawija si¢ z mniejszem

" naprezeniem lub mawet bez naprezenia na

cewke -unzqdjzeni»a nawijajacego. Miedzy

urzadzeniem do wyciagania i urzadzeniem
nawijajagcem (cewka, walec, kotowrét)
znajduje si¢ jedno ze znanych urzadzen
do utrwalania i zakwaszania.

Sposobem wedtug wynalazku otrzymu-
je sie sztuczny jedwab, ktéry oprécz wiek-
szej wytrzymalosci na zerwanie odznacza
si¢ wigksza elastycznoscia,

Rysunek przedstawia urzadzenie do

Nitka 2 wychodzi z dyszy przedzalni-
czej 1 i przesuwa si¢ po drazkach 3 i 12.
Drazki sa cienkie i spomzadzone mp. z ni-
kiu lub z metalu Monel'a, ktéry to mate-

- rjat wywoluje minimalne tarcie —miedzy-

drazkiem i mitka. Nitka 2 przechodzi po-
tem po drazku 13 o wie,“kszeii_ §rednicy,



przez co styka si¢ z nim na wigkszej diu-
Bosci. Dnra,zelk ten zrobiony jest z materja-
lu, wywolhjacego Wieksze tarcie miedzy
drazkiem a mitka. Stosownym materjalem
jest np. porcelana lub szkto. Z drazka 13
przechodzi mitka 2 na osadzomy na wale
14 walec 5, skladajacy si¢ z wiekszej licz-
by szklanych lub porcelanowych pretow
15, ulozonych wokoto na dwéch czolowych
tamczach.

Po opmsnméemu walca 5 mitka 2 pnze-
chodzi po drazku 16, utatwiajacym odle-
pianie si¢ mitki 2 od drazkéw 15. Potem
nitke 2 przeprowadza si¢ przez porcela-
nowq rurke 4, do ktérej doprowadza sie
roztwor solankowy lub utrwalajacy. Z tej
rury dla kwasu 4 mitka przechodzi na ko-
townét 11, obracany zapomoca walu 18.
Rura do kwasu 4 osadzona jest na belce
17, poruszajacej sie¢ tam i zpownotem ce-
lem przelozenia nitki.

Nitka, wychodzaca z dyszy przedzalni-
czej, czesciowo jest juz pozbawiona kwa-
séw i dlatego jest jeszcze bardzo plastycz-
na. Tarcie miedzy drazkami 15 a mnitka 2
musi byé tak wielkie, aby mitka regulowa-
ta obwodowa szybkos¢ kotowrotu. Tarcie
migdzy statym drazkiem 13 a nitka 2 moz-
na zapomoca przesuni¢cia drazka 13 tak
regulowaé, aby osiagna¢ pozadane napie-
cie miedzy drazkiem 13 a walcem 5, przy-
czem mitka, znajdujaca si¢ migdzy lejkiem
przedzalniczym a drazkiem 13, posiada
tylko nieznaczne naprezenie. Zapomoca te-
go uktadu mozna wuregulowaé szybkosé
walca 5 w ten sposéb, Zze pozadane wycia-
ganie mitki odbywa si¢ jeszcze w stanie
plastycznym az do mozliwej gramicy ela-
stycznosci nitki, bez istotnego podwryzsza-
nia naprezania mitki w dyszy przedzalni-
czej.

Celem osiggniecia pozadanego kurcze-
nia si¢ oraz nozluZnienia nitki miedzy wal~

cem 5 a kolowrotem 11, napedza sie koto- -

wrét w ten sposéb, ze obwodowa szybkosé
kotowmotu 71 jest mniejsza, anizeli prosto-
linijna szybkosé mitki opuszczajace] walec

5. Stracenie kwasem odbywa si¢ w rurze
na kwas 4 podczas kurczenia si¢ mitki. Po-
niewaz elastycznosé jest proponcjonalna
do skurczu wycigganej nitki, dlatego tez
mozna osiagnaé pozadana elastycznosé
przez znizenie mnapiecia mitki podczas
przejécia przez kapiel utrwalajaca. Walec
sklada si¢ z wiekszej liczby sztabek szkla-
nych lub porcelanowych 15, osadzonych na
obwodzie walca 5. Nitka 2 daje sig fatwiej
odczepi¢ od tego walca, anizeli od zwykle
stosowanych krazkéw lub drazkéw. Po-
wierzchnia walca 5, poprzerywana przez
uktad drazkéw 15, przeszkadza przylepia-
niu si¢ nitki 2. Odczepianie nitki 2 utatwia
drazek 16.

Wedlug sposobu mniniejszego mozna
sporzadzac¢ nitki, kbtérych wytrzymatosé
wynosi ponad 2,3 graméw na denier, i kto-
re wykazuja 10% -wa rozciagliwosé na su-
cho i 25%-wa rozciagliwo§é na mokro.
Wymienione liczby przedstawiaja procen-
towe przedluzenie nitki az do zerwania
si¢, i to odnosnie do jej pierwotnej dlu-
gosci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wybtwarzania sztucznych ni-
ci wedlug patentu Nr 12639, znamienny
tem, ze mici traktuje sie cieczami wtrwala-
jacemi dopieno po wyciaganiu podczas ich
kunczenia sie. .

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze
sktada sie z wiekszej liczby drazkéw (3,
12, 13) do prowadzenia mitki, oraz z walca
wyciagajacego (5), skladajacego sie 2
wigkszej liczby drazkéw (15), rozlozonych
na jego obwodzie, za ktérym znajduje sig
przyrzad (4) do traktowania nitek kwasem
i przyrzad nawijajacy (11).

J.P.Bemberg
Aktien-Gesellschaft
Zastepca: Dr. techn. A.-Bolland,
rzecznik patentowy,



Do opisu patentowego Nr 14839.
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