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Vynalez se tyka zpusobu spojovani vrstev
pneumatiky pri jejich postupném navijeni na

konfekéni buben a zarizeni k provadéni tohoto

zpusobu.

Ucelem vynalezu je docileni toho, aby
mezi spojovacimi vrstvami nebyl uzavirén
vzduch, ktery mGze byt ppidinou separace
vrstev pri pouzivéni pneumatiky . Dosud se
vzduch pracné a nedokonale odstranuje zavalo-

vanim a propichovénim vrstev pfi konfekci.

Podle tohoto vynélézu se vrstvy na se-
be ukladaji za soudasneho odsavani vzduchu
2z oblasti spojovéani. apizeni (obr. 1) obsa-
huje préfilovou 1igtu, opatfenou otvory pii-
pojenymi na odséavaci potrubi. Lista je umi -
stdnz v te&né roviné& ke konfek&nimu bubnu
a jeji odsévana hrana dosahuje mezi konfekéni

buben se spodni vrstvou pneumatiky a dalsi

vrstvu, kterda je na

chou 1isty.
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Predm&tem vyndlezu je zpusob a zarizeni ke spojovani jednotlivych vrstev pneumatiky, na-
vijenych na konfek&ni buben za pPFispéni podtlaku, ktery je vytvafen odsinim vzduchu z mista

spoje.

Je znémo, Ze pri konfekci pneumatik,‘zejména pri pokladani jednotlivych vrstev kostry
pneumatiky na konfeké&ni Suben, z8stavai mezi jednotlivymi vrstvami zavien vzduch, ktery je
jednou z pficin vzniku separaci mezi jednotlivymi vrstvami kostry pneumatik. V sou&asné do-
bé& je tento vzduch odstranovan z télesa pneumatik tim zplsobem, Ze je &aste&néd vytladovan ppri
zavalovani zavalovacimi kladkami a v dalsi technologické operaci je propichan, aby vzduch mohl
byt po vloZzeni '"plasté" do lisu pod tlakem z tolesa pneumatiky vypuzen. Predev§im technologick.:
operace "pichani plastd'" je ekonomicky naroény proces, ktery pii nekvalitnim provedeni nedava

uspokojivé vysledky.

Vyhodou zplsobu konfekce podle vynalezu Jje, Ze je neustile z mista spojovani dvou vrstev
materidld neustale odsavén vzduch, za sou&asného navijeni vrstvy materidlu na konfek&ni bu-
ben. Odsavanim vzduchu z mista spoje je vytvaien podtlak, ktery napomaha spojovéani obou ma-

teridla a zajistuje, Ze mezi témito materidly nebude uzavien vzduch.

Vyhody tohoto zpisobu budou patrny odbornikim z ndsledujiciho popisu vynalezu v souvis-
losti s pPfiloZenym vykresem, na né&mz je schematicky znazornén priklad vhodného zapizeni.

P

Zarizeni miZe byt soudadsti nakladaciho stolu konfeké&niho stroje 1, se kterym miZe byt
otofné spojeno Cepy 2 tak, aby jej bylo moZno o&klépét smérem od konfek&niho bubnu 8. Vlast-
ni zafizeni tvori profilovana lista 3, jejiZ horni plocha 4 je te&nou plochou ke konfekZnimu
bubnu 9 a postupné& ke kaZdé daldi vrstvé pneu navinuté na konfek&ni buben (je zndzornéno tod-
né k prvni navinuté vrstvé 12). Na hrotu je 1lista 3 opatfena otvory 5, v celém profilu nakléa-
dané vrstvy materialu, kterymi je odsavan vzduch ze Stérbiny 8 do sbé&rného potrubi 6 a odtud
vyvévou (neni znizornéno). Z boku je profilovand lista 3 opatrena bodnimi vodicimi listami
7, které z boku uzaviraji prostor &térbiny 8 mezi konfek&nim bubnem a prvni poloZenou vloZ-
kou 12, pokladdanym materiilem 10 a okolnim ovzdusim, a zaroven jsou bo&nimi vodicimi elemen-

ty pokladanych materialti. Lista 3 muZe byt opatiena kladkami 1l pro vymezovani viile mezi

konfek&énim bubnem a odsavacim segmentem 3.

Pridavné zarizeni podle tohoto vyndlezu miZe byt provedeno samostatné k doplnéni dosa-

vadnich stroj&, nebo miZe byt nedilnou soulasti stroje.
PREDMET VYNALEZU

1. Zpasob konfekce pneumatik postupnym navijenim vloZek pneumatiky ns konfek&ni buben, vyzna-

geny tim, Ze se z mista spojovani odsédva vzduch.

2. Pridavné zaPizeni ke stroji na konfekci pneumatik pro provadé&ni konfekce zpiisobem podle
bodu 1, vyznalené tim, Ze obsahuje profilovanou li&tu (3), umisténou tak, Ze jejl horni
plocha k vedeni pokladané vrstvy na konfek&ni buben (9) je umisténa v teémé roviné ke kon-

fekénimu bubnu (9), ppidemz lista (3) je na hrotu opatfena otvory (5), piipojenymi na od-



214237

savaci potrubi (6).

3. Ppidavné zabizeni ke stroji na konfekci pneumatik podle bodu 2, vyzna&ené tim, Ze je opa-

tpeno bodnimi vodicimi liStami (7).
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