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Hlavova paska /202/, sestavajici z vice ¢4sti,
ma jednotnou délku, kter4 odpovida vzdale-
nosti mezi pfipojnymi misty. Tato vzdalenost
se méfi podél povrchu télesa /200/ oblidejové
ochranné masky nebo podél osy, protinajici
pfipojna mista /220, 222/, a to za ucelem
usnadnéni manipulace s materidlem a rovnés
i usnadnéni pfipevnéni pfi pouZiti vysoko-
rychlostniho vyrobnfho za¥izeni. Material hla-
vové pasky /202/ se umisti podél drahy hla-
vové pasky /202/ a pfipevni se v levém a v
pravém piipojném misté /220, 222/ hlavové
pasky /202/. V materialu hlavové pasky
/202/ je vytvofena alespoii jedna podélna z4-
fezova linie /244/, ktera vede obecné podél
drahy hlavové pasky /202/. Alespon jedna
podélna zatezova linie /244/ vymezuje hlavo-
vou pasku /202/, sestdvajici z vice ¢4asti. T&-

leso /200/ obli¢ejové ochranné masky
miiZe byt vytvofeno jako tvarované obli-
Cejovd ochrannid maska miskovitého
typu, jako naplocho sloZitelna obli¢ejo-
v4 ochrann4 maska. Re$eni se dale tyka
zplisobu pripeviiovani hlavové pasky
/202/ k télesu /200/ ochranné masky.
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Hlavova péska z vice castl, usporadan respiraterevé masky a

zpusob jejich vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tyka hlavové pasky, kterd sestavd z vice
C¢asti, pricemZ jeji délka v podstaté odpovidd vzdalenosti
mezi p¥ipojnymi misty hlavové pasky na té&lese oblicejové
ochranné masky. Dale se vynalez tyka zplsobu pripeviiovani
hlavové pasky k obli&ejové ochranné masce. Vynalez se rovné?
tyka obli¢ejové ochranné masky, kterou je moZno vyrobit

zplisobem podle tohoto vynélezu.

Filtraéni respiratory nebo obliCejové masky Jsou
vyuZivany ve velmi $irokém mnostvi uplatnéni, kdy je nutno
chranit lidsky respiradni systém pred Casticemi, vzndsejicimi
se ve vzduchu, nebo prfed neZidoucimi &i Skodlivymi plyny.
Tyto filtraéni respirdtory nebo oblicejové masky jsou rovné&s
velmi ¢&asto a Siroce vyuZzivany lékari a zdravotnickym
persondlem za tcelem zabranovani Sireni Skodlivych

mikroorganismii at’ jiZ smé&rem od uZivatele nebo sm&rem k

uzivateli.

Dosavadni stav techniky

Respirdtory lze klasifikovat jako respiratory na jedno
pouziti, které jsou po tomto pouziti vyrazeny, dale jako

respirdtory s nizkou udrZbou, které maji vyménitelny filtr, a




jako znovu pouZitelné respirdtory, u kterych jsou né&které

souCasti nebo veSkeré jejich C&sti vymé&nitelné.

Oblicejové masky urcené na jedno pouZiti byvaji obvykle
jednoho z néasledujicich dvou typl, a to bud miskovitého tvaru
nebo plochého sloZeného tvaru. Obli¢ejové masky plochého
slozeného tvaru maji tu vyhodu, Ze je uZivatel miZe nosit v
kapse aZ do okamZiku jejich potrfeby, pricemZ jejich sloZeny

tvar umozZnuje udrZovat jejich vnitfni povrch v &istoté.

Naplocho sloZitelné respirdtorové oblicejové ochranné
masky Jjsou obvykle konstruovdny z jedné nebo vice tkanin
usporadanych tak, aby vytvarely té&leso oblidejové ochranné
masky. K zafixovani tkaniny do poZadovaného tvaru obli&ejové
ochranné masky je pouZivéno plisovani, zvlfiovadni nebo zahybu.
Takové konstrukce ¢i struktury mohou byt opatfeny vyztuZnymi
prvky, které maji za uUkol drZet obli&ejovou ochrannou masku
tak, aby neprichézela do styku s oblicejem uZivatele.

Vyztuzeni byva rovné&Z provedeno tavnym &vem pres 3irfku
oblic¢ejové ochranné masky ve vrstvené struktufe nebo

provedenim 3vu pres celou 3irku ochranné obliZejové masky.

Nékteré naplocho sloZitelné ochranné oblidejové masky
jsou opatreny zvlnénim nebo plisovanim, které je stfedové
naskladano ve vodorovném sméru, takZe vytvari horni a spodni
proti sob& umisténé plochy. Obli&ejovd ochrannd maska ma
alespon jedno vodorovné zvlnéni umisté&né v podstaté ve stredu
vzhledem k proti sob& umisténym plochdm pro uloZeni
filtracéniho materidlu ve svislém smé&ru, a alespoil jedno

pridavné vodorovné zvlnéni na obou té&chto proti sobé

umisténych plochéch.
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Stredové zvlnéni Jje krat$i ve vodorovném rozmé&ru
vzhledem ke zvlnénim na proti sobé& umisténych plochéch, ktera
jsou krat3i ve vodorovném rozméru smérem Kk maximdlnimu
vodorovnému rozméru filtraéniho materidlu. Strfedové zvlnéni
spole¢né se zvlnénimi na proti sobé& umisténych plochach

vytvari v podstaté samonosnou kapsu.

Jiné provedeni naplocho sloZitelné oblicejové ochrannné
masky zahrnuje kapsu z ©pruZného filtradniho plochého
materialu, ktera ma obecné& kuZelovity tvar s otevfenym
okrajem na veétSim konci této kapsy a s uzavfenym okrajem na
mensim konci této kapsy. Uzavreny konec kapsy, vytvoreny
pfehnutou 1linii, vymezuje obecné <ctyfihelnikovy povrch,
obsahujici trojuhelnikové povrchy, prehnuté tak, Ze smé&ruji
dovnitr kapsy. Tyto trojuhelnikové povrchy leZi vzajemné
proti sobé a Jjsou pri pouzZivani obli¢ejové ochranné masky

relativné proti sobé& sklonény.

Dalsi provedeni naplocho sloZitelné ochranné oblicdejové
masky ma horni ¢ast a spodni <¢ast, pricemZ je mezi nimi
umisténa obecné stredni c&ast. Tato stfedni &&st té&lesa e
vyhnuta smérem zpét kolem svislé zahybové nebo prehybové
linie, kteréd ji v podstaté déli na dvé poloviny. Tato svisla
zdhybova nebo pfehybovd 1linie Jje pfi nasazeni masky
uzivatelem viceméné& totoZnd s my3lenou svislou ¢&arou,

prochdzejici stfedem ¢ela, nosu a ust uZivatele.

Horni Cast télesa masky sméfuje vzhlru pod ur&itym thlem
od horniho okraje stredové &asti tak, Ze se jeji horni okraj
dotykd mistku nosu a oblasti licni kosti oblideje. Spodni
Cast télesa masky smé&ruje doll a ve sm&ru hrdla od spodniho

okraje stredové casti tak, Ze vytvari pokryti pod bradou
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uzivatele. Ochrannd maska prekryvd rty a usta uzivatele,

avsak prfimo se jich nedotyka.

Formované ochranné obli¢ejové masky miskovitého tvaru
jsou vyrabé&ny z kapsy filtraé&niho plochého materidlu, ktera
ma opacné bocni stény, které maji obecnd kuZelovity tvar s
otevrfenym koncem na v&t3im konci a s uzavienym koncem na

mensim konci.

Okraj kapsy na uzavieném konci je smérem ven vyboulen,
to znamend, Ze Jje napfiklad vymezen prasecnicemi primych
linii a/nebo =zakfivenych 1linii, zatimco uzavreny konec Jje
opatfen prehybovou 1linii, vymezujici povrch, ktery Jje
prehnut smérem dovnit# do uzavrfeného konce kapsy, a vymezuje
obecné kuZelovité dovnit¥ sm&Fujici zahloubeni pro zesileni
kapsy, a to za Uc¢elem zamezeni jejimu zborceni proti obliceji

uZivatele pf¥i dychani.

Ochranné oblicejové masky pouze na Jjedno pouziti jsou k
hlavé uZivatele &asto pripeviiovany pevnymi pruZnymi paskami.
Hlavové péasky pro tvarované ochranné masky miskovitého tvaru
nebo pro naplocho sloZitelné obli&ejové ochranné masky musi
byt =zkonstruovany tak, aby vytvarely postacujici silu pro
pridrZovani oblidejové ochranné masky bezpeéné na jejim
misté&, a aby zdrovefi vytvarely tlak v oblasti tak zvanych

nkomfortnich zén“ p#i rlznych rozmé&rech hlavy uZivatele.

Nedostatecnd sila vytvarend hlavovou pédskou miZe mit za
nasledek to, Ze ochrannad oblidejovd maska nebude podél svého
obvodu tésnit. ROznd provedeni tvara a vyztuZeni ochrannych
oblicejovych masek, stejné& jako rtzné velikosti a tvary hlavy

uzivatelld velmi znesnadiuji urdeni univerzalni hodnoty sily




pasky. Pro lehké obliCejové ochranné masky na Jjedno pouziti
je adekvatni hodnota péskové sily zhruba 100 az 150 g pri

rozmezi 20 % aZ 300 % prodlouZeni.

Za U&elem vyvinuti hlavové pasky s postacujici paskovou
silou pro vytvofeni adekvdtniho utésnéni ochranné masky na
obliceji wuZivatele v oblasti tak zvané ,komfortni zoény"
Siroké 8kaly uZivateld vyrobci obvykle voli dlouhé useky
hlavové péasky, vyrobené =z materidld s nizkymi moduly.
Takovéto hlavové pésky byvaji napriklad Dbéiné dlouhé

15,2 aZ 35,6 mm (6 aZ 14 palcth).

B&Znymi materidly pro vyrobu hlavovych pasek Dbyvéa
prirodni pryZ, polyizoprén, polyuretan a prirodni nebo
syntetické pleteniny &i tkaniny. Hlavové pasky byvaji obvykle
deldi, neZ Jje vzdadlenost mezi pripojnymi misty hlavovych
pasek, pokud je tato vzdalenost mérena podél osy, protinajici
pripojnad mista hlavovych péasek, nebo pokud je mé&rena podeél

povrchu té&lesa oblicejové ochranné masky.

Takovéto hlavové péasky, JjejichZ délka je vétsi, nei je
jednotnad délka mezi pripojnymi misty na oblicejové ochranné
masce, se velmi obtiZné pripeviiuji ¢&i instaluji s pomoci
vysokorychlostniho vyrobniho zafizeni, a to =z celé fady
davodl. Napriklad provéSeny nebo pfebytedny materidl hlavové
padsky mtiZe prekdZet pri pohybu téles ochrannych masek podél

vyrobni linky.

S poddajnymi a pruZnymi materidly hlavové pasky lze

rovnei jen velmi tézZzko manipulovat pri pouziti

vysokorychlostniho vyrobniho zafizeni. Cim je vy83i rychlost




vyrobniho zarizeni, tim Jje vy33i stupeil obtiZnosti pri

umistovani hlavové pdsky na spravnad pripojnd mista.

Nektere elastomerni materidly, pouZivané pro vyrobu
hlavovych pések, Jjako Jje napfiklad prirodni pryz, jsou
mimoradné lepkavé nebo prilnavé. Takovéto materidly byvaji
Casto oSetrfovany klouzkem nebo jinym praskovitym materidlem,
aby byla usnadnéna manipulace s témito materidly a aby bylo
zvy3eno pohodli pro uZivatele. Av8ak klouzek &1 jiny
praskovity materidl se mlZe hromadit ve vyrobnim zafizeni.
Nekonzistentni nebo nestejnad aplikace klouzku nebo jiného
praskovitého materidlu mOZe zplsobovat obtiZe p¥i manipulaci

s materidlem hlavové péasky.

A navic potom mizZe byt zplsob vyuzivani
vysokorychlostniho vyrobniho zatrizeni je3t& dale komplikovan
pri pripojovani hlavové pdsky, sestavajici z vice ¢asti, jako
je napriklad hlavovd pédska a kr&ni péaska, k jedinému t&lesu

oblicejové ochranné masky.

Podstata vynalezu

Tento vynédlez se tykd hlavové péasky, sestavajici z vice
Casti, pro obliejovou ochrannou masku a dale se tykad zptsobu
pripeviovani uvedené hlavové pasky k této oblic¢ejové ochranné
masce. Predmé&tny vyndlez Jje rovnéd? zam&¥en na oblicejovou
ochrannou masku, kterou 1lze vyrobit zplsobem pripeviiovani
hlavové pésky, sestavajici =z vice ¢asti, podle tohoto

vynalezu.

Hlavova paska, sestavajici z vice &&sti, ma jednotnou

délku, kterd odpovidd vzdalenosti mezi pripojnymi misty,




meérené podél povrchu télesa oblicejové ochranné masky nebo
podél osy, protinajici tato pfipojnd mista, =za Glelem
usnadnéni manipulace s materidlem a umoZné&ni pripeviiovani s
vyuzitim vysokorychlostniho vyrobniho zafizeni. Predm&tny
zplusob je vhodny pro vyuZiti u téles tvarovanych oblicejovych
ochrannych masek miskovitého typu, u téles naplocho
slozZitelnych oblicejovych ochrannych masek, u chirurgickych
masek, u masek pro uklid mistnosti a u celé fady Jjinych

oblic¢ejovych ochrannych masek.

Zplisob pripeviiovani hlavové pasky, sestdvajici z vice
Casti, k oblicejové ochranné masce zahrnuje prfipravu té&lesa
oblicejové ochranné masky, které je opatfeno levym pripojnym
mistem a pravym pripojnym mistem. Toto té&leso obli&ejové
ochranné masky mé& dra&hu hlavové pésky, kterd se rozprostira
mezi levym pripojnym mistem hlavové pasky a pravym pripojnym

mistem hlavové péasky.

Material hlavové péasky se umisti podél uvedené dréhy

hlavové pésky.

Materidl hlavové pasky se pripevni k alespofi jednomu,

levému nebo pravému pfipojnému mistu hlavové pasky.

V materidlu hlavové pdasky se vytvori alespoil jedna
podélna zarezova linie, kterd se rozprostird obecné& podél
dradhy hlavové pésky, pric¢emz alespofl jedna podélnd zarezova
linie vymezuje hlavovou pésku, sestdvajici alespon ze dvou

Casti.

Krok vytvareni alespoil jedné podélné zarezové linie se

miZe provést bud pfed krokem pfipevnéni materidlu hlavové




pasky k alesponn jednomu, levému nebo pravému pfPipojnému
mistu, nebo se miZe provést po tomto kroku, nebo se oba kroky

mohou provést soucCasné.

U Jjednoho prikladného provedeni obsahuje materidl
hlavové pasky alespon jednu spojitou termoplastickou

povrchovou vrstvu, pripevnénou na elastomerni jadro.

Materidl hlavové pasky m& prvni modul v neaktivovaném
stavu a druhy niZs$i modul v aktivovaném stavu. Termoplastické
vnéjsi vrstva vytvari mikrostrukturovanou neustéale
deformovanou vnéjsi vrstvu, Jje-1li materidl hlavové péasky v

aktivovaném stawvu.

U jednoho prikladného provedeni jsou elastomerni jadro a
alespon Jjedna termoplastickd vrstva v aktivovaném stavu v

neustalém styku.

S roztaZenim nebo napnutim aktivovanym materidlem
hlavové péasky je moZno manipulovat jako s £61ii, pfFidemZ Je
mozno vyuzivat vysokorychlostniho vyrobniho =zafizeni, a je
mozno tuto fo6lii pripojovat k celé fadé té&les obli&ejovych
ochrannych masek ve formé hlavové pasky jednotné délky,

zejména je-1li v neaktivovaném stavu.

Predmétny zplsob mlZe zahrnovat krok napétové aktivace
alespon <Casti materidlu hlavové péasky, ktery miZe byt
proveden bud pred nebo aZ po kroku pripevnéni hlavové pasky k
oblicejové ochranné masce. Material hlavové péasky v
neaktivovaném stavu je vizudlné odliditelny od materidlu v

aktivovaném stavu, takZe nemlZe dojit k jeho zamé&né.




Drahou hlavové péasky miZe byt osa, protinajici levé
pripojné misto hlavové péasky a pravé pripojné misto hlavové
pasky, nebo to miZe byt drdha, kterd obecn& kopiruje obrys

povrchu télesa obli¢ejové ochranné masky.

U jednoho prikladného provedeni se pak materidl hlavové
pasky rozprostird podél drahy hlavové pasky, kterd vede podél
povrchu télesa oblicejové ochranné masky. Pokud jde o té&leso
tvarované oblifejové ochranné masky miskovitého typu, miZe se
draha hlavové pésky kryt s prednim vné&jsim povrchem miskovité

Casti télesa oblicejové ochranné masky.

Alternativné pak mlZe drédha hlavové pasky vést podél
osy, protinajici prfipojnd mista, a to v blizkosti miskovité

strany télesa oblicejové ochranné masky miskovitého typu.

Podélnou zarezovou linii v materidlu hlavové pasky miZe
byt S&térbina nebo =zafez. Tato podélnd =zarezovd linie s
vyhodou kon¢i Jjesté pfed levym pfipojnym mistem hlavové
pasky, stejné jako prfed pravym pripojnym mistem hlavové
pasky. Na kazZdém konci podélné =zarezova linie mtZe byt
vytvoren prostriZeny otvor, a to za Ufelem minimalizovani
moznosti  natrZeni materidlu hlavové pasky v pribéhu

oddélovani hlavové péasky a kréni péasky.

U jednoho prikladného provedeni predmé&tu tohoto vynalezu
je provedena prvni Dbodni =zaFezovd linie, ktera vede od
prvniho konce podélné zafezové linie k Jednomu okraji
materidlu hlavové pasky, a druhd bod&ni zaTFezova linie, které
vede od druhého konce podélné zAarezové 1linie k opacnému

okraji materidlu hlavové pasky.




Zplsob pripeviiovani materidlu hlavové pasky miZe rovnéz
zahrnovat rozdélovani materidlu hlavové pésky podél alespon
jedné podélné zAarezové linie za uUcCelem vytvofeni hlavové

péasky, sestavajici ze dvou &éasti.

U jiného vyhodného provedeni pfedmétu tohoto vynadlezu je
podélna =zarezovd linie opatfena dvojici oudek pro uloZeni
Stérbin, vytvorenych v materidlu hlavové pasky v blizkosti
levého pripojného mista a v Dblizkosti pravého pfipojného
mista. Jesté jedna dal3i zdrezovd linie je vytvorena kolmo na
drdhu hlavové pasky v blizkosti stredniho bodu mezi levym
pripojnym mistem a pravym pripojnym mistem hlavové pasky za

uCelem vytvoreni levé a pravé casti hlavové pasky.

Té&leso oblicejové ochranné masky mGZe AbYt ve tvaru
télesa tvarované respiratorové masky miskovitého typu, ve
tvaru télesa naplocho sloZitelné respirdtorové masky nebo ve
tvaru celé rady jinych obliejovych ochrannych masek. Zpusob
prfipevnovani materidlu hlavové pésky k télesu oblicejové
ochranné masky miZe zahrnovat tepelné spojovani, ultrazvukové
svarovani, lepeni, pouZiti lepidel citlivych na tlak, pouzZiti
svorek, sponek, knoflika, hadku, z&¥ezn ¢i jinych

upeviovacich prostredka.

U jednoho vyhodného provedeni predmétu tohoto vyndlezu
pak krok  vyroby oblicejové ochranné masky zahrnuje
pripevinovani casti télesa oblicejové ochranné masky tak, aby
byla tato oblicejovd ochrannd maska vyrobena v podstaté

souCasné s krokem pripeviovani materidlu hlavové péasky.

U provedeni, kdy je oblic¢ejovad ochrannd maska vyrabéna z

pasu tkaného materialu, mohou byt levé pFfipojné misto a pravé




pfipojné misto umisténa na vnéjSim povrchu vnéjsi pfedni
strany oblic¢ejové ochranné masky, nebo mohou byt umisténa

mezi dvéma povrchy pésu tkaného materialu.

Alespon ¢ast tkaninového péasu, vytvarejici té&leso
obli¢ejové ochranné masky, tvori filtradni materidl. Zplsob
umistiovani ¢i ukladani materidlu hlavové pasky s vvhodou
zahrnuje privadéni materidlu hlavové pasky z nepfetrzitého

kotouce materidlu hlavové péasky.

U jednoho vyhodného provedeni predmétu tohoto vynédlezu
pak krok vyroby télesa oblicejové ochranné masky zahrnuje
vytvarenl ploché strfedové c&asti o dostatedné S§irce, aby se
mohla rozprostirat pres obli¢ej uZivatele od Jjedné 1licni
kosti k druhé pres oblast nosu. Tato st¥edova Cast ma alespoi

horni okraj a spodni okraj.

Plocha horni <&&st Jje pripojena v podstaté stejné s
hornim okrajem stredové ¢&éasti. Plochd spodni ¢&ast e
pfipevnéna v podstaté stejné se spodnim okrajem stredové
¢ésti. Plocha stredovad &&st, horni c¢ast a spodni &ast mohou
mit elipticky tvar. Na télese oblicejové ochranné masky miZe

byt instalovan exhalac¢ni ventil.

Tento vynédlez je rovnéZ zaméren na oblicejovou ochrannou
masku, kterou je moZno vyrobit zplsobem pIripeviovani hlavové
pasky, sestavajici z vice ¢&asti, ktery je zde popisovan.
Predmétny zplsob pfipojovédni hlavové péasky, sestévajici =z
vice cCasti, je vhodny pro vysokorychlostni vyrobni postupy a
miZe zahrnovat 1 pridavné kroky, nezbytné pro prfipeviovani
nosnich duchytek, exhalacnich ventild nebo jinych typickych

respirdtorovych soucédsti.




Tento vyndlez 3je rovnéZ zaméren na hlavovou péasku,
sestdvajici z vice c&asti, kterd je pripevnitelnd k télesu
oblic¢ejové ochranné masky, které bylo shora popisovéno. Toto
téleso oblicejové ochranné masky je opatfeno levym pripojnym
mistem hlavové pasky a pravym pripojnym mistem hlavové péasky,

pfic¢emZ obé tato pfipojnd mista vymezuji drdhu hlavové pasky.

Hlavovad ©péska, sestavajici =z vice <¢asti obsahuje
materidl hlavové pésky, ktery je roztaZitelny podél dréahy
hlavové péasky mezi levym pfipojnym mistem a pravym p¥ipojnym
mistem hlavové péasky. Materidl hlavové pasky 3je opatfen
alespoil podélnou =zarezovou linii, kterd vede obecné podél
dradhy hlavové péasky, pficemZ alespofl jedna takovato podélné
zad¥ezova linie vymezuje hlavovou péasku, sestavajici alespon

ze dvou Casti.

U jednoho prikladného provedeni predmétu tohoto vyndlezu
je materidlem  hlavové pésky roztaZenim  ¢&i napnutim
aktivovatelny kompozitni materidl, a to bud v aktivovaném
nebo neaktivovaném stavu. Je-1li roztaZenim ¢i napnutim
aktivovatelny kompozitni materidl v aktivovaném stavu, Jje
vizudlné odlisitelny od materidlu v neaktivovaném stavu,

takZe nemlZe dojit k jejich zaméné.

V dal3im popise je pouzivano nasledujicich wvyrazua:

Vyrazu ,oblic¢ejovad ochrannd maska“ je zde pouzZito pro
popis respiratoru, chirurgickych ochrannych masek, ochrannych
masek pro uUklid mistnosti, oblic¢ejovych ochrannych §titd,
ochrannych masek proti prachu a celé fady dalsSich

oblicejovych kryttl.




Vyrazu ,drdha hlavové pasky“ je zde pouZito pro popis
drdhy mezi levym pripojnym mistem hlavové pasky a pravym
pripojnym mistem hlavové péasky, méfeno obecné podél povrchu
télesa oblicejové ochranné masky nebo podél osy, protinajici
levé pripojné misto hlavové péasky a pravé pripojné misto

hlavové péasky.

Vyrazu ,roztaZenim nebo napnutim aktivovany pruZny ¢&i
elasticky materidl™ je zde pouZivdno pro popis materidlu,
ktery mad prvni modul pred aktivaci roztaZenim nebo napnutim a
druhy nizZsi modul po této aktivaci roztaZenim nebo napnutim.
Nékteré pruzZzné materidly rovnéZ po aktivaci roztaZenim nebo
napnutim zvétsuji svoji délku. Modul je méfen na polatku
sklonu krivky napéti/deformace, pfiCemZz je méfen pred

aktivaci roztaZenim nebo napnutim, anebo po této aktivaci.

Vyrazu ,tepelné spojovani“ Jje zde pouZivdno pro popis
spojovani materidld, majicich termoplastickou sloZku, a to s
vyuzZitim horké tyce, ultrazvukového nebo impulzniho
svarovani, nebo jinych zplsobd tepelného utésnovaciho

spojovani.

Vyraz ,termoplasticky material™ vyjadruje polymerni
materidl, majici termoplastickou sloZku, ktery mlZe zahrnovat

polyolefiny, polyestery, polyéterestery a polyamidy.

Jako priklady vhodnych termoplastickych polymerta 1lze

pouze pro ilustraci jmenovat napriklad:

- takové polyolefiny, jako je polyetylén, polypropylén,
poly(l-buten), poly(2-buten), poly(l-penten), poly(2-penten),
poly (3-metyl-1-penten), poly (4-metyl—-1l-penten), 1,2-poly-
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-1,3-butadien, polyizoprén, polychloroprén, polyakrylonitril,
poly(vinylacetéat), poly(vinylchlorid), polystyrén a podobné&;

- takové polyestery, jako je
poly(etyléntereftalét),
poly(tetrametyléntereftalat),
poly(cyklohexylén-1,4-dimetyléntereftalat) nebo
poly (oxymetylén-1,4-cyklohexylenemetyleneoxytereftaloyl),

a podobné;

- takové polyéterestery, jako je
poly (oxyetylén)-poly (butyléntereftalat),
poly (oxytrimetylén)-poly(butyléntereftaldt),
poly (oxytetrametylén)-poly(butyléntereftalédt),
poly (oxytetrametylén)-poly(etyléntereftaldt),

a podobné&;

- takové polyamidy jako je
poly(6-aminokapronova kyselina) nebo poly(kaprolaktam),
poly (hexametylén adipamid),
poly (hexametylén sebakamid),
poly(ll-aminoundekanoidni kyselina),

a podobné.

Vyrazu ,jednotnd délka“ Jje zde pouzivadno k popisu
vzdidlenosti mezi levym pripojnym mistem a pravym pripojnym
mistem, a to mé&reno obecné podél povrchu télesa oblicejové
ochranné masky, nebo podél osy, protinajici levé pripojné

misto a pravé pripojné misto.




Prehled obrdzkll na vykresech

Predmét tohoto vynalezu bude v dal$im podrobnéji
objasnén na prikladech jeho provedeni, a to s prihlédnutim k

prilozZenym vykresum, kde:

obr. 1 znadzornuje prikladnou krivku, vyjadfujici wvztah

sila-prodlouZeni pro materidl hlavové pasky;

obr. 2 zndzorniuje rez Usekem elastomerniho kompozitniho

materidlu;

obr. 3 znazorfuje rez usekem elastomerniho kompozitniho
materidlu podle obr. 1, avSak s mikrostrukturou, zplsobenou

jednoosym roztaZenim nebo napnutim;

obr. 4A zndzornuje schematické zobrazeni pfrikladného
vyrobniho postupu pri pfipeviovani hlavové pasky, sestéavajici

z vice &asti, k naplocho sloZitelnému respiratoru;

obr. 4B aZ obr. 4D zndzornuji Jjednotlivd usporadani

meziproduktl prikladného vyrobniho postupu podle obr. 4A;

obr. 5A znédzorhuje pds obli&ejovych ochrannych masek s
hlavovymi paskami Jjednotné délky, sestavajicimi =ze dvou

Casti;

obr. 5B zndzornuje pohled shora na tkaninovy péas,
obsahujici vétSi mnoZstvi prikladnych oblicejovych ochrannych
masek s hlavovymi paskami jednotné délky, sestévajicimi ze

dvou cCasti;




obr. 6A aZ obr. 6J zndzornuji alternativni prikladna

usporddani hlavové pasky podle tohoto vynalezu;

obr. 7 znazornuje axonometricky pohled na pfikladny
naplocho sloZitelny respirdtor, =zobrazeny v rozloZeném

usporadani;

obr. 8 znazornuje axonometricky pohled na pfikladny
naplocho sloZitelny respiréator, zobrazeny ve sloZeném

usporadani;

obr. 9 zndzornuje axonometricky pohled na pfikladny
naplocho sloZitelny respirédtor s hlavovou péskou, sestavajici
ze dvou Casti, pripevnénou podél predniho wvnéjsiho povrchu

respiratoru;

obr. 10 zndzornuje axonometricky pohled na ptrikladny
naplocho slozZitelny respirdtor s hlavovou péaskou, sestéavajici
z Jjedné Casti, pripevnénou podél zadniho vnitfniho povrchu

respiratoru;

obr. 11 znazornuje axonometricky pohled na prikladné
provedeni naplocho sloZitelného respirdtoru s hlavovou
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paskou, sestavajici z jedné Casti, pripevnénou podél predniho

vnéjsiho povrchu respirdtoru;

obr. 12 znédzornuje hlavovou pasku, sestédvajici ze dvou
¢astl, rozprostirajici se podél drahy hlavové péasky, ktera
pfechdzi pfres exhala¢ni ventil a pres predni wvné&jdi povrch

obliCejové ochranné masky miskovitého tvaru;




obr. 13 znézorfiuje hlavovou péasku, sestavajici ze dvou
¢asti, rozprostirajici se podél drahy hlavové péasky, ktera
prechazi pfes zadni wvnit¥ni povrch oblidejové ochranné masky

miskovitého tvaru;

obr. 14 znédzornuje hlavovou péasku, sestdvajici z jedné
Césti, rozprostirajici se podél drahy hlavové pésky, ktera
prechazli pres exhalacni ventil a pfes pfedni vnéjsi povrch

oblic¢ejové ochranné masky miskovitého tvaru.;

obr. 15 zndzornuje hlavovou pasku, sestdvajici z jedné
¢4sti, rozprostirajici se podél drahy hlavové pasky, ktera
prechédzi pres zadni vnitrni povrch oblicejové ochranné masky

miskovitého tvaru;

obr. 16 znédzornuje hlavovou pésku, sestdvajici ze dvou
¢asti, rozprostirajici se podél dradhy hlavové péasky, které
prechdzi pres prfedni vnéjsi povrch oblic¢ejové ochranné masky

miskovitého tvaru;

obr. 17 znazorniuje hlavovou pésku, sestédvajici ze dvou
Casti, rozprostirajici se podél drédhy hlavové péasky, které
prechdzi pfes zadni wvnit¥ni povrch obliejové ochranné masky

miskovitého tvaru;

obr. 18 zndzorfiuje hlavovou péasku, sestdvajici z Jjedné
Casti, rozprostirajici se podél dradhy hlavové péasky, kteréa

prechdzi pres pfedni vné&jsi povrch oblicejové ochranné masky

miskovitého tvaru;

obr. 19 znédzorfiuje hlavovou pasku, sestavajici z Jjedné

C4dsti, rozprostirajici se podél drahy hlavové pasky, ktera
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prechédzi pfes zadni vnitrni povrch oblicejové ochranné masky

miskovitého tvaru;

obr. 20 znadzorfiuje hlavovou pasku, sestavajici ze dvou

(014
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sti, rozprostirajici se podél dradhy hlavové pasky, které
prechdzi pres exhala¢ni ventil a pfes pfedni vnéjsi povrch

naplocho slozZitelné oblic¢ejové ochranné masky;

obr. 21 znazortiuje hlavovou péasku, sestdvajici z Jedné
¢asti, rozprostirajici se podél drahy hlavové péasky, ktera
prechdzi pres exhalacni ventil a pfes pfedni wvnéjsi povrch

naplocho sloZitelné oblicejové ochranné masky:;

obr. 22 znadzoriuje uplatnéni hlavové péasky, sestéavajici
ze dvou Casti, u prikladného provedeni oblicejové ochranné

masky;
obr. 23 znadzornuje hlavovou péasku, sestdvaijici z Jedné
Casti, kterd je pripevnéna k pfikladnému provedeni oblicdejové

ochranné masky; a

obr. 24 znazornuje spojitou smyckovou hlavovou péasku,

zachycenou na télese oblicejové ochranné masky.

Priklady provedeni vynalezu

Hlavovd péaska musi pfidrZovat respirdtor k obliceji
uzivatele postacujici silou, aby byla zarucena jeho radna
té&snost, av$ak nesmi vyvozovat pfili§ wvelkou silu, nebot by
noSeni respirdtoru bylo nepohodlné ¢&i nepfijemné. Je rovnéz

zadouci opatrfit respirdtor hlavovou péskou jediné velikosti,




kterou by mohli nosit wvSichni uZivatelé, a to nezavisle na

rozdilech ve velikosti hlavy.

Shora uvedenych poZadavkl lze dosahnout pomoci
elastomerni hlavové pasky podle tohoto wvyndlezu. Zde pravé
idedlné jiZ malé roztaZenli hlavové péasky zplsobuje vyvinuti
pomeérne velké sily, takZe se prizplsobuje minimdlnim silovym
pozadavkim pro uzZivatele s malou velikosti hlavy, =zatimco
dalsi roztaZeni pak vyviji témér konstantni silu nebo zde
dochédzi alesponn k malému zvy3eni této sily, coz Jje

prizpusobeno uZivatellm s vétsSimi velikostmi hlavy.

Bylo zjisténo, Ze ©pro mnoho respiradtort o nizké
hmotnosti a na jedno pouzZiti je k dosaZeni jejich dostatedné
tésného nasazeni vyZadovana minimdlni sila zhruba 30 g,
pricemz je doporucovana sila alesponl kolem 50 g. Obecné& 1lze
fici, Ze ¢&im vét3i Je tato sila, tim vét$i nepfijemnosti
budou zpusobovany, pokud je respirdtor nosSen po uréitou delsi

dobu.

Bylo vs8ak zjisténo, Ze maximdlni sila kolem 300 g Jje
obecné vyhovuijici, prilemZ se doporucuje maximdlni sila kolem

200 g. Tyto sily odpovidaji prodlouzZeni hlavové péasky zhruba

O

o 15 % az 120 % pro doporucovany materiadl hlavové péasky. Je
rovnéZ zadouci, aby hlavova péaska byla schopna roztaZeni
zhruba o 300 % nebo 1 vice bez nutnosti vyvozovédni pfilis
veliké sily, a to za ucelem snadného nataZeni hlavové pasky
pres hlavu uZivatele nebo pfes pfisluSnou pokryvku jeho

hlavy.

JelikoZz délka nenastavitelné hlavové pasky je pro uréity

dany respirator ©predem pevné stanovena, museji razni




konstruktéri respirdtorlt pracovat se zretelem na moZnost
volby elastomerniho materi&lu, jehoZ pfislu3né Sirky a Jjeho
tlousStky. Pro kazZdé dané prodlouZeni bude sila prfimo umérné

jak $irce, tak 1 tlouStce pouZitého elastomerniho materidlu.

Sirky hlavovych pések se obvykle pohybuji v rozmezi
zhruba od 6 mm do 10 mm. Vhodnost daného materidlu hlavové

pasky a jeji tloustka mlZe byt stanovena nésledujicim

zpusobem.
Z krivky, vyJjadrujici vztah sila - prodlouZeni (nebo =z
krivky vyjadrujici wvztah napéti - deformace) je sila,

nezbytnd pro dosazeni prodlouZeni, odpovidajiciho minimalni
velikosti hlavy, napriklad 30 %, porovnadna s tloustkou
elastomerniho materidlu o konstantni Sifce, leZici ve shora

uvedeném rozmezi typickych $irek.

Tloustka, =zpusobujici wvyvinuti sily o velikosti 30 g
nebo vy33i, Jje vhodnd ke splnéni minimdlnich silovych
poZzadavkl, pfricemZ Jje doporulovéna tlou3tka, zplsobujici

vyvinuti sily o velikosti 50 g nebo vice.

A  obdobné z k¥ivky, vyjadrujici vztah sila -
prodlouZeni, Jje sila nezbytnd k tomu, aby bylo dosazZeno
prodlouzeni, vhodné pro maximdlni rozmér hlavy, napfiklad

160 %, porovnadvana s tloustkou elastomerniho materidlu.

Tloustka, zpUsobujici vyvinuti sily o wvelikosti 300 g
nebo men3i, Jje vhodnd ke splnéni maximdlnich silovych
pozadavku, pric¢emZ Jje doporucovana tlousStka, zplUsobujici

vyvinuti sily o velikosti 200 g nebo niZsi.




Tloustky, spliujici oba shora uvedené poZadavky, Jsou

vhodné pro pouZiti u predmétu tohoto vynalezu.

U jednoho provedeni predmétu tohoto vyndlezu je materidl
hlavové péasky aktivovan nataZenim nebo napnutim, pficemzZ Jjde
o elastomerni kompozitni materidl, ktery md prvni modul,
pokud je v neaktivovaném stavu, a druhy nizZ3i modul, pokud je
v aktivovaném stavu. Tento elastomerni kompozitni materidl je
v prUbé&hu aktivace nataZenim nebo napnutim obecné prodlouzen

o 200 % aZ 600 %, nacdeZ je uvolnén do nenapnutého stavu.

NataZenim &i napnutim aktivovany elastomerni kompozitni
materidl md tendenci po uvedené aktivaci zustat permanentné
prodlouZen zhruba o 25 % aZz 70 %. A navic tato aktivace
orientuje molekuly v povrchové vrstvé materialu hlavové pasky
tak, Ze se vytvadri mikrostrukturovany povrch, ktery Jje jak
vizualné&, tak 1 hmatové rozliSitelny od materidlu hlavové

pasky, ktery je v neaktivovaném stavu.

Pocatelni vy8sSi modul elastomerniho kompozitniho
materidlu v neaktivovaném nebo jenom Castedné aktivovaném
stavu prfispivd ke snaz3i manipulaci s materidlem béhem
vyrobniho procesu. BéZné elastické materidly Jsou mnohem
citlivéjsi na efektivni délkové variace, zplUsobené ruzné
velkymi napétovymi silami, k nimZ dochdzi pri dodavce
materidlu do vyrobniho procesu a pfi jeho =zpracovani v

pfipeviiovacim zarizeni.

RoztazZzenim nebo napnutim aktivovany elastomerni
kompozitni materidl, pouzZitelny pro predmét tohoto vynéalezu,
miZe byt zkonstruovdn =z elastomerniho Jjéadra, které je

obklopeno nepruZnym zdkladnim materidlem, ktery pfi roztazZeni




a op&tovném uvolnéni vytvori elastomerni kompozitni material,
jaky Jje popsdn naptfiklad v patentovém spise US 5 429 856
(Krueger a dal3i), vydaném 4. cervna 1995, a v patentovém
spise US 4 880 682 (Hazelton a dalsi), vydaném
14. listopadu 1989, kteréito patentové spisy Jsou =zde oba

uvadény ve formé odkazu.

Alternativni provedeni elastomerniho kompozitniho
materidlu je popsano v patentovém spise
US 5 501 679 (Krueger), kteryZto patentovy spis je zde uvadén

ve formé odkazu.

Elastomernim kompozitnim materidlem Je neprichytny
vicevrstvy elastomerni lamindt, obsahujici alesponn jedno
elastomerni jadro a alespon Jjednu relativné neelastomerni
povrchovou ¢&i potahovou vrstvu. Tato povrchova ¢&i potahova
vrstva je roztazZena ¢i napnuta nad svou pruZnou mez a je poté
i s Jjadrem wuvolnéna tak, Ze vytvari mikrostrukturovanou

povrchovou potahovou vrstvu.

Uvedend mikrostruktura znamend, Ze dany povrch obsahuje
nepravidelnosti nebo sklady ¢&i zahyby ve formé& vrcholkd a
prohlubni, které jsou dostatec¢né velké k tomu, aby mohly byt
zaregistrovany pouhym lidskym okem, nebot zpusobuji zvySenou
neprthlednost oproti neprihlednosti kompozitniho materialu
pred jeho mikrostrukturalizaci, pricemz jsou tyto
nepravidelnosti dostatecné malé k tomu, aby byl vnimany jako

hladké nebo mékké pri doteku s lidskou pokoZkou.

Aby bylo mozZno videt detaily a jednotlivosti
mikrostrukturni struktury, je nutno uvedené nepravidelnosti

prisludné zvétsSit. Krivka, vyjadrujici vztah sila -




prodlouZeni pro Jjedno prikladné provedeni elastomerniho
kompozitniho materidlu v aktivovaném stavu, odpovidajicim
priam&rné sile, mé&fené béhem vystupniho prodluZovaciho cyklu a
b&hem zpé&tného cyklu, je zndzornéna na obr. 1. Tato kfivka O
je krivkou, vyjadfujici vztah sila - prodlouZeni ve vystupnim
prodluZovacim sméru, zatimco kfivka R je kfivkou, vyjadrujici

vztah sila - prodlouZeni ve zpé€tném smeéru.

Elastomerni vrstva mlZe Siroce zahrnovat Jakykoliv
materidl, ktery je schopny toho, aby byl utvaren do tenké
filmové vrstvy, a ktery vykazuje elastomerni vlastnosti pri
bé&Znych okolnich podminkach. Elastomerni znamena, Ze material
bude v podstaté& zachovavat svij plvodni tvar i poté, kdy byl
roztaZen &1 napnut. A dale elastomerni materidl bude s
vyhodou trvale udrZovat pouze malou permanentni cast,
nidsledujici po prislusné deformaci a néasledném uvolnéni,

o

kterd?to &ast &ini s vyhodou méné neZ 20 % a s vyhodou vice

Q

ne? 10 % pfi pomalém prodlouZeni napfiklad o 400 % az 500 %.

Obecn& 1lze rici, Ze Je vhodny a prijatelny kazdy
elastomerni materidl, ktery je schopny toho, aby byl roztazZen
&i napnut do té miry, kdy dojde ke zplsobeni relativné
stejnorodé permanentni deformace v relativné neelastické ci
nepruZné povrchové nebo potahové vrstvé. Toto prodlouZeni

Q

miZe byt tak malé, jako je napfiklad 50 % prodlouZeni.

Av3ak vhodny elastomerni materidl by mél byt s vyhodou

o\

schopen podstoupit prodlouZeni az od 300 % do 1 200 pri

Sed

pokojové teplot&, a s vyhodou pak prodlouZeni od 600 % do
800 % pri pokojové teploté. Elastomernim materialem mohou

byt Jjak <&isté elastomerni materialy a Jjejich smé€si =z




elastomernimi fazemi, tak i materidly, které jesté wvykazuji v

podstat& elastomerni vlastnosti pfi pokojové teplote.

Povrchovd &i  povlakovd vrstva mbZe byt tvorfena
jakymkoliv polokrystalickym nebo  amorfnim polymernim
materidlem, ktery Jje méné pruiny, nez vrstva nebo vrstvy
jadra a ktery podstoupi permanentni deformaci ve veétsi
percentuelni velikosti, neZ podstoupi elastomerni kompozitni

material.

Proto mohou byt pro povrchové ¢&i povlakové vrstvy
pouZivadny mirné pruZné sloZky, Jjako Jjsou nékteré nenasycené
olefinové elastomerni materidly, jako napriklad
etylén-propylénové elastomerni materidly nebo
etylén-propylén-dienové terpolymerni elastomerni materialy
nebo etylenické kopolymery, jako je napriklad

etylénvinylacetdt, a to bud samostatné nebo ve smé&sich.

Povrchové &i povlakové vrstvy vSak byvaji obvykle
tvoreny polyolefiny, jako je polyetylén, polypropylén,
polybutylén nebo polyetylén-polypropylénovy kopolymer, avsak
mohou byt rovné&Z zcela nebo &asteéné tvoreny polyamidy, jako
je napfiklad nylon polyester jako polyetyléntereftalat,
polyvinylidenfluorid, polyakrylat jako je
poly (metylmetakryldt) a podobn&, nebo mohou byt pouZity

jejich prisludné smési.

Povrchové ¢&i povlakové materidly mohou byt ovlivnény
typem zvoleného &i vybraného elastomerniho materialu. Pokud
je elastomerni jadro v primém styku s povrchovou vrstvou, pak
musi mit tato povrchovd vrstva dostatenou prilnavost k

elastomernimu jadru tak, aby nedoSlo k Jjejimu odtrZeni <ci




odloupnuti. A navic pokud je pouZito elastomerniho jadra s
vysokym modulem a soucasné& je pouZito povrchové vrstvy s
meé&kkym polymerem, nemusi dojit k vytvoreni

mikrostrukturovaného povrchu.

Povrchovd &i povlakovd vrstva je pouZivéna v kombinaci s
elastomernim jadrem a miZe tvofit bud vné&j$i vrstvu nebo 1
vnit¥ni vrstvu, a to napriklad u sendvicovych struktur mezi
dvéma elastomernimi vrstvami. At jiZ je pouzZita jako wvné&jsi
nebo vwvnit¥ni vrstva bude povrchovd ¢&i povlakova vrstva
ovliviovat pruZné <&i elastické vlastnosti elastomerniho

kompozitniho materiélu.

Jednou vyhodnou vlastnosti elastomerniho kompozitniho
materialu, popsaného v patentové prihlasce US &. 07/503716,
je schopnost regulovat smr3tovaci obnovovaci mechanizmus
kompozitniho materidlu v za&vislosti na podminkdch vytvareni
filmu, na charakteru elastomerniho 3jadra, na charakteru
povrchové vrstvy, a na zpisobu, kterym je kompozitni materidl
napinan, stejné tak jako na relativni tlouStce elastomerni a

povrchové vrstvy nebo vrstev.

Ovladanim uvedenych proménnych v souladu s postupem
podle patentové prihlasky Us &. 07/503716 mazZe byt
elastomerni kompozitni materidl zkonstruovan tak, aby se bud
navratil okamZité& do puvodniho stavu, aby se navratil do
pavodniho stavu po urcité dob&, nebo aby se navratil do

ptivodniho stavu aZ po tepelné aktivaci.

U velmi tenkych povrchovych vrstev nedochédzi k vytvoreni
tém&f¥ 24dné povrchové mikrostruktury pri jakychkoliv pomérech

rozta?eni &i napnuti, a to dokonce i pfi pouZiti tepelného




zpracovani. Elastomerni kompozitni materidl si zachovava
pomé&rné& konstantni Sifku i po napnuti a wuvolnéni. Tyto
nezuZujici charakteristiky napoméhaji tomu, aby se zabranilo
pripadnému S8tipani ¢&i  kousani kompozitniho materialu do

pokoZky uZivatele.

Obecné& lze fici, Ze povrchovd ¢i povlakova vrstva bude
branit elastické sile vrstvy Jédra pomoci protiptsobici
odolavajici sily. Povrchovad vrstva se nebude napinat spolu s
elastomernim materidlem po aktivaci kompozitniho materidlu,
nebot’ tato povrchovd vrstva se bude pouze rozkladat ze
zvrasnéné polohy do pevného povrchu. Tim dojde k zesileni Ci
vyztuzeni Jjadra, k zachovani ¢&i k zabranéni smrsténi

elastomerniho jadra vcetné jeho zuZujicich tendenci.

Mikrostrukturovani je ovladatelné C¢i regulovatelné
nejenom zpusobem, Jjakym Jje elastomerni kompozitni material
roztahovdn ¢&i napinédn, av3ak rovnéZ stupném roztaZeni &1
nap&ti, celkovou tloustkou kompozitniho materidlu, sloZenim

kompozitni vrstvy, jakoZ i pomé&rem jadra k povrchové vrstve.

Na obr. 2 Jje v rezu znazornéna trivrstva kompozitni
konstrukce 1, jejiZ jadro 3 tvofi elastomerni jadro pripojené
k vné&jsim pladtovym vrstvam 2 a 4. Tyto vné&jsi pléastové
vrstvy 2 a 4 mohou byt vyrobeny ze stejného polymeru nebo z
odlidného polymeru. Toto vrstvené usporadani Jje s vyhodou

vytvoreno postupem spoleéného protlacovani.

JelikoZ je uvedend kompozitni konstrukce, kteréd je tedy
konstrukci kombinovanou, smiSenou <¢i sendvicovou, vyrobena

povlékanim, laminovanim, postupnym protlacovanim, spolelnym




protladovdnim nebo kombinaci téchto postupld, pak bude celé
vytvofend kompozitni konstrukce a jeji vrstvy mit s vyhodou v

podstaté stejnou tloudtku podél celé této konstrukce.

Jednotlivé vrstvy maji s vyhodou stejny rozsah podél
§ifky 1 délky kompozitni konstrukce. S takovouto konstrukci
je mikrostruktura v podstaté Jjednotnd podél elastomerniho
kompozitniho povrchu a vykazuje obecné jednotny koeficient
tfeni podél povrchu kompozitni  konstrukce. Kompozitni
konstrukce vyrobené timto zplsobem maji obecné jednotné
elastomerni vlastnosti s minimdlnim poltem okrajovych efektl,
jako je napfiklad zkaderovéni, zmé€ny modull, roztfepovani a

podobné.

Na obr. 3 jsou schematicky zndzornény spole&né rozméry,
které jsou proménné pro Jjednoose roztaZenou nebo napjatou
kompozitni konstrukci, kterd Jje poté navridcena do puvodniho
stavu. Obecnou strukturu této kompozitni konstrukce tvori
série pravidelné& se opakujicich skladl. Uvedenymi proménnymi
je celkovad vy3ka A-A7, vzdalenost B-B° mezi vrcholy a

vzdadlenost C-C’ mezi vrcholem a uzZzlabim.

Dald3im =znakem kompozitni  konstrukce, zobrazené na
obr. 3, je skutecnost, Ze je-1li materidl Jjednoose roztaZen
¢i napnut a poté navracen do puvodniho stavu, vytvori se
obecné pravidelné periodicky se opakujici sklady. TakZe pro
kazdy dany pri¢ny prGfez je vzdalenost mezi prilehlymi

vrcholy nebo pfilehlymi GZlabimi relativné konstantni.

Na obr. 3 je zndzornén mikrostrukturovany povrch, ktery
byl roztaZen &1 napnut nad elasticky 1limit wvnéjs8ich

plédtovych vrstev 2 a 4 v podélném sméru, naceZ byl navracen




do puvodniho stavu, <¢imZ se vytvoril mikrostukturovany

povrch.

Shora uvedeny mikrostrukturovany povrch sestavad =z
relativné systematickych nepravidelnosti, které wvznikly
jednoosym &1i dvouosym napnutim. Tyto nepravidelnosti zvysuji
neprthlednost povrchovych vrstev kompozitni konstrukce, avsSak
obecné nevedou ke vzniku prasklin nebo otvord v povrchové
vrstve, je-11i tato  vrstva zkoumadna  pod rozkladovym

elektronkovym mikroskopem.

Mikrostruktura rovnéZ ovliviuje vlastnosti vytvoreného
filmu. Jednoosé napnuti pfispéje k tomu, Ze film bude
elasticky ve sméru tohoto napnuti. Dvouosé napnuti vytvori
jednotné povrchy, nebot se vytvori kompozitni konstrukce,
kterd bude roztaZena ¢&¢i napnuta v celém mnoZstvi smérd, a
kterd si udrzi svoji mékkost, ¢&imz bude takto napnutéa

kompozitni konstrukce zejména velmi vhodnd pro vyuziti jako

hlavova péaska.

Rovnéz bylo zjisténo, Ze skladové obdobi
mikrostrukturovaného povrchu je =zAavislé na poméru jadra k
vnéjsi plastové vrstvé. Je rovnéZ mozné uplatnit vice nezZ
jeden elastomerni jé&drovy &len s vhodnymi vnéjsdimi plasStiovymi
vrstvami a/nebo vaznymi vrstvami mezi témito jadrovymi &leny.
Takovéto vicevrstvé uspordddni mbZe byt vyuZito za tim

ucelemn, aby byly zménény elastomerni a povrchové

charakteristiky dané kompozitni konstrukce.

RovnéZ? bylo zjisténo, Ze zpusob, kterym je film
natahovdn nebo napindn, ovliviluje vyrazné rozdily ve

strukture mikrostrukturovaného povrchu. Protlacovany




vicevrstvy film maZe byt napfiklad natahovdn ¢i napindn
jednoose, postupné dvouose nebo soucasné dvouose, pricem?Z
kazdy z téchto zplsobl dadvd jedineénou povrchovou strukturu a

0odlidné elastomerni vlastnosti.

Je—1i film natahovan ¢i napinadn jednoose, vytvori sklady
mikroskopicky jemné ryhy, pfic¢emz tyto ryhy jsou orientovany
pfi¢né vzhledem ke sméru napindni. Pokud je kompozitni
konstrukce napindna nejprve v jednom smé&ru a poté v pricéném
smé&ru, potom sklady vytvorené pri prvnim napindni budou
vypouklymi sklady, které mohou mit c&ervovity charakter s

roztrouSenymi pricnymi sklady.

K vytvofeni ruznych sklddanych nebo zvrdsnénych variaci
zdkladniho pravidelného skladu Jje rovnéZ moZno pouZit i
jinych struktur. Je-li film napinan soucasné& v obou smeérech,
pak se struktura zjevi jako sklady s délkovymi sméry, které

jsou nepravidelné.

P¥i pouziti kteréhokoliv ze shora uvedenych zplsobt
natahovani ¢&¢i napinani je povrchovd struktura rovnéz zavisli,
jak JjiZ bylo shora uvedeno, na pouzZitém materidlu, na
tloustce vrstev, na poméru tloudtky vrstev a na poméru

7 z

napinani.

Spojité kontinudlni mikrostrukturované povrchy podle
tohoto vyndlezu mohou byt ménény a ovliviovany vhodnou
volbou materidld a procesnich parametru. Rozdily v
materidlovych vlastnostech jednotlivych vrstev mohou zménit
vyslednou mikrostrukturovanou vné&jsi pléastovou vrstvu, avsak
bylo zjisté&no, Ze peclivou volbou pomé&rl vrstev, celkové

’

tloudtky kompozitniho filmu, pocdtu vrstev, stupné napinani a




smé&ru nebo smérl napindni ¢&i natahovdni Jje moZno dosédhnout
vyrazného ovlivnéni mikrostruktury povrchu kompozitni

konstrukce.

Stupenn mikrostrukturalizace elastomernich kompozitnich
konstrukci, vyrobenych podle tohoto vyndlezu, mlZe byt rovnéZ
popsan formou =zvét3eni vnéjsi pladtové povrchové vrstvy.
Pokud kompozitni konstrukce vykazuje té&Zkou strukturu, pak se
povrchovd oblast vyrazné zvétsi. Pokud vzrlstéd pomér
napindni, pak dochdzi i k percentudlnimu ndristu povrchové
plochy od nenapnuté kompozitni struktury k napnuté kompozitni
strukture, kterd byla navrdcena do pluvodniho stavu. Zvétseni
povrchové oblasti primo prispivad k celkové strukture a citéni
kompozitniho povrchu.

VyvaZeni elastickych moduld elastomerniho Jjadra a
odolnost vnéjsi plastové vrstvy proti deformacim rovnéz
modifikuje napétové a deformac¢ni charakteristiky kompozitni
konstrukce. To maZe byt rovnéZ modifikovdno za ucCelem
dosaZeni vy3$3iho komfortu pro uZivatele, pokud je kompozitni

konstrukce pouZita pro hlavovou péasku.

Tato relativné konstantni krfivka zavislosti napéti na
pomé&rném prodlouZeni miZe rovnéZ byt zvolena tak, aby bylo
dosaZeno ostrého zvySeni moduld v predem stanovenych
procentech napnuti, to Jjest bodu, ve kterém Jje vnéjsii
plastova vrstva permanentné deformovana, pokud je aktivovéna.
Neaktivovand nebo nenapnutd kompozitni konstrukce jako takova
je snadnéji manipulovatelnd za G€elem Jjejiho rychlého

pripojeni k oblicejové masce, kterd byva obvykle elasticka.




U provedeni, kdy Je napnutim aktivovand elastomerni
kompozitni  konstrukce pouZita jako hlavovd paska pro
obli&ejovou masku, mlze byt tato kompozitni konstrukce
pripojena k obli¢ejové masce v neaktivovaném, <castecné

aktivovaném nebo zcela aktivovaném stavu.

V neaktivovaném stavu pak materidl hlavové péasky jesté
neni elastomerni a zpomaluje napétovy proces, takZe odvijeni
z kotouce nezplsobi napnuti. Elastomerni kompozitni
konstrukce jsou s vyhodou manipulovany vysokorychlostnim

procesnim ustrojim, pokud jsou v neaktivovaném stavu.

Aktivace prostfednictvim napnuti hlavové pasky miZe byt
provedena ve vyrobnim zavodé po jejim pripojeni, nebo mlze
byt provedena primo samotnym uZivatelem. Pokud je tato
aktivace provadéna uzZivatelem, pak Jje neaktivovana hlavova
paska vizudlné& a hmatové odli3itelna od aktivované hlavové

pasky, takZe lze snadno zjistit jejich zaménu.

Termoplastické vnéjsi pléastova vrstva kompozitni
struktury hlavové péasky podle tohoto vynalezu vykazuje
zejména hladky pocit na pokoZce a na vlasech uzZivatele. Tyto
znaky jsou v prikrém kontrastu s hlavovymi péaskami,
vyrobenymi z velmi elastomernich materidlt, které casto
Stipou, skfipaji ¢i tahaji vlasy a vytvareji hruby &i drsny

pocit na kaZi.

Aktivace materidll podle tohoto vyndlezu zplsobuje, Ze
takovdto termoplastickd wvnéjsi plastovd vrstva se stane
mikrostrukturovanou vrstvou, coZ dale zvySuje pfijemny pocit
a komfort té&chto materidld pri jejich styku s pokoZkou a s

vlasy uzivatele.




Alternativni elastomerni materidly zahrnuji pruZny
polyuretan, polyizoprén, butylénstyrénové kopolymery, Jako
jsou napfiklad KRATON™ termoplastické elastomery od firmy
Shell Chemical Co., av3ak mohou byt rovnéZ konstruovany z
elastické pryZe nebo pokryty napjatou prizi, jako je materidl

spandex od firmy DuPont Co.

Alternativni tvary pasky mohou rovnéz zahrnovat
konstrukce s otevfenou nebo s uzavienou smyckou, uréenou k
obepnuti hlavy uzZivatele, Jak Je popsédno napriklad v
patentovém spise US 5 237 986 (Seppala a dalsi), ktery je zde

uvéddén ve formé odkazu.

Na obr. 4A aZ obr. 4D je schematicky zndzornén prfikladny
zpusob 20 vyroby naplocho slozZitelného respirdtoru, ktery
miZe byt pouZit pro dany zpusob pripeviiovani pomoci hlavove

pasky, sestavajici z jedné &&sti nebo z vice Casti.

Mezi vnitfni kryci pés 24 a filtracni materidl 26 je
umist&na pénova &ast 22. U alternativniho provedeni miZe byt
pénova Cast 22 a/nebo nosni uchytka 30 umisténa na vnéjsim
povrchu bud vnit¥niho kryciho pasu 24 nebo vné&jsiho kryciho

pasu 32.

Jako volitelnd alternativa mlZe byt v blizkosti stfedu
filtraéniho materidlu umistén vyztuzny zesilovaci
materidl 28. Nosni udchytka 30 maZe byt Jjako wvolitelna
alternativa umisté&na podél jednoho okraje filtracéniho
materidlu 26 v blizkosti vyztuzZného zesilovaciho
materidlu 28, a to ve stanici 30a pro aplikaci nosni

uchytky 30.




Filtra¢ni materidl 26, vyztuZny zesilovaci material 28 a
nosni dchytka 30 jsou pokryty vnéjsim krycim pasem 32, takie
vytvareji péasovou sestavu 34, kterd Jje v <casteCném rezu
zndzornénd na obr. 4B. Tato pasovd sestava 34 miZe byt drZena
pospolu pomoci povrchovych sil, elektrostatickych sil,

tepelného spoje nebo lepidla.

Jako volitelnd alternativa miZe byt do pasové sestavy 34
ve ventilové stanici 36a vloZen exhalacni ventil 36. V této
ventilové stanici 36a jsou s vyhodou vytvareny otvory, Kkteré
se nalézaji v blizkosti strfedu pasové sestavy 34. Okraje
takového otvoru mohou byt utésnény za uUcelem minimalizace
pfebyteéného pésového materidlu. Exhalac¢ni ventily 36 mohou
byt prfipeviiovdny do uvedenych otvort pomoci svarovani,
lepeni, tlakového spojovani, pomoci upinacich ¢i

zaklapovacich Ustroji nebo pomoci jinych vhodnych prostfedki.

Prikladnd provedeni obli&ejovych ochrannych masek,
opatfenych exhala&nimi ventily, Jjsou zndzornény na obr. 12 az

obr. 15, na obr. 20 a na obr. 21.

Jak je zndzornéno na obr. 4C Jje pasova sestava 34 v
obli¢ejové montdzini stanici 38 pfivarena a ofiznuta podél
obli¢ejového svaru a okrajovych zakonCovacich 1linii 33 a 35.
Prebytedny materidl 40 pésu Je odstranén, priCemz pred

ohybaci stanici 44 je predsunuto orezavaci ustroji 42 péasu.

V ohybaci stanici 44 Jjsou horni ¢asti 46 a spodni
tasti 48 ohybény dovnitr smérem ke stredu ofezavaciho
Ustroji 42 pésu podél prislusSnych ohybovych linii 50 a 52,
&imZz dochdzi k vytvoreni polotovaru 55 sloZitelné oblicejové

ochranné masky, ktery je znadzornén na obr. 4D.




Tento polotovar 55 sloZitelné oblicejové ochranné masky
je svafovan podél svych okraji za G&elem vytvoreni
svarfovacich linii 58 a 60, a to v dokonCovacl a pripeviovaci
stanici  54a hlavové  pésky, ¢imz dojde k  vytvofeni
polotovaru 56 obli¢ejové ochranné masky, z néhoZ miZe byt

odstranén prebytecény materidl, nalézajici se za liniemi pésu.

Svarovaci linie 60 priléha k oblicejovému svaru a k
okrajové =zakoncovaci 1linii 33. Oblicejovy svar a okrajova
zakoncovaci linie 35 je zde zndzornéna preruSovanou carou,

nebot’ leZi pod horni c&asti 46. Materidl 54 hlavové péasky,

ktery vytvari hlavovou pasku 100, Jje umistén na polotovar 55
slozitelné oblicejové ochranné masky podél dradhy H hlavové
pasky, rozprostirajici se mezi levym pfipojnym mistem 62

hlavové pasky a pravym pripojnym mistem 64 hlavové pasky.

Hlavovad péaska 00 Jje pripevnéna k ©polotovaru 55

sloZitelné oblic¢ejové ochranné masky v levém pripojném
misté& 62 hlavové pasky a v pravém pripojném misté& 64 hlavové
pasky. JelikoZ Je polotovar 55 obli¢ejové ochranné masky
béhem vyrobniho procesu 20 v podstaté plochy, lezi draha H
hlavové pasky v ose, kterd v podstaté protind levé pripojné
misto 62 hlavové pasky a pravé pripojné misto 64 hlavové

pasky.

Je zcela pochopitelné, Ze materidal 54 hlavové pasky je
mozno aktivovat nebo c<castedné aktivovat, a to pfed jeho
aplikaci, béhem Jjeho aplikace anebo po Jjeho aplikaci k

polotovaru 55 oblic¢ejové ochranné masky.

Jednim z vyhodnych zplGsobl je postup, kdy je materidl 54

hlavové péasky aktivovan tésné pred jeho aplikaci oddélenym




upnutim je3t& neaktivovaného materidlu hlavové pasky mezi
priléhajici upinky, Jjeho prodlouZenim na pozZadovanou miru,
poloZenim aktivovaného materidlu 54 hlavové pasky na
polotovar 55 obli¢ejové ochranné masky a pripevnénim
neaktivovanych koncovych ¢&sti materialu 54 hlavové péasky k

polotovaru 55 oblicejové ochranné masky.

Alternativné mGZe byt neaktivovany material 54 hlavové
pasky poloZen na polotovar 55 oblicejové ochranné masky,
pripevnén na koncich, Jjak bylo shora wuvedeno, a poté

aktivovan pfed jeho zabalenim.

A kone&n& miZe materidl 54 hlavové péasky zUstat

neaktivovadn a miZe byt aktivovan aZ samotnym uZivatelem.

Podélnd vrubovd linie S mGZe byt voliteln& vytvorena bud
pred pripojenim materidlu 54 hlavové pasky k polotovaru 55
obli&ejové ochranné masky, nebo v pribé&hu tohoto pfipojovani,
anebo a¥ po dokon&eni tohoto pfipojeni, a to v dokoncovaci a
pripeviiovaci stanici 54a hlavové pasky, <imZz dojde k

vytvoreni hlavové pasky, sestavajici z vice Zéasti.

Okraje 66 a 68 polotovaru 55 oblicejové ochranné masky,
priléhajici k levému pfripojnému mistu 62 hlavové pasky a k
pravému pripojnému mistu 64 hlavové pasky, mohou byt bud
oddéleny za  ulelem vytvofeni oddélenych jednotlivych
obli¢ejovych ochrannych masek, nebo mohou byt pouze
perforovany, ¢imZ dojde k vytvoreni péasu oblicejovych
ochrannych masek 67 (viz obr. 5A). Tyto oblicCejové ochranné

masky 67 jsou baleny v balici stanici 69.




Alternativni konstrukce polotovart sloZitelnych
obli¢ejovych ochrannych masek Jjsou popsédny v patentové
pfihlasce US 08/507 449, podané 11. z&ari 1995 o nézvu
,Naplocho sloZitelny respirdtor a zpusob jeho vyroby"“, ktera

je zde uvadéna ve formé& odkazu.

Na obr. 5A je znadzornén pas naplocho sloZenych
obligejovych ochrannych masek 67, vyrobeny v souladu s
postupem podle obr. 4A azZ obr. 4D. Okraje 66 a 68 polotovaru
oblidejové ochranné masky jsou s vyhodou perforovany tak, Ze
ochranné masky 67 mohou byt baleny do kotouca. Casti hlavové
pasky 100 na okrajich 66 a 68 polotovaru oblicejové ochranné

masky byly v prtGbéhu perfora&niho procesu odstranény.

U alternativniho provedeni pak hlavovd péaska 100
pribéZné presahuje pres okraje 66 a 68 polotovaru oblicejové

ochranné masky.

Na obr. 5A je zndzornéna hlavova péska 100, sestévajici
z vice Céasti, kterdZto hlavova paska 100 je pripevnéna k
zadni C¢&sti oblic¢ejové ochranné masky 67, pricemZz vsak mlZe
byt pripevnéna v jakémkoliv jiném uspofadani, které je zde
popisovano. Je zcela pochopitelné, Ze napriklad hlavova
padska 100, sestavajici z jedné nebo z vice Céasti, mlZe byt
pripevnéna ke strané& oblicejové ochranné masky 67, a to bud
ve slupovacim nebo odstrihovacim usporadéani, pricemz mi

odstrihovaci usporadani pfednost.

Na obr. 5B Jje znAzornén zplsob vyroby vét3iho mnozZstvi
prikladnych polotovart 70 oblicejové ochranné masky,
opatfenych hlavovymi péaskami 72 jednotné délky, sestavajicimi

ze dvou <Casti. Tri strany 74, 76 a 78 horniho pasu 80 a




spodniho pésu 82 Jjsou k sobé& vzadjemné& pripojeny tepelnym
uté&snénym spojem nebo ultrazvukovym spojem, CimZz dojde k
vytvoreni polotovarl 70 oblicejovych ochrannych masek, které

maji obecné& ovalny tvar s otevrenou stranou B84.

Materidl hlavové pésky 72 je umistén podél otevienych
stran 84, a to obecné& v jedné roviné s polotovary 70
obli&ejovych ochrannych masek podél drdhy H hlavové pasky a
je pripojen v levém pripojném misté 86 a v pravém pripojném
mist& 88. Useky materidlu hlavové pésky 72, p¥ipojené ke
kaZdému polotovaru 70 obli¢ejové ochranné masky, maji
jednotnou délku L, kterd odpovidd vzdalenosti mezi levym
pfipojnym mistem 86 a pravym pripojnym mistem 88. V disledku
tohoto usporadéni nedochdzi pfi vyrobé k Zadnému pravisu

materidlu hlavové pasky 72.

Nepouzité ¢ast 73 materidlu hlavové pasky mezi
polotovary 70 oblic¢ejové ochranné masky Je odriznuta
spole&n& s nepouzitymi ¢&&astmi horniho péasu 80 a spodniho
pédsu 82. U alternativniho provedeni miZe byt material hlavoveé
pasky 72 umistén mezi hornim pasem 80 a spodnim pasem 82. Je
zcela pochopitelné, Ze hlavova péaska 72, sestavajici ze dvou
¢asti, miZe byt rovné&Z nahrazena hlavovou péaskou, sestavajici

z jedné Casti.

Hlavové péasky u Jjakéhokoliv ze zde popisovanych
usporéddani mohou Dbyt pfipeviovany k oblicejovym ochrannym
maskam jakymikoliv vhodnymi technikami, v&etné tepelného
spojovani, ultrazvukového svarovani, pouZiti lepidel, za
tepla m&knoucich lepidel, na tlak citlivych lepidel, dale s
pouZitim svorek, prichytek, mechanickych pfipeviiovacich

prostfedkd jako Jjsou sponky, knofliky ¢&i hacky, povrchy




spojujicich wupeviovacich prostfedkl, Jjako Jjsou upeviovace
nebo otvory, jako napfiklad ocka nebo Stérbiny, vytvorené na
levém nebo na pravém pfipojném misté& pro pfichyceni materialu

hlavové pésky.

Hlavové pasky mohou byt pripevnény tak, Ze sily,
pusobici mezi hlavovou péaskou a maskou pfi jejim navlékani
uzivatelem, mohou mit slupovaci nebo odstfihovaci charakter.
Hlavova péska muZe byt k oblidejové ochranné masce pripevnéna
mezi vrstvami konstrukce masky anebo na vnéjsim povrchu

ochranné masky.

Na obr. 6A aZ obr. 6J jsou zndzornéna ruznd alternativni
provedeni hlavové pasky 100a az 100j, sestavajici =z vice
Easti. Uspofadani hlavové pasky z vice ¢&a&sti obecné mnohem
lépe pfispiva k vysokorychlostni manipulaci s materidlem a je
vyhodn&jsi pro vyrobni zarizeni, neZ vice nezavislych
hlavovych pasek. Je =zcela pochopitelné, Ze jakékoliv z
nasledujicich usporadani hlavové pasky miZe byt zkonstruovano

s pomoci elastomerni kompozitni struktury.

Na obr. 6A je zndzorn&no prikladné provedeni hlavové
pasky 100a, kterd sestdvd ze dvou Césti, a ktera je opatfena
podélnou zarezovou linii 102a, rozprostirajici se mezi

dvojici kruhovych prostriZenych otvorl 104a a 106a. Podélna

zdrtezovd linie 102a vymezuje hlavovou pasku 108a a kréni

pasku 110a hlavové pasky 100a, sestéavajici ze dvou Casti.

Kruhové prostfiZené otvory 104a a 106a minimalizuji

mo?nost natrZeni mezi hlavovou péskou 108a a kréni paskou
110a v prubé&hu pouzZzividni hlavové péasky 100a. Za ucelem

pr¥ipojeni hlavové pasky 100a k oblic¢ejové ochranné masce (viz




napriklad obr. 7 aZ obr. 23) v levém pripojném misté a v
pravém pfipojném misté& je hlavova paska 100a opatrfena levou

chlopni 112a a pravou chlopni 11l4a.

Na obr. 6B je znazornéna hlavova paska 100b, sestavajici
ze dvou &asti, kterd je obecné znazornéna na obr. 6A a ktera
je vyrobena z elastického materialu, aktivovaného roztaZenim
&i napnutim, nebot’ hlavova paska 108b a kréni paska 110b byly
aktivovany roztaZenim ¢&i napnutim. RoztaZenim <&i napnutim

aktivované &asti 108b a 110b jsou wuZ3i, neZz byly pred

aktivovanim, jak Jje znazornéno na neaktivované levé chlopni

112b, a neaktivované pravé chlopni 114b (viz rovné€Z obr. 6A).

Aktivované Casti 108b a 110b jsou po aktivaci roztaZenim

o©

&i napnutim prodlouZeny, a to obecn& v rozmezi od 125 do
175 % Jjejich puavodni délky. ZuZeni a prodlouZeni hlavové
pasky 108b a kréni pasky 110b zplsobi, Ze se podél podélné

za¥ezové linie 102b vytvori mezera 1lléb. Tato mezera 116b

usnadiiuje vzadjemné oddélovani obou pasek a celkové i aplikaci

hlavové pésky 100b na hlavu jejiho uZivatele.

Na obr. 6C je zndzorn&no alternativni provedeni hlavové
pasky 100c, sestadvajici ze dvou <asti, u které je podélna
zafezova linie 102c umisténa excentricky, to znamena mimo osu
pasky. V dusledku tohoto wusporddédni je elastickéd sila,
vyvozovand uZ3i hlavovou paskou 110c, mens$i neZ elasticka
sila, vyvozovand 8ir8i kréni péaskou 108c pri stejném

prodlouZeni. Pasky 108c a 110c mohou byt napriklad usporadany

tak, aby vyvozovaly stejné velkou silu pfi raznych

velikostech jejich prodlouZeni.
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Na obr. 6D je zndzornéno alternativni usporadani
predm&tné hlavové pasky 100d, sestavajici ze dvou cZasti, u
které je dvojice na opaénych strandch umisténych zafezovych
linii 1184 a 120d umist&na na opalnych koncich podélné
zatezové linie 112d. UZivatel roztrhne hlavovou pasku 100d,
sestavajici ze dvou ¢&asti, podél zarezovych 1linii 118d a

lZOd, &imZz dojde k vytvoreni dvojice pasek 122d a 124d, které

mohou byt uvadzany za hlavou uZivatele.

UZivatel m& volbu aktivovat elasticky materidl hlavové
pasky 100d ze dvou ¢&asti pomoci aktivace roztaZenim &1

napnutim tak, Ze péasky 122d a 124d budou vyvozovat elastickou

silu. Pokud Jjsou pésky 122d a 124d spolu svazany. takie

vytvarejl jedinou pasku, je nutno pouzit druhé hlavové pasky
100d, pokud obli¢ejova ochranna maska vyZaduje pouziti jak
hlavové pasky, tak i kréni pasky. A navic v duasledku celkove
délky, vyZadované pro vytvoreni hlavové pasky Jjsou pro
hlavovou pasku 100d obzvlasté vhodné elastomerni kompozitni

materidly.

Na obr. 6E je znazornéno alternativni provedeni hlavové
pasky 100e, sestdvajici ze dvou ¢&&sti, u které je stfedova
z&fezova linie 126e vytvofena tak, Ze je kolmd na levou udni

z4tezovou linii 126e a na pravou usni zAf¥ezovou linii 128e.

Leva Uu8ni zafezovd linie 126e Jje vytvorena v levé usni
chlopni 130e a pravad usni zarezova linie 128e je vytvorena

v pravé usni chlopni 13Z2Ze.

Za U&elem minimalizace mozZnosti natrZeni levé usSni
chlopné& 130e a pravé usni chlopné& 132e jsou zde usporadany
prost¥iZené otvory 104e a 106e. UZivatel rozdéli hlavovou

pasku 100e, sestavajici ze dvou casti, na dva kusy a natahne
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si levou usni chlopennt 130e prfes levé ucho a pravou usni

chlopeni 132e pfes pravé ucho.

Na obr. 6F je znazorné&no alternativni provedeni hlavové
pasky 100f, sestavajici =ze dvou <&asti a opatfené dvojici

u?ivatelskych uchopovacich povrchd 140f a 142f, které Jsou

usporfadany na opal&nych strandch podélné zarezové linie 102f,
a které jsou ureny k usnadnéni oddé€leni hlavové pasky 108f
od kré&ni pasky 110f. Tyto uzZivatelské uchopovaci povrchy 140f
a 142f rovné&Z napomdhaji uZivateli pri sprévném umisténi

hlavové pasky 108f a kréni pasky 110f na jeho hlave.

Na obr. 6G Jje =znadzorné&no prikladné provedeni hlavové
pasky 100g, sestdvajici ze dvou &asti a opatfené knoflikovou
dirkou 150g pro pripevnéni na konflik oblic¢ejové ochranné
masky (na vyobrazeni neznazornéno) . U alternativniho
usporadani je provedeno vé&t3i mnoZstvi konflikovych direk

150g za u&elem dosaZeni Zadaného pnuti v hlavové pasce 100g.

za uéelem vytvorfeni hlavové péasky 108g a kréni pasky
110g je provedena podélna zarezova linie 102g hlavové pasky,
sestavajici ze dvou <&asti, Jjak JjiZ bylo shora uvedeno.
Hlavova paska 108g miZe byt ve vyb&rovém alternativnim
provedeni opatfena zafezovou linii 107, kterd ma slouZit jako
hlavova vidlice. Tato hlavovd vidlice rovnéZ predstavuje
prostfedky pro nastaveni pfislu3ného pnuti v hlavové
pasce 108g. Za uCelem dosazZeni vy38iho pnuti miZe byt hlavova

paska 108g opatrena dalsi hlavovou vidlici.

Na obr. 6H je znadzorn&na hlavova paska 100h, sestavajici
ze dvou &asti, kterd je vyrobena z elastického materialu,

aktivovaného nataZenim &i napnutim, a to JjiZz v aktivovaném
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uspofadani. Jak hlavova paska 108h, tak i kréni paska 110h

jsou prodlouZeny a zuZeny v disledku napétiové aktivace.

U usporadani, znadzorn&ného na obr. 6H, vsak nebyla
aktivovana ani leva pfripojnad chlopefi 112h ani prava pfipojna
chlopefi 114h. Podélnad zarezovd linie 102h byla vytvorena az

po aktivaci hlavové pasky 100h, sestavajici ze dvou Casti.

Na obr. 6I je znazornd&na hlavova paska 110i, sestavajici
ze dvou &&asti, kterd je vyrobena z elastického materialu,
ktery byl nataZenim ¢i napnutim aktivovan pouze podél dvou
tasti 160i a 162i. Tato <&astecna aktivace umoZiuje, aby
hlavovad paska 100i ze dvou cCasti byla pouzivdna uZivatelem s

mens$im obvodem hlavy.

Je zcela pochopitelné, Ze Jje moZno pouZit celou radu
riznych vzortl pro shora uvedenou ¢astecnou aktivaci, a Ze na
obr.6I je zndzorné&no pouze jedno pfikladné provedeni. Podélna
zdfezova linie 102i byla vytvorena aZ po aktivaci hlavové

pasky 100i, sestévajici ze dvou casti.

Na obr. 6J je znazorné&na hlavovd paska, sestavajici z
jedné ¢asti, ktera je opatfena stfedovou zafezovou
linii 126§, coZ umoZiuje, aby leva cast 170j hlavové pésky a
prava ¢ast 1723 hlavové pasky byly spolu vzajemné spojeny za

hlavou uZivatele pomoci upeviiovadel 1747 a 176j.

Je zcela pochopitelné, Ze pro hlavovou péasku 100j 1lze
pouZit celou fadu rlznych upeviiovadel, jako jsou napriklad
knofliky, sponky, ha&ky nebo smytkova upeviiovadla. Napriklad
upeviiovadlem 174j mbZe byt knoflik a upeviiovadlem 1763 muZe

byt knoflikova dirka.
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Na obr. 7 a na obr. 8 je znazorn&na elipticky tvarovana
naplocho sloZitelnd oblicejova ochrannd maska 200, opatrena
stejné dlouhou hlavovou péskou 202, sestdvajici z vice ¢asti,
a to jednak v nesloZeném usporadani a Jjednak ve sloZeném

usporadani.

Je zcela pochopitelné, zZe uvedend naplocho slozZitelna
obli&ejovéd ochrannd maska 200 miZe mit jakykoliv vhodny tvar,
aniZ by doslo k uniku z rozsahu ochrany podle predmétu tohoto
vynadlezu. Napriklad obecn& elipticky tvar miZe byt nahrazen
tvarem obdélnikovitym, kruhovym nebo celou fadou jinych

rozliénych tvaru.

Jak je znézorné&no na obr. 7, tak hlavova paska 202,
sestdvajici ze dvou &asti, probiha podeéel drédhy H hlavové
pasky, a to obecn& v jedné roviné& s naplocho sloZitelnou
obli&ejovou ochrannou maskou 200. Hlavovd paska 202,
sestavajici ze dvou ¢&sti, Jje pripojena k obli¢ejové ochranné
masce 200 v levém pfipojném misté 220 a v pravém pripojném

mist& 222, a to ve slupovacim usporadani.

Hlavova paska 202, sestavajici ze dvou ¢asti, Je
rozd&lena na hlavovou pasku 240 a na kréni pasku 242 pomoci
podélné zarezova linie 244. Je zcela pochopitelné, Ze pro
oblidejovou ochrannou masku 200 je mozZno vyuzit jakékoliv
uspotédani &i provedeni hlavové pasky, zndzornéné na obr. 6A

aZ obr. 6J.

U prikladného alternativniho uspofddani mohou Dbyt
vybérové k horni <&asti 208 respiratoru 200 a ke spodni
Gasti 210 respiratoru 200 pripevnény pridavné ¢asti 204 a

206, a to podél prehybli 212 a 214. Tyto pridavné casti 204 a
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06 s vyhodou nejsou utésnéné pripojeny podél okrajn
pripojnych mist 220 a 222 hlavové pasky, a to z toho davodu,
aby se tyto pfridavné c&asti 204 a 206 mohly natacet podél

prehybd 212 a 214.

Na horni pridavné <&asti 204 maZe byt volitelné u

alternativniho provedeni umisté&na nosni uGchytka 224.

Obli&ejovd ochrannd maska 200 ma s vyhodou S8irku
zhruba 160 a? 245 mm, a to mezi pripojnymi misty 220 a 222
hlavové pasky, prednostné& pak mé& Sifku zhruba 175 az 205 mm,
a nejlépe zhruba 185 az 190 mm. VySka oblicCejové ochranné
masky 200 mezi hornim okrajem 230 a spodnim okrajem 232 je s
vyhodou zhruba 30 aZz 110 mm, pfednostné pak =zhruba 50 azZ

100 mm, a nejlépe zhruba 75 aZ 80 mm.

Hloubka horni &asti 204, mé&fend od prehybu 212 k
obvodovému okraji horni &asti 204, je s vyhodou zhruba 30 az
110 mm, pfednostn& pak zhruba 50 aZz 70 mm, a nejlépe zhruba
55 aZ 65 mm. Hloubka spodni &&sti 206, mé&fena od prehybu 214
k obvodovému okraji spodni &asti 206, je s vyhodou zhruba 30
a¥ 110 mm, prednostn& pak zhruba 55 aZz 75 mm, a nejlépe

zhruba 60 aZ 70 mm.

Hloubka horni &asti 204 a spodni &asti 206 maZe byt bud
stejnd nebo rozdilna, pricemz soudet hloubek horni a spodni

tasti s vyhodou neprevySuje vySku stfedni Casti.

Na obr. 9 Je zndzornéno alternativni  provedeni
obli¢ejové ochranné masky 200a, kterd v podstaté obecné

odpovida oblicejové ochranné masce 200 podle obr. 7 a obr. 8,
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pridem? je zde k pfednimu vn&€jSimu povrchu 246a pripevnéna

hlavova paska 202a, sestéavajici ze dvou cCasti.

PY¥i oblékani obli&ejové ochranné masky 200a uZivatel
ovine hlavovou pasku 202a, sestéavajici ze dvou ¢asti smérem k
prednimu vn&jsimu povrchu (viz obr. 7 a obr. 8) tak, Ze levé
pfipojné misto 220a a pravé pfipojné misto 222a Jsou Vv

odlupovacim usporadani.

V levém pripojném misté 220a a v pravém pfipojném
misté& 222a mohou byt alternativné& uspotféddény trojstranné
vyfezy 250, &imZ se oblicejova ochrannd maska 200a pfeméni z
odlupovaciho uspofadani na odstfihavaci usporadani. Tyto
trojstranné vyrezy 250 se zejména ovinou smérem k zadni
strand obli&ejové ochranné masky 200a podél drahy R spolecné
s hlavovou péaskou 202a, sestavajicl ze dvou ¢asti, ¢&imz je

dosaZeno odst¥ihdvaciho usporédani.

U Jjednoho vyhodného alternativniho provedeni jsou
vytezy 250 provedeny pouze perforovanim, coZ umoziiuje, aby si
urivatel nastavil vhodné napé&ti hlavové péasky roztriZenim

v&t&i nebo mensi ¢asti perforace.

Na obr. 10 je znézorné&na oblicejova ochrannad maska 200b,
kterd v podstaté& odpovida oblicejové ochranné masce 200 podle
obr. 8, a to ve v3ech ohledech, krom& toho, Ze Je zde pouzito

hlavové pasky 202b, kterad sestavd pouze z jedné Casti.

A obdobn& je na obr. 11 znazornéna oblicejova ochranna
maska 200c, kterd v podstaté& odpovidd oblicejové masce 200a

podle obr. 9, a to ve vSech ohledech, krom& toho, Ze je zde
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rovn&Z pouzito hlavové pasky 202c, ktera sestava pouze z

jedné c&asti.

Na obr. 12 je zndzorn&n <&elni pohled na obliejovou
ochrannou masku 270 miskovitého tvaru, ktera Je opatrena
hlavovou paskou 272, sestdvajici ze dvou casti a
rozprostirajici se pfes predni vné&jsi povrch 273, pficemz Je
tato obli&ejova ochrannd maska 270 miskovitého tvaru dale

opatf¥ena exhalaénim ventilem 276.

U provedeni, znadzornéného na obr. 12, pak drdha H
hlavové pasky v podstaté kopiruje obrys predniho wvnéjsiho
povrchu 273 obligejové ochranné masky 270, avSak ne zcela

pfesn&, zejména v oblasti exhalagniho ventilu 276.

Hlavova péaska 272, sestavajici ze dvou casti, Je v
priibé&hu vyroby s vyhodou podrobena tahovému napéti za ucelem
minimalizace pfovééeni - a tomu odpovidajicich potizi
manipulace s materidlem pri pouzZiti vysokorychlostniho

vyrobniho zarizeni.

Hlavova péaska 272 je k oblicejové ochranné masce 270
miskovitého tvaru pripojena v levém pripojném misté 274 a v
pravém pripojném misté& 276. UZivatel si nasazuje oblicejovou
ochrannou masku 270 tak, Ze natdhne hlavovou pasku 272,
sestavajici ze dvou ¢&asti, smérem k zadni strané oblicejové
ochranné masky 270 tak, Ze pfipojna mista 274 a 276 jsou ve

slupovacim uspofradéani.

Na obr. 13 je znazornén pohled zezadu na oblicejovou
ochrannou masku 280 miskovitého tvaru, opatfenou exhalacnim

ventilem 283. Stejn& dlouh& hlavovéa paska 282, sestavaijici ze
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dvou &asti, se rozprostird prfes zadni otvor 284. Draha H
hlavové péasky se rozprostird podél osy 286, ktera protina

levé pfipojné misto 288 a pravé pripojné misto 290.

Provedeni, zndzorn&né na obr. 14, odpovida provedeni
podle obr. 12, a to ve v8ech ohledech, kromé toho, Ze k
obligejové ochranné masce 270a je pfripojena hlavova

paska 272a, sestdvajici pouze z jedné cCasti.

A obdobné& provedeni, =znazornéné na obr. 15, odpovida
provedeni podle obr. 13, a to rovneéZ ve vSech ohledech, kromé
toho, %e k obligejové ochranné masce 280a Jje pripojena

hlavova paska 282a, sestdvajici pouze z jedné Casti.

Na obr. 16 je znazornén celni pohled na oblicejovou
ochrannou masku 270b miskovitého tvaru, kterd Je opatrena
hlavovou péaskou 272D, sestavajici ze dvou Casti @ a
rozprostirajici se pres pfedni vneéjsi povrch 273b. JelikoZ na
rozdil od provedeni podle obr. 12 zde neni pouZito Zadného
exhaladniho ventilu, tak hlavovad péska 272 mnohem presnéji a

t&snéji kopiruje obrys pfedniho vné&jsiho povrchu 273b.

Hlavovad péaska 272b je bé&hem vyroby s vyhodou podrobena
tahovému napé&ti za ufelem minimalizace jejiho provéseni a s
tim souvisejicich obtiZi pfi manipulaci s materialem,
vyplyvajicich z pouziti vysokorychlostniho vyrobniho
zatizeni. Hlavovad péaska 272b Jje k oblicejové ochranné
masce 270b miskovitého tvaru pfipojena v levém pripojném
misté& 274b a v pravém pripojném misté 276b, jak Jjiz bylo

shora uvedeno.
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Na obr. 17 Jje =znazornén pohled =zezadu na oblicejovou
ochrannou masku 280b miskovitého tvaru, kterd je opatfena
stejné dlouhou hlavovou pdaskou 282b, sestavajici ze dvou
t4sti a rozprostirajici se pres =zadni otvor 284b. Draha H
hlavové péasky se rozprostird podél osy 286b, kterd protina
levé pripoijné misto 288b a pravé pripojné misto 290b, jak jiz
bylo uvedeno v souvislosti s provedenim, vyobrazenym na
obr. 13. Pritomnost ¢&i nepritomnost exhala&niho ventilu 283
podle obr. 13 nikterak neméni usporédani hlavové pasky podle

tohoto provedeni.

Provedeni podle obr. 18 odpovidd provedeni podle obr. 16
ve v8ech ohledech, pouze s tou vyjimkou, Ze k oblicejové
ochranné masce 270c je pfipojena hlavovad péska 272c, ktera

sestava pouze z jedné &asti.

A obdobné& provedeni podle obr. 19 odpovidd provedeni
podle obr. 17 ve v3ech ohledech, pouze s tou vyjimkou, Ze k
oblidejové ochranné masce 280c Jje pripojena hlavova

paska 282c, kterd sestava pouze z jedné cCasti.

Na obr. 20 Jje =znazorné&n <Celni pohled na pfikladné
provedeni naplocho sloZitelné oblicejové ochranné masky 300,
opat¥ené hlavovou péskou 302, sestavajici =ze dvou casti a
pfipevné&nou v levém pfipojném misté& 304 a v pravém pripojném
mist& 306 podél drdhy H hlavové pasky. Tato hlavova paska 302
je v oblasti exhalaéniho ventilu 308 vychylena =z roviny

naplocho sloZitelné obli¢ejové ochranné masky 300.

P¥i nasazovani obliejové ochranné masky 300 wuzZivatel
obrati tuto ochrannou masku 300 jakoby naruby vzhledem ke

hlavové péasce 302, sestavajici ze dvou c&asti. Je-1li hlavova
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paska na opa&né strané nez je zadni ¢ast ochranné masky 300,

jsou pripojnd mista 304 a 306 ve slupovaci poloze.

Provedeni, znézorné&né na obr. 21, odpovida provedeni,
zndzornénému na obr. 20, a to ve viech ohledech, pouze s tou
vyjimkou, Ze k oblic¢ejové ochranné masce 300a je pfipojena

hlavova paska 302a, kterd sestava pouze z jedné cCasti.

Na obr. 22 Jje znazornéna funkce hlavové pasky 320,
sestdvajici ze dvou C&éasti, ktera pridrzZzuje pfikladné
provedeni oblic¢ejové ochranné masky 326 k hlavé uzivatele.
Hlavova péaska 320, sestavajici =ze dvou <casti, zahrnuje
hlavovou péasku 322 a kréni péasku 324. Zde Jje zcela
pochopitelné, Ze pro urlitd uplatnéni bude Zadouci pouZit

hlavové pasky se tfemi nebo i vice paskami.

Na obr. 23 je zndzornéna hlavovéd paska 322a, sestavajici
pouze 2z jedné <&asti a pridrZujici prikladné provedeni

oblidejové ochranné masky 326a k hlaveé uZivatele.

Na obr. 24 je znazornéno alternativni provedeni naplocho
slo?itelné respiradni masky 350, kterd je zde zobrazena v
Celnim pohledu ve svém sloZeném stavu. Jde zde tedy o
skladovaci usporaddani pro pouZiti s nepfetrzitou smycCkovou
hlavovou paskou 352. Konce 362 a 364 hlavové pésky 352 jsou

spojeny kluznou svorkou 360.

K levému pfipojnému mistu 356 a k pravému pripojnému
mistu 358 Jjsou pripevnény pEipojné krouzky 354, urcené pro
zachyceni nepretrZzité smyckové hlavové pasky 352. Zde Je
zcela pochopitelné, Ze namisto pripojnych krouzkd 354 muize

byt pouZita celd rada rozlic¢nych pripeviovacich ustroji,
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kterymi mohou byt napfiklad otvory nebo draZky v télese

obli&ejové ochranné masky.
Filtra&ni materidly:

Filtradni materialy, ©pouZitelné u pfedmétu tohoto
vynadlezu, zahrnuji celou radu tkanych a netkanych materi&lt,
pouzitych v jedné nebo ve vice vrstvach a opatfenych nebo
neopatfenych vnitfnim nebo vné&jsSim povlakem &1 bandézi, a to
s vyuZitim nebo bez vyuZiti vyztuznych ¢i zpeviovacich
prostfedki. U provedeni, =znazornénych na obr. 4A aZ 4D, Je

stfedni &ast opatfena vyztuZnym Clenem.

P¥iklady vhodnych filtra&nich materidld zahrnuji tkaniny
7z mikrovlaken, vlaknité félie, tkané nebo netkané tkaniny
(napfiklad vzduchem upravovana nebo mykand staplova vlakna),
vyfukované vléknité tkaniny, nebo kombinace uvedenych

materidlu.

Vlakna, vhodnd pro vyrobu uvedenych tkanin, zahrnuji
napriklad polyolefiny jako je polypropylén, polyetylén,
polybutylén, poly (4-metyl-1-penten) a jejich smési,
halogenové substituovane polyolefiny, napfiklad takové, které
obsahuji Jjednu nebo vice chloroetylénovych jednotek nebo
tetrafluoroetylénovych jednotek, a které mohou rovné€z
obsahovat akrylonitrilové jednotky, polyestery,
polykarbonaty, polyuretany, pryskyfi&nou vlnu, sklo, celuldzu

nebo kombinace uvedenych materidlu.

Vldkna pro filtradni vrstvu Jjsou vybirana v zavislosti
na tom, jaky typ Zastic bude nutno filtrovat. Vhodny vybér

vldken maZe rovn&Z ovlivnit skute&nost, do Jjaké miry bude
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respiradtor pohodlny pro uzZivatele, a to napriklad zajisténim

jeho mé&kkosti a rizeni vlhkosti.

Tkaniny z tavenych vyfukovanych mikrovlaken, pouzitelné
pro predm&t tohoto vynalezu, mohou byt pfipraveny tak, jak je
popsédno napfiklad v kapitole ,Superjemnd termoplasticka
vladkna“ v publikaci Industrial Engineering Chemistry, jejimz
autorem je Van A. Wente, dil 48, str. 1342 'a dalsi, =z
roku 1956, a ve zpravé ¢&. 4364 laboratori ,Naval Research
Laboratories", zvefejnéné 25. kv&tna 1954 pod nazvem ,Vyroba
superjemnych organickych vlédken, jejimz autorem Jje

Van A. Wente a dalsi.

vyfukovanad mikrovldkna filtracniho materidlu, pouzitelna
pro predm&t tohoto vynédlezu, maji prednostné efektivni primér
vlakna od 3 do 30 pm, s vyhodou pak od 7 do 15 pm, coz bylo
vypo&teno v souladu se zptsobem, uvedenym v publikaci
autora C. N. Daviese o nazvu ,Oddélovani vzna3ejicich se
prachovych ¢&astic“, Institution of Mechanical Engineers,

Londyn, Proceedings 1B, 1952.

Ve filtrad&ni vrstvé mohou byt rovnéZ alternativné
pritomna staplové vlékna. Pritomnost zvlnénych a zbytnénych
staplovych vlaken zaruCuje vetsi pruznost a men3i hutnost
tkaniny, neZ Jje tomu u tkaniny, sestavajici pouze =z
vyfukovanych mikrovlaken. V materialu maZe byt pfitomno s
vyhodou nejvyse 90 % hmotnostnich staplovych vlaken,

pFednostné& pak nejvyse 70 % hmotnostnich staplovych vlaken.

Takovéto shora uvedené tkaniny, obsahujici staplova
v1akna, jsou popsany naptiklad v patentovém spise

UsS 4 118 531 (Hauser), ktery je zde uvadén ve formé odkazu.
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Ve filtra&ni vrstvé nebo v jedné ¢&i nékolika jinych
vrstvach filtra&nich materidld miZe byt rovné€Z pouzito
dvouslozkovych staplovych vlaken. Dvouslozkovd staplova
vladkna, kterd maji obecné& vneéjsi vrstvu, kterd mad nizZ3i bod
tani neZ jadrova &ast, mohou byt pouzita pro vytvareni pruiné
tvarované vrstvy, spojené v prusecicich vlaken, napriklad
ohratim vrstvy tak, Ze vneéjsi vrstva dvousloZzkovych vlaken
prichdzi do styku s priléhajicimi sousednimi vlakny, ktera

jsou bud dvousloZkova, nebo jde o jiny typ staplovych vléaken.

Tvarovana vrstva miZe byt rovn&Z pfipravena s pouZitim
pojivovych vlaken teplem tavitelného polyesteru, ktera jsou
spojena se staplovymi vlakny, pridemZ zahfivanim tvarované
vrstvy se pojivova vlakna tavi a stékaji do prusecika vléken,
kde obklopuji tyto prise&iky vlaken. Nadslednym ochlazovanim
se pruse&iky vlaken spoji, &imZz Je v1ladknitd hmota udrZovéna v
pozadovaném tvaru. Za ucCelem spojovani vlaken je rovnéZ moZno
pouzit pojivovych materiala, Jjako Jje akrylovy latex nebo

praskova teplem aktivovatelnd adhezivni pryskyrice.

Pro predm&t tohoto vyndlezu jsou rovné&Z vyuzitelna
vlakna, kterad jsou podrobena elektrickému nadboji, Jjak Je
popsano napfiklad v patentovém spise US 4 215 682 (Kubik a
dalgi) &i v patentovém spise US 4 588 537 (Klasse a dalsi),
polarizované nebo nabité elektrety, jak je popséano napriklad
v patentovém spise US 4 375 718 (Wadsworth a dal3i) ¢i v
patentovém spise US 4 592 815 (Nakao), nebo elektricky nabité
vladknité foélie, které fjsou popsédny napfiklad v patentovém
spise US RE.31 285 (van Turnhout), kteréZto patentové spisy
jsou zde uvéadény ve formé& odkaztl. Nabijeci proces obecné
pfedstavuje vystaveni filtradniho materidlu koronovému vyboJji

nebo pulznimu vysokému napéti.
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Pohlcovaci &i absorpéni &asticovy material, jako Je
napriklad aktivni uhlik nebo hlinik, miZe byt rovnéZ pouZit
jako materidl pro filtraéni vrstvu. Takovéto Casticemi
napln&né tkaniny Jjsou popsany napriklad v patentovém
spise US 3 971 373 (Braun), V patentovém spise US 4 100 324
(Anderson) a v patentovém spise US 4 429 001 (Kolpin a
dalsi), které?to patentové spisy jsou zde uvadény ve formé
odkazu. Ochranné oblicejové masky, opatfené  Casticemi
naplnénymi filtra&nimi vrstvami, Jsou zejména vhodné pro

ochranu pred plynnymi materialy.

Alespon ¢ést oblicejové ochranné masky obsahuje
filtradni materidly. U provedeni, zobrazenych na obr. 7 a na
obr. 8, pak alesponn dvé& z horni, stfedni a spodni casti
obsahuji filtraéni materidly, pficemZ jak horni, tak stredni

nebo dolni &ast miZe tyto filtradéni materidly obsahovat.

G4st nebo &asti, které nejsou tvoreny filtracnimi
materialy, mohou byt vytvofeny z celé rady riznych druht
materidlti. Tak naptiklad horni ¢&ast mbZe byt vytvorena z
materidlu, ktery vytvari vlhkostni bariéru za UGcelem
zabratovani zamlZovani uzivatelovych bryli, anebo v4
prihledného materialu, ktery miZe vybihat smérem vzhiru a
mi%e tak vytvafet obli&ejovy ochranny kryt. Stejné tak mazZe
byt stfedni &ast vytvorena z prihledného materidlu, aby bylo

mozno sledovat pohyb rtl uZivatele.

Pri pripeviiovani stfedni &asti k horni a/nebo dolni
t4sti, lze toto pf¥ipojovéni provadét pomoci ultrazvukového
svatovani, pomoci lepidel, teplem tavitelnych lepidel, pomoci
spinéni, se3ivéani, pomoci termomechanickych, tlakovych nebo

jinych vhodnych prostredki, pfi¢emZ spoj miZe byt preruSovany
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nebo nepretrZity. Vedkeré shora uvedené prostredky zplisobuii,
e spojovaci oblast Jje ur&itym zpusobem vyztuZena nebo

zpevnéna.

Nosni tuchytka, pouZitelnd pro respirdtor podle tohoto
vynédlezu, miZe byt vyrobena napriklad z ohebného, poddajného
a velmi m&kkého kowvu, jako je kupfikladu hlinik, nebo z dratu
pokrytého pruZnym materidlem, a miZe byt vytvarovéna tak, aby
pohodlnym a pfijemnym zpusobem pridrZovala oblic¢ejovou

ochrannou masku k obliceji uZivatele.

Vyhodna je zejména nelinedrni nosni uchytka, usporadana
tak, Ze se rozprostirad pfes mustek nosu uZivatele, pficemz Je
opatfena ohybem, uspofrédanym podél useku nosni uchytky pro
vytvoreni kridel, kterd usnadnuji dosaZeni smykového uloZeni
obli&ejové ochranné masky na nose a oblicejové casti hlavy
urivatele. Nosni uchytka miZe byt k oblicejové ochranné masce
pfipevnéna lepidlem, napfiklad lepidlem citlivym na tlak nebo

kapalnym teplem tavitelnym lepidlem.

U alternativniho provedeni mbZe byt nosni uchytka
zapouzdfena v t&lese obliejové ochranné masky, nebo miZe byt
pfidrzovana mezi té&lesem masky a tkaninou nebo pénou, ktera

je zde mechanicky nebo pfilepenim pripevnéna.

U jednoho vyhodného provedeni predmétu tohoto vynalezu
je nosni Uchytka umisténa na vn&jdim povrchu horni <&éasti,
pridem# p&novy kus je umistén na vnitfnim povrchu horni c&asti

respirdtoru, a to souose s nosni uchytkou.

Respirator miZe byt rovnéZ opatfen v alternativnim

provedeni exhalacdnim ventilem, kterym byvad obvykle membranovy
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ventil, a jeho? tkolem je zajistit, aby uZivatel mohl snadno
a voln& dychat. Jedno provedeni exhala¢niho ventilu pro
obli&ejovou ochrannou masku, ktery ma behem vydechovani
mimotadné& nizky pokles tlaku, je popsdno v patentovém spise
US 5 325 892 (Japuntich a dal3i), kteryito patentovy spis Je

zde uvadén ve formé& odkazu.

Pro odborniky z dané oblasti techniky Jje velmi dobfe
snadma 1 celd fada exhala&nich ventild Jinych konstrukci.
Exhaladni ventil byva s vyhodou pripevnén ke stfedové casti
respirdtoru, a to zejména pobliZe strfedu Jeho centralni
Easti, pricdemZ toto pripevnéni byvd s vyhodou provedeno
zvukovym svarenim, lepenym spojem, a zejména mechanickym

upnutim nebo podobnym zpusobem.
Priklady

Hlavové péasky, vyrobené zplusobem podle tohoto vynalezu,
budou dale popsany s pouZitim niZe uvedenych neomezujicich

prikladua.

U pfikladd 1 aZ 3 byly pfripraveny elastomerni kompozitni
materidly s mikrostrukturovanymi povrchovymi vrstvami, jak je
popsédno v patentové ptfihlasce US C. 07/503716, podané
30. bfezna 1990, prigemZ tyto materidly byly pouzZity k vyrobeé
hlavovych péasek.

Ve vdech pripadech ¢inila &irfka hlavové pasky 10 mm
pfed aktivaci. Udaje o silach odpovidaji primérné sile,
m&fené bé&hem vystupniho prodluZovaciho cyklu a bé&hem zpétného

vratného cyklu.
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Rozmezi velikosti hlav uZivatelll bylo stanoveno na
zdkladé informaci ze zkuSebniho panelu osob, ktery popsal
S.G. Danisch, H.E. Mullins a C.R. Rhoe, Appl. Occup. Environ.
Hyg., 7(4), 241-245 (1992), coz je zaloZeno na doporucenich
Narodni laboratore v Los Alamos. Oblilejové charakteristiky z
tohoto panelu jsou ureny k tomu, aby simulovaly oblicejové

charakteristiky 95 % americkych pracujicich.

Jednotlivosti byly odvozeny s ohledem na antropometricke
parametry délky obliceje (délka prohlubné nosniho kofene) a
5irky oblideje (bizygomatickd 8irka), jak je popsédno ve shora
uvedeném materidlu. Poté byli vybrdni t¥i jedinci, jejichz
licni &i oblidejové charakteristiky Jjsou malé (délka 108 mm,
$ifka 123 mm), stredni (délka 120 mm, Sirka 138 mm) a
velké (délka 136 mm, $irka 148 mm), a to na zakladé rozdéleni

velikosti obli&eje, uvedenych ve shora zmin&ném materialu.

Shora uvedené odvozeni bylo provedeno za predpokladu, Ze
tyto velikosti obliceje, tj. maly, stfedni a velky, rovnéi

odpovidaji velikostem hlavy, tj. mala, stredni a velka.

Hlavové pasky byly nastfihdny na délku 220 mm, byly
naplocho poloZeny na naplocho sloZeny respirator rovneéz o
délce 220 mm, a byly k né&mu pripojeny na obou koncich
seditim. RoztaZitelnd  délka ¢inila 200  mm. Ochranna
oblidejovad maska byla poté umisténa na zkuSebni osobu,
pridem? bylo mé&feno prodlouZeni hlavové pasky v jeji
maximalni délce na =zadni strané temene hlavy a v jeji
maximélni délce na zadni strané& krku. Vysledky tohoto me&reni

jsou uvedeny v tabulce 1.
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Tabulka 1

Q

Prodloufeni hlavové pasky pro ruzné velikosti hlavy v %

Malé Stredni Velkéa
Hlava 106 % 136 % 165 %
Krk 30 % 58 % 95 %

Materialy hlavové pasky podle tohoto vynalezu byly
nastfihény na délku 220 mm a byly aktivovany roztaZenim ci
napnutim na 300 % aZ 400 % jejich plvodni délky a poté byly
uvolnény. ProdlouZeni té&chto materidld bylo stanoveno pro
riizné napinaci &i roztazné sily, byl stanoven diagram
vzajemnych vztahl mezi silou a prodlouzenim, a rovnéZ byla
stanovena sila pfipojeni pro kazdou s predem vybranych

reprezentativnich velikosti hlavy a krku.

pPriklad 1 a porovndvaci priklad Cl

Elastomerni kompozitni materidl byl pripraven v souladu
s obsahem patentové p¥ihlasky US ¢&. 07/503716, podané
30. bfezna 1990. Materialem Jjadra byl Kraton™ G 1657
(styrén—-etylén butylén-styreén) blokovy kopolymer (Shell
Chemical Company, Beaupre, Ohio). Dvé povrchové vrstvy, jedna
na kazdé strané, byly vyrobeny z polypropylénu PP 3445 (Exxon
Chemical Company, Houston, Texas). Pomér tlousStky vrstvy
jadra ke kazdé povrchové vrstve byl 19 ku 1. Tloustka
kompozitniho materidlu byla 6 tisicin palce (0,15 rmm). Byly

zjistény nasledujici pfipeviiovaci sily.
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Pripeviliovaci sily v gramech
Kraton™ G 1657 a propylén PP 3445
Malé Stfedni Velka
Hlava 160 190 210
Krk 70 115 155
Pro porovnédni byla obdobné vyhodnocena polyuretanova

elastomerni hlavovad paska z bé&zZného komer&niho respiratoru

DMR 2010, Medical Products, Fort

220

(Model Technol Inc.,

Worth, Texas) o &ifce 6 mm a délce mm, a to s

nédsledujicimi vysledky.

Porovnavaci priklad C1

Pripeviiovaci sily v gramech pro polyuretanovou hlavovou pasku

Malé Stredni Velké
Hlava 240 280 315
Krk 80 150 220

7z uvedeného je vidé&t, Ze hlavova péaska podle tohoto

vyndlezu vykazuje pomé&€rné& konstantni pripeviiovaci sily v

celém rozsahu velikosti hlavy v porovnani s bé&Zné& komercne

dostupnymi hlavovymi péaskami, a Ze vykazuje adekvatni

pripeviiovaci sily pro mensi velikosti hlavy, pricemz

nezptisobuje nepfijemné& vysoké sily pro uZivatele s vétsimi

velikostmi hlavy.
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Priklad 2

U tohoto prikladu bylo pro hlavovou pasku podle tohoto

vynédlezu pouZito odlidnych elastomernich materiald.

Vv jednom pripadé byl elastomernim materidlem
Kraton™ D 1107, styrén-izoprén-styrén blokovy kopolymer, k
nému? bylo jako stabilizdtor pridéno 0,5 % materialu Irganox

1010 (Ciba Geigy Corp., Hawthorne, New York).

\ druhém pripadé byl elastomernim materidlem
Kraton™ G 1657 (styrén-etylén butylén-styrén) blokovy
kopolymer, k n&muZ bylo jako pomocny prostredek pridano 5 %

Engage™ 8200 (Dow Chemical Company, Midland, MI).

Povrchové vrstvy byly z materidlu PP 7C50 polypropylén
(Shell Chemical Company, Beaupre, Ohio). Pomé&r tloustky
vrstvy jadra k jedné povrchové vrstvé byl 38 ku 1. TlouStka
kompozitniho materidlu ¢inila 8 tisicin palce (0,20 mm).

Vysledky jsou uvedeny v nasledujicil tabulce.

Pfipeviiovaci sily v gramech

RGzné elastomerni materidly

Kraton™ D 1107 Kraton™ G 1657
Hlava - malé 105 220
Hlava - stredni 115 245
Hlava - velka 135 290
Krk - maly 45 120
Krk - stredni 75 170
Krk - velky 95 210
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7 uvedenych vysledki je vidét, Ze Kraton™ G 1657, ktery

je tuz3i neZ Kraton™ D 1107, vykazuje ve&t3i pripeviiovaci
sily nez Kraton™ D 1107, pfiemZ ostatni prom&nné se udrzZuji

konstantni.
Priklad 3
U tohoto pf¥ikladu bylo pro hlavovou pasku podle tohoto

vynalezu pouZito rlznych tlousték elastomerniho kompozitniho

materidlu, vyrobeného z téhoZ elastomerniho materialu.

Timto elastomernim materidlem byl Kraton™ D 1107 s
0,5 % materidlu Irganox' ™ 1010 a 0,5 %  materialu

Irganox™ 1076 (Ciba Geigy Corp., Hawthorne, New York), které
byly pridény jako stabilizatory.

Povrchové vrstvy byly z materidlu PP 3445 polypropylén

(Exxon Chemical Company, Houston, Texas). Pomér tloustky

vrstvy jadra k jedné z povrchovych vrstev byl 18,5 ku 1.

Vysledky jsou uvedeny v nésledujici tabulce.

Pfipeviiovaci sily v gramech

Rtzné tloustky

8,1 tisicin 10,9 tisicin 11,7 tisicin
Tloustka palce palce palce
(0,21 mm) (0,28 mm) (0,30 mm)
Hlava-maléa 75 125 140
Hlava-stredni 90 150 175
Hlava-velké 130 350 450
Krk-maly 40 60 70
Krk-stredni 60 90 105
Krk-velky 75 120 125
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7 uvedenych vysledkd je vidét, Ze pfipeviovaci sily pro
dany elastomerni materidl mohou byt prizpusobeny vhodnym

vybérem tloudtky kompozitniho materialu hlavové péasky.

priklad 4 - naplocho sloZitelné oblicejové ochranné masky

Naplocho sloZitelné obli¢ejové ochranné masky, vyrobené
obecn& zplusobem podle obr. 4A aZ obr. 4D, budou déle popsany

formou neomezujicich pfikladl.

Dva archy (350 mm x 300 mm) elektricky nabitého taveného
vyfukovaného polypropylénového mikrovldknitého materialu byly
umist&ny vzadjemn& jeden na druhy, <&imZ byla vytvofena v
podstat& vrstvend deska, kterd m&€la zakladni hmotnost
100 g/m?, efektivni prum&r vldken od 7 do 8 mikrond a

tloudtku priblizZné 1 mm.

Vn&jsi kryci vrstva z lehce predeného polypropylénu
(350 mm x 300 mm; 50 g/mz, typu 1050B1UO0 od firmy Don and
Low Nonwovens, Forfar, Scotland, United Kingdom) byla
umist&na do styku s Jjednou stranou mikrovlaknité vrstvené

desky.

P4s polypropylénové nosné sitoviny (380 mm x 78 mm;
145 g/m?, typu 5173 od firmy Intermas, Barcelona, Spané&lsko)
byl umistén na 38ifku od jedné strany ke druhé na zbyvajicil
mikrovlaknity povrch ptribliZné 108 mm od Jjednoho delSiho
okraje vrstvené mikrovlaknité desky a 114 mm od druhého
del$iho okraje vrstvené mikrovlédknité desky, takZe presahoval

pres okraje mikrovlaknitého povrchu.
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Vnit#ni kryci arch (350 mm x 300 mm; 23 g/m’, z
materidalu LURTASIL™ 6123 od firmy Spun Web UK, Derby,
England, United Kingdom) byl umistén na povrch nosného

pletiva a na zbyvajici mikrovléaknitou desku.

Takto vznikla pé&tivrstva = struktura byla poté pomoci
ultrazvuku spojena do obdélnikového tvaru zhruba pfiblizZné do
vrstvené struktury, vykazujici spoje, které udrzuji vrstvenou
strukturu pohromadé&, a to na jejim obvod&, vytvarejicim horni
okraj, spodni okraj a dva bo¢ni okraje. Jednotlivé vrstvy
byly rovné&Z spojeny k sob& podél delsich okraji nosné

sitoviny.

Délka takto spojené struktury, mérend rovnob&Zné s
hornim a spodnim okrajem, ¢inila 188 mm. Sitka této
struktury, m&Fend rovnobéiné s bocnimi okraji, ¢inila 203 mm.
Okraje péasu nosné sitoviny leZely 60 mm od horniho okraje

vrstvené struktury a 65 mm od spodniho okraje této struktury.

Prebytedny materidl, presahujici obvod spoje, byl
odstranén, takZe zbyly &asti za spojovaci 1linii na boc¢nich
okrajich v blizkosti stredové linie nosné sitoviny 50 mm
dlouhé a 20 mm 3iroké za uUlelem vytvoreni pripevnovacich

prostfedkd hlavové pésky.

Horni okraj vrstvené struktury byl pfehnut podélné v
blizkosti nejbliZ$iho okraje nosné sitoviny =za UGCelem
vytvorfeni horniho z&hybu tak, Ze wvnitfni kryci vrstva se
spojila v délce 39 mm od horniho z&hybu za uUcCelem vytvoreni
horni <&asti, pficemz zbyvajicich 21 mm vrstvené struktury

vytvorilo pfidavnou horni Cast.
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Spodni okraj vrstvené struktury byl pfehnut podélné v
blizkosti nejbliZZiho okraje nosné sitoviny za UcCelem
vytvofeni spodniho z&hybu tak, Ze vnitini kryci wvrstva se
spojila v délce 39 mm za ucelem vytvoreni spodni casti,
pfidem# zbyvajicich 26 mm vrstvené struktury vytvofilo

pridavnou spodni cast.

Vnitfni kryci vrstva pridavné horni <&asti a vnitrni
kryci vrstva pridavné spodni &asti poté byly ve vzajemném
styku, takZe se vzajemn& dotykaly. Dotykajici se ¢&é&sti
st¥edni &asti, leZici mezi hornim a spodnim zahybem, horni
tast a spodni &&st byly na svych bo&nich okrajich utésnéné

spojeny.

PruZnd poddaijnd nosni tGchytka o velikosti zhruba 5 mm na
$ifku a 140 mm na délku byla pfipevnéna k vnéj3imu povrchu
pfidavné horni &asti a pés nosni pénové hmoty o velikosti
zhruba 15 mm na $ifku a 140 mm na délku byl pfipevnén k
vnit¥nimu povrchu ptfidavné horni ¢&4sti v podstaté v jedné
pfimce s nosni duchytkou. Pridavnad horni <&ast a pridavna
spodni &&st byly ohnuty tak, Ze vnéjsi kryci povlak kazdé z
téchto &asti byl ve styku s vnéjsim krycim povlakem prislusné

horni respektive spodni casti.

Volné konce vrstvené struktury, které byly ponechiany za
G&elem vytvoreni pripevilovacich prostrfedkd hlavové pésky,
byly pfehnuty ke spojenému okraji vrstvené struktury a
pripojeny tak, Ze vytvarely ocka. Pruiny materidl hlavové
pasky byl provleCen témito ocky, <¢imz byly vytvoreny
prostfedky pro pfidrZovani takto vytvoreného respirdtoru na

obliceji uZivatele.
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Priklad 5

Prvni a druhd vrstvend plochd struktura ¢i konstrukce
(350 mm x 300 mm) byla pfipravena stejné jako u prikladu 4,
av8ak s tou vyjimkou, Ze nosna sitoviﬁa byla vynechéna.
Krivo&ary spoj byl vytvofen podél dels3iho okraje kazdého
archu a prebytedny materidl, pfesahujici vypouklou <cast

spoje, byl odstranén.

TFfeti vrstvend plochd struktura <¢i konstrukce Dbyla
pfipravena stejné& jako u pfikladu 4, pouze s tou vyjimkou, ZzZe

véech pé&t vrstev mé&lo v podstaté stejny rozsah.

Prvni vrstvend plochd struktura byla umisténa na treti
vrstvenou plochou strukturu, takZe se jejich vnitfni kryci
povlaky dotykaly. Prvni a treti plocha struktura byly
vzajemn& spojeny s pouZitim krivocarého spoje v blizkosti
nespojeného deldiho okraje prvni ploché struktury za ucelem
vytvoreni eliptické horni <&&sti respiratoru, majici S$irku
165 mm a hloubku 32 mm. Polomér kazZdého krivo&arého spoje byl

145 mm.

Okraj prvni ploché struktury, nepfipojeny k treti ploche
struktufe, byl pfehnut zpét smérem k okraji prvni ploché
struktury, ktery byl pfipojen ke tfeti ploché strukture.
Druhy ploch& struktura byla umisténa na prehnutou prvni
plochou strukturu a castecné& prekrytou treti plochou

strukturu.

Druhd a treti plochd struktura byly vzadjemné spojeny s
vyuzZzitim kr¥ivo&arého spoje za ulelem vytvoreni eliptické

spodni C¢&sti respirdtoru z druhé ploché struktury o Sirce




165 mm a hloubce 32 mm, a eliptické stredové c&éasti
respirdtoru, majici 3ifku 165 mm a vySku 64 mm z treti ploché
struktury. Materidl, nachdzejici se vné& uvedeneé eliptické
S4sti, byl odstran&n. Horni &ast a spodni &ast byly prehnuty

sm&rem ven ze stredové Casti.

PruZnd poddajnad hlinikova nosni uchytka byla pfipevnéna
k vné&jdimu povrchu obvodu horni &asti a pas nosni pénové
hmoty byl pfipevnén k vnitfnimu povrchu v podstaté v jedné
primce s nosni Gchytkou. Pripeviiovaci prostredky hlavové
padsky byly pripevnény v bodech, kde se spoje mezi stfedovou
S4sti a horni a spodni ¢&asti stykaji, a pruiZny material
hlavové pasky byl provlecen uvedenymi pfipeviiovacimi
prostfedky, ¢&imZz byl respirdtor pripraven k pouziti a k

nasazeni na oblicej uZivatele.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zptsob pripeviiovani hlavové pasky, sestavajici z vice
¢asti k oblicejové ochranné masce

vyznadc¢uijici s e tim, Ze zahrnuje

nadsledujici kroky:

- pripravi se t&leso oblidejové ochranné masky, které je
opat¥eno levym pfipojnym mistem a pravym pripojnym mistem,
pri&em? oblicejovd ochrannd maska m& drahu hlavove pasky,
kterd se rozprostird mezi levym pfipojnym mistem hlavové

pasky a pravym pfipojnym mistem hlavové pasky,

- materidl hlavové pasky se umisti podél drahy hlavové

pasky,

- materidl hlavové péasky se pripevni k alespon jednomu,

levému nebo pravému pfipojnému mistu hlavové pasky, a

- v materidlu hlavové pésky se vytvori alespon Jedna
podélna za&rezovad linie, pricemZ alespon Jjedna podélna
zA¥ezova linie vymezuje hlavovou péasku, sestédvajici alespon

ze dvou c&asti.

—

2. Zplisob podle naroku
vyznadcuijici s e tim, Ze krok vytvareni
alespoti jedné podélné zirezové linie se provede pred krokem
pripevnéni materidlu hlavové pasky k alesponl jednomu, levému

nebo pravému pripojnému mistu.

3.Zplsob podle nadrokl 1 a 2

z

vyznadcuijici s e t im, Ze materidl hlavové
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pasky obsahuje alespon  jednu spojitou termoplastickou
povrchovou vrstvu, pripevnénou. na alespoii jedno elastomerni
jadro, materidl hlavové pasky ma prvni modul v neaktivovaném
stavu a druhy ni%$i modul v aktivovaném stavu, pricemz
termoplastickd vné&jsi vrstva vytvari mikrostrukturovanou
neustale deformovanou vn&j3i vrstvu, je-1li materidl hlavové

pasky v aktivovaném stavu.

4. Zpusob podle naroku 3
vyznadc¢uijici s e t im, Ze elastomerni jadro a
alespofi jedna termoplastickd vrstva jsou v aktivovaném stavu

v neustalém styku.

5. Zplsob podle narokt 3 a 4
vyznadcuijici s e t im, Ze dale zahrnuje krok
napétové aktivace alespon <¢asti materidlu hlavové péasky,

ktery nasleduje za krokem pfipevnéni materidlu hlavové pasky.

6. Oblicdejova ochrannd maska s pripojenou hlavovou
paskou, sestdvajici z vice ¢asti
vyznacuijici s e t im, Ze uvedena oPlicejova
ochrannd maska Jje opatfena levym pripojnym mistem hlavové
pasky a pravym pfipojnym mistem hlavové péasky, kterazto
pripojnad mista vymezuji drdhu hlavové péasky, hlavova péaska,
sestavajici z vice c¢asti, obsahuje material hlavové pésky,
ktery je nataZitelny podél drdhy hlavové pasky mezi levym
pripojnym mistem a pravym pripojnym mistem, material hlavové
pasky je opatfen alesponl Jjednou podélnou zarezovou linii,
pridemZz alesponl Jjedna podélna zarezova linie vymezuje

hlavovou pésku, sestdvajici alespon ze dvou casti.




7. Hlavova paska, sestavajici =z vice casti, ktera Je
pripevnitelna k télesu oblicejové ochranné masky,
vyznadcuijilci s e t 1im, Ze oblidejovad ochranna
maska je opatrena levym pfipojnym mistem hlavové pasky a
pravym pfipojnym mistem hlavové pasky, kteraito pripojna
mista vymezuijil drdhu  hlavové  pésky, hlavovad  péska,
sestavajici z vice &asti, obsahuje materidl hlavové pasky,
ktery je natazitelny podél drahy hlavové pasky mezi levym
pfipojnym mistem a pravym pfipojnym mistem, material hlavové
pasky je opatF¥en alespoil jednou podélnou zarezovou linii,
pfitem? alespoi Jjedna podélnd =zarezovd linie vymezuje

hlavovou pasku, sestavajici alespon ze dvou casti.

8. Hlavovéa paska podle nadroku 7
vyznacuijici s e t im, Ze material hlavové
pasky obsahuje alespoii jednu spojitou termoplastickou
povrchovou vrstvu, pripevnénou na alesponn jedno elastomerni
jadro, materidl hlavové pasky ma prvni modul v neaktivovaném
stavu a druhy niz8i modul v aktivovaném stavu, pricemz
termoplastickd vnéjsi vrstva vytvari mikrostrukturovanou
neustdle deformovanou vnéjsi vrstvu, je-li materidl hlavové

pasky v aktivovaném stavu.

9. Hlavovéa paska podle naroku 8
vyznadcuijici s e t im, Ze elastomerni jadro a
alesponl jedna termoplastickd vrstva jsou v aktivovaném stavu

v neustdlém styku.

10. Hlavova péaska podle kteréhokoliv =z narokl 7 az 9
vyznacuijici s e tim, Ze materidl hlavové
pasky je rozdélen podél alespon jedné podélné zarfezové linie

za Uclelem vytvoreni hlavové péasky, sestdvajici ze dvou C&éasti.
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