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Prasa filtracyjna oraz sposob filtrowania cieczy za pomoca
takiej prasy

1

Przedmiotem wynalazku jest prasa filtracyjna
oraz spos6bb filtrowania cieczy za pomoca takiej
prasy.

Znane sg prasy filtracyjne, majace rozsuwalne
poziomo koliste ramy zewnetrzne, z ktérych kaz-
da zawiera wkladke filtracyjna, wsunieta w rame
i lezaca z nig w jednej plaszczyZnie. Z kolei kaz-
da z wkladek sklada sie z ramki, ktérej zewne-
trzna §rednica dopasowana jest z pewnym luzem
do wewnetrznej $rednicy wymienionej wyzej ra-
my zewnetrznej oraz z elastycznego (na przyklad
gumowego) worka, dopasowanego ksztaltem do
ramki wkladki i obejmujgcego te ostatnia ze
wszystkich stron tak, ze ramka wkladki mieéci sig
cala wewnatrz worka. W wyniku powyzszego wo-
rek wkladki filtracyjnej, po jej wsunieciu w ra-
me zewnetrzng jest przez te ostatnia lekko przy-
trzymywany na swym obwodzie, przy czym, W
niektérych odmianach znanych pras filtracyjnych
przewidziane sg elementy unieruchamiajgce wktad-
ke w ramie, w kierunku osiowym. Obciggniety
na ramce wkladki worek elastyczny tworzy wiec
po obu stronach zespolu ramy zewnetrznej z
wkladka dwie lekko napiete przepony, ktore w
stanie spoczynku prasy sg do siebie réwnolegle
i oddalone od siebie na odleglo§é réwng szerokosci
ramki wkladki.

W pewnych odmianach znanych pras filtracyj-
nych zewnetrzna powierzchnia kazdego z elastycz-
nych workéw pokryta jest wypuklo§ciami w po-
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staci na przyklad promieniowych lub wspo6iSrod-
kowych grzbietéw, wzglednie fatd, miedzy ktory-
mi znajduja sie, polaczone ze sobg przerwami W
wypuktoéciach rowki lub kanaly. Do wierzchotl-
kéw tych wypukloSci przywiera zamykajaca ka-
naly tkanina filtracyjna, ktéora moze byé¢ do wy-
pukloéci na przyklad przyklejona na calym obsza-
rze worka, lub tylko na jego niektérych partiach.
W ten spos6b wypuklosci worka stanowia ele-
ment dystansujacy tkanine filtracyjna od przepo-
ny. Zamiast opisanych wypuklo§ci, w innych od-
mianach znanych pras filtracyjnych zastosowane
sa inne elementy dystansowe, w postaci na- przy-
klad przekladki z rzadkiej tkaniny, wklejonej
miedzy gladki w tym przypadku worek (przepo-
ne), a tkanine filtracyjna.

Poniewaz prasa filtracyjna sklada sie z szeregu
przylegajacych do siebie ram z wkladkami i wor-
kami, miedzy wiec sasiadujacymi ze soba rama-
mi zawarte sa plaskie przestrzenie, ograniczone
po bokach opisanymi wyzej przeponami, bezpo-
§rednio za§ — tkaninami filtracyjnymi, przywie-
rajagcymi do przepon za poSrednictwem elemen-
tow dystansowych. Przestrzenie te, to wlasnie ko-
mory filtracyjne. Pod naciskiem wtlaczanej do
wnetrza komor filtracyjnych zawiesiny, przepony
zostaja rozepchniete az do zatkniecia sie przepon
bedacych partiami jednego worka ze soba, wzglg-
dnie z tarcza wkladki, lezgca w plaszczyznie sy-
matrii ramy. Przetloczony przy tym poprzez tka-
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nine filtracyjng filtrat splywa wskro§ elemen-
tow dystansowych do odpowiednich otworéw od-
plywowych, w Kkomorze filtracyjnej za§ tworzy
sie placek, ktéry nastepnie podlega $ci$nieciu pod
naciskiem czynnika cieklego lub gazowego, wtta-
czanego pod ciSnieniem do wnetrza wszystkich
work6w roéwnoczes$nie.

NiedogodnoS$cia tej znanej prasy jest, Ze nie
moze by¢é stosowana do filtrowania szczegdlnie
agresywnych substancji, ktore przedostajac sie do
szczeliny miedzy ramg i wkladka z workiem, po-
woduja szybka korozje kaidej z ram filtracyj-
nych.

W przypadku wiec stosowania znanej prasy do
filtrowania tego rodzaju substancji, koniecznym
jest wykonywanie ram filtracyjnych z kosztow-
nych odpornych na korozje metali. Ponadto prasa
ta nie nadaje sie do zastosowania w przypadku
filtrowania substancji latwo psujacych sie lub
ulegajacych skazeniu, na przyklad przy filtrowa-
niu $rodkéw spozywczych lub produktéw farma-
ceutycznych, poniewaz pewna ilo§é szlamu - lub
zawiesiny zbiera sie w tychze szczelinach, utwo-
rzonych pomiedzy workami a ramami filtracyjny-
mi. Szczeliny te stanowia wiec powazng wade
znanej prasy, nie mozna za§ ich uniknaé ze
-wzgledu na to, ze §rednica workéw musi byé nie-
co mniejsza, niz wewnetrzna $rednica ramy ze-
wnetrznej, dla umozliwienia wymiany workéw lub
ram. Regularne usuwanie szlamu lub zawiesiny
zbierajacej sie w szczelinach i czyszczenie tych
szczelin jest niewygodne i trudne.

Celem wynalazku jest unikniecie wad znanych
pras filtracyjnych i umozliwienie zastosowania
pras filtracyjnych roéwniez do filtrowania sub-
stancji agresywnych i sklonnych do psucia sig, jak
réwniez zapewnienie latwego usuwania osadu fil-
tracyjnego z-pras filtracyjnych oraz uzyskanie
prasy o duzej wydajnoS$ci.

W my$§l wynalazku cel ten zostal osiggniety
przez zastosowanie zamiast wkladek i worké6w po-
jedynczych przepon osadzonych po dwie miedzy
ramami, ktére to ramy odpowiadajg opisanym
znanym ramom zewnetrznym. Para przepon,
zwrc')c_onych ku sobie tkaninami filtracyjnymi i
warstwami dystansowymi tworzy komore filtra-
cyjna, analogiczng do komér znanych z dotych-
czasowego stanu techniki.

Prasa filtracyjna wedlug wynalazku ma wiec
rozsuwalne poziomo ramy filtracyjne, zaopatrzo-
ne w nieprzepuszczalne elastyczne przepony, ogra-
niczajace z obu stron komory filtracyjne, przy
czym przepony te sa pokryte tkaning filtracyjna
za pofrednictwem elementéw dystansowych. Zgo-
dnie z wynalazkiem prasa charakteryzuje sie tym,
‘Ze nieprzepuszczalne elastyczne przepony dwdch
sgsiednich ram filtracyjnych, usytuowane sa bez-
poSrednio obok siebie, przy czym kanaly shluzace
do doprowadzenia substancji filtrowanej, polaczo-
ne z dwoma kanalami, prowadzacymi do komér
filtracyjnych, sa przeprowadzone osiowo poprzez
przepony i zainstalowane na nich elementy dy-
stansowe oraz tkanine filtracyjna.

Ramy prasy filtracyjnej wedlug odmiany wy-
nalazku majg rozmieszczone na obwodzie kanaly
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zasilajace, stuzace do doprowadzania do prasy
substancji filtrowanej.

Zgodnie z wynalazkiem tkaniny filtracyjhe wraz
z elementami dystansowymi sg polaczone z prze-
ponami tylko wzdiuz ich obwodu. )

Ramy prasy filtracyjnej, ktére wedlug wyna-
lazku wraz z przeponami i tkaninami filtracyj-
nymi sg umieszczone obok siebie, zaopatrzone
s3 w myS§l dalszej cechy wynalazku, w napiete
siatki bez konca. Sg one polgczone z urzadzeniem
do napinania  siatki i przemieszczania jej przy
ustawieniu ram filtracyjnych w polozeniu rozsu-
nietym.

Spos6b filtrowania za pomocg prasy filtracyj-
nej wedlug wynalazku polega na tym, ze otwie-
ranie prasy i usuwanie osadu dokonuje si¢ kaz-
dorazowo po wykonaniu kilku cykli filtrowania
szlamu lub zawiesiny i wyciskania cieczy z osa-
du.

Zaletg prasy filtracyjnej wedlug wynalazku jest
to, ze dzieki =zastosowaniu nieprzepuszczalnych
przepon elastycznych dwé6ch sasiednich ram, po-
krytych za poSrednictwem element6w dystanso-
wych tkaning filtracyjng, ktére usytuowane s3
bezposrednio obok siebie, charakteryzuje sie ona
duzag wydajnoScia uzyskang na skutek tego, ze
obie strony komory filtracyjnej biora udzial w
procesie filtracji, a ponadto ramy tej prasy nie
sg narazone na korozje przy filtrowaniu szczeg6l-
nie agresywnych substancji i moga byé wyko-
nywane z pospolitych i latwo dostepnych i tanich
materialéw, gdyz nie stykajg sie czynnikiem ko-
rozyjnym. )

Uklad kanaléw prasy wedlug wynalazku, zape-
wniajacy doprowadzenie substancji filtrowanej
miedzy przepony, przylegajace do siebie za poSre-
dnictwem tkanin filtracyjnych i elementéow dy-
stansowych. umozliwia osiggniecie dobrego. uszczel-
nienia pomiedzy przepong, a cze§cig Srodkowa ram
filtracyjnych, co nie bylo mozliwe w dotychczas
znanych prasach filtracyjnych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1—3 przedstawiaja jedng pare ram filtracyj-
nych w przekroju poprzecznym, fig. 4 — rame
prasy filtracyjnej wedlug fig. 3 w widoku z boku
i czeSciowo przepone, element dystansowy i tka-
nine filtracyjng, umieszczone za ramg, fig. 5 —
pare ram filtracyjnych wedlug fig. 1 w Srednim
polozeniu roboczym, w przekroju poprzecznym,
fig. 6 — spos6b usuwania osadu filtracyjnego za
pomoca cieczy doprowadzanej pod ciSnieniem, a
fig. 7 i 8 — inny spos6b usuwania osadu filtra-
cyjnego za pomoca urzadzenia, ilustrujac ustawie-
nie jednej pary ram filtracyjnych w dwéch réz-
nych polozeniach roboczych prasy.

Na rysunku przedstawiono tylko jedng pare ram
filtracyjnych, jakkolwiek prasa wedlug wynalaz-
ku moze zawieraé dowolng liczbe takich ram.
W sklad prasy filtracyjnej wchodzi réwniez znane
urzadzenie zamykajgce, nie przedstawione na ry-

sunku.

Ramy s3a umieszczone przesuwnie na poziomym
wsporniku w sposéb, nie przedstawiony na rysun-
ku. Wspornik taki stanowi cze$¢ wlaSciwej prasy
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filtracyjnej tak, ze przy zamykaniu lub otwieraniu
prasy ramy te sa przemieszczane poziomo. Rama
filtracyjna ma dowolny Kksztalt, przy czym najko-
rzystniejsze s3 ramy o przekroju okraglym lub
prostokatnym. Filtrowany szlam lub zawiesing do-

.prowadza sie¢ do ramy filtracyjnej w czeSci goér-

nej, Srodkowej lub dolnej.
- W przykladzie wykonania prasy, przedstawio-

nym na fig. 1 rama prasy filtracyjnej sklada sig
.z zewnetrznej ramy 1, wewnetrznej ramy 14 i

plyty usztywniajacej 2, laczacej rame zewnetrz-
ng 1 z wewnetrzng 14. Plyta usztywniajaca 2 wy-
pelnia calag przestrzei pomiedzy ramg zewnetrz-
ng 1 i wewnetrzng 14, lub tez cze§é tej przestrze-
ni. W tym ostatnim przypadku plyta usztywnia-
jaca 2 wykonana jest na przyklad w postaci
szprych. Wewnetrzna rama 14 ma otwor 15, w
ktorym jest osadzona para wydrazonych rdzeni 6,
tworzac kanal 7 do doprowadzenia szlamu lub
zawiesiny w Kkierunku, wskazanym strzatkg 17.
Doprowadzona substancja przéplywa przez pro-
mieniowe kanaly 8 w kierunku strzatek 9 do ko-
moér filtracyjnych 10. Rdzenie 6 s3 przeznaczo-
ne do przymocowania przepon 3 i tkanin filtra-
cyjnych 4 z umieszczonymi pomiedzy nimi ele-
mentami dystansowymi 5 do powierzchni czoto-
wych ram wewnetrznych 14. Komory objete ra-
ma zewnetrzng 1, rama wewnegtrzna 14 i prze-
ponami 3, umieszczonymi z obu stron ram, sg po-
taczone kanalem 11 z zewnetrznym Zrédlem czyn-
nika ciSnieniowego, nie przedstawionym na rysun-
ku. Czynnik doplywa do komory poprzez urza-

‘dzenie, nie przedstawione na rysunku, w kierun-

ku strzalki 12. Przepony 3 i tkaniny filtracyjne
4 z elementami dystansowymi 5 sg przymocowa-
ne w Srodkowej czgsci do ramy 14, a na obwo-
dzie zaci$niete sa pomiedzy ramami 1 za pomoca
urzadzenia zamykajacego.

Przepona 3 i tkanina filtracyjna 4 wraz z ele-
mentem dystansowym, zastosowanym dla umo-
zliwienia przeplywu przesgcza z komory filtra-
cyjnej 10 utworzonej pomiedzy s3asiednimi tka-
ninami 4, tworzac calosé, na przyklad przez zig-
czenie na catej ich powierzchni, najkorzystniej na
obwodzie. Przepony 3 moga by¢ réwniez przymo-
cowane do bocznych powierzchni ram zewnetrz-
nych 1, przez co zabezpiecza si¢ je przed opad-
nieciem przy rozsunieciu ram filtra. Korzystne
jest, aby czeSci przepon 3 stykajace sie z zewne-
trznymi ramami 1 zaopatrzone byly we wzmo-
cnienia, stanowigce na przyklad kilka warstw
kordu. :

Przyklad wykonania prasy filtracyjnej, przed-
stawiony na fig. 2, r6zni sie od przykladu, przed-
stawionego na fig. 1 sposobem doprowadzenia
filtrowanej substancji. Prasa ta zawiera tylko ra-
my zewnetrzne 1, uksztaltowane pier§cieniowo tak,
ze pomiedzy sasiednimi przeponami 3 powstaja
komory 13. Komory 13 sg poljczone za pomocg
kanaléw 11 ze zrédlem czynnika pod ciSnieniem,
nie przedstawionym na rysunku, co przedstawiono
w przypadku poprzedniego przykladu wykonania.

Przepony 3, elementy dystansowe 5 i tkaniny fil-
tracyjne 4 unieruchomione sa w dolnych czgSciach
przez doci$niecie do cylindrycznych rdzeni 19 przy
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uzyciu pltytek 18 i §rub 20. W ten sposéb komora
13 zabezpieczona jest przed mozliwoScia doplywu
do niej substancji, ktéra ma by¢ filtrowana.

Przepony 3 i tkaniny filtracyjne 4 sa na obwo-
dzie zaci§niete pomiedzy sgsiednimi ramami 1
prasy filtracyjnej. Dla uzyskania szczelnoSci mieg-
dzy ramami 1 zastosowano pierScienie uszczelnia-
jace 23 umieszczone w obwodowych rowkach 22.
Przesacz jest doprowadzany przez kanaly 24 i 25,
z ktoérych wydostaje sie w kierunku strzatek 26
i 26°.

Po ustawieniu ram filtracyjnych i ich $ciagnie-
ciu urzadzeniem zamykajacym prasy, rdzenie cy-
lindryczne 19 i plyty 18 tworza glowny kanal 7

i kanaly promieniowe 8, stuzace do doprowadzania

substancji filtrowanej do komér filtracyjnych 10.

Podporki 21 w dolnej czeSci ram 1 przeciwdzia-
laja obciazeniu przepon 3 przez plyty 18, rdze-
nie 19 oraz S$ruby 20 i jednocze$nie zapewniajg
wspolosiowe polozenie kanaléw 7 w poszczeg6l-
nych ramach 1.

-~ Jak przedstawiono w przykladzie wykonania na
fig. 3 i 4, filtrowany szlam lub zawiesin¢ dopro-
wadza sie zgodnie z kierunkiem strzalki 31, indy-
widualnie do kazdej ramy filtracyjnej przewoda-
mi 30, z ktérych przeplywa do osiowego kanalu
32, 33 i stad kanalami promieniowymi 34, zgodnie
z kierunkiem strzatki 35 do komér filtracyjnych
10. W przypadku potrzeby filtrowania silnie agre-
sywnych substancji, przewody te wykonuje si¢
z tworzyw sztucznych. Szczegb6lnie zamocowanie
przepon 3, elementéw dystansowych 5 i tkanin
filtracyjnych 4 uzyskuje si¢ przez zastosowanie
kolnierzy rdzeni 27, ktére to rdzenie wkrecone
sg w nagwintowane wglebienia 29, wykonane W
wystepach 28 ramy 1 w jej gornej czesci.

Podczas dzialania pras, po $ciagnieciu ram 1
urzadzeniem zamykajacym prasy filtracyjnej w
znany sposoéb, filtrowany szlam lub zawiesing do-
prowadza sie kanalami do komor filtracyjnych 10,
jak przedstawiono powyzej. W przypadku przy-
kladu, przedstawionego na fig. 1 i 2, substancje
filtrowana doprowadza sie bezpoSrednio do kanalu
7, z jednej lub obu stron prasy filtracyjnej, nato-
miast w przykladzie, przedstawionym na fig. 3,
substancje te doprowadza sie do komor filtracyj-
nych 10 kanalami 30, 32, 33 i 34.

Pod ci$nieniem zasilania prasy przepony 3 wy-
brzuszaja sie tak, ze objeto§é komoér 13 pomiedzy
przeponami 3, stopniowo zmniejsza sie, podczas
gdy objeto§¢é komér 10 wzrasta az do chwili, gdy
komory 13 pomiedzy przeponami 3, praktycznie
biorgc przestajg istnie¢. Wtedy przepony 3 w przy-
padku przykladu przedstawionego na fig. 1, opie-
raja sie o plyty usztywniajace 2, a w przypadku
przyktadu wykonania wedlug fig. 2 i 3 opieraja
sie nawzajem o siebie,

Ci$nienie zasilania substancji filtrowanej powo-
duje przen.il?anie jej czeSci plynnej poprzez tka-
niny filtracyjne 4. W przykladzie wykonania,
przedstawionym na fig. 1 przesgcz wyplywa, przez
kanaly w elementach dystansowych 5 na obwo-
dzie, jak wskazuja strzatki 16 i 16’. W przykladzie
wedlug fig. 2, przesacz przeplywa kanalami w
elementach dystansowych 5 do kanalow 24, z kt6-
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rych wyplywa kanalami 25 w kierunku strzatek
26 i 26’°, podczas gdy komora filtracyjna 10 wy-
pelnia sie stopniowo osadem, powstalym ze stalej
czeSci substancji filtracyjnej. W przykladzie wy-
konania, przedstawionym na fig. 3, przesacz wy-
plywa obwodowo, w spoOb nie pokazany na ry-
sunku. b

Po zakonczeniu filtrowania, a wiec po wstrzy-
maniu doplywu szlamu czy zawiesiny do komoér
filtracyjnych 10, komory 13 pomiedzy przeponami
8 poddaje sie dzialaniu ci$§nienia przez polgczenie
ich kanatami 11 zgodnie ze strzatkami 12, z zew-
netrznym Zrédlem czynnika pod ciSnieniem, na
przyklad cieczy, co przedstawiono na fig. 5 w od-
niesieniu do przykiadu wykonania wedlug fig. 1.
Ciecz pod ci$nieniem doprowadzona do komér 13
wywiera nacisk na przepony 3, przy czym obje-
‘to§¢é komoé6r 13 zaczyna sie powiekszaé. Osad 33,
znajdujacy sie w komorach 10 zostaje wiec pod-
dany naciskowi, co powoduje zmniejszenie jego
wilgotno$ci. Po zakonczeniu tej czynnoS$ci likwi-
duje sie ciSnienie, panujace w komorach 13. Ra-
-my 1 rozsuwa si¢ w znany spos6b i woéwczas osad
33, znajdujacy sie w komorach filtracyjnych 10
zostaje wyrzucony pod naciskiem przepon 3, kto-
re dzieki swej elastycznosci przybierajg poczatko-
wy ksztalt. Nastepnie osad filtracyjny 33 wypada
spomiedzy rozsunietych ram 1 pod dziataniem wila-
snego ciezaru.

Jezeli ciezar osadu filtracyjnego 33 jest niewy-
starczajacy do spowodowania wypadniecia go spo-
miedzy rozsunietych ram, co moze byé spowo-
dowane przywieraniem tego osadu do tkaniny fil-
tracyjnej 4, osad oddziela sie¢ od tkaniny filtra-
cyjnej przez spowodowanie wybrzuszenia tkanin
filtracyjnych 4. W tym celu pomiedzy przepony 3
a tkaniny filtracyjne 4 wprowadza sie czynnik
pod ciSnieniem, na przyklad sprezone powietrze.
W przypadku przykladu wkonania wedlug fig. 2,
wykorzystuje sie do tego kanaly 24 i 25 oraz prze-
strzen, utworzong przez elementy dystansowe. Pod
dzialaniem doprowadzanego sprezonego powietrza
tkaniny filtracyjne 4 wybrzuszaja sie. Powietrze,
przenikajace przez tkanine powoduje oddzielenie
i wypadniecie .nawet lepkiego osadu. Dla umozli-
wienia tego przepony 3 i tkaniny 4 sg polgczone
ze sobag tylko na obwodzie.

Osad filtracyjny usuwa sie¢ za pomoca urza-
dzenia przykiadowo przedstawionego na fig. 7 i 8
w zastosowaniu do ram 1 wedlug fig. 1, tym nie-
mniej jednakze urzadzenie takie nadaje sie do
.zastosowania w kazdym z przedstawionych przy-
kiadéw wykonania wynalazku.

Urzadzenie do usuwania osadu zawiera siatke
36 bez konca, wykonang z metalu lub tworzywa
sztucznego i napieta. za pomocy plaskownikéw
38 i 43, umieszczonych nad i pod szeregiem ram
1 prasy filtracyjnej oraz zamocowanych obro-
towo na poziomych osiach 39 i 44. Sprezyny
41 stuza do napinania siatek 36 i sg zamocowane
miedzy osiami 389 plaskownikéw 38, a pretami
no$nymi 40, wspartymi na ramie prasy filtra-
cyjnej. Osie 44 dolnych plaskowniké6w 43 sg po-
tgczone ramionami 45 a pretami no$nymi 46,
wspartymi na ramie prasy filtracyjnej w spos6b
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nie przedstawiony na rysunku. Plaskowniki 38 i 43
obracajg si¢ o kat 90° w kierunku strzalek 42, 47,
woké6l ich odpowiednich osi 39 i 44, przy czym
sprezyny 41 pozostajg stale napiete niezaleznie od
polozenia katownik6w, w miejscach, gdzie siatka
36 ulega zaci$nieciu pomiedzy ramami 1, jest ona
pokryta warstwg uszczelniajaca 37, wykonang
z tworzywa sztucznego, co ma na celu zapewnie-
nie szczelno$ci na obwodzie komoér 10.

Dzieki Sciggnieciu ram 1 przed rozpoczeciem
filtrowania, obie plaszczyzny siatki 36 w czasie
dzialania prasy znajdujq sie obok siebie, w §rod-
ku powstajacego sadu filtracyjnego 33. Obie cze-
Sci tego osadu lacza sie ze sobg przez otwory w
siatkach. W ten spos6b osad filtracyjny 33 sta-
nowi jedna calo$é, zawierajacg siatke 36 co przed-
stawiono na fig. 7.

Po zakonczeniu filtrowania ramy filtracyjne roz-
suwa sie tak, aby siatka 36 byla wystarczajgco
od nich oddalona. W ten spos6b osad filtracyjny
oddziela sie od tkanin filtracyjnych i zwisa z obu
stron siatki 36. Poniewaz przyczepno§¢ osadu fil-
tracyjnego do tkaniny filtracyjnej jest mniejsza,
niz jego wlasna spoisto$¢, osad raczej oddziela sie
od tkaniny filtracyjnej, niz dzieli sie wzdluz siat-
ki 36. Nastepnie plaskowniki 38 i 43 obraca sie
o kat 90°, przez co obie plaszczyzny siatki 36 zo-
stajg rozsuniete, a osad filtracyjny dzieli sie na
dwie cze$ci: 33a i 33b. Obie czeSci osadu latwo
wypadaja spomiedzy plaszczyzn siatki 36 i tkanin
filtracyjnych 4, jak wskazuja strzaltki na fig. 8.

Przyklad wykonania prasy filtracyjnej wedlug
wynalazku przedstawiony na fig. 7 i 8 pozwala na
filtrowanie nawet takich zawiesin, ktére nie moga
byé filtrowane na znanych prasach ze wzgledu na
tworzacy sie osad, pokrywajacy tkanine filtra-
cyjna znanych pras. Bardzo cienkie warstwy osa-
du utworzone na tkaninie filtracyjnej 4 sa okre-
sowo dociskane do siatki 36 za pomoca cieczy, do-
prowadzonej pod ci$nieniem do komér 13 pomie-
dzy przeponami 3 w taki sposéb, jak w przypad-
ku substancji lepiej nadajacych sie do filtrowa-
nia. W jednym cyklu filtrowania uzyskuje sie
wowczas bardzo cienkg warstwe osadu. Ze wzgle-
du na to, ram prasy nie rozsuwa si¢ po kazdym
cyklu filtrowania, lecz cienkie warstwy osadu
przenoszone 53 z tkaniny 4 na siatke 36, jak
przedstawiono powyzej. Filtrowanie przeprowa-
dza sie w dalszym ciagu bez koniecznoSci usuwa-
nia uprzednio powstalego osadu filtracyjnego.
Warstwy osadu, powstale w kolejnych cyklach
filtrowania sa co pewien czas dociskane przez
przepony 3 do siatki 36 i naloZonych na nig uprze-
dnio warstw osadu. Warstwy osadu, powstale w
kolejnych cyklach tworza na siatce jednolita war-
stwe o spoistoSci, przekraczajacej przyczepno§é
osadu filtracyjnego do tkaniny filtracyjnej. Fil-
trowanie i dociskanie do siatki powstatych warstw
osadu powtarza sie¢ bez koniecznoSci otwierania
prasy riltracyjnej, az do chwili, gdy warstwa osa-
du osiggnie grubo§¢ dostateczng dla usuniecia jej.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa filtracyjna, majaca rozsuwalne poziomo
ramy filtracyjne, zaopatrzone w nieprzepuszczal-
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ne elastyczne przepony, ograniczajace z obu stron
komory filtracyjne, przy czym przepony te za po-
§rednictwem elementéw dystansowych pokryte sg
tkaning filtracyjna, znamienna tym, Ze nieprze-
puszczalne elastyczne przepony (3) dwoéch sasied-
nich ram filtracyjnych (1) usytuowane sa w calo-
§ci bezposrednio obok siebie, przy czym kanaly
(7, 32) stuzace do doprowadzania substancji filtro-
wanej, ktére sg polaczone z dwoma kanatami (8,
34) prowadzacymi do komor filtracyjnych (10), sa
przeprowadzone poprzez przepony (3) i zamoco-
wane na nich elementy dystansowe (5) oraz tka-
nine filtracyjna (4).

2. Prasa filtracyjna wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze ramy (1) majg rozmieszczone na ich obwo-
dzie kanaly zasilajace (30), stuzgce do doprowadza-
nia do prasy substancji filtrowanej.

3. Prasa filtracyjna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
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mienna tym, ze tkaniny filtracyjne (4) wraz z ele-
mentami dystansowymi (5) sg polaczone z prze-
ponami (3) tylko wzdluz ich obwodu.

4. Prasa filtracyjna wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tym, ze ramy (1) wraz z przeponami (3)
i tkaninami filtracyjnymi (4) sg umieszczone obok
siebie, przy czym w miejscach ich styku znajduje
sie siatka (36) bez konca, elastycznie napieta, po-
lgczona z urzadzeniem napinajacym (38, 39. 40, 41,
43, 44, 45, 46), stuzagcym do rozsuwania obu pla-
szczyzn siatki przy rozsunigetym potozeniu ram Fil-
tracyjnych (1).

5. Sposé6b filtrowania cieczy za pomocg prasy
filtracyjnej wedlug zastrz. 4, znamienny tym, Zze
otwieranie prasy i usuwanie osadu filtracyjnego
przeprowadza si¢ kaZzdorazowo po wykonaniu kil-
ku cykli filtrowania i dociskania osadu do siatki
(36).
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