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Wynalazek dotyczy elektrycznych prze-
wodéw lub kabli, zaopatrzonych w powlo-
ke izolacyjno-ochronng oraz sposobu wy-
twarzania materjatu izolacyjnego na te po-
wioki.

Materjal ten jest elastyczny, gietki, sci-
sty i mechanicznie wytrzymaly a jednocze-
$nie odporny na kwasy, zasady, oleje i or-
ganiczne rozpuszczalniki, jak réwniez po-
siada wybitne wlasnosci izolacyjne, a spe-
cjalnie jest wytrzymaly na jarzeniowe wy-
tadowania elektryczne oraz wykazuje wy-
soka wytrzymalos¢ na przebicie, dzigki
czemu nadaje sig¢ jako izolacyjna powloka
ochronna na przewody.

Substancjami wyjsciowemi do sporza-

dzania znanych produktéw kondensacii,
stuzacych jako materjaly izolacyjne, sa
produkty reakcji migedzy olefinami, podsta-
wionemi chlorowcami, a wielosiarczkami w
szczegolnosci pomiedzy dwuchloroetyle-
nem a wielosiarczkiem sodowym. Te sub-
stancje wyjsciowe, ktérych czasteczki poza
wysoka zawartoscia siarki zawierajg je-
szcze wodér i wegiel, sa w dalszej czesci
niniejszego opisu dla prostoty nazywane
nieutwardzonemi produktami kondensacyj-
nemi.

W tym stanie produkty te sa plastycz-
ne, a wiec dla wiekszosci zastosowan nie-
przydatne.

Jezeli jednak produkty te, zmieszane z



materjalami wypelniajacemi, stosowanemi
w fabrykacji gumy, zostana ogrzane, wow-
cza$, szczegélnie w obecnosci przyspiesza-
czy wulkanizacji, przechodza one w bar-
dziej stala i juz nieplastyczna postaé, kté-
ra w dalszych wywodach nazwano produk-
tem kondensacyjnym utwardzonym. Proces
przeprowadzania produktéw kondensa-
cyjnych nieutwardzonych w utwardzone w
dalszej czesci niniejszgo opisu nazwano dla
krétkosci utwardzaniem. ,

Utwardzony produkt kondensacji wy-
kazuje odporno$é na dzialanie chemiczne
wymienionych we wstepie czynnikéw i jest
wytrzymaly na jarzeniowe wyladowania
elektryczne. Wszystkie te wlasciwosci
sprawiaja, iz omawiany produkt jest do-
brym materjalem izolacyjnym pod wzgle-
dem elektrycznym i nadaje si¢ zwlaszcza
do izolacji przewodéw. Do tego celu sa
szczegblnie odpowiednie produkty o zawar-
tosci okoto 82% siarki.

Wada, produktéw, sporzadzonych w wy-
zej podany sposéb, jest to, iz produkt nie-
utwardzony, szczegélnie przy utwardzaniu,
wydziela gaz o cuchnacej woni. Na skutek
tego praca przy utwardzaniu produktu zo-
staje w najwyzszym stopniu utrudniona.
Stwierdzono réwniez, iz mnieutwardzony
produkt kondensacyjny staje si¢ przy u-
twardzaniu porowaty i gabczasty, tak ze
dla wielu celéw jest w tej postaci niezdat-
ny. ‘

W celu udaremnienia tworzenia sie wo-
ni mozna do materjaléw wypelniajacych
domieszaé réwniez gume surowa i siarke
(obok znanvch przyspieszaczy), przyczem
guma surowa przy utwardzaniu mieszanki
przechodzi w gume wulkanizowana. Jesli
dodaje sie tylko nieduze ilosci gumy suro-
wej, wtedy cuchnacy zapach zmniejsza sie
tylko nieznacznie, a porowato$é materjalu
réwniez maleje jedynie w nieduzym stop-
niu. Gdy jednak domiesza sie¢ znaczniejsze
ilosci gumy surowej i przynaleznych §rod-
kéw wulkanizacyjnych, wéwczas zmniej-

sza sie zapach i maleje porowatosé¢ w wy-
starczajacym stopniu. Powstajacy produkt
nie jest jednak odporny ani na dzialanie
oliwy, ani na. wyladowania jarzeniowe.

Réwniez przez podwyzszenie zawarto-
$ci innych materjaléw wypelniajacych moz-
na porowato$é i wori zmniejszyé w daleko
idacym stopniu. Powstajace przytem pro-
dukty sa jednakze stosunkowo kruche i ma-
to wytrzymale na czgste zginania. Nie po-
siadaja one réwniez korzystnych wlasno-
§ci elektrycznych.

Jest rowniez mozliwe przez dodanie
odpowiednich przys$pieszaczy skrécié czas
utwardzania tak dalece, iz tworzenie sie
produktu rozkladu w formie cuchnacego
gazu, stanowiace przyczyne tworzenia sie
materjalu’ gabczastego, odbywa sie tylko w
nieznacznej mierze. To jednak pociaga za
soba te wade, ze guma surowa, domieszana
juz podczas manipulacji, poprzedzajacej
utwardzanie, latwo wulkanizuje sig, przy
wlasciwem za$ utwardzaniu tatwo si¢ prze-
wulkanizowuje.

Wedlug niniejszego wynalazku mozna
zapobiec tworzeniu si¢ gazu o przykrym
zapachu i otrzymywaniu materjalu gabcza-
stego przez dodanie do nieutwardzonego
produktu kondensacji wzglednie do zawie-
rajacych go mieszanek substancyj, ktére u-
niemozliwiaja powstawanie' wyzej wspo-
mnianego gazu (prawdopodobnie w rodza-
ju tioaldehydu). Przydatnemi do tego celu
okazaly sie¢ substancje z klasy amin aroma-
tycznych, naftyloamin, naftoli i fenoli, kté-
re posiadaja jedna grupe NH, lub OH z
takiemi rodnikami, ktére ograniczaja ak-
tywno$é tych grup w tym stopniu, ze nie
tworzy sie gaz podczas procesu utwardza-
nia produktu kondensacji wzglednie zawie-
rajacych go mieszanek. Jako specjalnie
przydatne okazaly sie¢ ortotoluidyna, do
migkkich mieszanek betanaftyloamina, do
bardzo za§ miekkich — betanaftol. Azeby
uwidocznié, jak male moga byé¢ ilosci do-
datkéw, podano ponizej tytulem przyktadu



sktad mieszanki, ktéra po utwardzeniu da-
je substancje, podobna; do ebonitu, o przy-
toczonych wysokich wlasnosciach chemicz-
nych i elektrycznych, ktére uzyskuje sie
przez utwardzenie w ciagu 50 minut w pa-
rze wodnej o 142°C. J

N 1eutwardzony produkt konden-

sacji 500 g
Guma surowa (smoked sheet) 50 g
Dwufenyloguanidyna 45 ¢
Ortotoluidyna 5 cm?®
Tlenek cynku 50 g
Talk 100 ¢
Kwas stearynowy 5 ¢
Neozone D 5 ¢
Sadza gazowa 50 g
Siarka 5 ¢

Nieutwardzone produkty kondensacji
z dodatkiem gumy (wraz z przynaleznemi
srodkami wulkanizacyjnemi) lub bez do-
datku tej ostatniej mozna przerabia¢ mna
kalandrach, natryskarkach lub podobnych
maszynach, a nastepnie utwardzaé zupel-
nie w ten sam sposéb, jak sie¢ wulkanizuje
niewulkanizowane mieszanki gumowe, bez
nieprzyjemnych skutkéw dla pracujacych
robotnikéw, przyczem produkt przy utwar-
dzaniu nie staje si¢ gabczasty.

Przewody, izolowane wyzej wspomnia-
na masa, wykazuja wysoka niewrazliwo$é
na jarzeniowe wyladowania elektryczne,
jaka jest konieczna np. w przewodach do-
prowadzajacych w reklamach $wietlnych
na wysokie napiecie, ponadto wykazuja
odporno$é na dzialanie chemiczne oliwy i
benzyny, wazna dla przewodéw doprowa-
dzajacych przv $wiecach zaptonowych w
samochodach. Wystarcza, jesli tylko ze-
wnetrzna powloka przewodéw jest sporza-
dzona z materjalu, otrzymanego sposobem
wedlug wynalazku, podczas gdy powloki
izolacyjne, potozone blizej zyly metaloweij,
moga byé sporzadzone z normalnych wul-
kanizowanych mieszanek gumowych. Na

powleke, sporzgdzona z materjalu; otrzy-
manego sposobem wedlug wynalazku, moz-
na nalozyé wszelkie oprzedy i- oploty, sto-
sowane w przewodach z powloka gumowa,
w ten sam sposéb, jak na prze'wody ze zwy-
kla izolacja gumowa, ‘

Zastrzezenia patentowe.
1. Elektryczny przewéd lub ~ kabel,
zaopatrzony w . powloke izolacyjno-
ochronna, sporzadzona z plastycznych
produktéw kondensacji, pochodzacych z
reakcji miedzy olefinami, podstawionemi
chlorowcami, a wielosiarczkami, w szcze-
golnosci pomiedzy dwuchloroetylenem a
wielosiarczkiem sodowym, znamienny tem,
ze wymieniona powloka izolacyjno-ochron-
na jest utwardzona po nalozeniu przez o-
grzanie.

2. Elektryczny przewéd lub kabel we-
dlug zastrz. 1, znamienny tem, ze izola-
cyjno-ochronna powloka utwardzona sta-
nowi zewnetrzna warstwe normalnie izolo-
wanego przewodu lub kabla.

3. Elektryczny przewéd lub kabel we-
dlug zastrz. 1, znamienny tem, Ze izola-
cyjno-ochronna utwardzona powloka nalo-
Zona jest na zyly, izolowane normalna
mieszanka gumowa.

4. Elektryczny przewédd lub kabel we-
dlug zastrz. 1, znamienny tem, ze na izo-
lacyjnej powloce utwardzonej znajduje
si¢ jedna lub wiecej powlok ochronnych,
jak np. oplot lub owiniecie tasma.

5. Sposéb wytwarzania materjalu na
powloki elektrycznych przewodéw i kabli
wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny tem, zZe
do plastycznych produktéw kondensacii,
pochodzacych z reakcji pomiedzy olefina-
mi, podstawionemi chlorowcami, a wielo-
siarczkami, w szczegblnosci pomiedzy
dwuchloroetylenem a wielosiarczkiem so-
dowym, dodaje si¢ substancje z klasy aro-
matycznych amin, naftyloamin, naftoli i fe-
noli, posiadajacych jedna grupe NH, lub



OH z rodnikami, ktére ograniczaja aktyw-
nosé tych grup w tym stopniu, ze nie two-
rzy si¢ gaz podczas procesu utwardzania,
osigganego przez nagrzewanie.

6. Sposéb wytwarzania materjalu na
powloki elektrycznych przewodéw i kabli
wedlug zastrz, 5, znamienny tem, ze doda-
ng substancje stanowi ortotoluidyna.

7. Sposéb wytwarzania materjalu na
powloki elektrycznych przewodéw i kabli
wedlug zastrz. 5, znamienny tem, ze doda-
na substancje stanowi betanaftyloamina.

8. Sposéb wytwarzania materjalu na

powtoki elektrycznych przewodéw i kabli
wedlug zastrz. 5, znamienny tem, ze doda-
ng substancje stanowi betanaftol.

9. Sposéb wytwarzania materjalu na
powloki elektrycznych przewodéw i kabli
wedlug zastrz. 5 — 8, znamienny tem, zZe
materjal na powloke obrabia sie tak, jak
niewulkanizowang gume, i wykoricza sie
gd sposobem, podobnym do wulkanizaciji
gumy.

Fabryka Kabli
Spotka Akcyjna.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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