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Stromkontaktdiise fiir das Schutzgas-Lichtbogen-Schweien, inshesondere mit Schweirobotern

(65) Stromkontaktdiise; Schutzgas-Lichtbogen-Schweilen;
Draht; elsktrisch Ieitend; Hohlgeflecht; Anordnung
austauschbar; Gehduse

(67) Die Erfindung bezieht sich auf eine Stromkontaktdiire
und ist beim Schutzgas-Licktbogen-Schweiflen,
insbesondere mit Schweirobotern anwendbar. Der
SchweiBdraht wird von einem Hohlgefecht aus mahreren
elektrisch ieitenden Drahten ortlich relativ elastisch, auf
einer vorgebbaren Lange auf seinem gesamten Umfang mit
annédherad gleichem Druck beriihrt und somit sicher
gefiihrt und mit der Schweienergie versorgt. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Stromkontaktdise fir das Schutzgas-LichtbogenschweiRen, insbesondere mit SchweiRrobotern,
gekennzeichnet dadurch, daB ein aus mehreren elektrisch leitenden Drihten hergestelltes, mit
einem dem zu verarbeitenden SchweiRdraht (6) angepaRten Innendurchmesser versehenes sowie
einen bzw, eine der zu libertragenden Stromstérke proportionalen Deckungsgrad und/oder Lénge
aufweisendes Hohlgeflecht (1) in einem die Elektroenergie demselben zufiihrenden Gehsuse (4)
austauschbar angeordnet ist.

Stromkontaktdiise nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf alle Drahte auc einem Material

hoher elektrischer Leitfahigkeit bestehen.

3. Stromkontaktdiise nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR ein Teil der Drihte aus sinem
Material hoher slektrischer Leitfihigkeit und der Rest der Dréhte ai:s sinem Material hoher
mechanischer Abriebfestigkeit besteht.

4. Stromke taktdilse nach einem der Anspriiche 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, da das
Hohlgeflecht (1) aus Driihten gleichen Durchmessers hergestellt ist. .

5. Stromkontaktdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daf das
Hohlgeflecht (1) aus Drihten unterschiedlicher Durchmesser hergestellt ist,

6. Stromkontaktdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, daR® das

Hohlgeflecht (1) an seinen beiden Enden in dem Gehéuse (4) eingespar nt ist und der Abstand der

beiden eingespannten Enden zueinander einstellbar ist.

Stromkontaktdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 6, gekennzeichnet dadurch, daR der

Flechtwinkel des Honlgeflechtes (1) umgekehrt proportional der vorgesehenen

Vorschubgeschwindigkeit des Schwei%drahtes (6) ausgebildet ist.

Stromkontakidiise nach einem der Anspriiche 1 bis 6, gekennzeichnet dadurch, daB das

Hohlgeflecht (1) asymmetrisch geflochten ist.

Stromkontaktdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 8, gekennzeichnet dadurch, daB das

Gehduse (4) die duBeren Abmessungen der iiblichen Stromkontaktdiisen aufweist.
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Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Eine Stromkontaktdiise wird zur Filhrung des SchweiBdrahtes und zur Zufiihrung der elektrischen Energie beim Schutzgas-
Lichtbogen-Schweilen verwendet.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Um eine exakte Fiithrung des Zusatzdrahtes und eine értlich definierte Stromiibertragungsstslle zu gewihrleisten, ist es aus der
DD-PS 242189 bekannt, in der eine dem jeweils zu verarbeitenden oder eine dem starksten zu verarbuitenden Schweidraht
angepaBite Léngsbohrung aufweisenden Stromkontaktdiise mindestens einen radialen Durchbruch anzuordnen und in diesem
Durchbruch einen eine dem zu verarbeitenden SchweiBdraht angepalte Drahtfithrungséffnung aufweisenden, axial
festgelegten und radial verschiebbar, beziiglich der Léngsbohrung der Stromkontaktdiise einseitig unter einer thermisch
stabilen Vorspannung stehenden und/oder einstellbar gelagerten Kulissenstsin auswechselbar anzuordnen.

Nachtellig an dieser L&sung ist, daB sie einen relativ hohen Herstellungsaufwand erfordert und die Nachstellmégiichkeitim
praktischen Betrieb aufgrund der vorhandenen Spritzer aus dem SchweiBprozeB nicht immer gewihrleistet ist,

Ahnlich verhilt es sich mit anderen bskannten Lésungen, z.B. soll geméR DD-PS 213151 die Stromiibertragung unter
Zuhilfenahme eines als Thermo-Bimetall-Element ausgebildeten Druckelementes verschiedener Formgestaltung erfolgen oder
soll gem#B DD-PS 213154 mit einem auf dem beweglichen Zusatzdraht abrollenden Anpraisstiick, vorzugsweise einer Kugel, die
mit dem Schutzgasdruck beaufschlagt wird, der Draht gegen die Kontaktfliche (Bohrung} des Kontaktrohras gedriickt werden.
Auch hier steht einem relativ hohen Aufwand ein melst geringer praktischer Nutzen gegeniiter. AuBerdem bedingan derartige
Lésunger oft eine gréRere Stéranfilligkeit,

Aus der DD-PS 248757 ist ein SchweiRbrenner fur das elektrische Lichtbogenschweifen mit endloser Drahtelaktrode,
vorzugsweise zur Stabilisierung des Stromiiberganges beim MAG-Schweilen, bekannt, bei dem eire Stromkontakidiisa mit
einem oder mehreren Fithrungskanilen fiir den SchweiRdraht ausgestattet istund der zur Drahtfilhrung benutzte Fithrungskanal
bzw. die Stromkontaktdiise zur Achsrichtung des Diisenstockes parallel versetat ist und/oder die Achsen von Fiihrungskanal und
Diisenstock in einem Winkel zueinander stehen.

Nachteilig an dieser Ldsung ist der starke Verschlei aufgrund der Verformung des SchweiBdrahtes sowie eine ungeniigende
Fithrungsgenauigkeit des Schweilldrahtes, inshesondere bei einem Einsatz an SchweiBrobotern.

Esistauch grundsétalich bekannt, die starre Diise in radial 2ueinander verstellbare Segmente aufzugliedern {z.B. DD-PS 222811).
Mit dieser Lésung 188t sich je nach Ausbildung des Gehiuses teilweise ein verbesserter VerschleiBausgleich erreichan. Die
exakte Drahtfihrung und eine sichere Energieiibertragung werden aber auch bei derartigen Stromkontaktdiisen durch értliche
Unebenheiten des SchweiRdrahtes negativ beeinflufit.
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2iel der Erfindung

Exakte Drahtfiihrung und sichere Energielibertragung bei geringem Verschleil uad klsinen Fertigungskosten sowie
Bedienerfreundlichkeit im praktischen Einsatz.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Dar Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kontaktdiise mit einer &rtlich relativ elastischen, auf einer vorgebbaren Linge
eine auf den gesamten Umfang des SchweiBdrahtes mitannshernd gleichem Druck einwirkenden Berithrungsflache zu schaffen.
ErfindungsgemdB besteht die Stromkontaktdiise aus einem aus mehreren slektrisch lsitenden Drihten hergesteliten, mit einam
dem zu verarbsitenden Schweidraht angepaBten Innendurchmesser versehenen sowie einen bzw. eine der zu bertrager:den
Stromstérke proportionalen Deckungsgrad und/oder Lénge aufweisenden Hohlgeflecht, das in einem die Elektroensrgie
demselben zufilhrenden Gehause austauschbar angeordnet ist.

Fir viele Anwendungsfille ist es vorteilhaft, nur Drithte aus einem Material hoher elektrischer Leitfahigkeit zur Herstellung des
Hohlgeflechtes zu verwenden.

Zur Erhdhung der Standzeit und/oder der Fiihrungsgenauigkeit ist es zweckméRig. das Hohlgeflecht sowohl aus Drihten hoher
elektrischer Leitféhigkeit als auch aus Driihten hoher mechanischer Abriebfestigkeit herzustellen. .

In Abhéingigkeit von den spezieilen Einsatzbedingungen, z.B. der Beschaffenheit der SchweiBdrahtoberfiiche, dem
Schweidrahtdurchmesser und/oder dar Vorschubgeschwindigkeit, kann es einmal zweckmiBiger sein, das Hohlgeflecht aus
Drihten gleichen Durchmessers herzustellen und ein andsres Mal Drihte unterschiedlicher Durchmesser zu verwenden.,

Zur Anpassung an Durchmesserénderungen und/oder zum VerschleiBausgleich ist es vorteilhaft, die Enden des Hohlgeflechtes
in dem Gehéuse mit 2ueinander einstellbarem Abstand einzuspannen. Zur Anpassung des Gleitwiderstandes an die
Vorschubgeschwindigkeit des SchweiRdrahtes ist es zweckm#Rig, den Flechtwinkel des Hohlgeflechtes umgekehrt proportional
der vorgesehenen Vorschubgeschwindigkeit des SchweiBdrahtes auszubilden.

In einzelnen Anwendungsféllen, insbesondere bei unterschiedlichen Materialien und/oder Durchmessern der Drihte, ist es
sinnvoll, das Hohlgeflecht asymmetrisch zu flechten.

Esist vortellhaft, das Geh#use mit den §uBeren Abmessungen der (iblichen Stromkontaktdilsen auszubilden.

Durch die Erfindung ist es méglich, den SchweiBdraht exakt zu filhren und eine sichere, groBflichige Energistibertragung zu
gewdhrleisten. Geringe Unebenheiten des SchweiBdrahtes werden von dem Hohlgeflecht geschluckt, ohne die Au strittsrichtung
des SchweiRdrahtes zu veréindern oder die Beriihrungsflache Hohlgeflecht/SchweiBdraht wesentlich 2u reduzieren. Durch Wahi
des Drahtmaterials und seines Durchmessers, des Deckungsgrades, des Flechtwinkels, der Geflechtausbildung, der Lénge des
Hohlgeflechtes, der Anordnung des Hohlgeflechtes im Geh#use und/oder seiner Einspannung 1Bt sich die Stromkontaktdiise
allen Erfordernissen optimal anpassen. '

Ausfihrungsbelisplel
In der zur Eriduterung herangezogenen Zeichnung zeigen:

Fig.1: eine Ausfihrungsvariante der Erfindung,
Fig.2: eine zweite Ausfilhrungsvariante der Erfindung.

Gemif Fig. 1 ist das Hohlgeflecht 1 in einer selnem AuBendurchmesser angepaRten Erweiterung 2 der Durchgangsbohrung 3
des Geh#uses 4 angeordnet, Wéhrend sich das Hohlgeflecht 1 mit seinem vorderen Ende an der vorderen Begrenzung der
Erweiterung 3 abstiitat, liegt das hinters nde desselben an dem vorderen Ende eines mit einer zentralen Langsbohrung
versehenen, in Richt.'ng auf das Hohlgeflecht 1 nachstellbaren Druckstiickes 6.

Eine vorteilhafte Anordnung des Hohlgeflechtes 1in dem Gehiiuse 4 istin Fig. 2 gezeigt. Hier sind die beiden Enden des
Hohlgeflechtes 1eingespunnt. Durch Veréndern des Abstandes zwischen den belden eingespannten Enden des Hohlgeflechtes 1
z.B, bewirkt ein Auceinanderzishen eine Durchmesserverringerung, 1a8t sich die Stromkontaktdiise kleineren
Durchmesserénderungen des verwendeten SchweiBdrahtes 6 anpassen und/oder ein Verschlei am Hohlgeflecht 1
ausgleichen.

Das Gshéuse 4 hatvorteilhaft die 4uBeren Abmessungen der iiblichen Stromkontaktdiisen und ist wie diese in den Diisenstock 7
eingeschraubt, Die Gasdiiss 8 umgibt das Gehiiuse 4 in Ublicher Weise,
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