(21)  Cislo dokumentu:

ZVEREJNENA PRIHLASKA
(19) SK VYNALEZU 2 67-98

(22) Détum podania: 27.08.96

SLOVENSKA REPUBLIKA

(13) Druh dokumentu: A3
(31)  Cislo prioritnej prihlasky: 08/523 112
(51) Int.CL6:
(32) Datumn priority: 01.09.95
(33) Krajina priority: US A SIF 1315
(40) Détum zverejnenia: 11.01.99

URAD 86) Cislo PCT: PCT/US96/13796, 27.08.96
PRIEMYSELNEHO
VLASTNICTVA
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

(71)  Prihlasovatel: McNeil-PPC, INC., Skillman, NJ, US;

(72) Povodca vynilezu: James William A., Pennington, NJ, US;
Kelly William G. F., Middlesex, NJ, US;
Shimalla Charles James, Plainsboro, NJ, US;

(54) Nazov prihlasky vyndlezu: Spasob vyroby zlepsenych félii s apertirou, félie s apertiirou a absorpény vyrobok obsahujici
foliu s apertirou

(57) Anotécia:
Opisuje sa spdsob vyroby folie s apertirou na pouZitie
ako vrchny potah absorpénych vyrobkov, ktoré je opat-
rena mnoZstvom mikrootvorov a mnoZstvom otovorov
velkych rozmerov, ako aj absorpény vyrobok, obsahu-
juci foliu s apertirou ako vrchny potah.




Pl 267~ 74

Spdsob vyroby zlepSenych félii s apertirou, félie s
apertirou, a absorpény vyrobok obsshujici féliu s
apertirou

Oblast techniky
Vyndlez sa tyka félii s apertirou, ktoré maja

pouzitie ako kryei prvok absorpéného vyrobku, a
spdsobov a zariadeni na vyrobu tejto félie s apertirou.

Dotera jsi stav techniky

Vela rokov sa pouZivaji netkané textilie ako
kryci prvok alebo ako potahové vrstvy pre vyrobky

upraveneé na prijimanie produktov telesného
vyprézdiiovania, ako napriklad plienky, hygienické
vioZky, prostriedky pre dospelych trpiacich

inkontinenciou, pokrytie rdn a podobne. Tieto textilie
si spravidla tvorené pneumatickym ukladanim, mykaninm,
spriadanim a podobne, pridom je znédne dodatodné
upravovanie tychto textilii na 2zvy%enie pevnosti s
celistvosti, napriklad zapracovnim vlékien alebo niti,
bud mechanicky alebo prostrednictvom tekutin. PretoZe
si tieto textilie ¢asto vytvorené 2z hydrofdébneho
naterislu, je +tieZ zndme dodatoné upravovanie tychto
textilli povrchovo aktivnymi ¢&inidlami na gzvySenie

priechodnosti produktov telesného vypréazdiovania
textilii. Tieto textilie me ja alebo najdi mat
poZadované charakteristiky ako vzdu$nost, kryciu

schopnost, mékkost a prijemny dojem na uchopenie a
dotyk.



Jednou z nevyhod spojenych s potahovanymi vrstvani
tvorenymi netkanymi textiliami je, %e kvapalina ako
no¢, menStrudcia, mokvanie 2z rédn a podobne, Ktorsa
prechéddza potahovou vrstvou do absorpéného jadra, na
tendenciu odréZat sa od potahovej vrstvy, najmé pod
tlakom & vtedy, ked kvapalina v absorpénom Jjadre sa
bliZzi objemovej zachycovacej kapacite jadra. Z tohoto s
dalSich dévodov sa v slGlasnej dobe pouZiva ako potaho -
vej vrstvy absorpénych vyrobkov plastovyech félii s
apertirou.

V nasledujicom zozname sU uvedené US a dalsie
patenty & 3zverejnené patentové prihlasky, ktoré
popisuji takého félie s apertirou.

US 3 838 269 , Doviek a i., US 3 929 135, Thompson
a 1., US 4 324 376, Mullane, US 4 351 784, Thomas a i.,
US 4 381 326, Kelly, US 4 456 570, Thomas a i., US4 535
020, Thomas a i., US 4 690 679, Mattingly a 1., US 4
839 216, Curro a i., US 4 950 264, Osborn, US 5 009
653, Osborn, US § 112 690, Cohen a i., US 5 342 334,
Thompson & i., US § 352 217, Curro, US 5 388 910,
Langdon, US § 368 926, Thompson & i., US 5 378 439,
Hodgson, US § 382 245, Thompson a i., US 5 382 703,
Nohr & 1., US § 383 870, Takai a i., US 5 387 209,
Yamamoto & 1., EP 0 304 617, Suda a 1., EP O 432 882,
Shipley, EP 0 598 204, Garavaglis a i., EP 0 8628 188,
Coles a 1., EP O 626 159, Taki a i., EP 0 840 328,
Tansaka a 1., JP 3-286762, Yamamoto a 1., WO 92/18078,
Colbert, WO 93/18701 Turi a i., WO 94/18926 Perry, WO
94/82408, Langdon, WO 94/28848, Steiger a i., WO
95/00093, Osborn & i.



AJ ked niektoré z tychto f61ii s apertirou nmaji
funkciu vhodni pre zamy3lané ucéely, velka v&adsina
tychto félii mé skutodné ¢&i domnelé nedostatky.
Napriklad aj ked takéto fdlie s apertirou ndzu
dovolovat lahky priechod tekutiny a mdéZu minimalizovat
odréZanie tekutiny, nikdy neposkytuji taky vzhlad a
pocit na omak, ako textilie. Tieto vlastnosti félie si
napriklad spotrebitelovi pokladané za negativne a preto
nedosahuji absorpdné vyrobky s féliou s apertiirou ako
potahovou vrstvou velkej spotrebitelskej obluby.

Zlepsenie potahovych vrstiev z félie s apertirou
pre absorpéné vyrobky Jje popisané v US patentovych
prihlaskach, ktoré si sidasne v konani pod &islom
08/417404 a 08/417408, Turi a i., prihlasenych S.aprila
1998 ako pokradovanie a roz8irenie prihlésky &.
087004379, prihlasenej 14.Jjanudra 1993 ako pokradovanie
prihlasky ¢&. 08/744744, prihlésenej 14. augusta 1991
(analogickej WO 93/15701 v horeuvedenon zozname). V
hore uvedenych prihlédskach Turiho a 1i. je popésana
félia s apertirou a spdsob a zariadenie na vytvaranie
félie, prepoZidiavajicej f&lii fyzikédlne vlastnosti
podobné vlastnostiam netkanych textilii. Tohoto Je
dosiahnuté podloZenin félie, tvorenej roztahujicinm
termoplastickym polymérnym nateriédlom, lokalizovanymi
opornyni Castami podloZného ¢&lena, & uvéadzanin
vysokotlakového pradu tekutiny tvoreného stipcovitymi
14émi malého priemeru protli povrchu fdélie, takZe
nepodoprené ¢&asti félie s tladené dole medzi oporné
oblasti, takZe sa vytvaraji mikrootvory a vlaknité
prvky (fibrily), d&o prepoZidiava f6lii s apertirou
fyzikalne vlastnosti vzhladu, midkkosti a pocitu na omak
podobnej netkanej textilie. Aj ked félie s apertirou



znamenaji zlepSenie proti félidm s apertidrou podlsa
doterajSieho stavu techniky, Je poZadované dsal3ie
zlepSenie tychto f6lii s apertirou, ako zlepsSenie
priechodnosti félie pre viskdzne tekutiny, ako
nenstruéciu.

Na pouZitie f&61ii s apertirou ako vrchnej vrstvy
hygienickych vloZiek si velmi Ziadané d&isté a suché
vlastnosti. To znamend, Ze hygienickd vloZka sa nusi
Javit ¢&istd a suchd aj potom, &o pojala mnoistvo
menstruadnej tekutiny. Na &isté a suché vlastnosti
hygienickej vloZky maji vplyv mnohé faktory, vratane
vlastnosti otvorov a volnej plochy krycieho materiélu

vloZky. Cisté a suché vlastnosti sd vysledkon
kompromisu medzi vplyvom velkosti otvorov fé&lie a
volnej plochy. Velké otvory dovoluju tekutine

rychlej8ie prechédzat do absorp&ného jadra. Na druhej
strane v3ak prili8 velké otvory dovoluJji tekutine
prechéddzat spédt skrz vrchnd vrstvu z absorp&ného jadra
(jav nazyvany niekedy "odraz") a dostat sa do styku s
uzivatelkou. Dalej, velké volné plochy &inia Zkvrny na
absorpénon jadre vloZzky viditeInymi skrz vrchnd vrsivu,
navodzuji uZivatelke dojem, #e ju vyrobok neudrzi v
Cistote. Aby Jjavila vrchnd vrstva ako &isté, tak suché
vlastnosti, musi mat velkost otvorov a volné plochy v
starostlivo vyvaZenej rovnovahe : Dost velké otvory aby
rychlo prijimali nnoZstvo nendtruaénej tekutiny a
dovolovali jej prejst do absorpéného jadra vloZky, ale
dost mnalé, aby maskovall 3kvrny na absorpdnom jadre
leziacom pod nimi, a poskytli tak uZivatelke dojem
¢istoty.



Podstata_ vyndlezu

Podla Jjedného hladiska predloZeného vyndlezu su
félie s apertirou typu popisaného v patentovych
prihlaskach, ktorjch pdvodcovia si Turi a i., zlepSené
opatrenim tychto f&6lii vaesimi otvormi a dostatolne
volnou plochou, takZe viskdzna tekutina, ako
menstruadcia, mndZe lahko pretekat fdéliou. Zlep3ene]
vliastnosti prepoZidiava f6lii postup, pri ktorom sa
félia podrobi pdsobeniu tekutiny vo forme stipcovitych
pridov alebo 1idov z aspoli dvoch séd trysiek, pricom
trysky v Jednej sade mnmaji priemer v&E3i ako desat
tisicin palca, a tekutina privddzand Kk tryskam na
relativne nizky tlak men3i ako asi 500 psig, a trysky v
aspoii jednej dalsej sade majli priemer men$i alebo rovny
desiatim tisicinédm palca a tekutina sa Kk nim privadzs
s relativne vysokym tlakom v&&Sim ako asi 800 psig.
PredloZeny vyndlez mndZe byt realizovany vo variantéch
lisiacich sa& sledom operacii, pri ktorych sa félia
podrobuje pésobeniu tekutiny z nizkotlakovych 8
vysokotlakovych trysiek, to znamend najprv pdsobeniu
nizkeho tlaku & potom vysokého +tlaku, alebo najprv
pdsobeniu vysokého tlaku a potom nizkeho tlaku, alebo Vv
inych kombinédciéch a variantéch.

Otvory si z Vv&a&8ej dastl nepravidelného tvaru a
velkosti. Mera ji sa roznyni technikanmi, ktoré
aproximuji priemer, Kktory néze byt vyJjadreny ako
ekvivalentny hydraulicky priemer (equivalent hydraulic
dianeter EHD) alebo ekvivalentny prienmer kruhu
(equivealent circular diameter ECD). Vyslednd félia s
apertirou mé kombindciu otvorov velkych rozmerov, ktoré
ma ji priemerny EHD asi 7 a% 30 tisicin palca a otvorov



malych rozmerov, ktoré maji priemerny EHD asi 1 aZ 7
tisicin palca. Tieto fdélie s apertirou maji volnu
plochu v rozmedzi asi 3 aZz 13 %.

ZlepSend fbélia s apertirou podla predloZeného
vyndlezu sa s vyhodou formuje na podloZnom ¢lene ako je
ten 2znédzorneny n& obr. 17 &Z 19 hore uvedenych
prihlésok, Kktorych pdévodcovia si Turi a i., priconm
vyslednd félia mé sériu obecne paralelnych hrebeiov
tvorenych obecne vertikéalne orientovanymi boénymi
stenami, ktoré vymedzujua sériu obecne paralelnych
uZlabin. Félia tak zahriiuje obecne paralené pevné alebo
uzavrené dasti félie, oddelené otvormi alebo otvorenymi
dastami félie, Kktoréa obsahuje hore uvedeni kombinaciu
otvorov malych a velkych rozmerov. Otvory obidvoch
velkosti si vytvorené ako vysledok prediZenia &
vytiahnutia roztiahnutelného materidlu medzi
lokalizovanymi opornymi ¢astamni podloZného <¢lena
aplikédciou tlaku tekutiny, pricom predlZujica sa fdélia
podlieha stendovaniu aZ do dosishnutia medze pevnosti,
to znamend rozdelovanie & zvlakiiovanie, na vytvorenie
uvedenych otvorov.

Rovnako ako pri fdélidch s apertirou popisanych v
prihlaskach, ktorych pdvodcovia si Turi a i., si otvory
obklopené sietou vlidknitych prvkov alebo mikropasikov
vytiahnutého plastového materidlu. Tieto vytiahnuté
vlaknité prvky (fibrily) spolupdsobia s otvormi a
poskytujd félii s apertirou s fyzikédlnymi vliastnostani,
ktoré sU podobné fyzikadlnym vlastnostiam netkanych
textilii. V1aknité prvky maji dlzky od asi 0,005 palca
(0,013 cm) do asi 0,05 palca (0,187 cm), Sirky asi
0,001 palca (0,003 cm) aZ asi 0,035 palca (0,086 cm),



& hrubky od asi 0,00025 palca (0,0008 cm) do asi 0,002
palca (0,008 cm).

Podle predloZeného vynédlezu si fdlie s apertirou
toho typu, aké st popisané v hore uvedenych prihlaskach
pbvodcov Turi a 1., modifikované tak, Ze poskytujui
félie so zlep8enou distribiciou tekutiny v oblasti, kde
sa fdélia podrobuje vytahoveniu zatladovanimn félie do
oblasti volnych priestorov oporného ¢&lensa podas
tvorenia félie.

Spbsob vytvaranis félie S apertirou Z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materiélu
podla vynadlezu zahriiuje kroky opatrenia vychodzej
félie 2z wuvedeného roztiahnutelného termoplastického
polymérneho materidlu, Kktoréd mé horny povrch a spodny
povrch. Dalej sa opatri podloZny d&len, zahriiujici
lokalizované oporné oblasti na podopieranie vychodzej
félie. PodloZny &len mé& 2zdény s prazdnym priestorom, do
kKtorych sa mdZe deformovat félia, ked sa na fiu pdsobi
silou tekutiny. Dalej sG usporiadané prostriedky na
odvédzanie uvedenej aplikovane] tekutiny preé¢ od
podloZného &lens.

Casti  spodného povrchu vychodzej féSlie na
podloZnom ¢&lene sa v styku s opornymi oblastani
podloZného ¢&lena. Horny povrch fdélie Jje odvrateny od
podloZného ¢&lena.

Tekutina vo forme stipcovitych lddov pruidi z aspon
dvoch sa&d trysiek a je smerovand proti hornému povrchu
vychodzej félie v 2z6éne styku, to znamend v zdne, Kkde
na féliu pdsobia pridy tekutiny. Otvory v prvej sade



ma ji priemer vadsi ako desat tisicin palca, a tekutina
nimi privadzanéd m& tlak men3i ako 3500 psig. za i¢elon
vytvorenia otvorov velkych rozmerov vo vychodze] folii.
Otvory druhej sady maji priemer men$i alebo rovny
desiatim tisicindm palca & tekutina nimi privéddzand né
tlak aspoii 500 psig. za uUéelom vytvorenia mikrootvorov
vo vychodzej félii.

Fé6lia sa potom vzdiali zo zdény styku, a cerstvo
apertirovand félia sa vzdlall z podloZného &lena.

Prehlad obrézkov na vykresoch

Dalsie znaky & vyhody vyndlezu budi vysvetlené v
nasledujicon podrobnom popise a pripojenych vykresoch,
na ktorych predstavuje

Oobr. 1 schematicky bokorysny pohlad na vyrobnu
linku na vyrobu félie s apertirou podla predloZeného
vynélezu,

Oobr. 2 schematicky bokorysny pohlad, v zvaéSenonm
meritku , na odvijaciu d&ast zariadenia na vyrobu fdlie
s apertirou podla predloZeného vynélezu,

obr. 3 vo 2zvadSenom meritku bokorysny pohlad na
apertirovaci Usek zariadenia pouZitého na vyrobu fdolie
s apertirou podla predloZeného vynélezu,

Obr. 4 zvad8eny bokorysny pohlad na odvodiiovaci
isek zariadenia pouZitého na vyrobu fdlie s apertirou
podla predloZeného vynalezu,



Obr. 8 2zvédSeny bokorysny pohlad na suSiaci uUsek
zarladenia pouZitého na vyrobu fdélie s apertirou podla
predloZeného vynélezu,

Obr. 8 zv&déSeny bokorysny pohlad na rozrezévaci s
navijaci Usek zariadenia pouZitého na vyrobu félie s
apertirou podla predloZeného vyndlezu,

Obr 7A schematicky pohlad na pads trysiek pouZity v
zariadeni na vytvaranie Jjednej 2z f6lii s apertirou
podla vynédlezu,

Obr.7B, C, D a E zviaeSené pohlady na vzory
trysiek, Kktoré mbézZu byt pouZité v zariadeni podla
vynéalezu na vytvéranie félie s apertirou podla
vynélezu,

Obr. 8 rozloZeny pohlad na vychodziu f&liu uloZeny
na podloZnom €lene na spracovanie podlsa predlozeného
vynélezu,

Obr. 9 pohlad zhora na podloZny &len znézorneny v
spodnej ¢asti obr. 8,

Obr 10 zvéd&Seny rez pozdiZ &iary 10-10 na obr. 9,
Obr. 11A-D pohlady obdobné obr. 10 znazoriujice PO
sebe nasledujice stupne vytahovania vychodzej félie pri

vytvarani otvorov podla my$lienky vyndlezu,

Obr. 128 fotografia félie s apertdirou v pohlade
zhora v 7,5 nasobnom zv&ad&s$eni,

Obr. 13 Dbokorysny pohlad na konieec fdélie s
apertirou podla obr. 12,



Obr. 14 bokorysny pohlad na koniec félie s
apertirou podla obr. 12 v 15 nésobnom zviédseni,

Obr. 153 pohlad zhora na dal3iu f£4&liu s apertirou
vytvorenou v silade s my$lienkou predloZeného vynalezu

v 7,85 nadsobnom zvd&seni,

Obr. 16 bokorysny pohlad na koniec félie s
aperturou podla obr. 15,

Obr. 17 Dbokorysny pohlad na koniec félie s
apertirou podla obr. 15 v 15 nasobnon zvadseni,

Obr. 18A a B v 10 nédsobnom zvadseni fotografiu

félie S apertirou podla vynélezu, vytvorenej 2
vychodzej fdlie vtladovanim lisovacieho &lensa proti jej
"samideJ" strane, pricdon félia bola podrobenéa

apertirovaniu pomocou radu troch pésov trysiek, =z
ktorych prvd mé pomerne velké trysky podla obr. 7D, a
druhéd a tretia maji pomerne malé trysky podla obr. 7A
(obr. 18A Je strana, proti ktorej smerovali vodné
li¢e, obr. 18B je strana umiestnend proti pripojenénmu
lisovacienu &lenu).

Obr. 18C & D v 10 nésobnom zvddSeni fotografiu

félie s apertidrou podla vynélezu, vytvorenej z
vychodze]j félie vtladovaninm lisovacieho &lena proti jej
"samidej" strane, pridon félia ‘bola podrobenéa

apertirovaniu za pomoci jediného pésika pomerne velkych
trysiek podla obr. 7D (obr. 18C je strana, proti ktorej
smerovali vodné lide, obr. 18D Jje strana umiestnens
proti pripojenému lisovaciemu &lenu),

Obr. 19 blokovy diagram znazorfiujici rézne kroky
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spOsobu vyroby fdolie s apertirou podla predloZeného
vynélezu,

Obr. 80 perspektivny pohlad na hygienickd vloZku

pozostavajicu 2z félie s apertirou podla predloZeného
vynélezu,

Obr. 281 ¢&iastodny rez pozdlZ &iary 21-21 na obr.
20, '

Obr. 232 grafické zobrazenie distriblicie velkosti
otvorov vo vzorke félie s apertirou, vyrobenej pri 875
psig. v zariadeni s troma pasmi trysiek, =z ktorjch
vSetky maji priemer 5 tisicin palca,

Obr. 23 grafické zobrazenie distriblicie velkosti
otvorov vo vzorke félie s apertirou, vyrobenej v
zariadeni s jednym pédsok trysiek, z ktorych vsetky majui
priemer 20 +tisicin palca, uvedeny pis trysiek je
znézorneny na obr. 7C,

Obr. 24 grafické 2zobrazenie distriblcie velkosti
otvorov vo vzorke félie s apertirou, vyrobenej v
zariadeni, ktoré md prvy pids trysiek (zndzorneny na
obr. 7C), z ktorych vSetky majd priemer 20 tisicin
palca, & druhy pés trysiek (zndzorneny na obr. 7A), z
ktorych vSetky majui priemer 8§ tisicin palea,

Obr. 28 grafické =zobrazenie distribicie velkosti
otvorov vo vzorke fdlie s apertirou, vyrobenej podla
vynalezu, a

Obr. 36 grafické zobrazenie vysledkov porovnania s
réznymi rozostupmi trysiek v pase trysiek.
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Priklady uskutoénenia

PretoZe v ramci predloZeného vynélezu je moZny rad
réznych foriem jeho vytvorenia, Je treba na vykresoch
zndzornené & dalej popisané vyhodné uskutoénenis
pokladat za priklady vynédlezu a rozsah vyndlezu nie je
ne tieto zvlastne uskutoénenia obmedzeny.

Na obr. 1 Jje schematicky =znazorneny bokorysny
pohlad na Jjedno vytvorenie vyrobnej 1linky, ktoré ndzZe
byt pouZité na vyrobu félie s apertirou v silade s
nySlienkou predloZeného vyndlezu. AKo Jje znédzornené
smerovacou $Sipkou, proces prebieha na obr. 1 sprava
dolava. Ako Jje znézornené na obr. 1, vyrobnéd linka né
pdt hlavnych stanic, stanicu 30 odvijania félie,
apertirovaciu stanicu 40, odvodiiovaciu stanicu 80,
suéiacu stanicu 80, & stanicu 70 na rezanie, navijanie
a aplikaciu povrchovo aktivneho ¢inidla.

Ako Jje znézornené na obr. 3, v stanici odvijania
félie st na rame F namontované dva valce 31 vychodzieho
féliového materidlu 33. Félia sa 2 valcov 31 vedie cez
vodiace valce a do zavesenia 38, Kktoré mné automaticky
(v uzatvorenej sludke) systém riadenia tshu. Félia 33,
pod vhodnym napétim, napriklad medzi O0,] a% 1 libra na
palec dizky, Jje k dispozicii zo =zavesenia 32, a
spracovava sa v aperturovacej stanici 40.

Aj ked si na pouZitie podla predloZeného vynédlezu
vhodné rézne vychodzle nmateridly, jednym 2z vyhodnych
nateridlov je polyetylénovéd fdélia komeréne dostupnéd od
Exxon Chemical pod oznadéenim EMB-831. Tato folia je
bielo pigmentovand polyetylénova vytladovand fdolisa.
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Polyetylénovd zloZka pozostadva zo zmesi 40 % hmot.
nizkohustotného polyetylénu & 60 % hmot. linedrneho
nizkohustotného polyetylénu. Félia obsahuje 6,5 % hmot.
oxidu titaniditého.

Vychodzia félia je vytladovanin opatrené
diamantovym vzorom so 185 &¢iarami na palec, takZe jedna
strana fdélie, oznadovana ako ‘"saméia" strana, né
mnoZzstvo nespojitych pozorovatelnych vybezZkov,
oddelenych spojitym vzorom tvorenyn prepojenyni
dréZkami. Druhéd strana vytladovanej vychodzej félie,
nazyvanéd “"samiéia" strana, ma4 mnoZstvo pozorovatelnych
prehiveni, oddelenych spojitym vzoron tvorenyn
prepojenymi rebrami. Prehibenisa na samidej strane fdlie
zodpovedaju vybeZkom na samcéej strane félie. Vychodzia
félia je na jednej strane opracovand korénovym vybojom,
s vyhodou na saméej strane. Félia mé vyslednli pevnost v
tahu 1750 g v strojnom smere (s pretiahnutim 500 % pri
pretrhnuti) a 1300 g v priednom smere (s pretishnutim
680 % pri pretrhnuti) stanoveni za pouZitia skidsky
D-882 podla ASTM.

Spbsob vyroby fdblie podla vynélezu mdZe byt
vsadeny alebo kontinudlny, obecne podobny vsadenému
alebo kontinudlnemu spdsobu popisanému v nevybavenej
prihléaske ¢. 08/417404. Vyhodné uskutodénenie
predstavuje kontinudlne zariadenie , dalej popisané.

Na obr. 3, Je 2zndzornend félia 33 3z odvijacej
stanice vstupujicej do apertirovacej stanice 40 z jej
pravej strany. Apertirovacia stanica 40 zahriuje oporny
bubon 41 vostinového typu, otadavo namontovany na réame
Fl. Bubon 41 né& trojrozmerny podloZny &i tvarovaci
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¢len, detailne popisany dalej, namontovany na jeho
vonka jsom povrchu. Ram Fl dalej nesie 8tyri rozdelovade
42 vodnych 1ldG&ov, a vo vnitri oporného bubna si
usporiadané S§tyri odsévacie &trbiny, kaZdd pre jeden
rozdelovad 42, ako Je tieZ detailne delej popisané.
Sacie &trbiny s namontované vo vnditri bubna a su
usporiadané v 2odpovedajicej polohe vzhladon na
rozdelovate vodnych laéov, umiestnenych na vonkajdej
strane bubna. KaZdy rozdelovad vodnych lidov pozostava
z kovového pasa, ktory je tu niekedy oznadovany ako pés
trysiek, v ktorom Jje mnoZstvo trysiek so stanovenou
velkostou a rozostupmi. Konkrétne priklady tychto pasov
trysiek si detailnej8ie popisané dalej. Dany rozdelovad
42 mdéZe obsahovat jeden alebo viac pasov trysiek.
Velkost trysiek je s vyhodou v kaZdom pase konstantné.
Vzdialenost medzi spodnou plochou pésa trysiek a
vonkajSou plochou podloZného <&lena apertirovacieho
bubna je s vyhodou v rozmedzi 0,50 a% 1,0 palca.

Horlca voda pod tlakom sa &erpd do rozdelovadov
48, a voda pod tlakom vystupuje mnoZstvonm trysiek v
pése trysiek vo forme stipecovitfch vodnyeh 1iddov. Tlak
vody v kaZdom rozdelovaldi sa mdéZe samostatne regulovat.
Vstupujica folia 33 ss vedie cez vodiaci valec 43, a
potom cez vonkajSi obvod trojrozmerného tvarovacieho
¢lena namontovaného na opornom bubne 41. StIpcovité
pridy vody vystupujice 2z pasov trysiek nardZajd na
f6liu a spbsobuji, Ze sa fdlia prehyba do prézdnych
priestorov podloZného é&lena, namontovaného na opornon
bubne, ¢o mé za nasledok, Ze sa félia natahuje a praské
za vzniku mnoZstva otvorov nepravidelnej velkosti.
Cerstvo apertirovand félia 44 je odoberand z lavej

strany apertirovacej stanice 40 a je vedend do odvod-
flovacieho useku §0.
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Ako je znézornené na obr. 4, v odvodiovacom Useku
80 st na réme 53 otddavo namontované dva odvodiiovacie
bubny S81. Bubny 51 maji vostinové usporiadanie, a ku
kaZdému bubnu si pripojené dve vakuové Strbiny, schopné
vytvarat vékuum aZz 7 palcov ortutového stipea. Je
usporiadanych dvandst vzduchovych nozov 852, Sest
vzduchovych noZov pre kazdy bubon 81. Odsavacie S$trbiny
pripojené na odvodiiovacie bubny 51 sU umiestnené vo
vnutri bubnov, zatial ¢o vzduchové noze 82 su
uniestnené na vonkaj%eJ strane bubnov 51. Prebytok vody
sa z fdélie s apertirou odstrafiuje nardzanim vzduchu s
vysokou rychlostou z noZov 52 a odsé&vanim odsévacimi
Strbinami v bubnoch 81. Pneumatické noZe 52 pracuju pri
teplote vzduchu 150 a% 180° F. Celkovy prietok
vzduchu dvanéstimi vzduchovymi noZmi 52 je 1000 aZ 2000
kubickych stép za mindtu na stopu 8irky fdlie s
apertirou. Odvodnend félia 53 vychéddza z odvodiiovace j
stanice 80 na jej lavej strane a vedie sa do susiaceho
useku.

Ne obr. 8 Jje znédzornend sudiaca stanics 8
zahriiujica dva véakuové bubny 81 namontované na rame
KaZzdy bubon 81 mad odsavaciu $trbinu, ktoré mé oblik 300
° okolo bubna. Dvadsat vzduchovych noZov 62 Jje
umiestnenych na vonkaj%ej strane ka%dého bubnsa 8l a
vzduchové nofe 62 pracuji pri teplote 150 a% 180° F.
Spojeny prietok vzduchu vSetkyeh Styridsiatich
vzduchovych noZov 62 je 5000 a% 7000 cfm na stopu Sirky
félie s apertirou. Pokles tlaku spbdsobeny vakuom v
bubnoch €1 je asl 2 palce vodného stipca,merané napried
féliou. VysuSend fdélia 83 vychddza 2o susiaceho dseku
60 na Jjeho lavej strane a vedie sa do rozrezivaciecho a
navijacieho Useku 70.

2 g
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Ako Jje znézornené na obr. 6, félia 63 zo suliace]
sekcle vstupuje do rozrezavacej a navijacej stanice 70
z jej lavej strany. Rezadka 71, pozostéavajica 2z
rezacich noZov ryhovacieho typu, reZe féliu s apertirou
na poZadovani §irku. Suchd a rozrezang félia s
apertirou sa potom vedie do aplikdtora 72 povrchovo
aktivneho ¢inidla, kde sa na féliu za pomoci
kontaktného povliekania aplikuje vhodné povrchovo
aktivne ¢&inidlo, napr. Tween 20. Povrchovo aktivne
¢inidlo sa s vyhodou pripravuje ako vodny roztok s
obsahom 48,8 * 1,5 percent povrchovo aktivneho &inidla.
V prikladnon uskutoéneni vynalezu Jje rychlost
povliekania 18 % 3 palce za mindtu. Povrchovo aktivne
¢inidlo sa s vyhodou aplikuje na sam&iu stranu félie.
Vy585ie wuvedené parametre veddi na nanaSanie roztoku
povrchovo aktivneho &inidle v mnoZstve 0,25 % 0,07
mg/inz,

Ako je znézornené na obr. T7A-7E, stipcovité lude
vody sa vystrekuji z jedného alebo viac péasov trysiek
obsahujicich mnoZstvo trysiek. Trysky sa s vyhodou
vytvéraji vritanim valcovityeh dier do vychodzieho
kovového pésa. Predpoklada sa vSak pouZitie dier
réznych tvarov.

Obr. 7A znézorfiuje pés 80 trysiek na dodavanie
stipecovityeh  1lddov vody, majicich relativne naly
prierez, na vytvorenie mikrootvorov vo f6lii. Trysky 82
v rozdelovaéi majld priemer 5 tisicin palca (0,008
palca), & si od seba vzdialené 0,020 palca. Takyto
rozdelovaci péds je dostupny napriklad od Nippon Nozzle
Co., Kobe, Japonsko.

Obr. 7B-7E 2znédzoriuji pésy trysiek na vytvarenie
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stipcovityech 1ludov vody, majicich relativne velky
prierez, na vytvaranie velkych otvorov vo félii. Obr.7B
znézoriiuje pds trysiek majici dva rady 84, 88 trysiek
84", 86 , rozmiestnenych na opaénych strandch spoloénej
doty&nice. Otvory v kaZdom rade maji priemer 15 tisicin
palca (0,018 palca), & maji rozostupy, od stredu do
stredu, 0,088 palca. Unmniestnenie trysiek v hornom rade
Je posunuté proti umiestneniu trysiek v spodnom rade o
0,011 palca. Pas obsahuje 90,9 trysiek na palec.

Obr. 7C znézorfiuje pas trysiek majici dva rady 88,
90 trysiek 88°, 907, rozmiestnenych na opadénych
stranédch spoloénej dotyénice. Otvory v kaZdom rade naji
priemer 20 tisicin palca (0,020 palca), a maja
rozostupy 0,032 palce. Uniestnenie trysiek v hornom
rade Je posunuté proti umiestneniu trysiek v spodnom
riadku o 0,016 palca. Pas obsahuje 82,5 trysiek na
palec.

Obr. 7D znézorfiuje pads trysiek majlici dva rady 92,
94 trysiek 927, 94°, rozmiestnenych na opaénych
stranéch spolo¢nej dotyénice. Otvory v kaZdom rade majd
priemer 825 tisicin palca (0,085 palca), a majua
rozostupy 0,038 palca. Uniestnenie trysiek v hornom
rade Jje posunuté proti umiestneniu trysiek v spodnonm
rade o 0,019 palca. Pads obsahuje 52,8 trysiek na palec.

Obr. T7E 2znazoriiuje Pés trysiek na dodavanie
stipcovitych ladov vody majlicich pomerne velky prerez
na vytvaranie velkych otvorov vo félii. Otvory majd
priemer 0,085 palca, a maji rozostupy od stredu do
stredu, 0,083 palca. Aj ked pads trysiek zn&zorneny na
obr. 7E Je vhodny na vytvédranie fdélie podla
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predloZeného vynélezu, Jje v slU¢asnej dobe déavana
prednost pouZzitiu péasov s otvormi podla obr. 7B-7D v
spojeni s Jjednym alebo viac péasmi trysiek majidcich
pomerne malé otvory na vytvadranie mikrootvorov.

Malé otvory (vid obr. 7A) maji s vyhodou priemer
men3i ako 10 tisicin palca. V&a&3ie otvory (vid obr.
7B-7E) maji s vyhodou priemer v&ad¢si ako 10 tisicin
palca.

Zariadenie na vyrobu fdlie s apertirou podla
predloZeného vynédlezu Je detailne popisané v
nevybavenej patentovej prihléske ¢. 08/417404.
Zariadenie na vyrobu fdélie podla predloZeného vynélezu
obsahuje uréité dodatodéné znaky, vratane druhej sady
padsov trysiek, diskutované hore v sivislosti s obr.
7B-7E. Tlak vody dodavanej do malych trysiek je obecne
vEESI ako 800 psig, s vyhodou 500 aZ 1600 psig alebo
vys8i. Tlak vody dodavanej do velkych trysiek je obecne
menSi ako 500 psig, s vyhodou 125 aZ 200 psig.

Vo vyhodnom uskutolneni pozostédva apertirovacie
zariadenie 2 oporného bubna vostinového typu,
trojrozmerného tvarovacieho ¢lena, niekolkych
rozdelovadov vodnych 1adov, a zodpoveda jicich
odsdvacich &trbin upravenyech naspodu pozdiZz obvodu
bubna. Tvarovaci ¢&len Jje ryhovand objimka, ako je
znézornené na obr. 8-10, namontovand na voStinovy
oporny bubon. Odsavacie S&trbiny sd namontované vo
vnatri bubna a sU nasmerované na rozdelovade vodnych
laéov uniestnené na vonka jsej strane bubna.
Kazdy rozdelovaé¢ vodnych 1G&ov obsahuje kovovy pas
opatreny mnoZstvom trysiek. Pre dany rozdelovad zostava
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velkost trysiek po celom padse kondtantnéd. Vzdialenost
medzi pasom trysiek a povrchom dridZkovanej objimky je s
vyhodou 0,50 aZ 1 palec. K rozdelovadom sa &erpéd pod
tlakom horuce voda. Voda pod tlakom vystupuje zo série
trysiek v pése trysiek, pridom +tvori v podstate
stipcovité vodné 1lude. Energia stipcovitych liudov
horicej vody nardZajicich na féliu mé& za nésledok
prispdsobovanie félie obrysu povrchu dréazZkovane]
objimky, pridom sa félia pretahuje a praskd a tvori tak
mnozstvo otvorov nepravidelnej velkosti. Tlak a teplota
vody privaddzanej k Jjednotlivym rozdelovadon sa mdZe
zv1a3t regulovat. Parametre procesu su nasledujice

linearna rychlost (yard-min): 50 a% 200

teplota vody : 185 aZ 1658° F

maximédlny podet pouZitych rozdelovadov : 3
vzdialenost medzi padsom trysiek & povrchom objimky
0,80 az 1°

Nizkot lakovy rozdelovad
Podet rozdelovagov : 1

rozsah velkosti (palce) : 0,0145 aZ 0,030

tlak (psig): 150 + 28

prietok vody : 8,0 £ 2,0 galdna za minitu na palec péasa
trysiek

vékuum odsévacej $trbiny (palce ortufového stipca): 5,0
£+ 2,0 (-17 £ 10,2 kPa)

Vysokotlakovy rozdelovad
Podet rozdelovadov : maximélne 2

rozsah velkosti (palce) :0,008 aZ 0,007 tlak (psig)
1180 = 380

prietok vody: 0,9 * 0,28 galdna za mindtu na palec pasa
trysiek

19



vakuum odsévacej Strbiny (palce ortutového stipca): 5,0
+ 3,0 (-17 % 10,28 kPa)

Poradie pouZitia rozdelovadov

Rozdelovade vodného liéa & nim prisludné péasy trysiek
mdéZu byt wusporiadané v rdéznom poradi vzhladom na smer
kontinudlnej cesty félie na bubne. Pre apertirovanie
foélie mdZu byt pouzité nasledujice poradia :

1. vysokotlakovy, nizkotlakovy

nizkotlakovy, vysokotlakovy, vysokotlakovy

. vysokotlakovy, nizkotlakovy

vysokotlakovy, nizkotlakovy, vysokotlakovy
vysokotlakovy, vysokotlakovy, nizkotlakovy

[ B~ ¢ B V]

Tvarovaci d&len podla obr. 8-10 m& trojrozmerny
povrch majicl mnoZstvo radidlne vystupujicich opornych
prvkov, vystupujicich 2zo zakladne tvarovacieho alebo
podloZného ¢&lena. Tieto prvky si v podstate podobné
zodpoveda jucicn prvkon popisanyn v nevybavenej
patentovej prihlaske ¢. 08-417404,

Obr.8 Jje rozlozeny perspektivny pohlad na
vychodziu f&liu 100 neseni podloZnym ¢&lenom 102.
Vychodzia félia néze byt vytladované alebo
nevytladovand. Alternativne ndZe nmat vychodzia félia
100 cQast 104 s vytladovanim 108 a &ast 108 bez

vytladovania, ako je znédzornené v hornej éasti obr. 8.

PodloZny ¢&len 108 obsahuje 2zakladni &ast 110
majicu horny povrch 110a & spodny povrch 110b.
PodloZny ¢len 108 dalej zahriiuje mnoZstvo otvorov 112
prechéddzajicich skrz zakladniu 110 2z horného povrchu
110a na spodny povrch 110b. Ako bude dalej ukazané, si
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otvory 1ll8 upravené na umoznenie odstraliovania vody
podas vyroby félie s apertirou podla vyndlezu. PodloZny
¢len 102 tieZ zahrfiuje mnoZstvo radidlne vystupujieich
opornych prvkov 114. Tieto oporné prvky zahriiujua
zékladnu 116, Kktoréd sihlasi s rovinou horného povrchu
110a ¢Casti 110, a dvojicu boénych stien 118, 120
zvierajicich uhol (ako Jje lep3ie vidiet na obr. 9 a
10). Bo¢né steny 118, 1280 vyénievaji von zo zakladne
116 aZ do koncovej &asti rebra 122. Oporné prvky 1ll4 si
usporiadané paralelne vo vzadjomnych ekvidistantnych
odstupoch. M&Zu byt paralelné so stranami podloZného
¢lena, alebo Kk nim mdéZu byt kolmé, alebo s nimi mbd3u
zvierat Iubovolny uhol. Ako je 2zrejmé z obr. 8 a 9,
majui tieto oporné &leny 114, v pddorysnom zndzorneni,
obecne sinusoidédlnu alebo vlnovitd konfiguréaciu.
Konfiguracia opornych prvkov mdéZe v8ak byt aj ind, mézu
byt napriklad usporiadané v priamych 1linidch alebo
cik-cak a podobne. Detailny popis tvarovacieho &lena je
uvedeny v nevybavenej patentovej prihlaske 08/417404.

Na obr. 11A-D Jje znézornené pokradujice
vytahovanie vychodzej f&lie 124 na vytvorenie otvorov
podle mySlienky predloZeného vynédlezu. Na obr. 11A je
vychodzia fdélia 124 poloZend v pbdvodnej polohe na
podloZnom ¢&lene. Na obr. 11B sa félia 124 doformuje
pésobenim stipcovitych lddov vody a vytahuje sa, t.].
pretahuje sa, dole a g&iastodne do priestoru medzi
opornymi prvkami. Na obr., 11C sa vytahovana fdélia stéava
tenSia. Na obr. 11D sa f&lia dalej vytahuje a stéva sa
tensSia, zacina sa roztrhédvat a tvori otvory 1268. Tento
proces Jje dalej popisany v nevybavenej patentovej
prihlaske &. 08/417404, kde Jje popisané vytvaranie
nikrootvorov obklopenych mikropdsikmi alebo vldknami
nateridlu félie.
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Za pomoci vertikdlnych prvkov tvarovacieho &lena
ziskand fdélia podla vyndlezu je expandovand (t.j. nma
vyznanny rozmer v smere z vzhladom na pdvodni hribku
vychodzej félie bez apertiry) bezprostredne na vystupe
z procesu. V niektorych spésoboch podla doterajdieho
stavu techniky sa musi expanzia v smere z robit v
zvldstnom korku vytladovanim (vid napriklad US patent
¢.4 609 818). Expandovany vrchny potah obmedzuje
kontakt uZzivatelky s absorpénou vrstvou a zvySuje tak

pocit suchosti vyrobku, ktory je v nej zabudovany.

Vo féliach, absorpénych vyrobkoch a spdsoboch tu
popisanych otvory vo f6lii predstavuji ako mikrootvory,
tak otvory velkych rozmerov, alebo mdZu predstavovat
len otvory velkych rozmerov. Predpoklads sa, Ze
mikrootvory sa vytvaraji vytahovanim materidlu fdélie
pdésobenim stipcovityeh 1dGdov vody vychadzajlcich z
mensich trysiek vy33ie diskutovaného péasa trysiek.
Predpokladad sa, Ze otvory velkych rozmerov, tieZ
vytvarané vytahovanim nmateridlu félie, sa vytvaraji
pdsobenim stipcovityeh 1lusov vody vychédzajicich 2z
vaC8ich trysiek, skér ako 2 menSich trysiek, pésa
trysiek diskutovaného vyssie.

Vyslednéd félia s apertirou mé& kombindeciu dier
alebo otvorov velkych rozmerov, majicich priemerny EHD
asi 7 a%Z 30 tisicin palca, a otvorov alebo dier malych
rozmerov, oznacovanych niekedy ako otvory
mikrovelkosti, majlicich priemerny EHD asi 1 a% 7
tisicin palca. Takého fdélie s apertirou maji volnu
plochu asi 3 aZ 13 %. Bolo zistené, 3Ze pouzitie péasov
trysiek majicich otvory o priemere asi 10 a% 25 tisiecin
palca vedie na vytvaranie otvorov vo f4lii, ktoré majd
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priemerny EHD asi 7 az 17 tisicin palca. Fibrily
obklopujice a vymedzujice mikrootvory a otvory
velkych roymerov sU popisané detailne v nevybavene]
patentovej prihlaske &. 08-417404. Fibrily maja dizky v
rozmedzi asi 0,005 palca (0,013 cm) a2 0,05 palca
(0,187cm), 3irky asi 0,001 palca (0,003 cm) aZ 0,035
palca (0,088 cm), a hribky asi 0,00085 palca (0,008 cm)
az 0,008 palca (0,005 cm). Fotografie na obr. 12-18A,B
predstavuji kombindciu mikrootvorov a otvorov velkych
rozmerov vo folii s apertirou vytvorenej podla
vyndlezu. Fotografie na obr. 18C,D predstavuji otvory
velkyech rozmerov vo f61ii s apertirou podla vyndlezu.

Kombindcia otvorov velkych rozmerov a mikrootvorov
diskutovana vyS8sie poskytuje zlepS8enie ¢&istych a
suchych vlastnosti fdélie pri pou%iti ako vrchného
potahu pre hygienické vlozky. Vyslednd volnéd plocha je
3 az 13 %. Folia podla doteraj¥ieho stavu techniky
majica len mikrootvory (vid nevybavend prihléska &.
08-418404), za pouZitia stipcovitfech pridov vody o
priemere 8 tisicin palca, mé vyslednd félia mikrootvory
s priemernym EHD 3 tisiciny palca, a md& volnd plochu
asi 3 %. ZvécSend velkost otvorov a voIné plochy vo
f6lii s apertirou, ktord méd otvory velkych rozmerov v
kombindcii s mikrootvormi podla vyndlezu poskytuje
zlep$eny poner velkosti otvorov a volnej plochy
dosiahnutim rovnovéhy : dost velké otvory rychlo
prijimaji tok mendtruaénej tekutiny a dovoluji jej
prechédzat do absorpéného jadra vloZky, avsak dost nalé
na zamaskovanie Skvrin na absorpénom vyloZeni, takZe
uzivatelka mé pocit &istoty. Absorpdné vyrobky podla
predloZeného vyndlezu vyrobené s fdliami s apertirou
podla vynélezu, maji velmi zlepSené d&isté & suché
vliastnosti.
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Vo vyhodnom vytvoreni vynélezu je vychodzia félia
apertirovand otvormi velkého priemeru nizkotlakovymi
stipcovitymi vodnymi 13¢mi, a malého priemeru
vysokotlakovymi  stipcovitymi  vodnymi liémi. Tato
kombindcia 1dGGov vysokého & nizkeho tlaku vytvara
védtsie otvory a vad%iu volni plochu ako majui fdélie
vytvorené pomocou samotnych vysokotlakovych 1déov
nalého  priemeru. Félie vytvorené podla tohto
uskutoénenia sa tieZ Javia uZivatelke mék3imi, ako
félie vytvorené len pomocou nizkotlakovych 1ludov
velkého prienmeru.

Obr. 19 Je blokovy diagram znédzoriiujici niekolko
stupfiov procesu vyroby novej félie s apertirou podla
predloZeného vynélezu. Prvym krokon procesu je
umiestnenie kusa tenkej, roztiahnutej félie Z
termoplastického materidlu na podloZny alebo oporny
¢len (blok 1). Oporny ¢&len s tahanou féliou poton
prechéddza pod vysokotlakovymi tryskami na striekanie
tekutiny (box 8). Tekutinou je s vyhodou voda. Voda sa
odvadza z oporného é&lena, s vyhodou pomocou vakua (box
3). FOlia sa odvodfiuje, s vyhodou s odsédvanim (box 4).
Odvodnend félia s apertirou sa odoberd z oporného &lena
(box 8). Zostatkovda voda sa 2z fbélie s apertirou
odstréni, napriklad pdésobenim pridu vzduchu (box 8).
Dalej sa na f&liu s apertirou nanésa povrchovo aktivne
¢inidlo (box 7). Félia s apertirou sa navija na
pouZitie tak ako je, alebo ako sidast iného vyrobku,
ako hygienickej vloZky, plienky alebo na zakrytie rany
(obr. 8).

Na obr. 20 a 21 Jje znédzornen&d hygienickd vlioZka
130 pozostavajica 2z absorp&ného jadra 132 z buniéiny,
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tenkej, pre tekutinu nepriepustnej bariérovej folie 134
a krycieho materialu 138, ktorym mbéZe byt ktoradkolvek z
apertirovanych f6lii podla vynélezu. Krycia félia mé s
vyhodou tu 2znézornenui a popisani S&trukturu. Bariérova
félia 134, ktora mdZe pozostavat napriklad z tenke]
polypropylénovej félie, je v styku so spodnym povrchom
Jjadra 132 sabsorbenta & v 3dasti pozdliZnych stran
absorpéného jadra sa tiahne hore. Kryci materidl 136 mé
o niedo v&&8iu diZku ako je dizka absorp&ného jadra 132
a je preloZeny okolo absorpéného Jjadra & bariérove]
félie, ako Jje znézornené na obr. 21. PozdiZne okraje
krycieho materidlu sd obvyklym spdsobom prekryté a
utesnené proti spodnému povrchu v1oZky. V zndzornenom
vytvoreni Jje kryci materidl utesneny na koncoch 138,
140 hygienickej vloZky. Ako je znédzornené na obr. 21,
mé& hygienickd vloZka 130 adhezivnu vrstvu 142 na
adhéziu vloZky k spodnému pradlu uZivatelky. Adhezivna
vrstva je pred pouzZitim chranend odstrénitelnym pésom
144.

PRIKLAD 1

Podla jedného vytvorenia fdlie s apertirou podla
vyndlezu bola vychodzim materidlom vytladovand fdélis
dodédvanéd firmou Exxon Chemical pod oznadenim EMB-631,
majica hribku 0,958 tisicin palca. Félia bola opracované
na saméej strane korénovym vybojon. Félia bola
umiestnenéd na tvarovaci ¢&len znézorneny na obr. 8-10,
namontovany na opornom bubne popisanom v nevybavene]
prihléske &. 08-417404 a 08-417408 pbdvodcov Turi & i.,
sam€ou stranou opracovanou kordnovym vybojom odvratenou
od tvarovacieho ¢lena. Boli pouZité dva rozdelovade na

smerovanie stipcovitych pridov vody na féliu. Prvy,
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alebo aj protipridny,rozdelova¢ mé konfiguraciu trysiek
znadzornend na obr. 7D, t.j. md4 dve presadené rady 92,
94 trysiek 927, 94 ° s priemeome 0,085 palca.Otvory maju
odstupy 0,038 palca od stredu k stredu, takZe celkom je
52,6 trysiek na palec. Druhy, alebo aj popridny,
rozdelovad mé& konfiguréciu trysiek podla obr. 74, t.J.
néd Jjeden rad trysiek s priemerom 0,005 palca. Otvory
maji odstupy 0,020 palca od stredu Kk stredu. To
predstavuje celkom 80 trysiek na palec. K prvému
rozdelovacdu sa privadzae voda s teplotou 188° F a tlaku
165 psig a k druhému rozdelovadu s tou istou teplotou a
tlaku 1400 psig. Fbélia sa vedie pod otvormi pri
rychlosti 435 stdp za mindtu. Saci tlak vo vnitri bubna
je minus 50 palcov vodného stipca. Félie sa odvodiuje
za pomoci zariadenia zné&zorneného na obr. 4 su$i sa za
pomoci zariadenia znadzorneného na obr. 5. Po suSeni sa
saméia strana fdlie kontaktne povlieka 48,8 % roztokom
pripravku Tween-80 vo vode v mnoZstve 0,85 ng/in2.
Nasledujice valdekovanie félie pdbsobi prenos roztoku
povrchovo aktivneho ¢inidla zo samcej,kordénovym vybojom
upravenej strany, na sani¢iu stranu. Po koneénon
vysudeni roztoku zostéva na povrchu fdélie 0,12 mg/in2
povrchovo aktivneho ¢&inidle (povrch zahriiuje vietky
plochy félie). Vyslednéd  apertirované félia nma
priepustnost vzduchu pribliZne 385 kubickych stép za
mindtu na Stvorcovid stopu (cfm/ft2) pri tlakovom spéde
( AP) 0,5 palca vodného stipca. Folia néd namerani
volnu plochu 6,24 % a priemerny ECD 10 aZ 12 tisicin
palca. ECD (ekvivalentny priemer kruhu) je vypoditany
priemer zaloZeny na zmeranej ploche otvoru. Plocha bola
meranéd za pouZitia hardwaru a softwaru na meranie EHD
popisaného v nevybavenej prihlaske ¢. 08/417404. Vzorec
na vypolet ECD je ECD = Y(4A)/w, kde A Jje nanmerané
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plocha otvoru. Charakteristické& hrubkea je 14,5 tisicin
palca.

PRIKLAD 2

DalSie vytvorenie fdélie s apertirou podla vynélezu
bolo vytvorené z8, pouZitia vychodzej félie a
tvarovacieho prvku podla prikladu 1. Linedrna rychlost
bola 50 yardov za minGtu. Boli pouZité dva rozdelovade
na smerovanie stlpcovitych pridov vody na féliu. Prvy,
alebo aJ protipridny,rozdelovaé mé konfigurdciu trysiek
zndzornendi na obr. 7c, t.j. m4& dve presadené rady 88,
90 trysiek 88°, 90°, majicich priemer 0,020 palca.
Otvory majd odstupy 0,032 palca od stredu do stredu,
takZe 1ich celkovy podet Jje 62,5 trysiek na palec.
Druhy, alebo aj popridovy, rozdelovad mé& konfiguraciu
trysiek znédzorneni na obr. 7a, &o predstavuje jeden rad
trysiek s priemerom 0,008 palca. Otvory maji odstupy
0,0080 palca od stredu k stredu. To predstavuje celkom
80 trysiek na palec. Voda s teplotou 180° F sa dodava
pri tlaku 180 psig k prvému rozdelovadu a pri tlaku
1800 psig k druhému rozdelovadu. Bubon m& vakuum 8
palcov ortutového stipca (-20,4 kPa).

V odvodiiovacom Useku Jje $est odvodiiovacich nozov,
a védkuum 4 palce ortutového stipca. Teplota vzduchu pre
prvi sadu vzduchovych noZov bola 180° F. Teplota
vzduchu pre druhid sadu vzduchovych noZov bola 120° F.
Boli dalej pouZité dva suSiace valce, kaZdy s piatini
ohrievanymi vzduchovymi noZmi. Teplota horiceho vzduchu
pre noze bola 150° F, a vakuum bolo niZ%ie ako 1 palec
vodného stipca.
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Félia s apertirou vyrobend podla prikladu 2 bols
analyzovand mikroskopicky. Volnd plocha distribicie
velkosti otvorov a celkové charakteristiky (podet
otvorov) boli merané technikou vyhodnotenia obrazu s
nasledujicimi vysledkani:

r T T T — T |
|[VoIné plocha| Smer.| EHD¥ |ECD |smer.| Podet |
| (priemer) | odch. | (priemer)|(priemer)|odch.| trysiek|
1 1 ] ] l | —1
r ] ] ] — I —
| 6,19 % | 0,68 | 7,61 |10,85 |10,47| 858/in2|
| 1 1 1 | i |

*/EHD Je v tisicinéch palca, merané podla nevybavenej
prihlasky &. 08-417404, na ktorld sa tu odkazuje.

Charakteristiky pésov trysiek pouZitych \
nasledujicich skiskach si uvedené v tabulke 1.

Tabulka 1

Charakteristiky pésa trysiek

r T T T T 1
| Pas |Velkost |[Poget radov| Odstupy medzi |Potet trysiek|
|trysiek|trysiek|trysiek v | otvormi v pése|v pése na |
| | (palce) |pése | (palce) |palec |
I I | I I I
|a [0,006 | 1 | 0,020 | 50 |
| b [0,010 | 2 | 0,018 | 133 |
|e |0,018 | 2 | 0,082 | 90,9 |
|d |0,020 | 2 | 0,032 | 63,5 |
|e 0,085 | 2 | 0,038 | 52,6 |
| £ |0,088 | 1 | 0,083 | 12 |
| 1 1 1 1 J
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Skusky so vsadenym vytvaranim félii

Zariadenie na vsadené apertirovanie félie pouzité
pri skuskach uvedenych v nasledujicej tabulke 2 je
podobné tomu znézornenému na obr. 3. Bol v3ak pouZity
len jeden vodny rozdelovad 42 a len jedna z vakuovych
Strbin. KaZzdy =z pasov trysiek oznadenych v tabulke 1
"b" az "f" bol namontovany na Jjednom rozdelovadi
vodnych 1luddov, a bol pouZity ma vyrobu Jednej alebo
viac fOlii s apertirou, ako Jje to uvedené v tabulke 2.
Vychodzia folia a tvarovaci &len boli =zhodné ako tie,
ktoré boli pouzité v priklade 1.

Diel vychodzej fdélie bol upevneny na vonka jsiu
plochu tvarovacieho ¢lena sériou vyénelkov
vyénievajicich 2z tvarovacieho &lena. VoStinovy oporny
bubon sa otadfal, aZ upevnend félia dosiahla jediného
pPasa trysiek. Vo vnitri vostinového bubna bolo
vytvorené vékuum. Do rozdelovada bolae privedena horics
voda pod tlakom. Voitinovy oporny bubon sa ot&dsl na
vedenie vychodzej félie pod pas trysiek. Vyslednd félia
bolae odviddzand z tvarovacieho &lena a sufenéd vzduchon.
Podmienky procesu a vlastnosti vyslednej félie si
uvedené v nasledujicej tabulke 2.
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Tabulka 2

Skisky vsadeného apertirovania fdolie

r T T T T T T T =
| | |Tlak |Teplota| Vékuum |Rychlost |Volnéd |Stredny |
| | |vody |vody | (palce |fdlie |plocha|ekviv. |
| |Tryska|(psi) | (°F) | vod. | (ft/min) | (%)** |hydr. |
|Pokus| ID | | | sti.)* | | |priem. |
I I I I I I I | (EHD)** |
F I — 1 I i —+ ' ]
I I I I I I I I I
| 1 | b | 350 | 160 | 60 | 180 | 3,6 | 10,7 |
| 2 | b | 8§80 | 160 | 60 | 180 | 6,5 | 10,3 |
| 3 | b | 1000] 160 | 60 | 180 | 8,8 | 7|
| 4 | ¢ | 200 | 160 | 60 | 180 | 8,9 | 11,7 |
| | c | 400 | 160 | 60 | 180 | 8,7 | 16,3 |
| 6 | c | 8580 | 160 | 60 | 150 [11,7 | 14,3 |
| 7 | c | 880 | 1860 | 60 | 180 |11, | 8,7 |
| 8 | d | 160 | 160 | 60 | 180 | 1,8 | 11,3 |
| © | d | 850 | 160 | 60 | 180 | 8,1 | 17,1 |
|10 | d | 350 | 160 | 60 | 180 | 9.4 | 14,7 |
|11 | d | 550 | 180 | 80 | 180 [13,8 | 13,7 |
|18 | e | 180 | 180 | 60 | 180 | 2,0 | 10,1 |
|13 | e | 240 | 160 | 60 | 180 | 7.4 | 14,9 |
|14 | e | 375 | 160 | 60 | 180 |12,8 | 17,8 |
|14a | £ ] 150 | 160 | €0 | 180 | 3,8 |13,0(1) |
[14b | £ | 800 | 160 | 60 | 1850 | 8,71 |12,8(1) |
|l4c | f | 850 | 160 | 60 | 180 | 6,0 |11,8(1) |
L 1 1 | 1 1 ] | ]
*/ hodnote vékua Jje v palcoch vodného stipca pod

astmosferickym tlakon
**/ yolnd plocha a EHD boli merané spdsobom popisanym v

nevybavenej prihlaske ¢&.

odkazuje
(1) = EC

D
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Uvedené data naznacduji nasledujice trendy:
- zvySenie tlaku tekutiny pre pas trysiek vedie na
zv8cSenie velkosti volnej plochy
- zvy8enie priemeru trysiek pri danom tlaku tekutiny méa
za nésledok zv&adéSenie volnej plochy.

V ddsledku pretahovania materidlu, ktoré pri
procese nastéva, zmensSuje sa plo3nd hmotnost félie asi
na 0,47 unce na Stvorcovy yard, ¢o Jje 65 % ploZnej
hmotnosti vychodzej félie. Ak sa pouZije pds trysiek s
priemerom 0,085 palca s odstupmi 0,038 palca, 0,050
palca, 0,062 palca a 0,075 palca podla tabulky 8, volna
plocha kleséd z 13,1 % na 18,0, resp. 11,2 resp. 10,1 %.

SkU3Kky s kontinuédlnym vytvaranim folii

DalSie vytvorenia félie podla predloZeného
vynélezu boli vytvorené za pouZitia vychodzej
félie, tvarovacieho d&lena a celkového postupu podla
prikladu 1. Charakteristiky pouZitych pésov trysiek si
uvedené vy$8ie v tabulke 1. V8etky cykly boli urobené
z& pouZitia vody s teplotou 160° F, s Korénovym vybojom
opracovanou samcou stranou odvratenou od tvarovacieho
élensa. Podet pouzitych pésov trysiek =& ich
charakteristiky a procesné podmienky s uvedenéd v
nasledujiucej tabulke
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Tabulka 3
Skusky kontinudlneho apertirovania fdélie

r T T | T —
| |Péds trysiek 1} Pas trysiek 2| Pas trysiek 3| |
L 1 | [ 1 |
f I | I 1 ] I 1 B |
I I I I I | I |Lineérna |
| | Pas |Tlak | Pas | Tlak | Pés |Tlak |r90hlosﬁ|
| |trysiek|(ps1)|trysiek| (psi)|trysiek|(psi) |(ft/min)|
[Pokus| ID | | ID | | ID | | |
L | | ] | ] | ] |
| 1 | 1 1 i | 1
|18 | 4 | 150 | | | | | 120 |
| 18 | d | 180 | [1000 | | | 180 |
| 17 | d | 150 | a |1000 | a 1000 | 120 |
| 18 | a | 1000 | | | | | 180 |
| 19 | a | 1000 | 8 [1000 | | | 120 |
| 80 | a | 878 | 8 | 875 | 8 | 875 | 120 |
| 81 | a | 875 | a | 875 | a | 878 | 1820 |
| 88 | a | 1000 | d | 180 | | | 180 |
| 83 | a |1000 | d | 180 | a |lOOO | 120 |
| 1 1 ] [ ]

Po suSeni vzduchom sa fdélia kontaktne povlieks
vodnym roztokom povrchovo aktivneho &inidla Tween 20 s
koncentréciou 48,8 % na korénovym vybojom opracovanej
sam¢ej strane na vytvorenie nénosu povrchovo aktivneho
¢inidla na f&1ii v nmnoZstve 0,12 ng/in®, ako je
popisané vys$Sie v sivislosti s prikladonm 1.

Félie s apertirou vyrobené pri uvedenych skifkach
boli vyhodnotené po stranke priepustnosti vzduchu,
velkost otvorov, volnéd plocha, diZka pretladenia a
ohybu (meranie tuhosti félie). Testy boli robené
nasledujicou nmetddou znéamou Z0 stavu techniky.
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Priepustnost vzduchu bola testovand podla ASTM D737. Na
vypolet ekvivalentného priemeru kruhu ECD bola urdéovana
velkost otvorov a volnej plochy.Pretladenie sa neria
ako doba potrebnd na absorbovanie 5 cm3 testovacej
tekutiny skrz f&liu podloZeni chuchvalcom buni&iny.
Testovacia tekutina je zmes 75 % hovddzej krvi zbavenej
fibrinu a 235 % desatpercentného vodného roztoku
polyvinylpyrolidona (GAF Povidon K-90). DiZka ohybu
v strojnom smere (Machine Direction, MD) a v prieé&non
smere (Cross Direction, C6D) boli merané podla ASTM
D1388. Vlastnosti vyrobenej fdlie v kontaktnych cykloch
si uvedené v nasledujuicich tabulkdch 4 a3z 7.

Tabulka 4
Vliastnosti kontinudlno apertirovanej félie

r ] 1
I I I
| Pokus | Priepustnost{ vzduchu |
| | CFM/SQFT 0,8 palca vod.stl. P |
I I |
I I I
| 18 | 139,33 |
| 16 | ’:3,00 |
| 17 | 246,87 |
| 18 | 107,00 |
| 19 | 143,87 |
| 20 | 173,67 |
| <l | 170,87 |
| 22 | 214,33 |
| 23 | 212,87 |
L | ]
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Data v tabulke 4 ukazuji, Ze kombindcia velkého
priemeru & malého priemeru trysiek (skisky ¢&. 16, 17,
28 a 13) vedie na priepustnejsie, otvorenejdie fél ie
ako fdélie vytvorené len s otvormi malych priemerov
(ski8ky 18-81). Predpokladd sa, 2Ze pouZitie trysiek
velkych priemerov, aj ked pri nizkom tlaku vody, vedie
predov8etkym na vytvadranie velkych otvorov. Dalej sa
predpokladad, Ze pouZitie trysiek malych priemerov vedie
v prvom rade na vytvaranie men$ich mikrootvorov.

Tabulksa 5
Vlastnosti kontinudlne apertirovanej fdélie - velkost
otvorov & volnad plocha

I T T T T 1
| | Priemerny | | | |
| | ekvivalentny | EC Stand. | | Pocet |
| | priemer kruhu | odchylka | Volnd | otvorov na|
|Pokus| (tisiciny | (tisiciny | plocha | Stvorcovy |
| | palca) | palca) | | palec |
[l 1 ] ] i A
i 1 | i i I
I I I I I I
|16 | 16,46 | 10,18 | 4,85 | 197 |
|16 | 8,68 | 9,83 | 5,34 | 618 |
|17 | 7,48 | 8,47 | 5,3¢ | 715 |
|18 | 4,65 | 2,66 | 8,31 | 1188 |
|19 | 4,83 | 2,85 | 2,48 | 1283 |
|20 | 4,00 | 2,85 | 2,38 | 1638 |
|81 | 4,16 | 3,48 | 2,83 | 1819 |
|22 | 6,49 | 5,89 | 4,18 | 806 |
|3 | 6,88 | 6,18 | 4,88 | 886 |
L 1 I | 1 1
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Data v tabulke 5 ukazuji, 2e kombindcia trysiek
velkého priemeru a trysiek malého priemeru (skusky ¢&.
16, 17, 88 a 13) vedie na félie s vadsimi otvormi & s
v&¢Sou volnou plochou ako félie vytvorené len s otvormi
malych priemerov (skusky 18-21).

Obr. 88, 83 a 24 su grafy znaroriujice distribiciu
velkosti otvorov vo félidch vyrobenyech v tychto
skliskach za pouZitia pédsa trysiek o priemere 5 tisiein
palca (ski8ka &. 20), pésa trysiek o priemere 20
tisicin palca (skiska &. 15), a kombinéacisa pésa trysiek
O priemere 30 tisicin palca nasledovaného pasom trysiek
o priemere § tisicin palca (skiZka &. 18), vid tab. 3.
Ako je vidiet 1z tychto grafov, fdélia s apertirou
vyrobenéd za pouZitie pésa trysiek s réznym priemeronm né
velkosti otvorov, ktoré odraZajui vplyvy rdéznych
priemerov jednotlivych trysiek. F&lia (skiska &. 20)
vytvorend len za pouZitia pésa trysiek s priemerom 5
tisicin palca mé& otvory, z ktorych védSina ma priemer
pod 10 tisicin paleca (vid obr. 22). Fdlia (skiska &.
18) vyrobenéd len za pouZitia pésa trysiek s priemerom 20
tisicin palca né 3ir$iu distribliciu velkosti priemeru
otvorov, s maximemi okolo 9 tisicin palca a okolo 23
tisicin palca (vid obr. 83). Folia (skiska &. 18)
vyrobené za pouZitia kombindcie pasa trysiek s priemeron
S tisicin palca a pasa trysiek s priemerom 20 tisiecin
palca mé& distriblciu priemeru dier, ktora mé& hlavné
maximum pod 18 tisicin, a nizke maximum s priemeron
okolo 23 tisicin palca (obr. 24). Tieto tri grafy
ukazuji, Ze trysky s priemerom S5tisicin palca vytvarajui
predovsetkym mikrootvory, trysky s priemerom 20 tisiecin
palca vytvéraji predovietkym velké otvory, a kombinécie
trysiek s priemerom 8§ tisicin a 20 tisicin palca
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vytvarajl kombindciu mikrootvorov a otvorov velkyech
rozmerov. Porovatelné data sl na obr. 25, Kktory
zndzorfiuje distribiciu velkosti otvorov vo vzorke fdlie
s apertirou majlicou mikrootvory a otvory velkych
rozmerov podla vynalezu, aké boli ziskané na produkd&nej
linke.

Tabulka 8
Vlastnosti kontinudlne apertirovanej félie - doba
pretladenia

f T —1
| | I
| Skiska | Dobe pretladenia (s) |
I i i
| | |
| 15 | 16,3 |
| 16 | 17,6 |
| 17 | 13,5 |
| 18 | 28,8 |
| 19 | 85,6 |
| 20 | 20,2 |
| 2l | 82,9 |
| 828 | 15,8 |
| 23 | 17,10 |
(| 1 |

Dadta wuvedené v tabulke 6 ukazuji, 2Ze samotné
trysky velkého priemeru, alebo v kombindcii s tryskami
malého priemeru (skisky 15, 18, 17, 22 a 23) vedd k
f6lii s rychlej¥im pretladenim ako je tomu pri féliéch
vytvorenych pomocou samotnych trysiek malého priemeru
(skisky 18-21).
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Tabulks 7
Vlastnosti fdélie kontinudlne apertirovanej félie -
tuhost folie

I | | L
| Skuska | MD diZzka ohybu (mm)| CD dlzka ohybu (mm) |
F I i q
I I I I
| 18 | 22,8 | 8 |
| 186 I 26,3 | 6,5 |
| 17 | 22,3 | 6.5 |
| 18 | 27 | 6.3 |
| 19 | 26,8 | 5,8 |
| 20 | 26 | 9,5 |
| 21 | 25,8 | 8,58 |
| 22 | 23,5 | 8,5 |
| 83 | 27,3 | 8,0 |
|zrovnatelny | | |
|komerény | | |
| v¥yrobok | 21,8 | 14,8 |

] 1 ]

Data naznalduji, Ze MD dizka ohybu félie pri
skigkach 15-23 je porovnatelnd s MD diZkou ohybu inych
komernénych plastovych krycich materidlov hygienickyech
vlioZziek, a CD dizka ohybu félie je men&ia ako pri
porovnatelnych komerénych f&lidch. Tuhost a komfort
félie podla vyndlezu moZno teda odakavat porovnatelny
alebo lepSi ako u inych komerénych félidch s aperttrou.

Vysledky dal8ich ski$ok si 2znézornené na obr. 26.
V tychto ski3kach boli, na zistenie vplyvu na volni
plochu, mnenené odstupy trysiek. Pri tychto skidkach
boli pouzité dva rozdelovade vodnych trysiek. Prvy,
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alebo aj protipridovy,rozdelovad mé jeden péds trysiek s
dvoma presadenymi radmi trysiek, ako Jje znédzornené na
obr. 7B-7D, t.j. presadenie je o polovicu rozostupu
trysiek, od stredu do stredu, v jednom riadku. VSetky
trysky maju priemer 0,025 palca. Odstupy trysiek pre
kazdi ski$ku sa menili podla tabulky 8.

Druhy, alebo aj popridovy, rozdelovad mé jeden pas
trysiek s jednym radom trysiek. Trysky maji priemer
0,008 palca a majd odstupy 0,020 palca od stredu do
stredu. Voda bola dodadvanad druhému rozdelovadu pri 1000
psig. Félia sa pohybovala rychlostou 150 stép za
mindtu. Vakuum v bubne bolo 60 palcov vodného stipca.
Nasledujuca tabulke 8 wukaguje volnd plochu, poédet
otvorov na Stvorcovy palec, ECD, a priepustnost vzduchu
vyslednej apertirovanej fdélie.

Tabulks 8
* [ T T T T T 1
I I I I I I I
- |Odstupy | | |Ekvivalentny | |
|éislo |velkych |Volnéa |Podet |priemer kruhu |Priepustnost |
|félie |trysiek* |plocha (%) |otvopov| (palce) |vzduchu |
I | (palce) | I | I I
L 1 ] 1 [ [ ]
r | ] ) 1 1 i
I I I I I | I
| 24 |0,038 | 13,1 | ©14 | 0,0099 | 805 |
| 85 |0,080 | 12,0 | 1136 | 0,0085 | 476 |
| 86 |0,0862 | 11,2 | 1161 | 0,0081 | 465 |
| 87 |0,075 | 10,1 | 1899 | 0,0072 | 438 |
i ] ] 1 1 | ]

*/ Dva riadky trysiek s priemerom 24 tisicin palca
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Priepustnost vzduchu bola merand podla ASTM D737,
vysledky su uvedené v tabulke 8 v kubickych stopach za
minitu na S$tvorcovi stopu félie (cfm/sf). Priepustnost
vzduchu félie apertirovanej pri 150 psig a 150 stopéch
za& mindtu bola 310 cfm/sf pre (Jjeden) péas trysiek s
priemerom 85 tisicin palca s odstupmi 0,038 palca, a
linedrne klesala na 2485 cfm/sf pri odstupoch 0,078
palca. Pri 180 stopédch za minUtu & kombinédcii péasa s
velkymi priemermi 85 tisicin s 5-tisicinovym pésom
poskytuje asi o 175 cfm/sf vad&3iu priepustnost ako je
priepustnost vzduchu namerand v pripade samotného pésa
s velkymi tryskami. Hore uvedené data naznaduja, Ze s
narastajlicimi odstupmi medzi tryskami sa vytvara mene]j
velkych otvorov, a v zhode s tym sa zmenSuje volné
plocha.

Félie s apertirou vyrobené podla nevybavenej
prihlasky ¢&. 08-417404 a fbélie podla predloZeného
vynédlezu boli testované a porovnané. Félie boli
vyrobené v kontinudlnej vyrobnej linke za podmienok
uvedenych v nasledujicej tabulke 9.
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Tabulka 9

Priprava a vlastnosti félie s apertirou

=

|Félia vyrobenéd podla:

| L

¢.08-417404 |predloZeného

I
|
—
I

|Vychodzia félia
1

Exxon EMB-631 |Exxon EMB-63l1 |

|
I
|vynélezu |
]
|
I

I
|Vzor tvarovacieho &lena

|sinusoida (12

I |
|sinusoida (12|

| |liniek na palec)|liniek/palec) |

H I I —
|Podet parov trysiek | 3 | 8 |
[ ] ] |
I i | |
|Tlak na l.pése trysiek(psig) | 878 | 150 |
— | | |
|Tlak na l.pése trysiek(psig) | 875 | 1000 |
| i | |
|Tlak na 1.pése trysiek(psig) | 875 | |
| i | i
|Trysky ID | a/a/a | d/a |
|Velkost trysiek (tisiciny) | 5/5/5 | 80/8 |
1 l | |
I | | i
|Teplote vody | 180° F | 160° F |
| | J. |
|[Linearna rychlost (stopy) | 180 | 180 |
| I I I
|Povrechovo aktivne éinidlo | Tween 20 | Tween 20 |
1 1 1 J
Hygienické vioZky zahriujice kryci materiéal,
absorpéné Jjadro a spodny potah Dboli vyrobené =za
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pouZitia félie s apertirou podla tabulky 10 ako
krycieho materidlu. Boli navrhnuté dve rézne vytvorenia
a testované na pretlacdenie a vlihéenie pomocou
syntetickej menstruadénej tekutiny. Synteticka
menstruacnéd tekutina bola vytvorend rozpustenim 0,15 %
polyskrylamidu v izotonickom fosforednom pufre. Bolo
pridané asi 0,3 % Germabenu proti rastu baktérii.pH
roztoku bolo 7,4, a viskozita 30 centipoisu pri Jjednom
radiéne z8, sekundu. Vysledky st znadzornené v
nasledujiecich tabulkédch 11 a 12.

Tabulks 10

Pretladenie &a vlhéenie vloZky vyrobenej s féliou s
apertirou

VloZka vzor 1

] T T 1
|Félia vyrobend podla : |€.08-417404 | predloZeného]
| | | vynélezu |
[ | 1 4
r f ] 1
|Doba pretlacdenia 5§ cnm3 (s)] 68 | 62 |
i ; i 4
|Vlhéenie (8) | 0,04 | 0,02 |
[} 1 1 i |
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Tabulka 11

Pretladenie &a vlhéenie vloZky vyrobenej s fSliou s
apertirou

VloZke vzor 2

r T T g
|Félia vyrobend podla: | €.08-417404 | predloZeného|
| | | vynélezu |
1 | I ] S |
] = ] 1
|Doba pretlacdenie 5 cnm 3(s)| 39 | 39 |
1 L o | 1
i = ] 1
|[Vihéenie (8) | 0,11 | 0,05 |
—_ ] | i |

Déta v tabulke 10 a 11 predstavuja dobu
pretlacenia a absorpciu vlh&enia. Doba pretladenia
predstavuje dobu uplynutd pri asbsorbovani 2 cn3
syntetickej menStruadnej tekutiny, 2Ziadica je Kkratka
doba. Absorpcia vlh&enia predstavuje mnoZstvo tekutiny,
ktoré mdZe byt absorbované vo filtradnom papieri,
umiestnenom Vv styku s hyglenickou vloZkou, ktoré
absorbovala § cm3 tekutiny v teste pretladenia, Ziadica
Jje niZ&ia hodnota.

Dédta ukazuji, Ze vad3ia volnd plocha a velkost
otvorov félie podla predloZeného vyndlezu poskytuje
aspoli rovnaké alebo krat$ie doby pretladenia ako félia
podla stavu techniky. Aj ked zlepSené fdélie podla
predloZeného vynélezu maji vi&&%iu volnd plochu a vadsiu
priemernid velkost otvorov ako fdlie podla stavu
techniky, vloZky vyrobené s fdliou podla predloZeného
vynédlezu maja proti fdéliém podla stavu techniky
neCakane niz$ie hodnoty vlhd&enia.

Dalsi test pouZity na testovanie rychlosti
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priechodu menStruadénej tekutiny skrz f6liu s apertirou
Je "kvapkovy" test. Porovnivacie dédta pre fdélie podls
predloZeného vyndlezu proti stavu techniky si uvedené v
tabulke 12.

Tabulka 12
Kvapkovy test folie s apertirou vloZky vzoru 1

| T 1
|FSlia vyrobend podla: |&.08-417404 | predloZeného |
| | | vynélezu |
[ | 1 ]
[ I | 1
|Doba absorpcie (s) (0°) | &7 | 8 |
i 1 | }
r ] | 1
|Doba absorpecie (s) | kvapka sa | |
| (45° prieény sklon) | skotilala | 17 |

| 1 ]

Déta podla Tab. 12 predstavuji dobu potrebni na
absorpciu kvapky synteticke]j mendtruadnej
tekutiny,Ziadica Jje krat3ia doba. V prvom teste bola
foélia v rovine. V druhom teste bola f&lia pod uhlom 45°.
Tieto data dalej ilustruji vynikajlce vliastnosti
félie podla vyndlezu proti félii podla stavu techniky,
pokial sa jednd o transport tekutiny.

Plastové félie s apertirou podla vyndlezu vykazuja
nasledujuce charakteristiky: m&kkost na dotyk, vzhlad a
pocit ako textilia, mald tuhost félie ako je uvedené v
tab. 7, vzory apertiry, volné plochy a velkost pérov
ako su uvedené v tabulke 5 a na obr. 23-26, nizka
zaékladnd hmotnost (< 0,7 unce na Stvorcovy yard), a
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uhol styku fdélia/vzduch/syntetickéd men&truaénéd tekutina
na obidvoch stranédch félie ¢ 70°.

FGlia s apertirou podlas predloZeného vynalezu
ponika zrovnatelnd rychlost penetricie tekutiny (ako
bolo zistené meranim doby pretladenia 5 cm3 synteticke]j
menStruadnej tekutiny testovacou metddou popisanou v
nevybavenej patentovej prihléske &.08/417404), ktora je
zlepSend oproti f6lii nespracovanej povrchovo aktivnym
¢inidlom asi o 34 %, pri absorpcii pomocou absorpéného
Jadra na béze buniéiny alebo na baze raseliny.
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P 26FT Y

PATENTOVE NAROKY

1. Spdsob vyroby foélie S apertirou Z
roztiahnuteIného termoplastického polymérneho materialu
zahriiujici kroky

a) opatrenie vychodzej félie Z uvedeného
termoplastického polymérneho materidlu, majici horny
povrch & spodny povreh,

b) opatrenie podloZného ¢lena, zahriiujiceho
lokalizované oporné oblasti na podopieranie uvedenej
vychodzej félie, do vybrania ktorého sa félia deformuje
pdsobenim tekutiny na féliu, & prostriedky na
odvaddzanie tekutiny od podloZného &lena,

c¢) uloZenie vychodzej fdlie na podloZny &len,
pricom spodny povrch félie je v styku s opornymi
oblastami podloZného &lena a horny povrch félie je
odvrateny od podloZného é&lena,

d) vedenie tekutiny vo forme stipcovityeh prudov
z asponn dvoch séd trysiek proti hornému povrchu
vychodzej félie v 26ne kontaktu, pridom trysky prvej
sady n&ju priemer va&3i ako desat tisicin palca a
tekutina sa Kk nim privddza pod tlakom meniim ako 500
psig na vytvaranie otvorov velkych rozmerov vo h
vychodzej £461ii, a trysky druhej sady maju priener
nen8i alebo rovny desiatim tisicinédm palce a tekutins sa
kK nim privaddza pod tlakom aspoli 500 psig, na vytvéranie
mikrootvorov vo vychodzej f&lii,

e) odvéddzanie félie zo zdény kontaktu, a

f) odvadzanie apertirovanej fdlie gz podloZného
¢lena.

2. Spdsob vyroby foélie s apertirou Z
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roztiahnutelného termoplastického polymérneho materialu
podla ndroku l, vy znadujuici sa tymn 3e
prvé sada trysiek mé& priemer 10 az 30 tisicin palca.

3, Spbsob vyroby félie S aperturou Z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materidlu
podla néroku l, vy znadujuiuci sa tym 3ze
druhé sada trysiek mé& priemer 1! aZ 10 tisicin palca.

4, Spbsob vyroby félie S apertirou Z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materidlu
podla néroku 1, vy znadujiuci sa t§m 3ze
prvé sada trysiek mé& priemer 15 aZ 35 tisicin palca.

5. Spdsob vyroby félie s apertirou Z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materidlu
podla nédroku l, vy znadcdujici sa t¥n, zZe
druhé sada trysiek mé priemer 3 a% 7 tisicin palca.

8. Spbésob vyroby félie S apertirou i/
roztiahnutelného termoplastického polynérneho materialu
podla nédroku 1, vy znadcduJjiuci sa t§Fmn e
tekutina emitovand z prvej sady trysiek mé tlak 100 aZ
500 psig.

7. Spbsob vyroby félie s apertirou Z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materiélu
podla néroku l, vyznadujici sa tym 3ze
tekutina emitovand z druhej sady trysiek m& tlak 500 a3
2000 prig.

8. Spbsob vyroby félie S aperturou Z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materislu
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podla néroku 1, vy znadujlidci sa t§n,
tekutina emitovanéd z prvej sady trysiek méd tlak 125 ag
200 psig.

[
(0]

9. Spdsob vyroby félie s apertirou z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materidlu
podla ndroku 1, vy znadu jlidci sa tymn, 3e
tekutina emitovanéd z druhej sady otvorov mé tlak 800 a2
1500 psig.

10. Spbsob vyroby félie S apertirou z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materialu
podla naroku 1, zahrfiujici dalej krok opatrenia tretej
sady trysiek, pridom tretia sada trysiek mé& priemer
v&€Si alebo rovny desiatim tisicindm palca a tekutina
sa k nej privadza pod tlakom men$im ako 500 psig.

11. Spbsob vyroby fdélie s apertirou b4
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materiédlu
podla nédroku 10, vy znaduJjieci sa t ¥ m Ze
tretia sada trysiek mé& priemer 1 aZ 10 tisicin palca.

12. Spbsob vyroby félie s apertirou Z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materidlu
podla naroku 10, vy znad¢ujuici sa t ¥ n, Ze
tretia sada trysiek mé& priemer 3 aZ 7 tisicin palca.

13. Spbsob vyroby félie S apertirou b4
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materidlu
podla nédroku 10, vyznadéujuici sa ty§m ze
tekutina sa privaddza do tretej sady trysiek pod tlakom
500 aZz 3000 psig.
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14. Spdsob vyroby folie s apertirou Z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materislu
podla nédroku 10, vyznadujlici sa t§m Ze
tekutina emitovand =z tretej sady trysiek m& tlak 800
psig aZz 1500 psig.

15. Spbsob vyroby folie S apertirou z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materiélu
podla ndroku 1, vy znadujideci sa t§mn 2Ze
mikrootvory maji priemerny EHD 1 aZ% 7 tisicin paleca.

18. Spbsob  vyroby félie s apertirou z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materiélu
podla ndroku 1, vy znadujiaoeci sa t§mn, 3e
mikrootvory majui priemerny EHD 2 &% 5 tisicin palca.

17. Spbdsob vyroby félie s apertirou Z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materiélu
podla néroku 1, vy znad¢ujlici sa tyn, 3e
otvory velkych rozmerov maji priemerny EHD 7 aZ 30
tisicin paleca.

18. Spésob  vyroby félie S apertirou Z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materiélu
podla nédroku 1, vy znadujici sa t§mn z2ze
proti hornému povrchu vychodzej fSlie sa vedie prid te-
Kutiny z prvej sady trysiek pred vedenim pridu tekutiny
Zz druhej sady trysiek.

19. Spbsob vyroby félie S aperturou Z
roztiahnutelIného termoplastického polymérneho materislu
podla ndroku 1, vy znadéujici sa ty§mn 3ze
mikrootvory st vymedzené fibrilami.
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20. Spdsob vyroby félie s apertirou z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materidlu
podla nédroku 1, vyznad¢ujici sa tym 3e
otvory velkych rozmerov si vymedzené fibrilami.

2l. Fbélia s apertirou vytvorend z vychodzej félie
z roztiahnutelného termoplastického polymnérneho
materidlu, majlica dany rozmer hribky, pozostévajlica z
mnoZstva otvorov prechéddzajlicich skrz hribku félie,
pri¢om otvory zahrfiuji prvd & druhd skupinu otvorov,
pricdom otvory prvej skupiny maji v&&3i rozmer ako
otvory druhej skupiny, & otvory prvej a druhej skupiny
su vymedzené fibrilami tvorenyni uvedenyn
termoplastickym polymérnym materidlon.

3. Fbélia s apertirou podla naroku 21, vy z n a -
¢ujdca sa ty¥m Ze fibrily majui priemernd di -
Zku 0,005 a% 0,05 palca.

23. FOlia s apertirou podle néroku 21, vy z n a -
¢Cujica sa tym Ze fibrily maji priemernd Sir-
ku 0,001 a2 0,035 palca.

4. Fblia s apertirou podls naroku 21, vy z n a -
cujica sa tym Ze fibrily maji priemernd hri-
bku 0,00028 a% 0,002 palca.

85. FOlia s apertirou podla naroku 21, vy z n a -
¢ujlica sa t¥m Ze skupina otvorov zahriuje

otvory velkych rozmerov majice priemerny EHD 7 aZ 30
tisicin palca.

6. F6lia s apertirou podla naroku 21, vy z n a -
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dujuca sa t ¥ nmn, Ze prvd skupina otvorov zahr -
fluje otvory velkych rozmerov majice priemerny EHD 7
a? 80 tisicin palca.

87. Fb6lia s apertirou podla nadroku 2l, vy z n a -
¢ujioca sa tym Ze druhé skupina otvorov zahr-
fuje mikrootvory majice priemerny EHD 1 a% 7 tisicin
palca.

28. Fb6lia s apertirou podla nédroku 21, vy zn a -
ujuca sa tym Ze druhéd skupina otvorov zahr-
luje mikrootvory maJjice priemerny EHD 2 a% 5 tisicin

palca.

89. Fbélia s apertirou podla nadroku 21, vy zn a -
dujuca sa tym Ze vychodzia fd&lia mé hribku
0,3 &2 3,0 tisicin palca.

30. FSlia s apertirou podls naroku 21, vy z n & -
cujuica sa tym Ze celkovy rozmer hribky uve -
deného termoplastického materidlu Jje 5 aZ 40 tisicin
palca.

3l. Folia s apertirou podla nadroku 21, vy z n a -
¢ujica sa tym Ze Ze f6lia s apertirou méd U -
hrnny rozmer  hribky v&ad&si ako je rozmer hribky
vychodzej fdlie.

33. Absorpény vyrobok zahriiujici absorpéné jadro
ma jice protilahlé hlavné plochy, a £éliu s apertidrou,
pokryvajicu aspofi Jjednu uvedeni hlavni plochu, pridom
félia s apertirou mé von obratend stranu, ktord je v
styku s telom, a protilahli stranu obratend dovnitra
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proti jadru, pricéom félia s apertirou je vytvorensd z
vychodzej fdlie 2z roztiahnutelného termoplastického
polymérneho materidlu a mé& dany hribkovy rozmer, pridom
félia s apertirou méd mnoZstvo otvorov prechéadza jicich
skrz hrubkovy rozmer uvedenej félie, pricéom mnozZstvo
otvorov zahriiuje prvid a druhi skupinu otvorov, pridonm
otvory prvej skupiny maji vad&Sie rozmery ako si rozmery
otvorov druhej skupiny a otvory prvej skupiny & druhe]j
skupiny su vymedzené fibrilami tvorenymi uvedenym
termoplastickym polymérnym materidlon.

33. Absorpény vyrobok podls naroku 32, vy z n a —
ujlici sa t§ym, Ze fibrily maji dizku 0,005 a2
0,08 palcsa.

34. Absorpény vyrobok podla nadroku 32, vy z n a -
Cujiuci sa tym ze fibrily maji &Sirku 0,001
az 0,035 palcsa.

35. Absorpény vyrobok podla néroku 32, vy zn a -
¢ujiadci s&a tym Ze fibrily majd hribku 0,00025
a? 0,002 palca.

36. Absorpény vyrobok podla nédroku 32, vy z n a -
¢¢ujagci sa t ¥y mn, Ze prvéd skupina otvorov zahr -
nuje otvory velkych rozmerov majice priemerny EHD 7 a2
30 tisicin palca.

37. Absorpény vyrobok podle nadroku 32, vy z n a -
¢ujuci sa t ¥ m Ze prvd skupina otvorov zahr -
Auje otvory velkych rozmerov nmajice priemerny EHD 7 aZ
R0 tisicin palca.
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38. Absorpény vyrobok podla naroku 32, vy z n a -
Cujiuci sa t ¥ m, Ze druhéd skupina otvorov zahr-
nuje mikrootvory majice priemerny EHD 1 a% 7 tisicin
palca.

39. Absorpény vyrobok podla nédroku 32, vy z n a -
Cujuici s&a t ¥ m Ze druhd skupina otvorov zashr-
fiuje mikrootvory majlce priemerny EHD 2 a% 5 tisicin
palca.

40. Absorpény vyrobok podla nédroku 32, vy z n a -
¢ujuiuci sa t§m Ze félia s apertirou mé& Ghrnny
rozmer hribky v&é3i ako Je rozmer hribky vychodze j
félie.

4]1. Absorpény vyrobok podla nidroku 32, vy z n a -
¢ujuici sa t ¥ mn, Ze félia s apertirou je v pria
mom styku s aspofi jednou hlavnou plochou absorpéného
Jjadres.

43, Spbdsob vyroby félie S apertirou Z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materidlu
zahrfiujici kroky

a) opatrenie vychodzej félie pozostavajicej =z
uvedeného roztiahnutelného termoplastického polymérneho
materidlu, majica horny povreh a spodny povreh,

b) opatrenie podloZného ¢lena, zahriiujiceho
lokalizované oporné oblasti na podopieranie uvedenej
vychodzej félie, do vybrania ktorého sa félis deformuje
pbsobenin tekutiny na féliu, & prostriedky na
odvadzanie tekutiny od podloZného &lena,

c¢) uloZenle vychodzej fdélie na podlozny &len,
pri¢om spocdny povrch fdélie Jje v styku s opornymi
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oblastami podloZného ¢&lena a horny povreh félie je
odvrateny od podloZného &lensa,

d) vedenie tekutiny vo forme stipcovitych  pridov
z prvej sady trysiek proti hornému povrchu vychodze j
félie v zdne kontaktu, pricom trysky meji priemer vasdsi
alebo rovny desiatim tisicindm palca a tekutina sa k
nim privaddza na vytvadranie otvorov velkych rozmerov vo
vychodzej £f6l1ii,

e) odvadzanie félie zo zény kontaktu, a

f) odvéadzanie apertirovanej félie z podloZného
¢lensa.

43, Spdsob vyroby félie s apertirou Z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materislu
podla néroku 42, zahriiujici krok vedenis tekutiny vo
forme atipcovitych pridov z druhej sady trysiek proti
hornému povrchu vychodzej félie v zdéne kontaktu, pridon
trysky v druhej sade maji priemer mensi alebo rovny
desiatim tisicindm palca, a tekutina tryskami emitované
vytvara mikrootvory VO vychodzeJ félii, pridéon
mikrootvory st vymedzené fibrileni Zz uvedeného
termoplastického materiédlu.

44, Spdsob vyroby félie s apertirou Z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materiédlu
podla néroku 48, vy znadu jlici sa ty§mn 3ze
otvory velkych rozmerov maji priemerny priemer 7 a3 20
tisicin palca.

45, Spbsob vyroby félie s apertirou Z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materialu
podla néroku 48, vy znadéujici sa t§m ze
tekutina sa k uvedenym tryském privadza pri tlaku 100
aZ 500 psig.
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46. Folia s apertirou vytvorenad z vychodzej fdélie
roztiahnutelného termoplastického polymérneho
materidiu, majdica dany rozmer hribky, zahriiujici Usek
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materidlu
s dhrnnym rozmerom hribky v&&sim ako je dany rozmer
hriabky vychodzej fdlie, me jica mnoZstvo otvorov
prechéadza jicich skrz rozmer hribky fdélie, pridom
uvedené mnozstvo otvorov zahrfiuje otvory velkych
rozmerov, vynedzené fibrilami tvorenymi uvedenym

termoplastickynm polymérnym materiélom.

47. Fblia s apertirou vytvorend z vychodzej fdélie
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materidlu
podla nédroku 46, vy znadu jlica sa t§n 3ze
mnozZstvo otvorov zahriuje mikrootvory, vymedzené
fibrilami tvorenymi uvedenym termoplastickym polymérnym
materialonm.

48. FOlia s apertirou vytvorend z vychodzej fdélie
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materiélu
podla nédroku 48, vy zna du jdca sa t y m, Ze
otvory velkych rozmerov maji priemerny EHD 7 a% 20
tisicin palca.

49. Fdlia s apertirou vytvorend z vychodzej félie
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materialu
podla néroku 46, vy znac¢u jica sa t§m 3e
uvedené fibrily maji priemerni dizku 0,005 a% 0,05
palca, priemernd Sirku 0,001 a% 0,035 palca, a
priemernd hribku 0,00025 aZ 0,002 palca.

50. Absorpény vyrobok obsahujici féliu S
apertirou podla néroku 46, zahriiujici absorpdné Jjadro
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majuice protilahlé hlavné plochy a fdlia s apertirou
pokryve aspofl jednu z nich.

51. Spdsob vyroby foélie s apertirou z
roztiahnutelného termoplastického polymérneho materiédlu
zahriiujici kroky

a) opatrenie vytladovanej vychodzej félie
pozostavajicej z uvedeného roztiahnutelného
termoplastického polymérneho materidlu, majici horny
povrch a spodny povreh,

b) opatrenie podlozZzného ¢lena, 2zahriiujiceho
lokalizované oporné oblasti na podopieranie uvedenej
vychodzej fdlie, do vybrania ktorého sa félia defornuje
pésobeninm tekutiny na féliu, & prostriedky na
odvadzanie tekutiny od podloZného &lena,

c) uloZenie vychodzej fdélie na podloZny é&len,
pricom spodny povrch fdélie je v styku s opornymi
oblastami podloZného ¢&lena & horny povrch félie je
odvrateny od podloZného &lena,

d) vedenie tekutiny vo forme stipcovityeh pridov z
aspofi dvoch sdd trysiek proti hornému povrchu vychodzej
f6lie v zdne kontaktu, pridom trysky prvej sady naju
priemer vad3i ako desat tisicin palca a tekutina sa k
nim privadza pod tlakon men3im ako 8500 psig na
Vytvéranie otvorov velkych rozmerov vo vychodzej félii,
a trysky druhej sady maji priemer men$i alebo rovny
desiatim tisicinédm palca & tekutina sa Kk nim privadza
pod tlakom aspoii 500 psig, na vytvadranie mikrootvorov
vo vychodzej félii,

e) odvaddzanie félie zo zdny kontaktu, a

f) odvéadzanie apertirovanej fdlie 2z podloZného
¢lena.
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82. Spbsob vyroby félie s apertirou podla naroku
8l, vy znadujlici s& tym ze vytladovana
vychodzia félia sa podrobi opracovaniu Kkordnovyn
vybojom na jednej strane.

53. Spbsob vyroby félie s apertirou podla néaroku
§l, vyznadujuci sa tym e na jednu stra
nu félie s apertirou sa nandsa povrchovo aktivne
¢inidlo.
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