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Wynalazek dotyczy przyrzadu do su-
szenia lub prazenia materjaléw skawatko-
wanych lub sypkich. Materjat surowy sy-
pie si¢ bez przerwy lub z przerwami w ru-
chu przez pionowy szyb o przepuszczal-
nych dla powietrza $ciankach, gdzie styka
sie z powietrzem, ktore przeplywa wpo-
przek szybu, Po obu stronach kazdego
szybu, lub pomiedzy grupa szybsw umie-
szczone sa poziome przegrody, w celu
prowadzenia powietrza wpoprzek szybu
lub w kierunku zmiennym. Wynalazek
polega na urzadzeniu, ktére pozwala do-
prowadza¢ do materjalu na dowolnych po-
ziomach zaréwno ciepte, jak tez zimme po-
wietrze dodatkowe, oddzielnie lub tacznie,

~w celu odpowiedniego traktowania mate-

rjatu, ktéry na réznych poziomach posiada
rézna zawarto$é wilgoci,

W tym celu zostaly wedlug wynalazku
zastosowane przedewszystkiem powyzej
wzmiankowane przegrody, ktére lacznie z
cdpowiedniemi przegrodami powietrznemi
pozwalaja wprowadzaé w dowolnym kie-
runku i do dowolnej warstwy materjalu,
powietrze zar6wno zimne jak i gorace. W
ten sposéb wszystkie warstwy materjatu,
podzielonego na szereg dziatek mozna, za-
pomoca ustawionych mmniej wiecej na wy-

sokosci przegréd poziomych zasuw, trakto-

waé powietrzem odpowiednio do stanu w
jakim sie kazda taka warstwa materjatu
znajduje.

Podobny skutek mozna osiagnaé réw-
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niez przez zastosowanie komér powietrz-
nych lub kanaléw, wytworzonych przez
wykonanie w otaczajacych szyby prze-
strzeniach powietrznych szeregu przegréd
lub kanaléw.

Fig. 1 do 4 rysunku przedstawiaja sche-
matycznie, w przekroju pionowym kilka
odmian wykonania wynalazku. Gléwna
cze$é urzadzenia stanowi szyb, zawieraja-
cy materjal oraz przyrzady grzejne i wen-
tylacyjne, Zgéry ograniczenie suszarni
stanowi sklepienie 2 (fig. 1) z kominem
wyciagowym 3. Cieplo wytwarza paleni-
sko 4. Kanal 5 laczy je z przewodami 6
komory grzejnej 7. Gazy spalinowe prze-
chodza przez przewody 6 i odchodza na-
zewnatrz. Komora 7 oddaje ciepto zapo-
moca dysz 8. Potrzebna iloé¢ ciepltego lub
zimnego powietrza. doplywa do suszarni
przez regulowane otwory 15 i kanaly ob-
wodowe 16. Powietrze zimne moze réw-
niez doptywaé bezposrednio z zewnatrz,
przez odpowiednie otwory w $cianach 1.

Na przegrodzie 9, polozonej nizej, znaj-
duja sie w dowolnej liczbie i ukladzie szy-
by 10 suszarni. Sciany boczne szybow
skladaja sie z blachy dziurkowanej, lub
siatki z drutu, przepuszczaja zatem swo-
bodnie powietrze. W razie wickszej ilo-
$ci szybow mozna przedzieli¢ je przegroda-
mi pionowemi, W przedstawionym przy-
kladzie kazde dwa szyby stanowia grupe
wspélnej wytwornicy goracego powietrza.
Materjal wsypuje sie do szybéw zgéry
przez powale 2 (fig. 1). W celu opréznie-
nia szybéw nalezy otworzyé dolne zasuwy
12, przez ktére materjal wypada do ztobéw
lub koryt 13, opréznianych $limakami 14.
Wytadowywanie odbywa si¢ w sposéb cia-
gly lub z przerwami, zaleznie od charakte-
ru pracy.

Przestrzenie powietrzne 17, pomiedzy
szybami 10 oraz pomiedzy niemi a $cian-
kami zewnetrznemi 1, podzielone sa prze-
grodami 18 w ten sposéb, iz naplywajace

od dotu, przechodzace wipoprzek szybéw
suszarni pow'etrze przechodzi przez po-
szczegblne, lezace na réznych poziomach
warstwy materjatéw, zmieniajac kolejno
kierunek ruchu, jak wskazuja umieszczone
na rysunku strzatki.

W przedstawionym na rysunku przykta-
dzie suszenie odbywa sie w trzech okre-
sach lub strefach, Szyby suszarni podzie-
lone sa, przez ustawione mnjej wigcej na
poziomie przegréd peziomych zasuwy, na
trzy strefy.

Urzadzenia do dowolnego przewietrza-
nia (fig. 3) poszczegélnych stref skladaja
si¢ z przegrod 18, zaopatrzonych w otwory
17, doprowadzajace ciepte i zimne powie-
trze. Kazda strefa posiada regulowany
przewéd zimnego powietrza 22 oraz prze-
wod 21 do cieplego powietrza. Kazda
przeto utworzona przez przegrody strefa
komér powietrznych 17 mcze byé zaopa-
trywana samodzielnie w powietrze cieple,
zimne lub mieszane,

Mozna réwniez zmieniaé kierunek ru-
chu powietrza przewietrzajacego, co po-
zwala przewietrza¢ materjal réwnomier-
niej. W tym celu przegrody (fig. 1) mozna
przesuwac i ustawia¢ w pozycji, wskaza-
nej linjami kreskowanemi, Przewody 21
mozna woéwczas przestawiaé w ten sposéb,
iz w pewnej chwili jeden z nich bedzie o-
twarty, drugi za$§ zamkniety., Po przyla-
czeniu doprowadzajacych powietrze prze-
wodéw i przesunieciu przegréd, powietrze
przewietrzajace materjal zmienia kierunek
swego biegu, jak wskazuja strzatki kresko-
wane, Ustawianie i przesuwanie przegréd
odbywaé si¢ moze zapomoca dowolnych
przyrzadéw. Roéwniez dowolne przyrzady
mozna zastosowaé do kierowania ruchem
zasuw w przegrodach powietrznych, Prze-
grody moga np. lezeé na przestawialnych
wspornikach 23 (fig. 1). Po usunieciu
wspornikéw zapomoca przeciwwag lub wy-
ciagébw mozna ustawiaé przegredy w do-



wolnej pozycji, w ktére; podtrzymuja je
nastepnie wsporniki stale 24,

Przegrody moga by¢ rowniez ustawione
nieruchomo (fig. 2), posiadajac przytem
przestawialne otwory 25 do przepuszcza-
nia powietrza, przez ktére, w zwiazku z
regulowanemi otworami 21, powietrze mo-
ze krazyé w obu kierunkach, Przegrody
moga réwniez posiadaé catkowicie lub cze-
$ciowo ruch obrotowy (fig. 3). Przez od-
powiednie ustawienie przegréd lub ich cze-
éci ruchomych 27 mozna réwniez dowolnie
zmieniaé kierunek ruchu powietrza.

Poniewaz zasuwy 20 dziela szyby, za-
wierajace materjal na strefy mniej wiecej
takie same, jakie tworza przegrody 18 w
komorach powietrznych 17, kazda przeto
strefe mozna przewietrza¢ samodzielnie i
niezaleznie od innych, utrzymujac ja w od-
powiedniej temperaturze. Spoczywajaca
miedzy dwiema zasuwami masa materjalu
posiadaé wiec bedzie okreslona zawarto$é
wilgoci i odpowiednia do tego temperature.
Czynniki te stopniuja sie w zaleznosci od
poziomu, na jakim materjal sie znajduje.

Zasuwy pozwalaja na odrebne wytado-
wywanie strefy najnizszej, ktéra zawiera
produkt ostatecznie wysuszony oraz na do-
wolne przenoszenie warstw materjalu le-
Zacych wyzej, do stref potozonych nizej.
Uniemozliwione jest réwniez niepozadane
i szkodliwe mieszanie si¢ wzajemne réz-
nych warstw materjatu,

Fig. 4 pokazuje powietrze komory lub
kanaty 28, zaopatrzone w regulowgne o-
twory powietrzne 29, 30, 31, polaczone z
komorami 17 i z przewodami 16, 19 na zim-
ne i gorace powietrze, Komora powietrzna
28, umieszczona pomiedzy szybami suszar-
ni, laczy si¢ z atmosfera lub z popielnikiem
zapomoca kanatu 32, doprowadzajacym
bezpoérednio zimne powietrze, W kanale
tym zalozyé mozna regulujaca jego dziata-
nie zasuwe, Srodkowa komora powietrzna
28 posiada regulowane otwory powietrzne

33 i 34, ktore lacza ja z przewodami gora-
cego i zimnego powietrza,

Zapomoca powyzszych urzadzer moz-
na w miarg¢ potrzeby doprowadzaé powie-
trze gorace lub zimne oddzielnie lub lacz-
nie do komér powietrznych 17.

Powietrze, doplywajace do komér 17,
miesza si¢ z powietrzem opuszczajacem
warstwe dolna, zanim to ostatnie dojdzie
do warstwy $rodkowej materjalu, W po-
dobny sposéb uchodzace z warstwy $rod-
kowej materjalu powietrze moze otrzymac
odpowiadajaca potrzebie domieszke powie-
trza cieplego lub zimnego, zanim wzniesie
sie do warstwy gornej materjatu. Powietrze
to dopltywa z komér bocznych 28 po odpo-
wiedniem ustawianiu zasuw 29, 30, 31, re-
gulujacych doptyw powietrza do przestrze-
ni 17.

Przy pomocy powyzszych urzadzes,
powietrze, przenikajace przez poszczegél-
ne warstwy materjatu, mozna regulowaé i-
loéciowo, podnoszac lub obnizajac sile cia-
gu. Regulowanie temperatury odbywa sie
dla kazdej warstwy niezaleznie,

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do suszenia lub prazenia
materjatéw sypkich lub skawalonych, zlo-
zone z szybéw pionowych o przepuszcza-
jacych powietrze $ciankach, przez ktére
powietrze suszace przechodzi w kierunku
poprzecznym, znamienne tem, Ze zapomo-
ca przegréd poprzecznych (18), komér po-
wietrznych (17), tacznie z przewodami po-
wietrza cieptego i zimnego (21, 22), moz-
na dowolnie przewietrzaé¢ niezaleznie od
siebie poszczegélne warstwy materjatu,

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze przegrody (18) dziela ko-
mory powietrzne (17) na odpowiadajace
warstwom materjatu strefy (fig. 2).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2,
znamienne tem, ze zasuwy (20) ustawione



s3 mniej wigcej na poziomie przegréd (18)
i dziela szyby na strefy, odpowiadajace
strefom komér (17).

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1—3, zna-
mienne tem, ze przegrody (18) komoér po-
wietrznych (17) stanowia w calosci lub
czesciowo czesci doprowadzajace lub prze-
Iaczajace kierunek ruchu powietrza, wo-
bec czego mozna zapomoca zamykanych
otworéw (21) komér grzejnych dowolnie
zmienia¢ kierunek biegu powietrza,

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4,
znamienne tem, ze przegrody (18) daja sie
przesuwaé w kierunku pionowym, wobec
czego mozna zapomoca odpowiednich, za-
mykanych otworéw (21) komér grzejnych
dowolnie zmieni¢ kierunek biegu powie-
trza suszacego.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4,
znamienne tem, ze nieruchome przegrody

(18) posiadaja zasuwy (25), ktére lacznie
z odpowiedniemi, regulowanemi otworami
(21) w komorach grzejnych pozwalaja dc-
wolnie zmieniaé kierunek biegu powietrze
suszacego,

7. Urzadzenie wedlug zastrz, 1—4
znamienne tem, ze przegrody (18) stano-
wig ruchome zasuwy (26 lub 27),

8. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze przestrzenie powietrzne
(17), otaczajace szyby (10), tacza si¢ z ko-
morg grzejng i z atmosfera zapcmoca re-
gulowanych przewod6w (28) w ten sposéh.
ze temperature suszenia w komorach (17
mozna w rozmaitych strefach tych komor
dowolnie regulowad.

J A. Topf & Soehne.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy
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