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Ved en fremgangsmade til laminering af tekstiler, hvorved
en tekstilbane (1) belzgges med et klzbemiddel i en
sprejtestation (3) og sammenfores med et lag af vat

(8) eller med en anden tekstilbane ved passage gennem

et valsepar (9), anvender man som klazbemiddel en fugt-
herdende oplasningsmiddelfri palyurethan—prapolymer

af monokomponenttype, som man pasprejter tekstilbanen
under i det vasentlige vandfri betingelser, hvarefter
man lader laminatet harde i sadvanlig atmosfare med

normal fugtighed.

Fortrinsvis indeholder klzbemidlet maksimalt 1,5% frit
isocyanat, og det har fortrinsvis en viskositet pa ca.

9000 mPa.s ved 130°C, en massefylde pd ca. 1,1 og et
bledgeringspunkt (ring/kugle) pa 45°C. Et sadant klzbemiddel
pasprejtes ved ca. 190°C, malt ved dysespidserne.

Herved opnar man et produkt med fremragende egenskaber
i henseende til vaskeazgthed og bledhed, ligesom man
ved fremstillingen undgar de ulemper, der normalt er
knyttet til spray-laminering.

fortsattes



DK 157833 B

0
® @A
< . umc,ﬂOO\
S %nﬁf/
)il
. Nl
\ 24 A
: i i \\Wzé
ey
NS
|
./2 aVaNa
. O0N
3N _ C_ _
/ﬁ
o, >~
e
o1
=
. . -
o0
= 4
AM. i\..\\.\ \.\.\.v




10

15

20

25

30

DK 157833B

Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmade af
den i krav 1's indledning angivne art til lamineriné
af tekstiler, og fremgangsmaden ifelge opfindelsen er
ejendommelig ved det i krav 1's kendetegnende del an-

forte.

Til brug ved fremstilling af diverse former for beklad-
ning, herunder isar T-shirts, sweatshirts og joggingtej,
men ogsa til brug ved fremstilling af materialer til
mebelpolstring, autobetrak, vattapper og soveposer,
fremstiller stofveverierne forskellige laminerede teks-
tiler som metervarer til videre forarbejdning pa sy-
stuer. Laminerede tekstiler til de ovennavnte formél
bestar som oftest af en tekstilbane, hvorpd der er kla-
bet et lag af naturligt eller syntetisk vat, eller af

to tekstilbaner, imellem hvilke der kan vere anbragt

et lag af vat.

Sadanne laminater fremstilles ved maskinel sammenklab-
ning af de enkelte lag med et passende klebemiddel.
Almindeligvis foregdr processen ved, at tekstilbanen
sprojtes med klebemidlet, hvorefter den sprojtede teks-
tilbane sammenferes med vattet i et valsesystem. Det
anvendte klzbemiddel er ofte en oplesningsmiddelbase-
ret polyurethan, hvor blandingen af polyurethan og op-
lgsningsmiddel indeholder op til 90% oplesningsmiddel
for at sikre en konsistens, der ger klezbemidlet egnet
til pasprejtning ved hjelp af sprejtepistoler. Selv

med de mest effektive udsugningssystemer er det imid-
lertid i praksis umuligt at undgd, at der optrader sund-
hedsfarlige koncentrationer af oplesningsmidlet (som
oftest ethylacetat) i luften under processen, 0g disse
heje koncentrationer medferer forskellige fysiske gener,
sdsom luftvejsirritation, svimmelhed, hovedpine og 1
verste fald koncentrations- og hukommelsesproblemer.

Hertil kommer gravide kvinders potentielle risiko for
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fosterskader.

Ud over disse nok sa vaesentlige problemer berer det
fremstillede produkt preg af den intensive oplesnings-
middelbehandling, idet lugten af oplesningsmiddel vil
henge ved stoffet i lang tid og ofte vare vanskelig

at udvaske.

Man har segt at lese problemet ved at anvende vandba-
serede klabemidler, som ganske vist ikke giver de.oven-
for beskrevne arbejdsmilje- og sundhedsm®ssige gener,
men som til gengeld heller ikke ferer til de anskede

resultater i henseende til produktkvalitet.

For at undgd at skulle arbejde med flydende oplesnings-
midler har man forsegt at laminere tekstiler med bomuld
eller syntetisk vat ved hjelp af et mellemliggende vav
af polyethylen eller polypropylen med hej densitet.
Vevet kan ogsd vere fremstillet af andre polymerer el-
ler polymerblandinger. Polymeren virker som et varmt-
smeltende klabemiddel, nar den - beliggende imellem

de baner, der skal lamineres - fares igennem et valse-
system under kontrolleret tryk. Processen er snskvar-
dig ud fra et miljemessigt synspunkt, idet der ikke
afgives dampe under passagen gennem valsesystemet, og
tilmed er processen let og hurtig at gennemfsre, men
den har den ulempe, at der kraves et tilpas kraftigt
vev for at give en tilstrakkelig vaskebestandighed af
det fardige laminat. Anvender man et vav, der er kraf-
tigt nok til at sikre en god vaskebestandighed, far

man samtidig et alt for stift produkt, der er ubehage-

ligt at have pa.

Endelig har man forsegt at foretage lamineringen ved

hjelp af pulverformige klazbemidler, som oftest i form

af polyamider, polyestere, lav- og hsjtrykspolyethyle-



10

15

20

25

30

DK 1578332 B

ner, ethylen-vinylacetat-copolymere eller forskellige
blandingspolymerisater. Det pulverformige klzbemiddel
drysses pa tekstilbanen, som derefter ledes igennem

en varmetunnel til smeltning af pulveret. Ved udgangen
fra varmetunnellen sammenferes den med klebemiddel for-

synede bane med den anden bane i et kalander-valsesystem.

Ud over stsvgener har denne proces den ulempe, at det
er meget vanskeligt at foretage en korrekt dosering
af det pulverformige klabemiddel. Enten risikerer man
ved underdosering en for ringe vedhaftning, hvilket
influerer p& laminatets holdbarhed, herunder vaskebe-
standighed, eller ogséd sker der ved overdosering en
nedsynkning af pulveret i tekstilbanen: Herved férrhan
et usnsket stift produkt. For at opnd en tilfredsstil-
lende laminering er man ievrigt - éom felge af selve
doseringsformen - nedsaget til at anvende en mengde
klebemiddel, som er op til 20 gange den teoretisk ned-

vendige mangde.

Det har nu overraskende vist sig, at man kan undga samt-
lige de ovenfor omtalte ulemper og opnad et produkt med
fremragende ensartethed og holdbarhed, hvis man sem
klzbemiddel anvender en fugthazrdende polyurethanprepo-
lymer, som man pasprejter tekstilbanen under i det vea-
sentlige vandfri betingelser. Efter sammenfering af

den med klzbemiddel belagte tekstilbane med en bane

af vat og oprulning af det dannede laminat lader man
dette herde i en atmosfare med normal fugtighed, hvor-

ved man opnar et produkt med serdeles gode egenskaber.

Fordelen ved at anvende et klazbemiddel af denne type
er ferst og fremmest, at polyurethansmelteklabere la-
der sig anvende uden brug af nogen form for oplesnings-
middel. Dernast kan sé&danne klabemidler anvendes 1 be-

tydeligt ringere mangder end andre smelteklabere. Ved
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fremgangsmaden ifelge opfindelsen kan man nejes med
at bruge 1-3 g klabemiddel pr. m?, hvor andre smelte-

2 for

klebere skal anvendes i mangder pa 10-20 pr. m
at give en tilstrekkelig vaskebestandighed. Sa store

mengder klazbemiddel ger lamineringen stiv og uelastisk,
hvorimod man ved fremgangsmaden ifelge opfindelsen op-
nar en smidig og elastisk laminering, der samtidig ud-

viser fremragende vaskeazgthed.

Klzbemidler af den art, der anvendes ved fremgangsma-
den ifelge opfindelsen, har veret kendt 1 nogen tid.

De har saledes fundet anvendelse ved enkeltsidig lim-
ning af plane emner af forskellige skummaterialer og
ved andre former for limning, hvor der kun forekommer
mindre spandinger. Endvidere kan de anvendes pé tre,
metal og mange plastmaterialer, ligesom de i mange til-

felde kan erstatte kontaktlim.

Deres anvendelighed ved fremgangsméden ifelge opfindel-
sen beror pa, at de - under neje overholdelse af tempe-
ratur- og trykbetingelser - kan udsprejtes i fine trade
(typisk af sterrelsesordenen 1/10 mm) p& den forbipas-
serende tekstilbane. Ved passende anbringelser af det
fornedne antal dyser, som hver giver et "vifteformet"
menster pa& banen, er det muligt at opnad en i praksis

fuldstendig ensartet og optimal pasprejtning af lim.

Et meget velegnet klazbemiddel til formalet er TivoMelt
9600/41 fra Tivoli Werke AG, Hamburg. Dette klazbemid-
del er en fugthardende polyurethan-prazpolymer af "hot
melt"-typen. Det indeholder maksimalt 1,5% frit isocya-
nat (NCO) og intet oplesningsmiddel, d.v.s. terstof-
indholdet er 100%. Viskositeten andrager omkring 9000

mPa.s ved 130°C, massefylden er ca. 1,1 og bledgerings-

'punktet (ring/kugle) er 45°C. Produktets flammepunkt

er over 200°C.
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Det har vist sig, at man opnadr de bedste resultater
med en lim af denne type, ndr den udsprejtes ved en
temperatur (malt ved dysespidsen) pa omkring 190°€.
I limtank og tilledningsslanger holder man en tempera-

tur pa ca. 150°C.

Der kan naturligvis anvendes andre limfabrikater he-
rende til de fugthardende, oplesningsmiddelfri limfa-
brikater af polyurethan-prepolymer-typen. Arbe jdstem-
peraturerne afhanger da af viskositeten og de svrige

egenskaber af den pagaldende lim.

Fremgangsmaden ifelge opfindelsen stiller ingen serli-
ge krav til arten af det anvendte vat- og tekstilmate-
riale, bortset fra at siliconebehandlede (vandskyende)
tekstiler ikke er velegnede, da limen udviser darlig
vedheftning til sddanne materialer. N&r blot der er
tale om "rene", d.v.s ikke-impragnerede tekstiler, kan
disse vere savel naturlige som syntetiske. Det samme
gzlder for vattet, der eksempelvis kan vare af bomuld

eller polyester.

Opfindelsen illustreres narmere ved det felgende eksempel.

EKSEMPEL

P& figuren ses en maskine til brug ved udevelse af frem-
gangsmadden ifelge opfindelsen. Tekstilbanen afvikles

fra en lagerbeholdning 1 og feres via et valsesystem

2 til sprojtestationen 3, hvor klzbemidlet ved hjelp

af et antal dyser &4 under tryk og ved en ved hjelp af
termostater neoje fastlagt temperatur udsprejtes pa teks-
tilbanen, som samtidigt understettes af en endeles ba-

rerbane 5, der roterer om et valsesystem 6.

Fra forradsrullen 7 afvikles vattet kontinuerligt, idet
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akkumulationsomradet 8 sikrer, at banen kan ledes javnt
til valseparret 9, hvori den sammenfgres med den med

lim belagte tekstilbane. -

Under limens hele passage fra tank og opvarmningsovn
(ikke vist) til dyserne sikrer man fugtfri betingelser,

blandt andet ved at opretholde et kulsyretryk i tanken,

‘for at forhindre en for tidlig herdning.

Den laminerede bane feres til en opviklingsanordning
10 og far efter opvikling lov at harde i normal fugtig
atmosfere i ca. et degn. Herefter har man et fremragen-

de smidigt laminat med stor styrke og bestandighed.

Hvis man benytter den i det foregdende omtalte TivoMelt
9600/41 1lim, skal temperaturen ved udsprejtningen vare
190-195°C. Denne hoje temperatur opnés ved hjelp af
serlige dyser forsynet med varmelegemer indstebt i alu-
minium. Temperaturen haves forst umiddelbart fer dyse-
spidsen, mens den under passage gennem slangerne holdes
ved en lavere temperatur, typisk omkring 150°C. Trykket
i dyserne er typisk over det dobbelte af det normale

tryk i sadanne dyser.

Den laminerede tekstilbane kan ledes igennem anlzgget
endnu engang med det formdl at frembringe et dobbelt

tekstillag med vat imellem.
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PATENTIKRALWV:

1. Fremgangsmade til laminering af tekstiler, hvorved
en tekstilbane belagges med et klabemiddel og sammen-
fores med et lag af vat eller med en anden tekstilbane
ved passage gennem et valsepar,

kendetegnet ved, at man som klzbemiddel an-
vender en fugthardende oplesningsmiddelfri polyurethan-
prapolymer, som man pasprejter tekstilbanen under i

det vesentlige vandfri betingelser, og at man lader

det opndede laminat harde i sadvanlig atmosfare med

normal fugtighed.

2. Fremgangsmade ifelge krav 1,

kendetegnet ved, at klebemidlet maksimalt
indeholder 1,5% frit isocyanat, og at det har en visko-
sitet pa ca. 9000 mPa.s ved 130°C, en massefylde pa

ca. 1,1 og et bledgeringspunkt (ring/kugle) pa 45°C.

3. Fremgangsméade ifelge krav 2,

kendetegnet ved, at man paferer klazbemidliet

ved en temperatur p& omkring 190°C, mélt ved dysespid-

-

serne.
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