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Urzadzenie do sterowania zasilaniem w trzeparce do bawelny
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ste-
rowania zasilaniem w trzeparce do bawelny.

W trzeparkach do bawelny peczki wldkna sg
podawane do trzepaka za pomoca zasilacza war-
stwa zwang pokladem wstepnym.

Z trzepaka drogg pneumatyczng peczki sa prze-
rnioszone na obrotowe bebny sitowe, z ktérych sa
zdejmowane tworzac tak zwany poklad koncowy.

Dalszy proces technologiczny obrébki widkna wy-
maga, aby ten koncowy poklad z trzeparki byl mo-
zliwie réwnomierny, to jest aby wahania ciezaru
poszczegdlnych odcinkéw byly mozliwie najmniej-
sze. Utrzymywanie réwnomiernosci tego poktadu
dokonuje sie w trzeparce poprzez regulacje zasila-
nia. Regulacji tej dokonuje sie za pomoca urzadze-
nia sterowniczego, skladajgcego sie z mechanizmu
klawiszowego oraz z ukladu dzwigniowego i prze-
kladni bezstopniowej. Mechanizm klawiszowy mie-
rzy grubo§é pokladu, a impulsy zmian grubosci
przekazuje do ukladu dzwigniowego, ktéry zgodnie
z tymi impulsami przesuwa pas na stozkach prze-
kladni bezstopniowej w odpowiednim kierunku
zmieniajgc predko$é zasilacza.

Sredniej grubosci pokladu wstepnego odpowiada
Srodkowe polozenie pasa na stozkach przekladni
bezstopniowej. OkreS§lonym wielkoSciom przesunie-
cia pasa odpowiadajg okre§lone, procentowe zmia-
ny predkosci podawania pokladu przez zasilacz.

Uklad dzwigniowy jest tak obliczony, Ze przy pew- -

nej wybranej Srednicy grubosci pokladu procento-
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we zmiany predkosci podawania kompensujg cal-
kowicie procentowe zmiany grubos$ci pokladu, dzie-
ki czemu zasilacz podaje do trzepadla stale jedna-
kowe ilosci wagowe peczkéw bawelny, a zatem
otrzymywany jest ro6wnomierny poklad koncowy.

Przy zasilaniu trzeparki podladem o §rednich gru-
bosciach roéznigcych sie znacznie od $redniej gru-
bosci pokladu, na jaki obliczony jest uklad, zakres
wahan tego ukladu przesuwa sie w skrajne poloze-
nie na stozkach, co uniemozliwia wlasciwe dziala-
nie mechanizmu. Zachodzi wiec konieczno$é spro-
wadzania zakresu wahan w $rodkowe polozZenie na
stozkach. Do tego celu stosuje sie dotychczas w
ukladzie dzwigniowym urzgdzenia mechanizmu ste-
rowniczego zwykly czlon nastawny np. nakretke
rzymska, za pomocag ktérego zmienia sie poloze-
nie cze$ci ukladu diwigniowego polgczonej z me-
chanizmem klawiszowym wzgledem pozostalej cze-
$ci ukladu dZwigniowego polaczonej z przekladnig
bezstopniowa tak, ze pas sprowadzany zostaje na
Srodek stozkéw przy rzeczywistej $redniej grubo-
Sci pokladu wstepnego.

Poniewaz tego rodzaju mechanizm sterujacy nie
zmienia przelozenia, pozostaje ono takie same, jak
przed nastawieniem ukladu dZwigniowego, odchy-
leniom grubosci pokladu wstepnego odpowiadajg
takie same procentowe zmiany predkosci podawa-
mia pokladu przez zasilacz. Zmiany te nie odpowia-
dajg procentowym odchyleniom grubosci pokladu
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wstepnego, gdyz te ostatnie odnosza sie do innej
Sredniej grubosci pokladu, jaka zostala nastawiona
za pomocg wyzZej wymienionego czlonu nastawcze-
go. Powoduje to niewlasciwe dzialanie mechanizmu
sterowniczego, ktéry w zbyt malym lub w zbyt
duzym stopniu kompensuje wahania grubosci pokla-
du. . .

Celem wynalazku jest zapewnienie poprawnej re-
gulacji zasilania przy dowolnej nastawionej grubo-
Sci pokladu.

Cel ten- zostal osiggniety przez zastosowanie czlo-
nu nastawczego majgcego uklad kinematyczny ze-
zwalajacy na zmiane przelozemia co najmniej jed-

nego z przegub6w mechanizmu dZwigniowego na.

odpowiedniej dZwigni w ten spos6b, Ze zmiertia sie
jednoczesnie dilugoséé jego promienia wodzacego
wzgledem osi obrotu i kat ustawienia tego promie-
nia wzgledem eléementéw zwigzanych sztywna z ta
osig.

Zmiana kgta ustawienia promienia wodzgcego po-
woduje nastawienie mechanizmu na inng $rednia
gruboé¢ pokladu, za§ jednoczesna zmiana dlugoéci
promienia wodzgcego powoduje zmiane przeloignia
mechanizmu sterujacego, w wyniku czego uzygkiuje
sie w przyblizeniu staly stosunek nastawuonggo
przelozenia do nastawionej $redniej grubosci no-
kladu przy kazdym nastawieniu.

Ponadto dla sprawniejszego dzialania ukladu ste-
rowniczego zastosowano w nim serwomechanjzm
wzmacniajacy sile z jakg przesuwany jest pasgk,
W . ten sposéb usuwa sie drugg przyczyne bledgw
nastawiania pasa w przekladni bezstopniowej, jaka
jest nieczuloéé ukladu dzwigniowego, co jest szczé-
goélnie wazne w urzgdzeniu, ktéremu zapewniano z
. bunktu widzenia jego kinematyki pelng teoretyczna
dokladnos¢ nastawienia.

Przedmiot wynalazku wyja$niony jest blizej na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie
sterujgce zasilaniem w trzeparce do bawelny wy-
posazone w nastawny czlon z ukladem kinematycz-
nym o zmiennym przeloieniu, fig. 2 — ten sam
czlon co fig. 1 bez pozostalych czeSci urzadzenia,
fig. 3 — odmiane tego czlonu, a fig. 4 — jeszcze
inng odmiane czlonu w polgczeniu z serwomecha-
nizmem.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i fig. 2 urzadzenie
wyposazone jest w nastawny kinematyczny czlon 1
o zmiennym przelozeniu skladajacy sie z przesuw-
nej plytki 3 umieszczonej w prowadnicy 4. Plytka
3 jest osadzona na pociggowej §rubie 5 zakoriczonej
z jednej strony pokrettem 6. Do plytki 3 jest przy-
mocowany przegubowo lgcznik 7, ktéry poprzez
dwuramienng dzwignie 8 i lgcznik 9 jest polgczony
z przesuwaczem 10 pasa 11 bezstopniowej przeklad-
_ni stozkowej, w ktorej kolem napedowym jest sto-
zek 12 a napedzanym stozek 13. Napedzany stozek
13 ma polgczenie przekladniowe (nie uwidocznione
na rysunku) z walem 14 zasilacza.

- Przy nastawieniu urzadzenia dla poszczegélnych
$rednich grubosci pokladu wstepnego, pokreca sie
pokretlem 6 nastawnego czlonu 1. Powoduje to prze-
suwanie si¢ plytki 3 w prowadnicy 4, przy czym
zmienia sie dlugo$é promienia wodzgcego przegubu

plytki 3 wokét osi walu 2. Proporcjonalnie do dlu-'

gosci tego promienia zmienia sie przelozenie me-
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chanizmu dZwigniowego. Jednoczeénie ze zmiang
dlugoéci promienia zmienia sie ustawienie ka,tawe
tego promienia.

W 2zwigzku z tym, polozeniu dwuramiennej
dizwigni 8, odpowiadajagcemu Srodkowemu ustawie-
niu pasa w przekladni bezstopniowej, odpowiadaja
przy réznych wielko§ciach promienia wodzgcego ry,
r; T6zne kqty (a, ag) wychylenia czlonu wzgledem
jego pojozenia wyjsciowego, gdyz katowe poloze-
nie czlopu nastawczego zalezy od grubosci pokladu
na jakg zostal nastawiony mechanizm diwigniowy
klawiszy 14.

Drogg odpowiedniego konstrukcyjnego doboru po-
lozenia prowadnicy 4 wzgledem osi walu 2 uzysku-
je si¢ w przyblizeniu staly stosunek polozenia'me-
chanizmu sterujgcego do nastawionej gruho$ci po-
kladu niezaleznie od poloZenia plyd:kl 3 w prowad-
nicy 4, ‘

Na fig. 3 przedstawiona jest odmiana czlonu na-
stawczego, ktéra sklada sie z jednoramiennej dzwig- -
ni 16, przymocowanej na stale do walu 2, zawiera-
jacej prostoliniowsy bieznie 17, z ktéra styka sie
krazek 18 osadzony obrotowo w uchwycie 19 zamo-
cowany przesuwnie w prowadnicy 20 na pociggowej
$rubie 2] z pokretlem 22. Prowadnica 20 jest osa-
dzona na stale na osi 23 wspdlnie z jednoramienng
dzwignig 24 poljczong z drugiej strony poprzez
lacznik 9 g przesuwaczem pasa.

Jednoramienna diwignia 24 jest’ przymocowana
do Sciagajgcej sprezyny 25, ktéra powoduje stale
przyleganie krazka 18 do biezni 17. Dzialanie czlo-
nu nastawnego wedlug fig. 3 jest nastepujgce: ruch
klawiszy powoduje katowy obrét walu 2 oraz osa-
dzonej na nim dZwigni 16, ktéra naciskajgc swojg
bieznig 17 na krazek 18 powoduje jego odchylenie
wraz z prowadnica 20 i dZwignia 24, ktéra przesuwa
Iacznik 9 pasa przekladni bezstopniowej. Przy po-
wrotnym ruchu walu 2 z dzwignig 16 sprezyna 25
powoduje obrét diwigni 24 w przeciwnym kierunku
stale dociskajac krgzek 18 do biezni 17.

Na fig. 4 przedstawiona jest jeszcze inna odmia-
na czlonu nastawczege w polgczeniu we wspélpra-
cy z serwomechanizmem zwiekszajacym sile z jaka
przesuwany jest pasek na stozkach.

Uklad sterowniczy wedlug fig. 4 ma prowadnice
20 z ogadzonym w niej uchwytem 19 krazka 18
wspélpracujacego z bieznig 17 na dZwigni 16 osa-
dzonej na wale 2 sprzegnietym z mechanizmem kla-
wiszowym.

Prowadnica %) jest zamocowana na dwuramiennej
dzwigni 26 osadzonej obrotowo na wale 27 zamoco-
wanym w kadlubie maszyny.

Jeden koniec dfwigni 26 jest stale przyciagany
za pomocy S$ciagajacej sprezyny 25a, a na koricu
drugiego ramienia tej dzZwigni zamocowana jest
sprezyna plaska 28 ze $rubg ustalajaca 29.

Na wale 27 osadzona jest réwmiez obrotowo dwu-
ramienna dZwignia 30, na ktérej koricu przymoco-
wany jest lgcanik 9 przesuwacza pasa przekladni
bezstopniowej. Na tejze dzwigni 30 sg zamocowane
przegubowo w réznych odleglo$ciach Ra 1 Rb dwa
tloczyska 31 i 32 umieszczone w pneumatycznych
cylindrach 33 i 34 podpartych przegubowo na kad-
lubie maszyny.
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Uklad sterowniczy jest wyposazony w przewod
pneumatyczny 35, zaopatrzony w dlawiagcy zwezke
36 i zakonczony dysza 37, ktéra jest zamocowana na
wsporniku 38 dzwigni 30. Wylot dyszy znajduje sie
naprzeciw $ciany sprezyny plaskiej 28.

Do pneumatycznego przewodu 35 dolgczony jest
przed zwezka 36 odgaltezieniowy przewdd 39 dopro-
wadzony do cylindra 33 oraz za zwezka 36 odgale-
zieniowy przewéd 40 doprowadzony do cylindra 34.

Dzialanie ukladu sterowniczego wedlug fig. 4
jest nastepujgce: mechanizm nastawczy jest podob-
ny konstrukcyjnie do mechanizmu pokazanego na
fig. 3 i dziala w ten sam sposéb, jednak wychyle-
nia diwigni 26 powodowane przez przejSciowe
zmiany grubo$ci pokladu nie powodujg bezposred-
nio przesuwania paska, lecz przymykanie lub otwie-
ranie przez sprezyne 28 wylotu z dyszy 37 wskutek
zmian ci$nienia w cylindrze 34, co zakl6éca réwno-
wage sil na dzwigni 30, ktéra dazy do ustawienia
dyszy 37 w okreslonej odleglo$ci od sprezyny 38.
W rezultacie dzZwignia 30 wychyla sie jak gdyby
byla sztywno zwigzama z dZwignig 26, lecz uklad
klawiszowy nie jest obcigZony oporami przesuwu
pasa.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do sterowania zasilaniem w trze'pai'(’:e
10 bawelny skladajgce sie z mechanizmu klawi
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szowego mierzacego grubo§é pokladu wstepnego
oraz z ukladu dZwigniowego przesuwajgcego pas
na stozkach napedzajgcych zasilacz, znamienne
tym, ze wyposazone jest w nastawny czlon (1)
o zmiennym przelozeniu, skladajacy sie z pro-
wadnicy (4), plytki (3) osadzonej na pociagowej
$rubie (5) z pokretlem (6) i polgczonej z lgczni-
kiem (7).

. Odmiana urzadzenia sterujgcego wédlug zastrz.

1, znamienna tym, ze czlon nastawny sklada sie
z osadzonej na wale () dzwigni (16) majgcej
bieznie (17) wspélpracujgca z krazkiem (18) za-
mocowanym w uchwycie (19) umieszczonym w
prowadnicy (20) przesuwnie za pomocg pociggo-
wej Sruby (21) z pokretlem (22), przy czym pro-
wadnica (20) jest osadzona na stale na wale
(23) wspdlnie z dzwignig (24).

Odmiana urzgdzenia sterowniczego wedlug za-
strz, 1 — 2, znamienna tym, ze prowadnica (20)
jest polaczona z dwuramienng dZwignig (26) z
osadzong na mniej sprezyng (28) przymykajjea
wylot dyszy powietrznej (37) serwomechanizmu,

przy czym dysza (37) jest umieszczona odchylnie

na wsporniku (38) dwuramiennej dzwigni (30)
przesuwajgcej pas przekladni bezstopniowej.
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