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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
narzedzi $ciernych spojonych o orientowanych ziar-
nach nieizometrycznych, zwlaszcza morokryszta-
tach S i.C o wymiarach wigkszych od ziarna nr 39,
znajdujgcy zastosowanie w przemysle narzedzio-
wyrm.

Znany jest sposob wytwarzama narzedzia z orien-
towanymi ziarnami o budowie warstwowej, w kto-
rym crientowane jednokierunkowo w segregatorze
ziarna podaje si¢ po poslizgu na przesuwajacy sie
nosnik z naniesidnym materialem wigzacym i prze-
puszcza sie pod bebnem dociskajacym dla uzys-
kania ich plaskiego przylegania do podtoza. Tak
utworzone tasmy tnie sie na platy, z ktoérych
sklada sie i ksztaltuje gotowe narzedzie. Wytwo-
rzone tym sposobem narzedzie posiada = ziarna,
z ktorych kazde ma najdluiszg o$ zorientowans
i ulozong jedynie w plaszczyznie r(’)wnolegle\j do
warstwy, a regularno$¢ budowy rozumiang jako
wzajemne odleglosci miedzy sgsiadujgcymi ziar-
nami ma zachbwana tylko w jednym kierunku.
Taka regularno$¢ budcowy i orientacja ziarn w na-

rzedziu jest niewystarczajagca dla optymalnego
uzyskania wilasno$ci skrawnych uzytego ziarna
$ciernego. -

Wadg znanego sposobu jest miedzy 1nnym1 to, ze

nie zapewnia on wymaganego kierunku ulozenia.

najdiuzszych osi ziarn na plaszczyznie nos$nika. Po-
nadto nie gwarantuje zachowania regularnych od-
step6w miedzy sgsiednimi ziarnami, a tym samym

120135 .

5

10

15

20

25

30

2

réwnomiernosci rozlozenia ‘ziir: na plaskiej po-
wierzchni - nosnika. Brak orieaiacji wjymuszone
najdtuzszych osi ziarn, oraz nie:dwnomierzno?ci ich
rozlozenia na powierzchni nosnixa powo:i”i%ja_, ze
zarys powierzchni roboczej narze.lzia ma c -arakter
losowy, tak jak konwencjonalne narzedzia $cierne
o nieorientowanym ziarnie oraz zblizone wtasnosci
skrawne.

" Sposo6b wedlug wynalazku polega na tym, ze w
nosniku kazdej z warstw $ciernych narzedzia for-
muje sie rowki o ukierunkowanym przebiegu, w
ktérych osadza sie ziarna S$cierne podluzing osig .

wzchuz rowka.

Zalety sposobu wedlug wynalazku jest wymu-
szenie pozgdanej przestrzennej orientacji ziarn w
kazdej z warstw Sciernych narzedzia, a takze latwe
zapewnienie regularnos$ci i¢h rozlozenia na po-
wierzchni narzedzia.

Przedmiot wynalazku uw1doczmony jest w przy-
kladzie wykonania narzedzia na rysunku, na- .kto- .
rym fig. 1 przedstawia uksztaltowany no$nik, fig. 2
przedstawia nosnik z osadzonymi ziarnami, fig. 3
przedstawig no$nik z ziarnami i materiatem wij-
zacym, fig. 4 przedstawia gotowa pojedyncza
warstwe $cierng narzedzia, fig. 5 przedstawia prase
do formowania no$nika; fig. 6 przedstawia urza-
dzenie wysiewajgce ziarna na noénik, fig. 7 przed-
stawia prase do spajania skladnikéw warstwy
Sciernej, fig. 8 vprzedstawia prase do narzedzia,
a fig. 9 przedstawia gotowe narzedzia $cierne.



120135

3

Nosénik 1 wykonany ze znanego spoiwa i wediug
. znanego sposobu, przycina si¢ na wymiar i ksztalt
jednego z przekrojéw poprzecznych gotowego wy-
robu, po czym formuje si¢ w nim rowki o ukie-
runkowanym przebiegu przy pomocy formy zamo-
cowanej na prasie 2. Rowki nosnika 1 czesciowo
wypelnia sie materiatem wigzacym 8 i przy po-
mocy urzgdzenia wysiewajgeego zasypuje sig¢ z nad-
miarem ziarnem Sciernym 3 ze zbiornika ziarna 4,
oraz poddaje wibrowaniu. Nadmiar ziarn S$cier-
nych 3, ktéory nie pomiescit sie w rowkach nosnika 1
opada do zbiornika przesypowego 5 usytuowanego
pod zbiornikiem  ziarna 4. Nastepnie nosnik 1
z ziarnami $Sciernymi 3 uklada sie na stole prasy
6 i zalewa sie materialem wigzacym 8, po czym
wywiera si¢ nacisk przy pomocy stempla 7 w celu
skorygowania polozenia ziarn $ciernych 3 w row-
kach oraz zespoleniach ich z matgrialem wigza-
. cym 8 i z nosnikiem 1.

Tak otrzymane warstwy $cierne 9 sklada sie w
pakiet zgdanej wysokosci i prasuje sie w formie 10
dla uzyskania spéjnosci wszystkich warstw $cier-
nych 9 i otrzymania gotowego narzedzia 11. W fa-
zie skladania pakietu, miedzy poszczegblne war-

zi0rna
scierne
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stwy Scierne 9 moze by¢ wprowadzony dodatkowy
material wiazacy, rozpuszezalnik, katalizator, do-
wclne zbrojenia w celu otrzymairia porowatego
wyrobu, unicestwienia nosnika 1 lub podwyzszenia
wilasnosci mechanicznych gotowego wyrobu. -

Poszczezolne warstwy $cierne 8 mogg byé tak
wykonane, ze linie przebiegu ziaren $ciernych 3 w
sgsiadujacych ze sobg warstwach $ciernych 9 bedg
przesunigte o okreslong podzialke t.

Dalszymi etapami procesu przebiegajgcymi wed-
lug znanych sposobdéw jest suszenie, wypalanie
i obrébka wykanczajaca gotowego wyrobu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania narzedzi $ciernych spojo-
nych o orientowanych ziarnach, polegajgcy na wy-
konanin warstw $ciernych przez sprasowanie nos-
rika z materialem wigzacym i ziarnami $ciernymi,
oraz na spojeniu ze sobg warstw $ciernych i ufor-
mowaniu narzedzia $ciernego, znamienny tym, Zze
w nosniku kazdej z warstw Sciernych narzedzia
przed ich sprasowaniem, formuje sie rowki o ukie-
runkowanym przebiegu, w ktérych osadza sie
ziarna $cierne podluzng osig wzdluz rowka.
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