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Keksinndn kohteena on sterilointilaitos sdilidihin tdytettyija
infuusioliuoksia tms. varten, jossa laitoksessa steriloitavaa ainetta
sisdltdvdt s&dilidt saatetaan kiertoliikkeeseen saatetun kaasumaisen
tySaineen vaikutuksen alaiseksi jJa sitten jaddhdytetddn jdlleen kierto-
liikkeeseen saatetulla epdsuoraan jddhdytetylld kaasumaisella tyo-
aineella, jolloin sterilointilaitoksen vaippa ympdrdi kolmea perdk-
kdistd, ovilla, edullisesti tyontbovilla, tiiviisti suljettavaa kam-
miota, jotka kukin vuorollaan toimivat kuumennuskammiona, steriloin-
tikammiona ja jddhdytyskammiona ja niissd vallitsevien paine- ja
léamp&tilaolosuhteiden suhteen ovat erikseen sdddettédvissd, jolloin
hyllyt steriloitavine aineineen ovat vietdvissd vuorollaan kunkin kam-
rion kautta jajokainen kammio sisiltdi ainakin yhden puhaltimen tyo&-
aineersa saattamiseksi kiertoliikkeeseen, ensimmidinen ja toinen kam-
mio t&mén lisdksi laitteet kuumennetun tybaineen sisddnjohtamiseksi
ja viimeinen kammio ainakin vhden rekisterin kammion ty&aineen epd-

suoraksi jddhdyttidmiseksi. Tdllaisia sterilointilaitoksia on kuvattu
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esimerkiksi aikakausjulkaisussa "Die pharmazeutische Industrie” 1975;
vihko 10/S. 825-829, vihko 11/S. 909-912, vihko 12/5.1071-1075. Kuu-
mennettuna tydaineena tdllaisissa laitteissa kdytetddn tavallisesti
joko kylldstettyd hoyryd, mahdollisesti sekoitettuna ilmaan, tai
kiertoliikkeeseen saatettu ilma kuumennetaan itse laitoksessa. Kay-
tettdessid hdyryd tdytyy erikoisesti jddhtymisen yhteydessd valttda
yhtikkistd paineen laskua hdyryn tiivistymisen johdosta ja t&hén
liittyvdi vaaraa kuumien sdilididen ridjidhtamisestd paineilman vas-
taavasti voimakkaan sy&tdn johdosta tai muun kaasumaisen tukiaineen
voimakkaan sy&6tdn johdosta.

Puhtaiden infuusioliuosten tms. lisddntyvd tarve vaatii mah-
dollisimman taloudellista sterilointilaitosten kdyttd&d. Kdyttdta-
loutta haittaa tunnetuissa sterilointilaitoksissa, jotka ovat tdssa
kuvattua lajia se ettd steriloitavan tavaran kuumentaminen, l&mpo-
kdsittely sterilointil&mpotilassa ja steriloitavan aineen jddhdytta-
minen l&mpdkidsittelyn jdlkeen suoritetaan perdkkdin suljetussa kote-
lossa, joka samalla tdytyy kuumentaa ja jédlleen jddhdyttdd sen jadh-
dytysripojen mukana.

Toinen ongelma, joka tdytyy ratkaista tdllaisten sterilointi-
laitosten edelleenkehittimisen yhteydessd, on siind, ettd steriloin-
nin yhteydessd tytedellytyksid koskevat vaatimukset tiukentuvat yhda
enemmin ja varsinkin ottaen huomioon uusien hyvin herkkien infuusio-
liuosten kehitys tms., ja ettd tédssd yhteydessa vaaditaan mm. ettd
steriloitavan liuoksen valmiiksi asettamisen ja tdyttamisen ja ste-
rilointitapahtuman védlinen aika tulee mahdollisimman lyhyeksi. Koska
tunnetuissa jatkuvatoimisissa sterilointilaitoksissa, joihin voidaan
johtaa steriloitavalla aineella tdytettyjd sdiliditd kulloinkin heti
jadhdytetyn veden kanssa tapahtuvan suoran limm&nvaihdon k&ayttdmisen
takia tissi ldhemmin selittimittd jitetyistd syistd aiheuttaa vaaran
liuosten saastumisesta, voidaan kuvattua vaatimusta noudattaa ainoas-
taan siten, ettd satsittaiselle syd&tdlle rakennetuissa sterilointi-
laitoksissa yksittdisten syottStapahtumien vidlistd aikaa lyhennetddn.

Esilli oleva keksintd tdht#dd nyt siihen, ettad parannettaisiin
edelli kuvattua lajia olevissa sterilointilaitoksissa kdyttotaloutta
kdytetyn lampdmddrédn paremmalla hyddyksikdyt6lld ja samalla saavu-
tettaisiin yksittdisten sydttotapahtumien vilisid aikavdlejd lyhen-
tdmi#lld lihestyminen jatkuvaan kdyttoon.

Timi tehtdvi ratkaistaan keksinndn mukaan siten, ettd jokai-
seen kammioon on sovitettu ainakin yksi referenssisdilid, jonka si-

s41td sinidnsid tunnetulla tavalla simuloi steriloitavalla aineella
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tdytetyn s#ilidn sisdlld vallitsevia paine- ja ldmpdtilaolosuhteita,
ja ettd sinidnsid tunnettuja laitteita on jokaisessa kammiossa vallit-
sevan paineen ja lampotilan s&dtdmiseksi riippuen siihen sovitetussa
referenssisdilidssd vallitsevasta paineesta ja ldmpétilasta.

Tissd laitoksessa voidaan vaipan seinid ja jddhdytysripoja
ensimmiisessi ja toisessa kammiossa pit&dd jatkuvasti korkeassa ldm-
p&tilassa ja kolmannen kammion vaippaseinid ja jadhdytysripoja al-
haisessa l&@mpdtilassa, niin ettd ensimmdiseen kammioon johdetaan
olennaisesti vain sterilointiaineen sterilointildmp&tilan kuumenta-
miseksi tarvittava ldmpd ja kolmannesta kammiosta tdytyy poistaa
vain steriloitavan aineen takaisinjddhdyttémiseksi vapaaksi tuleva
energia samallakun limmdn sy6ttd toiseen kammioon rajoittuu vain
ldmpdhidvididen peittidmiseen, joita syntyy varsinkin vietdessd steri-
loitavalla aineella varustettuja hyllyj& kolmanteen kammioon.

Koska steriloitavan aineen kokonaiské&sittelyaika jaetaan kol-
meen viipymisaikaan eri kammioissa, lyhentyy viipymisaika jokaisessa
kammiossa ja siten my®s aikaintervalli noin kolmasosaan, koska ensimmai-
seen kammioon yhden sydttdmisen jdlkeen jédlleen voidaan sy&ttdd uusi
satsi, minkd johdosta saavutetaan l&hestyminen jatkuvaan kdyttddn.

Keksinndn muut tunnusmerkit ja edut kdyvadt selville jdljessd
seuraavasta erdin edullisen sovellutusmuodon kuvauksesta, joka on
tehty piirustusten avulla.

Piirustuksissa esittdd

kuvio 1 kaavamaista pituusleikkausta keksinndn mukaisesta ste-
rilointilaitoksesta,

kuvio 2 poikkileikkausta toisesta kammiosta kuvion 1 taitto-
viivan II - II mukaan,

kuvio 3 poikkileikkausta kolmannesta kammiosta kuvion 1 viivan
IIT - III mukaan,

kuvio 4 osapoikkileikkausta referenssilaitteesta, joka toimii
laitoksen toimintakulun ohjaamiseksi ja

kuvio 5 poikkileikkausta laitoksen tydntdovien tiivistyslait-
teesta.

Kuviossa 1 perustus pois jattd@mdlld kuvatussa sterilointilai-
toksessa on olennaisesti sylinterimdinen vaippa 1, joka on poikkisei-
nilld 2, 3 jaettu kolmeen kammioon, nimitt&din kuumennuskammioon 4,
sterilointikammioon 5 ja jddhdytyskammioon 6. Ensimmdiseen kammioon
voidaan p#ddstd tydntdoven 7 kautta ulkoapdin ja se voidaan saattaa
avaamalla tydntdovi 8 yhteyteen toisen kammion 5 kanssa, joka puo-
lestaan voidaan avaamalla tydntdovi 9 saattaa yhteyteen kolmannen

kammion kanssa. Kolmas kammio on tydntdovella 10 suljettavissa ulko-
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tilasta. Kaikki tydntdovet 7-10 ovat samassa linjassa ja vaipan 1
sisdidntulo-ovelta 7 ulosmeno-ovelle 10 kulkee telakdytdvd, joka
muodostuu kolmesta erillisesti kdytettdvdstd telaparista 11, 12 ja
13. Titid telakdytdvaid tidydentdvdt sterilointilaitoksen edessd ja
takana lisdksi kdytetyt telaparit 14 ja 15. Telaparien kdyttd aikaan-
saadaan vastaavasti hidastettujen kdyttdmoottorien vdlityksellad,
joista kuviossa 3 on esitetty yksi telaparia 13 varten ja merkitty
viitemerkinn&dlld 16.

Steriloitavan aineen s&ili®illd 18 kuormatut hyllyt 17, jotka
kuviossa 1 on esitetty vain kaavamaisesti, mutta jotka on kuviossa 3
kuvattu tarkemmin, tuodaan yksitellen perdkkdin sisddntulo-ovesta
7 telaparien 14 ja 11 vdlitykselld kuumennuskammioon 4 ja sitten
tistd telaparien 11, 12 ja 13 vdlitykselld jaksottaisesti oven 8
kautta sterilointikammioon 5 ja edelleen oven 9 kautta jdahdytyskam-
mioon 6, tullakseen lopuksi telaparien 13 ja 15 vdlitykselld pois-
tetuksi ulosmeno-oven 10 kautta laitoksesta.

Kuumennuskammioon 4 johdetaan hyllyn 17 sisddntuomisen jdlkeen,
jossa hyllyssd@ on steriloitavaa ainetta, sisddntulon 21 kautta kyl-
listettyd hdyryd steriloitavan aineen kuumentamiseksi ainakin liki-
main sterilointildmpdtilaan, jolloin toisen sisddntulon 22 kautta
johdetaan sis&dn paineilmaa, jotta suojattaisiin kuumentuvaa steri-
loitavaa ainetta ja sdilidtd muodonmuutosta ja rédjdhtdmistd vastaan.

S4iliditd 18 kuumentava ja samalla tukeva tydaine saatetaan
tunnetulla tavalla puhaltimella 23, jota kdyttdd moottori 24, kier-
toliikkeeseen, niin ettid se menee hyllyn 17 virtausta ldpdisevdksi
muodostettujen lokeroiden 1l&pi kuumentaen steriloitavaa ainetta kdsit-
tavid sdilibditd samanaikaisesti.

Sterilointilédmp&tilan saavuttamisen jdlkeen viedd&n kysymyk-
sessid oleva hylly 17 etukdteen tyhjennettyyn sterilointikammioon.
Myds tdhdn kammioon johdetaan sisddntulojen 25 ja 26 kautta kyllds-
tettyd hoyryd ja paineilmaa ja t&md sekoitus saatetaan jdlleen
moottorin 28 kdyttidmin tuulettimen 27 vdlitykselld kiertoliikkee-
seen. Kammioon 5 jd4 steriloitava aine tarvittavaksi sterilointi-
ajaksi.

Timdn ajan kulumisen jdlkeen saatetaan kysymyksessd oleva hyl-
ly 17 jddhdytyskammioon 6. Td&hdn kammioon johdetaan jo etukdteen
sisddnpddsyn 29 kautta paineilmaa, jctta aikaansaataisiin tarvitta-
va tukipaine sterilointiaineen s&iliditd 18 varten. Paineilma saate-
taan sitten moottorin 31 kidyttimdn puhaltimen 30 vdlitykselld kier-

toliikkeeseen ja se virtaa t&118in kammioon 6 sovitetun jddhdytys-
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laitteen 32 1dpi (kuvio 3), joka saa jddhdytysvettd sisddntulo-
ja poistojohtojen 33, 34 vdlitykselld. Halutun paluujddhdytysldm-
pdtilan saavuttamisen jdlkeen poistetaan kyseinen hylly ulosmeno-
oven 10 kautta laitoksesta.

Lampdtilan s&dtdminen aikaansaadaan ensimmdisessd ja toisessa
kammiossa olennaisesti sddtdmdlld hoyryn sydttdd, samalla kun ndi-
den kammioiden painetta s&iddetdidn olennaisesti vastaavalla paineil-
man sy6tdlla. Kolmannessa kammiossa saadaan lamp&tilan sddto sddtd-
mdlld kylmd&n veden sydttdd jddhdytyslaitteeseen ja paineen sdatd
sddtdmdlld paineilman sy&ttéd.

Ensimmdisessd kammiossa 4 tdytyy sen tyhjentdmisen jdlkeen ja
ennen uuden steriloitavalla aineella varustetun hyllyn sisdantuomis-
ta laskea paine ilmakehdn paineen suuruiseksi ja tdtd tarkoitusta
varten voidaan ensimmdinen kammio ulosmenon 41 kautta saattaa yn-
teyteen vapaan ulkoilman kanssa. Uuden hyllyn 17 sisddnpddsemisen jdl-
keen ensimmdiseen kammioon 4 kohoaa kuumentamisen johdosta pai-
ne sdilidissd 18, ja vastaavasti tdytyy ulkoista tukipainetta ko-
hottaa. Kuljetettaessa ensimmdistd hyllyd 17 toiseen kammioon pai-
re~ ja lampodtilaolosuhteet jddvdt olennaisesti muuttumattomiksi.
Fnnen hyllyn tulemista kolmanteen kammioon 6 tdytyy siihen, kuten
jo mainittiin, aikaansaada riittdvi tukipaine ja ennen hyllyn me-
nemistd ulos kammiosta 6 tdytyy sielld vallitseva tukipaine pois-
taa, mitd tarkoitusta varten t&h&n kammioon on tehty ulosmeno 42.

Ensimmdisessd ja kolmannessa kammiossa olevat mainitut ulos-
menot 41, 42 samoin kuin toisessa kammiossa oleva ulosmeno toimi-
vat my8s joka tapauksessa syntyvdn kondensaatin poisjohtamiseksi.

Paine- ja l&mpdtilaolosuhteiden sddtdmiseksi yksittdisissd
kammioissa on jokaiseen kammioon sovitettu ainakin yksi referenssi-
sdi11i0 jonka sisdltd sin&nsd tunnetulla ja esimerkiksi johdannossa
siteeratussa kirjallisuusldhteessd mainitulla tavalla simuloi sdi-
1iO6n sisdlld vallitsevai paine- ja lampdtilaolosuhteita. Ndihin
referenssisdili®ihin on sovitettu paineen ja ldmp&tilan tuntimia,
laitteita vastaavien kammioiden paineen ja ldmpétilan sd&dtdmiseksi
riippuen referenssisdilifssd mitatuista paine- ja ldmp&tila-arvoista.

Jos ensimmdiseen ja kolmanteen kammioon on sijoitettu vain yksi
referenssisdilid, niin tdytyy olla laite ensimmdisessd kammiossa
olevan referenssisdilidn pakotetuksi jddhdyttdmiseksi vapaan ulko-
ilman l&mp&tilaan ja laite kolmannen kammion referenssisdilién pako-
tetuksi kuumentamiseksi toisessa kammiossa vallitsevaan lédmp&tilaan

ensimmdisen tai kolmannen kammion tyhjent&misen jdlkeen, jotta jokai-
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nen referenssisdilid mitd lyhimm#ssd ajassa seuraavan hyllyn si-
sdidntulemisen jidlkeen voi kyseiseen kammioon simuloida paine- ja
limpdtilaolosuhteet, jotka vallitsevat kyseisten hyllyjen mukana si-
si&n tuoduissa steriloitavan aineen sdilidissd.

Kuvatussa edullisessa sovellutusesimerkissd on ensimmédiseen
kammioon 4 sovitettu kaksi liikkuvaa referenssisdilidtd 44, 45, toi-
seen kammioon 5 kiinted referenssisdili®é 46 ja kolmanteen kammioon
6 jdlleen kaksi liikkuvaa referenssis#iilistd 47, 48. Kaksi referens-
sisiilidtd ensimmiisessd ja kolmannessa kammiossa ovat toiminnassa
vuorottaisesti, jolloin toinen n&distd on alttiina kyseisen kammion
sisiosassa vallitsevalle limpdtilalle ja toinen alttiina alhaisem-
malle tai korkeammalle lidmpdtilalle. T&md voidaan esimerkiksi kuvan
4 mukaan ensimmiisessi kammiossa aikaansaada silld tavalla, ettd
vaipassa 1 kumpaakin referenssisiilidtd 44 ja 45 varten on kaksi
erillistd ohjausta 51, 52, jotka mahdollistavat sen, ettd kulloinkin
vhden referenssisdilidn vhdeli alueelta kammion sisustassa, jossa
se muutoin suljetussa ohjauksen aukkojen 53 kautta on kammion 4
tydaineen vaikutuksen alaisena (vrt. referenssisdilid 44 kuviossa 4),
siirretdin jaddhdytysalueelle kammion ulkopuolelle, jossa se voidaan
jddhdytyspiirin 54 avulla jadhdyttdd ulkoilman ldmpotilaan (vrt.
referenssisdilid 44 kuviossa 4) ja samanaikaisesti siirretddn tois-
ta referenssisdili® vastakkaisesti.

Analogisesti voidaan my8s kolmannen kammion 6 referenssisdilidt
47, 48 sovittaa liikkuviksi silld tavoin ja ne voivat olla kytket-
tyind toisiinsa vastakkaisille siirtidmiselle, ettd kulloinkin yhta
sdilistsd jddhdytetddn kammion sisustassa steriloitavan aineen sdili-
5iden kanssa, samalla kun toista sdiliotd kammion ulkopuolella kuu-
mennetaan ldmpdtilaan, Jossa seuraavan satsin steriloitava aine
viedddn kammion 6 sisddn.

Kuten kuviosta 2 on havaittavissa, vaipassa 1 on sisempien
tyéntdovien 8 ja 9 alueella kummassakin tiiviisti péntuna kuilu
61, joka vastaanottaa edullisesti telojen 62 valitykselld kiskolle
63 ripustetun ovilevyn avattaessa ovi ty®sylinterin 64 valitykselld.

Tiivistys ainakin ovelle 8 ensimmdisen ja toisen kammion vdlil-
145 samoin kuin ovelle 9 toisen ja kolmannen kammion vdlilla aikaansaa-
daan edullisesti kuvion 5 mukaisesti vaipan 1 kyseisen poikkiseindn
laipassa tdmdn laipan uraan 72 pannun letkun 73 vidlitykselld, johon
on puhallettavissa toisistaan riippumattomia paineaineita ja joka
painautuu tiiviisti ovilevya 77 vasten. Esimerkiksi voidaan kuvion 5

mukaan ensimmiisestid sisdintulosta 75 johtaa hoéyryd ja toisesta
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sisddntulosta 76 paineilmaa tiivistysletkun 73 sisd&dn, minkd an-
siosta varmistetaan, ettd jopa yhden painevdliaineen l&hteen pois-
jddmisen yhteydessd taataan moitteeton tiivistys.

Mainittakoon vield, ettd mahdollisimman yhdenmukaisen kuumen-
nuksen saavuttamiseksi kaikille steriloitavalla aineella tdytetyil-
le sdilidille edullisesti erddn toisen ehdotuksen edelleenkehityk-
sessd (vrt. FI-patenttihakemus 780706) ainakin ensimmiisessd kam-
miossa ja kolmannessa kammiossa voi olla ohjaus~ ja sddtdlaite, jon-
ka vdlitykselld kierrdtetyn tyBaineen virtaus syklisessd ajallises-
ti keskeytymdttémdnd jaksona ja kulloinkin samanaikaisesti eri suun-
nissa on johdettavissa steriloitavan aineen sd3ilidtd varten olevan
hyllyn lé&pi.

Lisdksi laitoksen k&dyttd ohjelmoidaan edullisesti sellaisella
tavalla, ettd hyllyjen siirtédminen ensimmdisestd kammiosta toiseen
tapahtuu kulloinkin heti sterilointildmpétilan saavuttamisen jdl-
keen, toisesta kammiosta kolmanteen kulloinkin heti edeltd k&dsin
mddrdtyn sterilointiajan kulumisen jdlkeen ja kolmannesta kammiosta
vapaaseen ilman kulloinkin heti halutun jd&hdytysldmpotilan saavut-
tamisen jdlkeen, jotta steriloitavaa ainetta pidettdisiin vain vdlt-
tdmdttd steriloimista varten tarvittava aika korkeassa ldmpdtilassa
ja yksittdiset kammiot vapautettaisiin mahdollisimman nopeasti taas

seuraavaa satsia varten.



Patenttivaatimukset: 6 8 3 6 O

1. Sterilointilaitos sdilidihin tdytettyjd infuusioliuoksia
tms. varten, jossa laitoksessa steriloitavaa ainetta sisdltavat sdi-
1i6t saatetaan kiertoliikkeeseen saatetun kaasumaisen tydaineen vai-
kutuksen alaiseksi ja sitten j&dhdytetddn jédlleen kiertoliikkeeseen
saatetulla epidsuoraan jd&hdytetylld kaasumaisella tyOaineella, jol-
loin sterilointilaitoksen vaippa (1) ympdrdi kolmea perdkkdista,
ovilla (7 - 10), edullisesti tyontdovilla, tiiviisti suljettavaa
kammiota (4, 5, 6), jotka kukin vuorollaan toimivat kuumennuskammio-
na, sterilointikammiona ja j&&hdytyskammiona ja niiss& vallitsevien
paine- ja ldmpdtilaolosuhteiden suhteen ovat erikseen sdddettdvissd,
jolloin hyllyt (17) steriloitavine aineineen ovat vietdvissd vuorollaan
kunkin kammion kautta ja jokainen kammio sisdltd& ainakin yhden pu-
haltimen (23, 27, 30) tydaineensa saattamiseksi kiertoliikkeeseen,
ensimmdinen ja toinen kammio t&m&n lisdksi laitteet (21, 22) kuumen-
netun tydaineen sisiinjohtamiseksi ja viimeinen kammio ainakin yhden
rekisterin (32) kammion tydaineen epdsuoraksi jaddhdyttédmiseksi,
tunnet tu siitd, ettd jokaiseen kammioon (4, 5, 6) on sovitettu
ainakin yksi referenssisdili® (44, 45; 46; 47, 48), jonka sisdltd
sindnsid tunnetulla tavalla simuloi steriloitavalla aineella tdytetyn
s8ilidn (18) sisdllid vallitsevia paine- ja l&mpdtilaolosuhteita, ja
ettd sindnsid tunnettuja laitteita on jokaisessa kammiossa (4, 5, 6)
vallitsevan paineen ja l&mpdtilan sddtdmiseksi riippuen siihen sovi-
tetussa referenssisdilidssd vallitsevasta paineesta ja ldmpdtilasta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sterilointilaitos, t un -
nettu siitd, ettd siind on erikseen toimintaan saatettavia lait-
teita (41, 42), jotka ovien (7, 8 tai 9, 10) ollessa suljettuina te-
kevit mahdolliseksi ensimmiisen ja kolmannen kammion (4 tai 6} yhtey-
den ilmakehdn kanssa.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitos, t unnet tu
siitd, ettd se on varustettu laitteella ensimmidisessd kammiossa (4;
olevan referenssis&ilidn pakotetuksi jddhdyttémiseksi vapaan ilma-
kehdn l&mp&tilaan ja laitteella kolmannen kammion (6) referenssisdi-
1i6n pakotetuksi kuumentamiseksi toisessa kammiossa (5) ensimmdisen
(4) tai kolmannen kammion (6) tyhjentdmisen jdlkeen vallitsevaan
lampoétilaan.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitos, t unne¢ttu
siitd, ettd ensimmiiseen kammioon (4) ja kolmanteen kammioon (6)

kumpaankin on sovitettu ainakin kaksi vuorottaisesti toimintaan
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astuvaa referenssisdiliotd (44, 45; 47, 48), joista toinen kulloirkin
on alttiina kyseisen kammion (4 tai 6) sisdlld vallitsevalle lampo-~
tilalle ja toinen kulloinkin alhaisemmalle tai korkeammalle lampd&--
tilalle.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laitos, t unnet tu
siitd, ettd kaksi referenssisdilioctd (44, 45; 47; 48) on sovitettu
ensimmdiseen tai kolmanteen kammioon (4 tai 6) liikkuvasti ja silld
tavoin kytketty yhteiseen liikkeeseen, ettd toinen referenssisdilid
kulloinkin viedddn sisddn, kun toista referenssisdiliétd liikutetaan
ulos.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 5 mukainen laitos, t un -
nettu siitd, ettd kaikissa kammioissa 4, 5, 6) ja edullisesti
myds ensimmdisen kammion (4) edessd ja kolmannen kammion (6) takana
on kdytettdvid telapareja (11 - 15) hyllyjen (17) siirtd@mistd varten.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 6 mukainen laitos, t u n -
net tu siitd, ettd ainakin ensimmdiseen kammioon (4) ja kolmanteen
kammioon (6) on sovitettu ohjaus- tai sddtdlaite, jonka vdlitykselld
kiertoliikkeeseen saatetun tydaineen virtaus syklisessd ajallisessa
keskeytymattomidssd jaksossa tai kulloinkin samanaikaisesti eri suun-
nissa on johdettavissa steriloitavan aineen s&dilidit& (18) varten
olevan hyllyn (17) 1lé&pi.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 7 mukainen laitos, t u n -
nettu siitd, ettd ainakin ensimmdisen kammion (4) ja toisen
kammion (5) v&dlill&d olevaa ovea (8) varten samoin kuin toisen kam-
mion (5) ja kolmannen kammion (6) valistd ovea (9) varten on sovi-
tettu erillisi&, toisistaan riippumattomilla painev&liaineilla, kuten
héyrylld ja ilmalla liikuteltavia pneumaattisia tiivisteitd (73).

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 8 mukainen laitos, t un -
nettu siitd, ettd sen kdyttd on ohjelmoitu sellaisella tavalla
syklisesti, ettd@ hyllyjen (17) siirtd@minen ensimmdisestd kammiosta
(4) toiseen (5) aikaansaadaan kulloinkin heti sterilointildmpdétilan
saavuttamisen jdlkeen, toisesta kammiosta (5) kolmanteen (6) kulloin-
kin heti edeltd kd&sin mddrdtyn sterilointiajan jdlkeen ja kolmannesta
kammiosta (6) vapaaseen ilmakehddn halutun j&ddhdytysldmpotilan saa-

vuttamisen jdlkeen.
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Patentkrav:

1. Steriliseringsanldggning for i behdllare fyllda infusions-
18sningar el.dyl, vari beh&llarna med steriliseringsgodset pa hyllor
utsdtts f6r ett cirkulerat, uppvdrmt gasformigt arbetsmedium och se-
dan ater avkyls av ett cirkulerat, indirekt avkylt gasformigt arbets-
medium, varvid huset (1) av steriliseringsanldggningen omsluter tre
efter varandra f&ljande, medelst dérrar (7 - 10), fdretrddesvis
skjutddrrar, tdtt tillslutbara kamrar (4, 5, 6), vilka i f61jd
tjdnstgdr som uppvidrmningskammare, steriliseringskammare och avkyl-
ningskammare och vilka med avseende pa de i desamma radande tryck-
och temperaturfdrhdllandena kan regleras skilt f6r sig, varvid hyl-
lorna (17) med steriliseringsgodset kan slussas genom kamrarna i
f61jd och varje kammare innehdller atminstone en ventilator (23, 27,
30) f6r cirkulerande av dess arbetsmedium, f&rsta och andra kammaren
innehdller dessutom anordningar (21, 22) f6r tilledande av uppvidrmt
arbetsmedium och sista kammaren atminstone ett register (32) £for
indirekt avkylning av dess arbetsmedium, k &nne t e cknad
ddrav, att varje kammare (4, 5, 6) koordinerats med minst en referens-
beh&llare (44, 45; 46; 47, 48), vars innehdll p& i och for sig ké&nt
sdtt simulerar tryck- och temperaturfdrhdllandena i det inre av be-
h&llarna med steriliseringsgodset, och att i och for sig kdnda
anordningar och reglerande av trycket och temperaturen i varje kammare
(4, 5, 6) i beroende av tryck och temperatur i respektive referens-
behallare,

2. Steriliseringsanldggning enligt patentkravet 1, k & n -
netecknad dirav, att skilt mandvrerbara anordningar (41, 42)
anordnats, vilka d& dérrarna (7, 8 resp. 9, 10) &r stdngda mdjliggdr
en forbindelse fréan fdrsta och tredje kammaren (4 resp. 6) till fria
atmosfédren.

3. Anldggning enligt patentkravet 1, k @nnetecknad
ddrav, att en anordning f8r forcerad avkylning av referensbehallaren
i fdrsta kammaren (4) till temperaturen i fria atmosfdren och en
anordning fo6r forcerad uppvdrmning av referensbehéllaren f&r tredje
kammaren (6) till temperaturen i andra kammaren (5) efter tdmmande

av forsta (4) resp. tredje kammaren (6) tillhandahallits.
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4. Anl&ggning enligt patentkravet 1, k & nnetecknad
ddrav, att forsta kammaren (4) och tredje kammaren (6) vardera koordi-
nerats med atminstone tva omvédxlande i funktion tr&ddande referensbe-
hallare (44, 45; 47, 48), av vilka en utsdtts f&r temperaturen i det
inre av ifragavarande kammare (4 resp. 6) och en annan utsidtts f&r en
ldgre resp. hdgre temperatur.

5. Anldggning enligt patentkravet 4, k & nne tecknad
ddrav, att tva referensbehdllare (44, 45; 47, 48) anordnats rérliga i
fbrsta resp. tredje kammaren (4 resp. 6) och f6r gemensam rdérelse
sammankopplats sa, att den ena referensbehdllaren varje gang fdrs in
i kammaren d& den andra referensbehdllaren f&rs ut ur kammaren.

6. Anl&ggning enligt ndgot av patentkraven 1 - 5, k & nne -
tecknad darav, att i samtliga kamrar (4, 5, 6) och fdretrides-
vis dven fOre fOrsta kammaren (4) och efter tredje kammaren (6) an-
ordnats rulluppsédttningar (11 - 15) f6r forskjutande av hyllorna (17).

7. Anldggning enligt ndgot av patentkraven 1 - 6, k & nn e -
t ecknad ddrav, att dtminstone i f6rsta kammaren (4) och i
tredje kammaren (6) anordnats en styr- eller regleringsanordning,
medelst vilken strdémningen hos det cirkulerande arbetsmediet i cyk-
liska tidsintervaller efter varandra eller varje gidng samtidigt leds
i olika riktningar genom hyllan (17) for steriliseringsgodsbehdllaren
(18).

8. Anl&ggning enligt nagot av patentkraven 1 - 7, k &n ne -
t ecknad dédrav, att &dtminstone fdr ddrren (8) mellan férsta
kammaren (4) och andra kammaren (5) samt f6r d6rren (9) mellan andra
kammaren (5) och tredje kammaren (6) anordnats skilda, medelst av
varandra oavhdngiga tryckmedel, sdsom anga och luft, man®dvrerbara
pneumatiska tdtningar (73).

9. Anl&dggning enligt né&got av patentkraven 1 - 8, k & nne -
tecknad ddrav, att driften programstyrts cykliskt pd s&dant
sdtt, att Overfdringen av hyllorna (17) frdn fd6rsta kammaren (4) till
den andra (5) i vart och ett vall sker sdsnart steriliseringstempera-
turen uppnéatts, frdn andra kammaren (5) till den tredje (6) s&snart
den foOreskrivna steriliseringstiden utldpt och frdn tredje kammaren
(6) ut i fria atmosfdren sasnart den Onskade kyltemperaturen uppndtts.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer
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