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(54) Geristbelag

(57)  Es wird ein Geristbelag (3) fiir ein Baugerist
mit einem stirnseitigen Tragerelement (1) vorgeschla-
gen, das Abstiitzelemente (6) zur Abstiitzung an einer
GerUstkomponenten aufweist, dessen Tragerelement

(1) besonders glnstig zu fertigen ist. Dies wird erfin-
dungsgeman dadurch erreicht, dass das Tragerelement
(1) ein Strangpressprofil umfasst, dessen Pressrichtung
z senkrecht zur Laufflache (5) des Geristbelags (3)
liegt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Geristbelag fiir ein
Baugerist nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.
[0002] Im Gerlstbau haben die sogenannten Sy-
stemgeriste die friher weit verbreiteten Stahlrohr-
Kupplungsgeriste weitestgehend verdrangt. System-
geruste zeichnen sich dadurch aus, dass nahezu alle
zum Aufbau notwendigen Einzelteile des Gerustes
ohne aufwendige Verbindungstechniken zusammenge-
fugt werden koénnen. Im Allgemeinen werden hierfir
formschlissige Verbindungen (Steckverbindungen,
Einhangevorrichtungen, etc.) genutzt, um die vertikalen
und horizontalen Tragelemente miteinander zu verbin-
den. Dies trifft auch fiur die Gerlstbelage von System-
gerusten zu, die in Form von Geriistbdden nicht nur die
Lauf- und Arbeitsflache des Geriistes bilden, sondern
gleichzeitig die aussteifende Wirkung gegen horizontale
Beanspruchung des Gerlstes erbringen.

[0003] Hierzu sind bislang Gerustbelage bekannt ge-
worden, die stirnseitig mit Tréagerelementen zum An-
schluss an entsprechende Gerlistkomponenten verse-
hen sind. Diese Gerilistkomponenten kdénnen vertikale
Gerlstelemente, z.B. Gerliststiele mit entsprechenden
Anschlusselementen sein; in der Regel dienen zur Be-
festigung der Gerustbelage jedoch sogenannte Quer-
riegel, auf denen die Gerustbelage aufgelegt bzw. in die
Geristbelage eingehangt werden.

[0004] Je nach Ausgestaltung des Systemgerists
sind die Abstltzelemente der stirnseitigen Tragerele-
mente der GerUstbelage unterschiedlich ausgebildet.
So sind in bestimmten handelstblichen Ausfiihrungs-
formen Bohrungen in den stirnseitigen Tragerelemen-
ten vorgesehen, in die vertikale an den Querriegeln an-
gebrachte Zapfen eingefiihrt werden kénnen. In ande-
ren Bauformen sind Klauen oder Schlitzleisten an den
stirnseitigen Tragerelementen angebracht, mittels de-
nen der Geriistbelag in beispielsweise u-profilférmige
Querriegel eingehangt werden kann.

[0005] Besonders einfach in der Fertigung der drei
genannten Ausfiihrungsformen ist die Sonderform der
Schilitzleiste. Im Allgemeinen werden hierzu entweder
stranggepresste Aluminiumprofile oder aber durch Kalt-
profilierung oder als Stanzbiegeteil hergestellte Trage-
relemente verwendet. Da diese Schlitzleisten sich in der
Regel mit ihrem vergleichsweise schmalen Einhénge-
schlitz Gber die gesamte Breite der Belage erstrecken,
setzen sich die Einhangeschlitze relativ schnell mit
Schmutz und Moértel zu, so dass das Einhangen der Ge-
rustbeldge erschwert wird. Tragerelemente mit den
oben angeflihrten Aufnahmebohrungen bzw. Einhénge-
klauen sind daher in der Handhabung von Vorteil. Ins-
besondere die Tragerelemente mit Einhangeklauen
sind bislang jedoch in der Fertigung erheblich aufwen-
diger, da die Klauen separat gefertigt und anschlieRend
angeschweif3t bzw. angenietet werden. Diese Vorge-
hensweise ist zudem nicht nur sehr aufwendig, sondern
beinhaltet auch eine Reihe mdglicher Fehlerquellen.
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[0006] Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen Ge-
rustbelag vorzuschlagen, dessen Trégerelement eine
einfache Fertigung erlaubt und dabei eine gute Hand-
habung gewabhrleistet.

[0007] Diese Aufgabe wird ausgehend von einem Ge-
ristbelag der einleitend genannten Art durch die kenn-
zeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 geldst.
[0008] Durch die in den Unteranspriichen genannten
MaRnahmen sind vorteilhafte Ausfiihrungen und Wei-
terbildungen der Erfindung mdoglich.

[0009] Dementsprechend zeichnet sich die Erfindung
dadurch aus, dass das Tragerelement ein Strangpres-
sprofil umfasst, dessen Pressrichtung senkrecht zur
Laufflache des Gerlstbelags steht.

[0010] Mit Hilfe eines solchen Strangpressprofils ist
es ohne groRen Aufwand mdglich, Rohlinge durch Ab-
trennen von einem gepressten Strang herzustellen, in
die ohne oder nur mit geringer Nachbearbeitung Abstit-
zelemente wie Steckbohrungen oder Einhangeklauen
anzubringen sind.

[0011] Insbesondere Durchldsse zum Einfihren ent-
sprechender Haltezapfen von Querriegeln sind in einer
besonderen Ausflihrungsform unmittelbar wahrend des
Strangpressvorgangs in das Strangpressprofil mit ein-
zuformen, so dass nach dem Abtrennen das Tragerele-
ment nahezu fertig ausgebildet vorliegt und mit einem
entsprechenden Belagelement zur Bildung des voll-
standigen Geristbelags verbunden werden kann.
[0012] In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form der Erfindung wird ein zusétzliches Steckelement
vorgesehen, das in einen solchen Durchlass bzw. Aus-
nehmung des Tragerelementes einzustecken und ge-
gebenenfalls zusatzlich zu befestigen ist. Mit Hilfe eines
solchen Steckelements kann fertigungstechnisch be-
sonders guinstig ein von dem Tragerelement abstehen-
des Abstitzelement verwirklicht werden. Dieses Stek-
kelement kann seinerseits in einer vorteilhaften Ausfih-
rungsform aus einem Strangpressprofil mit einem ent-
sprechend gewahlten, beispielsweise hakenférmigen
Querschnitt gefertigt werden.

[0013] Eine zusatzliche Befestigung des Steckele-
ments ist zum einen sinnvoll, um das Steckelement un-
verlierbar mit dem Tragerelement und somit mit dem ge-
samten Gerlstverlag zu verbinden. Zum anderen kann
durch geeignete Ausbildung der Verbindung, beispiels-
weise durch Verschweif3en oder Verkleben, die Lastauf-
nahme und somit die Tragfahigkeit des daraus resultie-
renden Gerlistbelags verbessert werden.

[0014] In einer alternativen Ausfiihrungsform ware
auch die Ausbildung eines auf das Tragerelement we-
nigstens teilweise umschlieBenden Stitzteils denkbar,
das wiederum endseitig hakenférmig ausgebildet sein
kann und der Fertigung als Strangpressprofil zuganglich
ist. Ein solches Stutzteil kann beispielsweise das Tra-
gerelement untergreifen, so dass es wenigstens teilwei-
se an der Vorder-, der Unter- und der Riickseite des Tra-
gerelementes bezogen auf den eingebauten Zustand im
Gertstbelag anliegen kann.
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[0015] Im Falle eines Systemgerusts mit Einhdnge-
klauen kénnen durch die erfindungsgemafie Ausrich-
tung der Pressrichtung entsprechende Vorspriinge
auch im Strangpressprofil eingeformt werden, in die zur
Ausbildung einer Einhdngeklaue nachtraglich lediglich
eine Nut eingearbeitet werden muss. Diese Nut kann
beispielsweise durch Einfrasen nachtraglich in die hier-
fur vorgesehenen Vorspriinge des stranggepressten
Rohlings angebracht werden. Dieses Einfrasen einer
geraden Nut ist ein unproblematischer Vorgang, der
ohne weiteres vollautomatisch erledigt werden kann.
[0016] In dieser Ausfiihrungsform der Erfindung ent-
fallt die nachtragliche Befestigung von Abstiltzelemen-
ten am Tragerelement, so dass keine Schweilinahte
oder andere Flgetechniken zur Herstellung des Trage-
relementes des Belags erforderlich sind. Zugleich wer-
den die Vorteile der guten Handhabbarkeit, insbeson-
dere im Falle von Einhageklauen erhalten. Diese Vor-
teile liegen beispielsweise in der leichten Einhadngbar-
keit, in einer geringen Verschmutzungsneigung sowie
im Vergleich zu einer durchgehenden Einhangeleiste in
einem geringeren Gewicht.

[0017] Vorteilhafterweise wird das Tragerelement so
ausgebildet, dass es sich lber die ganze Breite des Ge-
rustbelages erstreckt. Hierdurch wird die Verbindung
mit dem Belagelement vereinfacht und eine gute Stabi-
litat gewahrleistet.

[0018] Ein Tragerelement fir eine Stirnseite eines
Geristbelags kann jedoch auch mehrere Teilstlicke um-
fassen, die nebeneinander an dem entsprechenden Be-
lagelement angeordnet werden. Eine solche Bauweise
hat beispielsweise den Vorteil, dass unterschiedlich
breite Gerlstbeldge mit den unterschiedlich breiten Tra-
gerelementen mit der entsprechend unterschiedlichen
Anzahl von Teilstlicken versehen werden kdnnen, die
jeweils gleich ausgebildet sind.

[0019] Die einzelnen Teilstiicke kdnnen in einer Wei-
terbildung dieser Ausfiihrungsform zweckmafig, z.B.
mit Hilfe einer Steckverbindung verbunden werden. Bei
Bedarf kann diese Steckverbindung durch zusétzliche
Befestigungsmafinahmen, z.B. durch Verschweifl3en,
Verkleben, Vernieten, etc. unterstitzt werden.

[0020] Jedes Tragerelement kann mit mehreren Ab-
stutzelementen zum Anschluss an das Systemgerist
versehen werden, indem z.B. die entsprechende Form
oder entsprechende Befestigungsstellen im Strang-
pressprofil vorgegeben werden. Besonders im Falle ei-
nes einzigen, im Wesentlichen sich Uber die Breite des
GerUstbelags erstreckenden Tragerelementes emp-
fiehlt es sich, wenigstens zwei voneinander beabstan-
dete Abstltzelemente vorzusehen, um eine gute Kipp-
stabilitat in eingebautem Zustand zu erreichen.

[0021] Weiterhin ist es von Vorteil, wenn das Trage-
relement mit Ausnehmungen versehen wird, die wieder-
um wahrend des Strangpressvorgangs durch das ent-
sprechende Mundstilick eingeformt werden. Hierdurch
ergibt sich zum einen eine entsprechende Einsparung
an Material und zugleich ein geringeres Gewicht.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0022] Hierbei werden vorzugsweise die Ausneh-
mungen so angebracht, dass das verbleibende Material
in Form von verstarkenden Profilen vorliegt, um die Bie-
gesteifigkeit des Tragerelementes zu verbessern.
Durch eine solche speziell angepasste Formgebung
kann der Materialaufwand und somit auch das Gewicht
nochmals reduziert werden.

[0023] Vorteilhafterweise werden weiterhinam Trage-
relement seitliche Fortsatze angebracht, mittels denen
das Tragerelement im entsprechenden Belagelement
verankert werden kann. Durch derartige Fortsatze sind
neben einer Schweillverbindung auch Fiigetechniken
zur Verbindung des Tragerelementes mit dem Belage-
lement verwendbar. So kann beispielsweise das Trage-
relement mit diesen seitlichen Fortsatzen in entspre-
chende Hohlprofile eines Belagelementes eingescho-
ben und dort vernietet oder verschraubt werden.
[0024] Als Material zur Herstellung des Tragerteils
wird bevorzugt Aluminium verwendet. Zum einen lasst
sich Aluminium im Strangpressverfahren gut verarbei-
ten und zum anderen weist es ein geringes Gewicht auf,
was der Handlichkeit des fertigen Geristbelags zu Gute
kommt.

[0025] Die Erfindung verbindet bei der Fertigung von
GerUstbelagen die Vorteile stranggepresster Tragerele-
mente mit den Vorteilen der aus mehreren Teilen gefer-
tigten, zusammengesetzten Tragerelementen. Die Vor-
teile stranggepresster Profile liegen darin, dass bei Be-
darf das gesamte Tragerelement einstlickig ausgebildet
werden kann, ohne dass ein weiteres Profil und insbe-
sondere auch keine BefestigungsmalRnahmen wie
Schweillnéhte, oder andere Flgetechniken zur Verbin-
dung der Einzelteile erforderlich sind. Auch die Vorteile
von mehrteilig ausgebildeten Tragerelementen, wie
leichtere Einhangbarkeit, geringere Verschmutzungs-
neigung sowie geringeres Gewicht kénnen bei einem
erfindungsgemafen Geriistbelag ebenfalls ohne mate-
rialintensive mechanische Bearbeitung verwirklicht wer-
den.

[0026] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestellt und wird anhand der Figuren
nachfolgend naher erlautert.

Im Einzelnen zeigen

[0027]

Figur 1 eine erste Ausflihrungsform der Erfindung
mit Einh@ngeklauen in perspektivischer Dar-
stellung,

Figur 2 eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung
mit Durchlassen fur Haltezapfen ebenfalls in
perspektivischer Darstellung,

Figur 3 eine perspektivische Darstellung eines wei-

teren Ausfiihrungsbeispiels in zerlegtem Zu-
stand,
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Figur 4 eine perspektivische Darstellung des Aus-
fuhrungsbeispiels gemaR Figur 3 in teilweise
montiertem Zustand,

Figur 5 eine Draufsicht auf ein Tragerelement nach
dem Ausfiihrungsbeispiel gemafR den Figu-
ren 3 und 4,

Figur 6  eine perspektivische Darstellung eines se-
paraten Stltzelements nach einem Ausfiih-
rungsbeispiel gemaf den Figuren 3 bis 5,

eine Draufsicht auf ein Teilstlick eines Tra-
gerelements gemaf Figur 5 und

Figur 7

Figur 8  eine Draufsicht auf das zu dem Teilstuick ge-
maf Figur 7 komplementare Teilstiick des

Tragerelements geman Figur 5.

[0028] In Figur 1 ist ein Tragerelement 1 dargestellt,
das zur Verbindung mit einem Belagelement 2 bestimmt
ist. Der aus Tragerelement und Belagelement 2 gebil-
dete Gerlstbelag 3 kann anschlieRend in einen sche-
matisch dargestellten Querriegel 4 eines Systemge-
rusts eingehangt werden.

[0029] Das Tragerelement 1 ist erfindungsgemaf als
Strangpressprofil ausgebildet, wobei die Pressrichtung
z senkrecht zur x/y-Ebene liegt, die durch eine Lauffla-
che 5 des Belagelements 2 definiert ist.

[0030] Das Tragerelement 1 wird demnach mit seiner
Hoéhe H von einem entsprechenden, nicht dargestellten
Strangpressprofil mit einem Ublichen Trennverfahren
abgeschnitten.

[0031] Durch diese Art der Fertigung liegen somit
samtliche Flachen des Tragelementes 1 entweder in ei-
ner Schnittebene, die beim Abschneiden des Tragele-
mentes von dem entsprechenden Strang definiert wird
oder sie erstrecken sich in Pressrichtung z.

[0032] Bei diesem Fertigungsverfahren kénnen die
Einhangeklauen 6 zunachst nur als Profilvorspriinge
eingeformtwerden. Die Einhdngenuten 7, durch die sich
aus den Profilvorspriingen die Einhangeklauen 6 erge-
ben, missen nachtraglich z.B. spanabhebend eingear-
beitet werden. Da alle Einhdngenuten 7 jedoch auf einer
geraden Linie zueinander fluchtend angeordnet sind,
Iasst sich dieser Vorgang auf einfache Weise und ins-
besondere vollautomatisch mit Hilfe eines Frasautoma-
ten durchfuhren. Der Materialverlust beschrankt sich
hierbei auf das Volumen der Nut und ist somit auerst
gering.

[0033] Zudem kdnnen aus Griinden der Material- und
Gewichtseinsparung verschiedene Ausnehmungen am
Tragerelement vorgesehen werden. Diese Ausnehmun-
gen erstrecken sich aufgrund der Fertigungsweise als
Strangpressprofil naturgemal wiederum in Pressrich-
tung z.

[0034] Sofern solche Ausnehmungen wie beispiels-
weise anhand der Ausnehmungen 8 dargestellt in den
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Einhangeklauen 6 angebracht werden, wird hierbei
nicht nur bei dem zur Fertigung insgesamt erforderli-
chen Material und dementsprechend auch Gewicht ge-
spart, sondern es wird hierdurch auch der Materialver-
lust, der durch das Einfrasen der Einhangenuten 7 ent-
steht, reduziert.

[0035] Durch die weiteren Ausnehmungen 9, 10, 11
ergibt sich eine Ausbildung des Tragerelementes in
Form eines Hohlprofils mit den oben angefiihrten Vor-
teilen hinsichtlich des Materialverbrauchs und des Ge-
wichts. Die Wandungen 12, 13 werden hierbei bevor-
zugt so angeordnet, dass sie eine versteifende Wirkung
auf das Tragerelement 1 ausiben. Diese versteifenden
Strukturen sind nicht auf die dargestellte Ausfiihrung mit
den trapezférmigen, versteifenden Wandungen 12, 13
beschrankt, sondern kénnen je nach Anwendungsfall
variiert werden. So sind beispielsweise auch Rechteck-
formen oder, fir besonders hohe Belastungen, waren
auch Wabenstrukturen denkbar.

[0036] Das Tragerelement 1 ist seitlich mit Fortsatzen
14, 15 versehen, die in seitliche Hohlprofile 16, 17 des
Belagelements 2 eingesteckt werden kénnen. Hierbei
dringen das Belastungselement 2 versteifende Vertikal-
stege 18 in entsprechende Nuten 19 des Tragerele-
ments 1 ein, die auf der den Einhdngeklauen 6 gegen-
Uberliegenden Seite im Strangpressverfahren bereits
mit eingeformt sind. Die Nuten 19 dienen ebenso wie
die seitlichen Fortsatze 14, 15 zuséatzlich als versteifen-
de Strukturen, die die Gesamtstabilitdt des Tragerele-
mentes 3 und somit des aus dem Tragerelement 1 und
dem Belagelement 2 hervorgehenden Geristbelags 3
erheblich verbessern.

[0037] Der Querriegel 4 ist vorliegend in Form eines
u-Profils angedeutet, in das beidseitig jeweils ein Ge-
ristbelag 3 mit seinem Tragerelement 1 eingehangt
werden kann. Durch das Einrasten der mit den Einhan-
genuten 7 versehenen Einhangehaken 6 in einen Quer-
riegel 4 entsteht ein Formschluss, der nicht nur die Ab-
tragung der auf die Beldge wirkenden vertikalen Lasten,
sondern zugleich auch deren horizontal aussteifende
Wirkung gewahrleistet.

[0038] Die Ausfiihrungsform gemaR Figur 2 ent-
spricht im Wesentlichen dem anhand von Figur 1 be-
schriebenen Ausfiihrungsbeispiel. Abweichend hiervon
entfallen jedoch die Einhangeklauen 6. Anstelle der Ein-
hangeklauen 6 sind rohrférmige Hilsen 20 mit Halteste-
gen 22 in das Tragerelement 21 dieser Ausflihrungs-
form eingeformt. In diese Aufnahmehilsen 20 kénnen
Haltezapfen (nicht ndher dargestellt) eingreifen, die an
einem Horizontalelement des Systemgerists, bei-
spielsweise an einem Querriegel angebracht sind. Die
Ausfiihrungsform geman Figur 2 Iasst sich im Strang-
pressverfahren fertigen, ohne dass nach dem Abtren-
nen des Tragerelementes 21 vom entsprechenden
Strang eine spanabhebende Nachbearbeitung erforder-
lich ist.

[0039] Das Ausflihrungsbeispiel geman Figur 3 zeigt
zwei Langsholme 23, 24 zum Aufbau eines Gerlstbe-
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lags, die als Hohlprofil ausgefiihrt sind. Das Tragerele-
ment 25 gemaR dieser Ausfihrungsform wird aus zwei
Teilstiicken 26, 27 gebildet, in die drei Steckelemente
28, 29, 30 einzufligen sind. Der zusammengefligte Zu-
stand des Tragerelementes 25 ist in Figur 4 dargestellt.
Hieran ist ersichtlich, dass die Steckelemente 28, 29,
30 in eingestecktem Zustand hakenférmige Vorspriinge
bilden, mittels denen der aus den dargestellten Einzel-
teilen gefertigte Gerlstbelag in einem nicht naher dar-
gestellten Querriegel einzuhdngen ist.

[0040] Figur 5 zeigt die zusammengefligten Teilstik-
ke 26, 27 des Tragerelementes 25 in der Draufsicht. Ne-
ben der Steckverbindung 31 sind die Durchlasse 32, 33,
34 zum Einfigen der Steckelemente 28, 29, 30 mit im
vorliegenden Fall rechtwinkligem Querschnitt erkenn-
bar. Weiterhin sind die seitlichen Fortsatze 35, 36 zur
Befestigung des Tragerelementes 25 in den Langshol-
men 23, 24 ersichtlich.

[0041] Figur 7 zeigt das Teilstick 27 des Tragerele-
mentes 25, das auf einer Seite den Fortsatz 36 zum Ein-
fugen in den Langsholm 24 und auf der anderen Seite
eine hinterschnittene Nut 37 zum Einfligen des anderen
Teilstlicks 26 aufweist. Das Teilstiick 27 umfasst weiter-
hin die beiden Durchlasse 33 und 34 zur Aufnahme der
Steckelemente 29 und 30.

[0042] Das hierzu komplementare Teilstiick 26 mit
dem seitlichen Fortsatz 35 sowie dem Durchlass 32 zur
Aufnahme des Steckelements 28 ist in Figur 8 darge-
stellt. Zur Bildung der Steckverbindung 31 ist stirnseitig
ein Vorsprung 38 mit einer Verdickung 39 angeformt,
dessen Querschnitt dem Querschnitt der Nut 37 ent-
spricht.

[0043] Alle Teile des Tragerelementes 25, d.h. die
Teilstlicke 26, 27 sowie die Steckelemente 28, 29, 30
kénnen aus Strangpressprofilen gefertigt werden. Die
Pressrichtung Z der Teilstlicke 26, 27 verlauft hierbei
senkrecht zur Laufflache des gefertigten Gerlistbelags,
wahrend die Pressrichtung der Steckelemente bezogen
auf den montierten Zustand parallel zur Breitseite des
Geristbelags verlauft.

[0044] Die Teilstlicke 26, 27 werden durch Ineinan-
derstecken in Z-Richtung aneinandergefliigt und sind
somit nach dem Einstecken in die Ldngsholme 23, 24
unverlierbar miteinander verbunden.

[0045] Die Steckelemente 28, 29, 30 kdénnen aus
demselben Strangpressprofil durch einfaches Ab-
schneiden gefertigt werden. Sie werden anschlieRend
in die Durchlasse 32, 33, 34 der Teilstlicke 26, 27 von
unten her eingesteckt. Mit ihrem frei hervorstehenden
Endbereich bilden sie Einhdngehaken zum Einhdngen
in einen nicht ndher dargestellten Querriegel eines Sy-
stemgerusts.

[0046] Da die Teilstlicke 26, 27 des Tragerelements
25 auf den Steckelementen 28, 29, 30 wenigstens teil-
weise aufliegen, ist die Lastaufnahme bzw. die Kraftein-
leitung in vertikaler Richtung ohne zusétzliche Verbin-
dungsmafRnahmen wie Verschweillen oder Verkleben
moglich. Auch eine horizontale Krafteinleitung aus dem
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GerUstbelag bzw. den Léangsholmen 23, 24 ist Uber die
Fortsatze 35, 36 bei entsprechender Fligetechnik bzw.
Passung der Einlegeteile 28, 29, 30 in die Durchlasse
32, 33, 34 denkbar.

[0047] Die Krafteinleitung bei Belastung des Gerst-
belags in die durch die Steckelemente 28, 29, 30 gebil-
deten Einhadngehaken und somit in den Querriegel des
Gerlsts kann durch geeignete Verbindungen wie Ver-
schweilRungen oder Verklebungen oder aber auch Ver-
schraubungen oder Vernietungen verbessert werden.
Auch die Steckverbindung 31 kann nach dem Zusam-
menfiigen der Teilstiicke 26, 27 bei Bedarf durch eine
der genannten Verbindungsarten verstarkt werden.
[0048] Die Ausfiihrungsform gemaR den Figuren 3 bis
8 bietet vor allem fertigungstechnische Vorteile, da alle
Teilelemente durch Abschneiden von Strangpressprofi-
len gebildet werden kdnnen.

[0049] Der fertige Gerlistbelag mit seinen hakenfor-
migen Steckelementen 28, 29, 30 dhnelt dabei in seiner
Form den bislang mit mehrteilig ausgebildeten Trage-
relementen versehenen Gerustbeldgen unter Beibehal-
tung von deren Vorteilen. Diese bestehen, wie oben be-
reits ausgefiihrt, in der leichten Einhangbarkeit, der ge-
ringen Verschmutzungsneigung. Aufgrund der erfin-
dungsgemafen Verwendung von Strangprofilen, insbe-
sondere fir die Teilstlicke 26, 27 kann bei guter Stabilitat
zudem ein geringeres Gewicht ohne materialintensive
mechanische Bearbeitung verwirklicht werden.

Bezugszeichenliste:
[0050]

Tragerelement
Belagelement
Gertistbelag
Querriegel
Laufflache
Einhangeklauen
Einhangenut
Ausnehmung
9  Ausnehmung
10 Ausnehmung
11 Ausnehmung
12 Wandung

13 Wandung

14 Fortsatz

15 Fortsatz

O~NO O WN -

16  Hohlprofil
17  Hohlprofil
18 \Vertikalsteg
19 Nut

20 Aufnahmehlse
21 Tragerelement
22 Haltesteg

23 Léngsholme

24 Léngsholme

25 Tragerelement
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26 Teilstick

27 Teilstlick

28 Steckelement

29 Steckelement

30 Steckelement

31 Steckverbindung
32 Durchlass

33 Durchlass

34 Durchlass

35 Fortsatz
36 Fortsatz
37 Nut

38 Vorsprung
39 Verdickung

Patentanspriiche

1. GerUstbelag fur ein Baugeriist mit einem stirnseiti-
gen Tragerelement, das Abstiutzelemente zur Ab-
stlitzung an einer Gerustkomponente aufweist, die
an das Tragerelement angeformt sind, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Tragerelement (1) ein
Strangpressprofil umfasst, dessen Pressrichtung z
senkrecht zur Laufflache (5) des Gerustbelags (3)
liegt.

2. Gerustbelag nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Abstlitzelement (20) als Durch-
lass ausgebildet ist.

3. Gertustbelag nach einem der vorgenannten Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass ein Steckele-
ment (28, 29, 30) zum Einstecken in einen Durch-
lass (32, 33, 34) vorgesehen ist.

4. Gerlstbelag nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Steckelement (28, 29, 30) aus
einem Strangpressprofil gefertigt ist.

5. Gertistbelag nach einem der vorgenannten Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Abstit-
zelement (6) als Profilvorsprung im Strangpres-
sprofil ausgebildet ist.

6. Geristbelag nach einem der vorgenannten Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass sich das Tra-
gerelement (1) im Wesentlichen Uber die Breite des
GerUstbelags (3) erstreckt.

7. Gerustbelag nach einem der vorgenanten Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Trage-
relement (25) auf einer Stirnseite eines Geristbe-
lags mehrere Teilstlicke (26, 27) umfasst.

8. Gerustbelag nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass wenigstens zwei mittels einer
Steckverbindung (31) verbindbare Teilstlicke (26,
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27) des Tragerelementes (25) vorgesehen sind.

Gerustbelag nach einem der vorgenannten Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Ab-
stitzelemente (6, 20) an ein Tragerelement (1, 21)
angeformt sind.

Gerustbelag nach einem der vorgenannten Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass eine Einhan-
genut (7) in ein als Profilvorsprung ausgebildetes
Abstiitzelement (6) vorgesehen ist.

Gerustbelag nach einem der vorgenannten Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass Ausnehmun-
gen (8, 9, 10, 11) im Strangpressprofil vorgesehen
sind.

Gerlstbelag nach einem der vorgenannten Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass verstarken-
de Strukturen (12, 13) in das Strangpressprofil ein-
formt sind.

Gerustbelag nach einem der vorgenannten Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass ein oder
mehrere seitliche Fortsatze (14, 15) zur Befesti-
gung des Tragerelementes (1) an einem Belagele-
ment vorgesehen sind.

Systemgerist, insbesondere zur Einrlistung von
Bauwerken, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Gerustbelag (3) nach einem der oben angefiihrten
Anspriche vorgesehen ist.
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