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FIG 1

(57) Abstract: The invention relates to a device for
generating granules from a mineral melt (3), ha-
ving a melt feeding device (4) and a rotary atomi-
zer (6) having a rotatably disposed rotational body
(8), the atomizing of the melt (3) into micropartic-
les taking place on the surface (9) thereof, and the
microparticles thus arising taking on a trajectory
(10) leading away from the rotational body (8).
The invention is characterized in that a cooled im-
pact wall (14) limits the trajectory (10) of the mi-
croparticles and the microparticles are reflected to
the impact wall (14).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betritft
eine Vorrichtung zur Erzeugung eines Granulats
aus einer mineralischen Schmelze (3) mit einer
Schmelzenzufiihrvorrichtung (4), und einer Dreh-
zerstdubungsvorrichtung (6) mit einem drehbar an-
geordneten Rotationskdrper (8) an dessen Oberflé-
che (9) ein Zerstduben der Schmelze (3) in Mikro-
partikel erfolgt und die so entstandenen Mikropar-
tikel eine vom Rotationskérper (8) wegflihrende
Flugbahn (10) einnehmen. Die Erfindung zeichnet
sich dadurch aus, dass eine die Flugbahn (10) der
Mikropartikel begrenzende, gekiihlte Prallwand
(14) vorgesehen ist und eine Reflexion der Mikro-
partikel an der Prallwand (14) erfolgt.
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Beschreibung

Vorrichtung zur Erzeugung eines Granulats aus einer minerali-

schen Schmelze

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Erzeugung eines
Granulats aus einer mineralischen Schmelze nach dem Oberbe-

griff des Patentanspruchs 1.

Zur Herstellung des sogenannten Hittensandes wird die Schla-
cke, die beil Hochofenprozessen bei etwa 1500°C bis 1600°C
flissig anfallt, durch verschiedene Verfahren granuliert.
Hierzu gehdrt einerseits das Abschrecken der Hochofenschla-
cke, was doch zu einem sehr hohen Wasserbedarf und insgesamt

zu einem hohen Energiebedarf fihrt.

Ein weiteres verbreitetes Verfahren zur Granulierung der
Hochofenschlacke ist das sogenannte Rotating Cup-Verfahren.
Hierbei wird die fliissige Schlacke auf einen teller- oder
scheibenférmigen Rotationskdrper gegossen, durch die Zentri-
fugalkraft wird die flissige Schlacke in kleinen Tropfchen
nach auBen geschleudert und so zerstdubt. Die abgekiihlten
Tropfchen ergeben den gewiinschten Hiittensand. Dieser Hitten-
sand kann beispielsweise in der Zementindustrie als Zusatz-
stoff verwendet werden. Ein derartiges Verfahren wird bei-

spielsweise in der EP 0 804 820 Bl beschrieben.

Der Nachteil dieses Verfahrens besteht jedoch darin, dass die
teilweise noch fliissigen Troépfchen, die beim Zerstduben wvom
Rotationskdrper weggeschleudert werden, bis zur vollstandigen
Erstarrung einen verhdltnismaBig weiten Weg zuriicklegen miis-
sen. Auf dieser Flugbahn koénnen die Troépfchen zwar durch ei-
nen Luftstrom gekithlt werden. Um jedoch einen vollstédndig ab-
gekliihlten Partikel zu erhalten, dessen Neigung zu Agglomerat-
bildung minimiert ist, so dass ein feinkdrniger Hiittensand
entsteht, muss jedoch die Flugbahn trotz Luftkithlung einen
Weg von mindestens 10 bis 15 m betragen. Dies ware an sich

unproblematisch, wenn die fliissige Schlacke weit genug vom
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Hochofen entfernt abgekiithlt werden kénnte. Flissige Schlacke
ist jedoch sehr schwer zu transportieren und zu handhaben,
wobeil hinzukommt, dass in der Nahe des Hochofens, in dem die

Schlacke anfallt, stets eine Raumenge vorherrscht.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung zur
Granulierung von Hochofenschlacke nach dem Rotating Cup-Prin-
zip bereitzustellen, die jedoch von ihrem bendtigten Bauraum
bei gleicher Leistung deutlich kleiner ausgestaltet werden
kann, als die aus dem Stand der Technik bekannten Granula-

tionsvorrichtungen.

Die Losung der Aufgabe besteht in einer Vorrichtung zur Er-
zeugung eines Granulats mit den Merkmalen des Patentanspruchs
1.

Die erfindungsgemidlle Vorrichtung zur Erzeugung eines Granu-
lats aus einer mineralischen Schmelze nach Patentanspruch 1
umfasst eine Schmelzzufithrvorrichtung, durch die die Schmelze
einer Drehzerstaubungsvorrichtung zugefiigt wird. Die Drehzer-
stdubungsvorrichtung weist einen drehbar angeordneten Rotati-
onskorper auf, an dessen Qberfldche ein Zerstauben der
Schmelze in Mikropartikel, beispielsweise in Form von kleinen
Tropfchen erfolgt. Die Mikropartikel weiRen Ublicherweise ei-
nen Durchmesser im Bereich zwischen 500 pm und 5 mm auf. Die
so entstandenen Mikropartikel nehmen eine Flugbahn ein, die
vom Rotationskorper wegfithrt. Diese Flugbahn hat eine hohe
radiale Komponente bzgl. der Drehachse des Rotationskérpers,
sie ist jedoch nicht streng radial nach aullen gerichtet. Die
Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass eine die Flugbahn
der Mikropartikel begrenzende, gekithlte Prallwand vorgesehen

ist, an der eine Reflexion der Mikropartikel erfolgt.

Im Gegensatz zum beschriebenen Stand der Technik lehrt die

vorliegende Erfindung, dass die erzeugten Mikropartikel ge-
zielt an einer Prallwand abprallen sollen, an der sie durch
Reflexion umgeleitet werden. Zur Verhinderung der Problema-

tik, dass die noch nicht vollstandig ausgekiihlten Mikroparti-
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kel an der Wand anhaften, was zu einer Verkrustung und einer
Agglomeratbildung flihren wiirde, wird die Prallwand gezielt,
bevorzugt durch eine starke Wasserkiithlung, gekihlt. Die an
die Prallwand anprallenden Mikropartikel werden somit im

Idealfall durch einen elastischen Stol reflektiert.

Es hat sich ferner als vorteilhaft herausgestellt, dass es
besser ist, wenn die Mikropartikel nicht senkrecht auf eine
Prallwand auftreffen. Vielmehr ist es zweckmaBig, dass sie in
einem spitzen Winkel auftreffen. Das liegt daran, dass die
Massen und die Warmestromdichten bei einem senkrechten Auf-
prall einen Maximalwert annehmen. Bei bzgl. der Flugbahn in
einen spitzen Winkel geneigten Prallwanden ist die Warme-
stromdichte, die auf die Prallwand wirkt, geringer. Die somit
geringere ilbertragene Warmeenergie ist auch wiederum leichter
durch die Kiihlung der Prallwand abzufithren. Die Wahrschein-
lichkeit des Anhaftens des Mikropartikels beim Aufprall auf
der Prallwand sinkt damit ab. Ferner unterstiitzt die Berih-
rung des Mikropartikels mit einer kithlen Prallwand gleichzei-
tig eine Krustenbildung an der Oberflache des bereits teil-

weise erstarrten Mikropartikels.

Ferner ist zu beriicksichtigen, dass eine hohe Massenfluss-
dichte grundsatzlich die Wahrscheinlichkeit erhoht, dass an-
kommende und haftende oder abprallende Partikel aufeinander
treffen und sich unerwliinschte Agglomerate bilden. Ein senk-
rechter Aufprall hat noch weitere Nachteile, da grundsatzlich
der Massenstrom erhalten bleibt, aber die Teilchengeschwin-
digkeit beim Abprall je nach dessen Eigenschaften (von voll-
kommen elastisch bis vollkommen unelastisch) sehr stark ab-
sinken kann und danach erst durch die Wirkung der Erdbe-
schleunigung wieder langsam ansteigt, steigt die Dichte der
Partikel im Volumen lokal entsprechend an was nochmals Teil-

chen-Teilchen-Stohe und damit die Agglomeration begiinstigt.

Auch in wandfernen Zonen soll ein hoher Abstand zwischen den
Teilchen vorliegen, um ein Verstopfen der Apparatur zu ver-

hindern. Dazu sind Teilchengeschwindigkeiten von einigen
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10 m/s erforderlich, wie man sie mit einem Rotating Cup-Zer-
stduber wesentlich energiesparender erreicht als mit einem
Geblasegasstrom. Auf dem Weg zum FlieBbett sollte dann diese
Geschwindigkeit bzw. kinetische Energie méglichst nicht durch
inelastische StoBe vorzeitig verbraucht werden, da die
Schwerkraft dies danach nicht rasch genug kompensieren kann
und sich Teilchen durch einen Gasstrom nur mit schlechtem
Wirkungsgrad beschleunigen lassen. Der Energie verzehrendste
inelastische Stol ist der gegen eine senkrechte zur Teilchen-

geschwindigkeit orientierte Wand.

Daher hat sich herausgestellt, das ein spitzer Winkel bevor-
zugt kleiner als 60°, weiter bevorzugt kleiner als 45° fir

das Abkiihlverhalten der Mikropartikel besonders geeignet ist.

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltungsform der Erfin-
dung ist die Fléadche der Prallwand kurvenfdormig ausgestaltet,
beispielsweise in Form eines Rotationsparaboloids. Diese Form
bildet eine vorteilhafte Winkelverteilung der anfliegenden
Partikel bei der Reflexion, wenn von dem Idealfall ausgegan-
gen wird, dass es sich um eine v6llig elastische Reflexion
handelt. Die durch die Kurvenform der Prallwand bewirkte hoé-
here Variation der Aufprallwinkel fihrt zu einer Strahlauf-
weitung und zu einer daraus resultieren geringeren Zusammen-

stoBwahrscheinlichkeit der Mikropartikel.

Da eine v0llig elastische Reflexion in der Praxis nicht vor-
kommt, wird hierbei unter dem Begriff Rotationsparaboloid ein
Flachengebilde verstanden, das in etwa bis zu 20 % von dem
mathematischen Idealgebilde des Rotationsparaboloidens abwei-
chen kann. Es kann auch eine Kurve hoherer Ordnung als die
Ordnung n=2 beim Paraboloiden zweckmaBig sein. Im Weiteren
wird jegliche fiir die Prallwand anzunehmende Kurvenform ver-

einfachend als Rotationsparaboloid bezeichnet.

Der Rotationsparaboloid ist bevorzugt so ausgestaltet, dass
der Mittelpunkt seines Brennkreises auf der Drehachse des Ro-

tationskdrpers liegt. Hierbei ist zu beriicksichtigen, dass
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der Rotationsparaboloid beziiglich der Drehachse auseinander-
gezogen sein kann und somit kein singularer Mittelpunkt des
Brennkreises entsteht sondern vielmehr einer innerer Kreis,

um den der Brennkreis konzentrische herum verlauft.

Ferner kann zur weiteren Abkihlung der Mikropartikel auf ih-
rer Flugbahn ein Kaltluftstrom vorgesehen sein, der jedoch

den Lauf der Flugbahn beeinflusst.

Die Prallwand ist bevorzugt wassergekithlt, weiterhin kann es
zweckmaRig sein, eine Luftstromkithlung der Prallwand an einer

Prallseite hinzuzufigen.

Ferner ist es zweckmalig, dass die Reflexion der Teilchen in
Richtung der Schwerkraft, also nach unten erfolgt. Anderer-
seits kann es ebenfalls zweckmdlRig sein, dass die Reflexion
der Mikropartikel nach oben erfolgt, diese hat den Vorteil,
dass eine groRere Flugbahn nach der Reflexion zur Verfiigung
stehen wirde, da die Raumeinschrankung nach oben hin in der

Umgebung eines Hochofens verhdltnismalBig gering ist.

Weiterhin ist es zweckmalBig, wenn der Abstand zwischen einem
Rand des Rotationskérpers und der Prallwand weniger als 3 m

betragt, das wirde insgesamt einen Gesamtdurchmesser von we-
niger als 6 m der Vorrichtung bedeuten. Die beschriebenen Me-
chanismen wahrend des Zerstdubens der Mikropartikel sind ins-

besondere auf eine derart kompakte Vorrichtung anzuwenden.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsformen der Erfindung erge-

ben sich aus den folgenden Zeichnungen.

Dabei zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Vorrichtung zur
Granulierung von Schmelzen mit einer Reflexion in
Richtung der Schwerkraft,

Fig. 2 eine schematische Darstellung der Vorrichtung nach

Fig. 1 zur Definition der geometrischen Parameter und
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Fig. 3 eine Vorrichtung nach Fig. 1 mit entgegengesetzter

Reflexionsrichtung.

In Figur 1 ist eine schematische Querschnittsdarstellung
einer Vorrichtung 2 zur Erzeugung eines Granulates aus einer
Schmelze 3 gegeben. Die Vorrichtung 2 umfasst eine Schmelzen-
zufihrvorrichtung 4, die eine Schmelze 3 zu einer Drehzer-
staubungsvorrichtung 6 fihrt. Die Schmelze 3 wird dabei auf
einen Rotationskdrper 8 gegossen, der sich mit hoher Ge-
schwindigkeit um eine Drehachse 12 dreht. Der Rotationskorper
8 kann beispielsweise aus einem feuerfesten Material oder aus
einer gekithlten Stahlplatte bestehen. Dabei kann der Rotati-
onskorper 8 verschiedene Oberflachengeometrien aufweisen.
Diese variieren zwischen streng tassenfdérmig (Cup) mit star-
ken Vertiefungen bis zu ganz flachen Oberflachen. In dem vor-
liegenden Beispiel ist eine paraboloitische Oberflache ange-
deutet.

Die Schmelze 3 wandert durch die Rotationsbewegung, somit
durch die Zentrifugalkraft von der Mitte des Rotationskdrpers
8 nach aublen zu einem Rand 30 des Rotationskérpers 8. Am Rand
30 des Rotationskdrpers 8 wird die Schmelze 3 unter Bildung
von feinen Mikropartikeln in Form von Troépfchen in die Umge-
bung geschleudert. Die Mikropartikel, die hier nicht explizit
dargestellt sind, bewegen sich auf einer Flugbahn 10, die
einen starken radialen Anteil bzgl. der Drehachse 12 auf-

welst, zu einer Prallwand 14.

Die Flugbahn 10 der Mikropartikel wird einerseits durch die
auf den Rotationskdrper aufgebrachte Zentrifugalkraft, durch
die Reibungskraft (Mitfihrungskraft) und die dadurch resul-
tierende Corioliskraft und die Schwerkraft beeinflusst. Fer-
ner kann sie noch durch Luftstrdme, beispielsweise Luftstrdme
zur Kihlung der Mikropartikel, beeinflusst werden. Es handelt
sich daher nicht um eine streng radiale Flugbahn bzgl. der
Drehachse, sie lauft tendenziell eher entlang einer Tangente

bzgl. des Randes des Rotationskorpers.
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Die Prallwand 14 ist wassergekithlt, was durch eine Wasserkih-
lung 22 graphisch dargestellt ist. Sie weist in diesem Bei-
spiel eine Form eines Rotationsparaboloids 16 auf. Es hat
sich gezeigt, dass die Mikropartikel bei einer Oberfliachen-
temperatur der Prallwand 14 von kleiner 450°C reflektiert
werden und auch ein - auch kurzzeitiges - Anhaften unter-
bleibt. Es erfolgt - wie gewlinscht - ein "quasi-elastischer"
Stol der nahezu ohne Verminderung der kinetischen Energie

einhergeht.

Die Mikropartikel mit der Flugbahn 10 treffen im Winkel a,
hier in verschiedenen Beispielen al und a2 auf die Prallwand
14 auf. Die Flugbahn und dadurch der Winkel o kann einer-
seits durch den Schmelzenfluss der Schmelze 3 auf den Rotati-
onskdbrper 8 sowie durch die Rotationsgeschwindigkeit und des
Durchmessers des Rotationskorpers 8 beeinflusst bzw. gesteu-
ert werden. Sie werden im gleichen Winkel o (in Idealfall

das eine rein elastische Reflexion vorliegt) reflektiert.

Es ist zu bedenken, dass die Fallbeschleunigung im Vergleich
zur Beschleunigung beim elastischen Stol sehr gering ist.
Beim elastischen Stol wird die Geschwindigkeit von etwa

10 m/s vor dem StoB schon nach einer Flugstrecke erreicht,
die kleiner als der Teilchendurchmesser (ca. 1 mm) ist, wah-
rend die Fallbeschleunigung dafiir 5 m bendtigt. Dementspre-
chend ist das Volumen, in dem es zu erhdhter Teilchendichte
kommt, beim elastischen Stol mehr als 1000 mal kleiner als

bei einem vollig inelastischen StoB.

Der Vorteil der zur urspringlichen Flugbahn in einem spitzen
Winkel stehenden Reflektorwand besteht auch darin, dass es
die Moglichkeit eines gleitenden inelastischen StoBes gibt,
d.h. selbst wenn eine zur Prallwand 14 senkrechte Geschwin-
digkeitskomponente des Mikropartikels auf anndhernd Null re-
duziert wird, bleibt durch eine Gleitbewegung entlang der
Wand eine laterale Geschwindigkeitskomponente erhalten, die
damit immer noch vergleichbar der Auftreffgeschwindigkeit

bleibt. Beim Aufprallwinkel o ist die Lateralgeschwindigkeit
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Viateral — Vo COS d,

also beil 45°: Viaterar = 0,71*% vy.

(Wie bereits erwahnt, handelt es sich bei der Flugbahn 10 um
eine komplexe, durch viele Komponenten beeinflusste nicht ra-
diale BRahn. Mit der obigen Gleichung wird vereinfachend eine
Projektion der Flugbahn auf eine Schnittebene durch die Gra-
nulationsanlage 2 betrachtet, wie sie auch die Zeichenebene

in den Figuren 1 bis 3 darstellen.)

Dazu addiert sich dann wieder die langsam wachsende Fallge-
schwindigkeit. Somit erhoht sich die Teilchendichte nur um
1/cos a. Wenn die Wand nicht genltigend gekihlt wird, bleiben
einige Teilchen (es geniigen wenige), die beim Anprall auf-
platzen, dort kleben und verhindern dann, dass nachfolgen-
de Teilchen, die nicht platzen, an der Wand entlang gleiten
kdnnen. Die Gleitbewegung fihrt dabei lUblicherweise iiber eine
Lange, die in der GréBenordnung des Partikeldurchmessers
liegt. Damit werden diese vollstandig abgebremst und die
Dichte steigt proportional 1/v, was zu einer Klumpenbildung
fithren kann. Daher ist eine Oberfldchentemperatur der Prall-

seite 24 von weniger als 450° C zweckmiBig.

Hierbei ist in Figur 1 das Beispiel dargestellt, dass eine
Reflexion nach unten in Richtung der Schwerkraft erfolgt.
Eine Reflexion nach unten hat den Vorteil, dass im Fall, dass
eine Minderzahl von Teilchen kurzzeitig haften bleibt, diese
Teilchen schlielRlich abfallen k&nnen. Hierzu kann fakultativ
auch noch eine zusatzliche Luftstromkithlung 26 vorgesehen
sein, die eine Innenseite 24 der Prallwand 14 zusatzlich
kiithlt. Dieser Luftstrom 26 kann auch zusatzlich dazu beitra-
gen, gegebenenfalls kurzzeitig anhaftende Partikel wvon der

Oberfléache wegzublasen.

Die Reflexion der Mikropartikel erfolgt so, dass die Mikro-

partikel in einem FlieRbett 32 landen. Sie haufen sich dort
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als ein Granulat 34 an. Das Granulat 34 wird entlang der
Pfeile 36 abgeleitet.

Es kann zu dem zweckmaRig sein Kaltluft 20 in die Vorrichtung
einzublasen, um eine zusatzliche Kihlung der Mikropartikel zu
erzielen. Diese Kaltluft 20 erwdrmt sich beim Durchlaufen der
Vorrichtung und kann als Warmluft 38 aus der Vorrichtung 2

wieder abzufihren. Die Abluft 38 kann wiederum als Warmerick-

gewinnung in anderen thermischen Prozessen genutzt werden.

Am Beispiel der Figur 2 soll die ideale Form der Prallwand
14, in Form eines Rotationsparaboloids 16 kurz erlautert wer-
den. Bei der geometrischen Form der Prallwand 14 wird demnach
eine Parabel so gedreht, dass sie eine geometrische Form er-
gibt. Diese Form bezeichnet man als Rotationsparaboloiden 16.
Der Brennkreis eines Rotationsparaboloids wird so definiert,
dass Strahlen, die parallel zur Parabelachse auf die Parabel
auftreffen, reflektiert werden und sich in einem Punkt auf
der Parabelachse treffen. Dieser Punkt ist der Mittelpunkt
des Brennkreises, der in Figur 2 als Brennkreis 18 einge-
zeichnet ist. Der Mittelpunkt des Brennkreises 18 wird mit
dem Bezugszeichen 17 bezeichnet. Dieser Brennkreis 18 des Ro-
tationsparaboloids 16 liegt bevorzugt auf einer Abldselinie
der Teilchen auf dem Rotationskdrper 8. Er liegt somit auf
dem Rand 30 des Rotationskdrpers 8. Der Abstand zwischen dem
Rand 30 auf dem Brennkreis 18 bis zur Prallwand 14 wird als
Abstand 28 bezeichnet. Dieser Abstand 28 betragt bevorzugt
weniger als 3 m. Dies bedeutet, dass der Gesamtdurchmesser
der Vorrichtung 2 nicht grdéBer als 6 m betragt, bevorzugt

nicht groRer als 5 m.

In den Figuren 1 und 2 ist die Ausfihrungsform beschrieben,
dass die Reflexion der Mikropartikel an der Prallwand 14 in
Richtung der Schwerkraft, also nach unten gerichtet ist. Es
kann jedoch auch zweckmédlRig sein, wie in Figur 3 beschrieben,
die Reflexion der Mikropartikel an der Prallwand 14 nach oben
auszurichten. Die Reflexion nach oben hat den Vorteil, dass

hier unbegrenzt Flugraum zur Verfiigung steht, wahrend er nach
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unten durch die Bauhdhenbegrenzung der Anlage, die durch den

Abstich des Hochofens gegeben ist, begrenzt ist.

Nach Figur 3 weist die Vorrichtung 2 ebenfalls eine Schmelz-
zufihrungsvorrichtung 4 sowie eine Drehzerstaubungsvorrich-
tung 6 auf. Das Prinzip der Rotationszerstaubung auf dem Ro-
tationskdrper 8 und der erste Teil der Flugbahn 10 der zer-
stdubten Mikropartikel ist analog wie der in Figur 1 be-
schrieben ist. Lediglich die Krimmung der Prallwand 14 er-
folgt in die entgegengesetzte Richtung, so dass eine Reflexi-
on der Mikropartikel im Winkel o nach oben erfolgt. Die Mik-
ropartikel koénnen auf diese Weise in einer weiteren Flugbahn
11 eine groBere Strecke bis zur Abkihlung zuricklegen. Nach-
dem die maximale Flughohe erreicht ist, werden die Mikropar-
tikel, angezogen durch die Schwerkraft, wieder nach unten ab-
sinken. Die absinkenden Mikropartikel werden wiederum in
einem, hier nicht dargestellten FlieBbett aufgefangen und als

Hittensand abgefihrt.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Erzeugung eines Granulats aus einer mine-
ralischen Schmelze (3) mit einer Schmelzenzufihrvorrichtung
(4), und einer Drehzerstaubungsvorrichtung (6) mit einem
drehbar angeordneten Rotationskdrper (8) an dessen Oberflache
(9) ein Zerstauben der Schmelze (3) in Mikropartikel erfolgt
und die so entstandenen Mikropartikel eine vom Rotationskdr-
per (8) wegfithrende Flugbahn (10) einnehmen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine die Flugbahn (10) der Mikropartikel be-
grenzende, gekithlte Prallwand (14) vorgesehen ist und eine

Reflexion der Mikropartikel an der Prallwand (14) erfolgt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Mikropartikel in einem spitzen Winkel (a) auf die Prall-

wand treffen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der spitze Winkel (o), mit dem die Mikropartikel auf die
Prallwand (14) auftreffen, kleiner 60° ist.

4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Prallwand (14) in ihrem Querschnitt zumin-

dest Abschnittsweise eine Kurvenform aufweist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Prallwand (14) zumindest Abschnittsweise in Form eines

Rotationsparaboloiden (16) ausgestaltet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Prallwand (14) zumindest Abschnittsweise in Form einer

Kurve hoherer Ordnung ausgestaltet ist.

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass es sich bei einem Aufprall der
Mikropartikel auf die Prallwand (14) um einen elastischen
Stoll handelt.
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8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass im Bereich der Flugbahn (10) der

Mikropartikel ein Kaltluftstrom (20) vorgesehen ist.

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Prallwand (14) wassergekiihlt

ist.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriichen, da-
durch gekennzeichnet, dass an einer Prallseite (24) der

Prallwand (14) eine Luftstromkiihlung (26) vorgesehen ist.

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Reflexion der Teilchen in

Richtung der Schwerkraft erfolgt.

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Abstand (28) zwischen einem
Rand (30) des Rotationskdrpers (8) und der Prallwand (14)
entlang einer Senkrechten zur Drehachse (12) kleiner drei Me-

ter ist.
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