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Wynalazek polega na umozliwieniu spa-
lania lub odtleniania albo przerébki ma-
terjaléw stalych lub mineraltéw sproszko-
wanych zapomoca, zetkniecia cienkiej, usta-
wicznie odnawianej warstwy ze strumie-
niem odpowiedniego gazu, ktéryby reago-
wal z pewnemi skladnikami rzeczonych
materjaléow stalych.

Wynalazek ma na celu zapewnié pola-
czenie tlenu z weglem i zuzycie otrzyma-
nego gazu do ogrzewania kottéw parowych,
piecdw i t. d. oraz zapewni¢ polaczenie
tlenu powietrza z siarka mineraléw siarcz-
kowych, jak np. blendy, pirytu, galenu
i t. d. zapomoca prazenia tych mineraléw
przy wydzieleniu SO, i SO,, ktére przera-
bia si¢ na kwas siarkowy lub zuzywa w in-
nym celu,

Sposoby stosowane dotychczas polega-
ja na doprowadzaniu powietrza do czesci
dolnej, materjatu zas stalego do czesci gor-
nej paleniska gazownic pieca péltkowego i
t. p. urzadzen i na odbieraniu produktéw
staltych z dolnej czeéci pomocniczych apa-
ratéw, podczas gdy produkty gazowe prze-
nikaja lub otaczaja prazona mase, ktéra w
tym wypadku rozposciera si¢ warstwg cien-
ka na poétkach. Oczyszczanie palenisk, ga-
zownic i t. d. przy uzyciu wegla oraz usu-
wanie wypalkéw w razie stosowania mi-
neraléw siarczkowych uskutecznia sie¢ z
dolnej czeéci aparatu.

Sposéb, stanowiacy przedmiot wyna-
lazku, polega na tem, ze mase stala drob-
no sproszkowana doprowadza sie w ze-
tkniecie z powietrzem w odpowiedniej ko-
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morze paleniskowej, poczem po ukoriczo-
nej reakcji.materjal staly zastepuje sie
nowa warstwa, ktéra styka sie nadal z tle-
nem powietrza. 3

W celu zapewnienia tych warunkéw
materjal staly drobno sproszkowany, jak
np. wegiel lub mineral siarczkowy, dostar-
cza sie zgéry do komory walcowej lub row-

Y, 1 lﬂoécyieqnej«i o, dnig: ruchomem, w posta-
wocd tagezy, k’e(ma-,,unos'i‘,siq zwolna w sposab

ciagly z przérwami, a opada nagle.

Ruch do: géry, miarkuje si¢ w ten’ Spo-

s6b, aby w okreslonym czasie warstwa ma-
terjatu stalego okreélonej grubosci zetkne-
la sie na gérnej powierzchni tej komory z
powietrzem lub wlasciwym gazem. War-
stwe te po przereagowaniu usuwa si¢ w
spos6b ciagly lub z przerwami, zaleznie od
okolicznosci, w celu odslonigcia nowej po-
wierzchni zetkniecia zapomoca strychulca,
wprawianego w ruch obrotowy w wypad-
ku komory walcowej lub w ruch postepowy
w komorze réwnoleglosciennej.

Strychulec zgarnia po przereagowaniu
materjal staly do zbiornika, a wyzwolone
gazy uchodza przewodami.

Dno ruchome po osiagnieciu swego
kraficowego punktu gérnego nagle opada i
odpowiedni przyrzad napetnia odrazu ko-
morg paleniskowa nowym ladunkiem prze-
rabianego materjalu. Kilku szybkiemi ru-
chami strychulcawyréwnywa sig powierzch-
nie zetkniecia, i aparat gotow jest do dal-
szej. pracy normalnej. Aparat mozna za-
sila¢ przerabianem tworzywem poniZej po-
wierzchni zetkniecia bez dziurawienia jej.

Wysokos$é komory paleniskowej, zwla-
szcza w wypadku spalania siarki, mozna, w
celu zupelnego zuzycia powietrza, po kaz-
dorazowem zgarnigciu utlenionej warstwy,
zmniejszaé zapomocg opuszczenia sklepie-
nia, ktéry to ruch mozna sprzac z ruchem
strychulca. Obsade strychulca mozna stu-
dzié strumieniem powietrza lub woda. Po-
wietrze mozna doprowadzaé w stanie nie-
co sprezonym przez otwér w sklepieniu
l@b przez ruszt dziurkowany, umieszczony

na pewnej glebokoéci w masie materjatu
statego, podgrzanego uprzednio dzieki po-
$redniemu lub bezposredniemu zetknieciu

- z wypatkami, znajdujacemi si¢ w zbior-

niku.

Korzysci sposobu tego, w wypadku np.
spalania wegla, polegaja na tem, ze

wegiel spala si¢ catkowicie na CO, i
odtlenianie tego ostatniego na CO jest wy-
kluczone,

spalanie ma przebieg prawidlowy ze
stalem natezeniem,. .

zmniejsza si¢ szkodliwy wplyw popio-
tu i ze : '

nie potrzeba stosowania pracy recznej
do zasilania paleniska weglem i oczyszcza-
nia go.

W wypadku za$ spalania siarki korzysci
te wyrazaja si¢ w tem, Ze

siarka po zetknieciu sie z tlenem w ko-
morze paleniskowej spala sie w wysokiej
temperaturze szybko i catkowicie,

spalanie przebiega prawidlowo i mozna
je z latwosciag miarkowagé,

nie powstaje spiekanie, gdyz strychowa-
rie mozna uskuteczniaé tak czesto, jak te-
go zachodzi potrzeba,

praca reczna przy obstudze pieca jest
zbyteczna, gdyz ten nie zawiera ani jedne-
go zuzywajacego sie szybko lub ulegajace-
go szybkiemu zepsuciu narzadu, a

uzycie wegla jest zbyteczne, ze wzgle-
du na to, Ze reakcja przebiega w niewiel-
kiej przestrzeni i iloci siarki wystarcza
do ogrzania masy do potrzebnej tempera-
tury. ’ .

Zalaczony rysunek uwidacznia schema-
tycznie, tytulem przyktadu, budowe apa-
ratu, nadajacego si¢ do przeprowadzania
niniejszego sposobu. Fig. 1 wyobraza prze-
kréj pionowy wzdtuz linji 1—1 na fig. 2,
ktéra ze swej strony wyobraza piec w wi-
doku zgéry po usunieciu pokrywy.

Réwnolegloécienna komora a jest wy-
posazona w ruchoma pokrywe b w posta-
ci sklepienia, zaopatrzonego w lej ¢ do la-
dowania przerabianego tworzywa. Komore



paleniskowa i reakcyjng d ogranicza skle-
pienie. PoniZej sklepienia, w $ciankach e
komory a znajduja si¢ ctwory f do odlotu
wydzielajacych sie¢ podczas reakcji gazow,
ktére uchodza przez wspélne przewody g.

Przestrzeri @ wypelnia si¢ paliwem lub
sproszkowanym mineralem A albo miesza-
nina obu tych materjatéw. Nurnik i, two-
rzac ruchome dno komory, pozwala pod-
nie§é materjal h na nieznaczna wysokosé,
w ten sposéb, aby tylko cienka warstwa
materjalu wystepowala .ponad krawedzie

komory @ do komory paleniskowej, utwo-

rzonej przez sklepienie pokrywy b.

Przewodem j doptywa powietrze i prze-
dziera si¢ przez cienka warstwe przyle-

gajaca do komory paleniskowej. :
Strychulec % $lizgajacy sie tam i zpo-
wrotem w przymocowanych do krawedzi
podluinych komory a prowadnicach [ za-
pomoca dzwigni m zgarnia warstwe wypa-
lona lub odtleniona do zbiornika n.:
Prowadnice [ mozna studzi¢ w dowolny
spos6b. Po kazdorazowem zgarnieciu war-
stwy strychulec 2 powraca do przestrzeni
stosunkowo chlodnej, urzadzonej w tym
celu w piecu, lecz na rysunku pominigte;j.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b spalania, odtleniania, albo in-
nego rodzaju przerébki materjaléw stalych
i sproszkowanych, znamienny tem, ze cien-
ka warstwe, np. paliwa, mineralu siarczko-
wego lub t. p. sproszkowanego materjatu,
odnawiana w sposéb ciagly lub z przerwa-
mi, poddaje si¢ dzialaniu czynnika gazo-
wego lub czynnikéw bodobﬁth, reaguja-

poddanych prazeniuy,
- sig i zaoszczedzi¢ prace reczna wymagana

.s6b ciagly lub z przerwami,

zadanych ' czynnika - reagujacego

cych z pewnym skladnikiem materjatu sta-
tego w komorze i po ukoriczeniu reakcji
warstwe te zgarnia sie z przerwami zapo-
moca strychulca lub spycha ja w sposéb
ciagly do odpowiedniego zbiornika w tym
celu, aby zapewnié ciaglo§é pracy i osia-
gnaé zupelne i prawidtowe spalanie we-
gla .lub siarki w odpowiednich mineratach
zapobiec spiekaniu

do oczyszczania palenisk lub piecéw pra-
zalnych,

2. Piec do przeprowadzenia sposobu
wedlug zastrz, 1, znamienny tem, Ze spro-
szkowany materjal umieszcza si¢ w komo-
rze o dnie ruchomem, ktére materjal uno
si na wierzch komory pod sklepienie w spo-
wystawiajac
na dzialanie doprowadzanego w warunkach
cienka
warstwe tegoz materjalu, ktéra moze byé
dowolnie regulowana.

3. Piec wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, Ze w celu odnawiania w pewnych od-
stepach czasu warstwy poddawanej re-
akcji zastosowano w komorze reakcyjnej

__strychulec. mechaniczny, ktéry usuwa do
‘zbiornika warstwe materjalu stalego prze-

reagowanego, obnazajac $wieza warstwe,
wytworzong podnoszeniem si¢ ruchomego
dna, przyczem gazy spalinowe lub gazy wy-
dzielajace rie podczas innej reakcji usuwa
sie kanalami lub przewodami, ktérych wy-

oty znajduja sie¢ w rzeczonej komorze.

Xavier de Spirlet.
Zastepca M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 4214,

N
G
IT—F]

T1

Zf"e'__g /4

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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