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Die Erfindung betrifft einen Nagelschlagbacken fir
eine Maschine zur Nagelherstellung. Der léngliche pris-
mafdrmige Grundkdrper -1- des Nagelschlagbackens weist
an einem Ende stirnseitig eine Ausnehmung fiir einen
verschleififesten, vorzugsweise wiirfelformigen Einsatz
-2~ aus Hartmetall auf. In die Mantelflédche des Einsat-
zes -2- ist jeweils eine Spannrille ~5- eingearbeitet,
die durch Einsetzen des Einsatzes nacheinander zur Ver-
wendung kommen. Zur Klemmung des Einsatzes weist der
Grundkorper in Langsrichtung einen Schlitz -3- auf, so
dal zwei federnde Abschnitte gebildet sind, die durch
eine Klemmschraube -4- gegeneinander verspannbar sind.
Der Schlitz ist auBlermittig angeordnet und durchsetzt
die Ausnehmung fiir den Einsatz -2-, jedoch nicht die im
Grundkdrper eingearbeitete, in die Spannrille -5- ein-
mindende halbkegelfdrmige Ausnehmung ~-6- zur Drahtzu-
fiihrung. Auf diese Weise werden Probleme bei der Zufiih-
rung des Drahtes vermieden.
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Die Erfindung betrifft einen Nagelschlagbacken fiir Maschinen zur Nagelherstellung, bestehend aus einem
lénglichen, prismenférmigen Grundkdrper mit trapezférmigem Querschnitt, der an einem Ende eine oder mehrere
symmetrisch zum Querschnitt angeordnete Spannrillen aufweist, die jeweils in eine halbkegelformige
Ausnehmung iibergehen, wobei die Spannrillen in einem in einer Ausnehmung des Grundkérpers angeordneten
Einsatz eingearbeitet sind.

Derartige Nagelschlagbacken werden in Maschinen, wo Draht zu Nigeln umgeformt wird, paarweise
eingesetzt. Sie sind so angeordnet, daB sich die Spannrillen gegeniiberliegen. Im Zuge des Arbeitsablaufes werden
die Nagelschlagbacken geschlossen oder gedffnet. Im geschlossenen Zustand wird der eingefiihrte Draht durch die
Spannrillen geklemmt. Die an die Spannrille anschlieBende halbkegelformige Ausnehmung dient der besseren
Zufiihrung des Drahtes. Im geklemmten Zustand wird dann der Nagelkopf angestaucht und anschlieBend der N: agel
abgeschnitten. Zur besseren Klemmung des Drahtes wird die Spannrille zum Beispiel mit halbkreisformig
verlaufenden Querrillen profiliert.

Man unterscheidet zwischen einadrigen oder zweiadrigen Nagelschlagbacken, wo entweder eine oder zwei
nebeneinanderliegende Spannrillen eingearbeitet sind. Die zweiadrige Ausfiihrung erméglicht die gleichzeitige
Fertigung von zwei Nigeln, also eine Verdoppelung der Produktionsleistung.

Derartige Nagelschlagbacken werden groBteils aus Stahl gefertigt. Sie haben aufgrund der nicht optimalen
VerschleiBfestigkeit von Stahl aber nur eine begrenzte Standzeit. Ist der VerschleiB der Spannrillen unzulissig
hoch, miissen die Nagelschlagbacken ansgewechselt werden.

Um die VerschleiBfestigkeit der Nagelschlagbacken zu erhohen, ist man dazu iibergegangen, den Bereich des
Werkzeuges, in den die Spannrille eingearbeitet ist, aus verschleiBfesterem Material, z. B. Hartmetall,
herzustellen. Dazu wird der verschleiifeste Einsatz in eine entsprechende Ausnehmung des Werkzeuges ein gelotet.
Die Kosten eines derartigen Werkzeuges sind aufgrund eines recht aufwendigen Herstellungsverfahrens im
Vergleich zu einem véllig aus Stahl bestehenden Nagelschlagbacken um einiges hoher. Die Standzeit eines
derartigen mit Hartmetall bestiickten Nagelschlagbackens ist bestenfalls etwa fiinfmal so hoch, wie diejenige
eines Stahl-Nagelschlagbackens. Vielfach kann es aber auch zu einem vorzeitigen Ausfall eines Hartmetall
bestiickten Nagelschlagbackens durch Risse aufgrund der Létspannungen in der Lotverbindung kommen. Selbst
wenn nur ein Nagelschlagbacken vorzeitig ausfillt, werden in der Praxis beide Nagelschlagbacken ausgewechselt,
da die Nagelschlagbacken immer paarweise gefertigt werden und bei Austausch eines einzelnen
Nagelschlagbackens die immer hoheren Anforderungen an die Genauigkeit der Nzgel nicht gehalten werden
k&nnen.

Aufgrund dieses oftmals recht ungiinstigen Preis/Leistungs- Verhdltmisses haben sich solche mit Hartmetall
bestiickten Nagelschlagbacken nicht in groBerem Umfang durchgesetzt.

Die DD-PS 40 525 beschreibt einen Nagelschlagbacken aus einem langlichen, prismenformigen Grundkorper
mit trapezférmigem Querschnitt mit einer Ausnehmung an einem Ende, in die ein sechskantférmiger Einsatz
umsetzbar und auswechselbar eingesetzt ist. In die Mantelfléichen des sechskantférmigen Einsatzes sind die
Spannrillen eingearbeitet. Der Einsatz ist lediglich durch ein mit Schrauben befestigtes Blech im Grundkorper
fixiert. Dadurch ist die Befestigung des Einsatzes im Grundkérper nur unzureichend und es kommt insbesondere
bei beweglichen Nagelschlagbacken, die mit einer Frequenz von etwa 1000 Hiiben/min arbeiten beim kleinsten
Spiel in der Aufnahme zur frithzeitigen Zerstorung der Auflage fiir den Einsatz.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Nagelschlagbacken fiir Maschinen zur Nagelherstellung zu
schaffen, der einen umsetzbaren und auswechselbaren Schneideinsatz aufweist und bei dem gegeniiber bekannten
Ausfithrungen eine wesentlich verbesserte Klemmung des Einsatzes im Grundkorper gewahrleistet ist.

ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, da der Grundkérper in Langsrichtung zur Klemmung des
Einsatzes einen die Ausnehmung fiir den Einsatz jedoch nicht die halbkegelférmige Ausnehmung durchsetzenden
Schlitz aufweist, so daB zwei fedemde Abschnitte gebildet sind, die durch eine Klemmschraube gegeneinander
verspannbar sind.

Auf diese Art und Weise wird erreicht, daB der Einsatz ohne Spiel im Grundkérper festklemmbar ist und
trotzdem ein rasches Umsetzen und Auswechseln des Einsatzes gewahrleistet ist. Durch die spezielle Klemmung
wird dariiberhinaus ein storungsfreier Drahteinlauf und damit eine kontinuierliche Fertigung gewzhrleistet.

In einer besonders vorieilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist der Einsatz aus Hartmetall gefertigt und
wiirfel- oder quaderférmig mit je einer senkrecht verlaufenden Spannrille in jeder Mantelfliche ausgefiihrt, Auf
diese Art und Weise wird eine vierfache Verwendung des Hartmetall-Einsatzes bei kostengiinstiger Fertigung und
guter Klemmung erméglicht.

In einer anderen vorteilhaften Ausgestaltung ist der Einsatz wiirfelformig mit jeweils einer senkrecht
verlaufenden Spannrille in zwei aneinandergrenzenden Mantelflichen- und mit einer horizontal verlaufenden
Spannrille in einer weiteren Mantelfliche ausgefiihrt. Auf diese Art und Weise wird die Kerbwirkung herabgesetzt
und ein derartiger Einsatz ist insbesondere fiir starke Belastung bei der Nagelproduktion geeignet.

In einer weiteren besonderen Ausfiihrung der Erfindung verliuft der Klemmschlitz parallel zu einer Seitenfliiche
des Grundkdrpers. Auf diese Weise wird erreicht, daB der Schlitz auBerhalb der halbkegelfrmigen Drahtzufiibrung
verlduft und trotzdem noch eine gute Klemmung des Hartmetall-Einsatzes gewahrleistet wird. Im folgenden wird
die Erfindung anhand von Figiiren niiher erldutert.

Es zeigen:
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Figur 1 einen erfindungsgeméBen Nagelschlagbacken in perspektivischer Ansicht

Figur 2 den Hartmetall-Einsatz fiir den Nagelschlagbacken nach Figur 1, vergrofert in perspektivischer
Ansicht

Figur 3 eine Variante des Hartmetall-Einsatzes nach Figur 2 fiir starke Belastung

Figur 1 zeigt einen erfindungsgemiBen Nagelschlagbacken, bestehend aus einem linglichen, prismenformigen
Grundkorper (1) aus Stahl. Die Seitenfléichen des Grundhalters sind jeweils zueinander um 15° geneigt, so daBl der
Grundkérper einen trapezformigen Querschnitt aufweist. An seinem vorderen Ende weist der Grundkdrper (1) eine
Ausnehmung zur Aufnahme eines wiirfelf6rmigen Einsatzes (2) aus Hartmetall auf. Die Ausnehmung ist so
ausgefiihrt, daB der Einsatz (2) an der Stirnseite und Deckfléiche des Grundkérpers (1) geringfiigig tibersteht. An
der Stirnseite des Einsatzes (2) ist die mittig angeordnete, senkrechte Spannrille (5) mit halbkreisférmigem
Querschnitt zur Klemmung des Drahtes zu sehen. Unterhalb des Einsatzes (2) ist im Grundkérper (1) stirnseitig
eine sich nach unten erweiternde halbkegelférmige Ausnehmung (6) zur Drahtzufiihrung eingearbeitet, die in die
Spannrille (5) des Einsatzes (2) miindet. Zur Klemmung des Einsatzes (2) weist der Grundkoérper (1) in
Lingsrichtung einen stirnseitig beginnenden, die Ausnehmung fiir den Einsatz (2) durchsetzenden Schlitz (3)
auf, so daf zwei federnde Abschnitte des Grundkdrpers (1) gebildet werden, die durch eine Klemmschraube (4)
gegen den Einsatz (2) verspannbar sind. Der Schlitz (3) verlduft auBermittig parallel zu einer Seitenfléche des
Grundkdrpers (1), so da er die halbkegelformige Ausnehmung (6) fiir den Drahteinlauf nicht durchsetzt. Auf
diese Weise wird eine problemlose Drahtzufithrung gewéhrleistet. Die Klemmschraube (4) ist senkrecht zum
Schlitz (3) angeordnet,

Figur 2 zeigt den Hartmetall-Einsatz fiir den Nagelschlagbacken nach Figur 1 in vergroferter Darstellung. In
jede Mantelfliche ist mittig je eine senkrecht verlaufende Spannrille (5) mit halbkreisférmigem Querschnitt
eingearbeitet. Zur besseren Klemmung des Drahtes sind die Spannrillen mit einer Querprofilierung versehen. Auf
diese Weise ist eine vierfache Verwendung des Einsatzes (2) ermoglicht.

Figur 3 zeigt eine weitere Variante eines Schneideinsatzes (2) fiir den Nagelschlagbacken nach Figur 1. Bei
dieser Variante weist der Einsatz an zwei aneinandergrenzenden Mantelflichen jeweils eine mittig angeordnete,
senkrecht verlaufende Spannrille (5) auf, wihrend eine weitere Mantelfliche mit einer mittig angeordneten,
horizontal verlaufenden Spannrille (5) versehen ist. Unter Umstéinden kann auch noch die vierte Mantelfldche mit
einer horizontal verlaufenden Spannrille (5) versehen werden. Durch die Ausfiihrung eines Einsatzes (2) nach
Figur 3 wird die bei der Bearbeitung auftretende Kerbwirkung herabgesetzt, so daB eine derartige Ausfiihrung,
insbesondere bei starker Belastung, vorteilhaft ist.

Die Zeichnungen betreffen besonders vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung. Die Erfindung ist jedoch
keinesfalls auf diese Ausfiihrungen beschrénkt. So ist insbesondere die Form des Einsatzes (2) keinesfalls auf
wiirfelférmige Ausfiihrungen beschrinkt. Prismen mit dreieckformiger Grundfléche und abgestumpften Ecken
oder mit mehreckiger, z. B. sechseckférmiger Grundfliche sind als Einsatz (2) ebenfalls geeignet.

PATENTANSPRUCHE

1. Nagelschlagbacken fiir Maschinen zur Nagelherstellung, bestehend aus einem linglichen, prismenférmigen
Grundkérper mit trapezformigem Querschnitt, der an einem Ende eine oder mehrere symmetrisch zum Querschnitt
angeordnete Spannrillen aufweist, die jeweils in eine halbkegelférmige Ausnehmung iibergehen, wobei die
Spannrillen in einen in einer Ausnehmung des Grundkdorpers angeordneten Einsatz eingearbeitet sind, wobei der
Einsatz umsetzbar und auswechselbar im Grundkorper geklemmt ist, dadurch gekennzeichnet, da der
Grundkérper (1) zur Klemmung des Einsatzes (2) in Langsrichtung einen die Ausnehmung fiir den Einsatz (2),
jedoch nicht die halbkegelférmige Ausnehmung (6) durchsetzenden Schlitz (3) aufweist, so dal zwei federnde
Abschnitte gebildet sind, die durch eine Klemmschraube (4) gegeneinander verspannbar sind.

2. Nagelschlagbacken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Einsatz (2) aus Hartmetall
besteht.

3. Nagelschlagbacken nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf} der Einsatz (2) wiirfel- oder
quaderformig mit je einer senkrecht verlaufenden Spannrille (5) in jeder Mantelfléiche ausgefiihrt ist.

4. Nagelschlagbacken nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal der Einsatz (2) wiirfelformig
mit jeweils einer senkrecht verlaufenden Spannrille (5) in zwei aneinandergrenzenden Mantelfldchen und mit
einer horizontal verlaufenden Spannrille (5) in einer weiteren Mantelfliche ausgefiihrt ist.
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5. Nagelschlagbacken nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 der Klemmschlitz
(3) parallel zu einer Seitenfliche des Grundkérpers (1) verlauft.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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