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Wynalazek dotyczy sposobu ekstrakecji sub-
stancji zawartych w materiatach statych, za po-
mocg strumienia cieczy ekstrahujacej, to jest
rozpuszczalnika plynacego w przeciwpradzie do
materialu ekstrahowanego, przy czym trakto-

waniu poddaje sie materialy stopniowo coraz
ubozsze w skladnik ekstrahowany za pomocg
strumienia rozpuszczalnika stopniowo coraz

ubozszego w produkt ekstrahowany. W tym ce-
lu przesuwsa sie wymieniony material ekstraho-
wany. i rozpuszczalnik w przeciwpradzie albo
jeden z obu czynnikéw jest nieruchomy, a dru-
gi przesuwa sie  wzgledem pierwszego.

We wszystkich znanych urzédzeniach stoso-
wanych do tego celu czas zetkniecia sie roz-
puszezalnika' z traktowanym materiatem ]est ta-
ki sam, jak czas traktowania Wspommanych
materialdw, 'inaczej mowiac, aby uzyska¢ duza
sprawno$é procesu, konieczne jest, aby czas

- traktowania byt dostatecznie dtugi, o ile sie chce

uniknaé¢ stésowania nadmiernych ilosci rozpu-
szczalnika. ‘W ‘rezultacie otrzymuje sie stosun-

. kowo dlugi okres przebywania rozpuszczalnika

w urzadzeniu, co moze spowodowa¢ zmiany w

.

skladzie tego rozpuszczalnika, na przyktad wsku-
tek fermentacji, a tym samym wytwarzaé za-
nieczyszczenia.

Celem wynalazku jest unikniecie niebezpie- -
czenstwa zmiany skladu rozpuszczalnika i ogra- .
niczenie wylugowywania przez niego sktadni-
kow niepozgdanych, zawartych w traktowanym -
materiale. Poza tym wynalazek pozwala na
7mniejszenie czasokresu przebywania rozpu-
szczalnika w urzadzeniu bez zmienianig czasu
traktowania statego materiatu i bez zwiekszenia
ilosci uzywanego rozpuszczalnika oraz bez
zmniejszenia wydajno$ci urzgdzenia.

Wedlug wynalazku strumien rozpuszczalnika
rozdziela sie przynajmniej na dwa oddzielne
strumienie, przeptywajace réwnolegle w tym
samym kierunku, nadajac tym oddzielnym stru-
mieniom przesuniecie wzgledem materiatu trak-
towanego tak, iz materialy te spotykajag = sie
okresowo i kolejno z kazdym z oddzielnych
strumieni. »

W ten sposéb stykanie sie kazdego ze strumie-
ni z materialem poddawanym traktowaniu nie



“jest tak czgste, a czas przebywania rozpuszczalni-
ka w urzadzeniu, w ktérym materiat poddaje sig
traktowaniu, zostaje znacznie zmniejszony.

Procz skrocenia czasu zetkniecia sie z roz-
puszczalnikiem, jak wzmiankowano, osigga sie
jeszcze drugg wazing korzy$é, a mianowicie po-
lepszenie wydajnos$ci urzadzenia do ekstrakeji.

Latwiej mozna wytlumaczyé¢ =zalety w przy-

padku, gdy rozpuszczalnik i staly material sa po-

dzielone na frakcje podczas catego procesu ekstrak-
cji. ' Vs
Przyktad. Rézne frakcje materialu stalego
D, C, B, A i rézne frakcje rozpuszczalnika a, b, ¢,
d, poruszajg sie w przeciwpradzie tak, iz dokonuje
si¢ szereg zetknig¢ (kazde o okreSlonym czasie
trwania) oraz rozdzialéw miedzy materialem sta-
tym i rozpuszczalnikiem., W. przypadku jednego
strumienia rozpuszczalnika wzgledne polozenie
roznych frakcji np. w okresne posrednim procesu
jest nastgpmace
: .DCBA..
..abcd
Oznacza to, ze w okreslonym czasie styka sie ma-
terial staty A z rozpuszczalnikiem a. Gdy frakcje
materialu stalego przesung si¢ o jeden odstep w
prawo, podczas gdy frakcje rozpuszczalnika prze-
sung si¢ o jeden odstep w lewo, otrzymuje sig
nowe polozenie '
' .DCBA.
..abcd..
a po ponownym przesunigciu o jeden odstep
" .DCBA..

.ab cde..
i tak-dalej.

Natomiast gdy rozpuszczalnik dzieli sie¢ na dwa
oddzielne strumienie w taki -sposéb, iz frakcje
7.4, ¢ e. stanowia czesci jednego pélstrumienia,
a frakcje b, d, f... drugiego poéistrumienia, potoze-
nie ‘'wzgledne w okreslonym czasie jest nastepuja-
ce:

.DCBA
.ace..
.bdf..
Jezeli oba péistrumienie przesung si¢ w tym sa-
mym kierunku, lecz z predkoscia podwdjng, niz
strumien pojedynczy, podczas gdy frakcje ma-
teriatu stalego przesuna si¢ o jeden odstep W
prawo, a frakcje rozpuszczalnika przesung sie
o dwa odstepy w lewo, to otrzymuje sie nowe
pozycje
.DCBA .,
..a c e g..

b d f..
a w nastepujgcym stadium
.D _C__‘B A .

i tak dalej.

‘ng przegroda rozciggajaca

Z tego wynika, ze w przypadku stosowania jed-
nego strumienia materiat staly A potraktowany
rozpuszczalnikiem a przeplywa do rozpuszczalnika
¢, podczas gdy w przypadku strumieni dzielonych
ten sam materiat staly A po traktowaniu rozpusz-
czalnikiem a przeptywa do rozpuszczalnika d. Roz-
puszczalnik d znajduje si¢ w wigkszej odleglo$ci
od a niz ¢ i wskutek tego jest mniej nasycony
sktadnikami ekstrahowanymi, niz ciecz ¢. Wynika -
z tego, ze rdinica w stezeniu miedzy materiatem
statym A oraz rozpuszczalnikiem d w przypadku,
dzielonych strumieniami jest wigeksza niz miedzy
materialem statym A4 i rozpuszczalnikiem ¢ w
przypadku strumienia pojedynczego.

Jak wykazaly proby laboratoryjne oraz proby
ha skalg fabryczng, zwigkszenie roznic stezen po-
zwala wylugowaé znacznie wicksza ilo§é statych
produktéw, mimo zmniejszenia czasu przebywania
rozpuszczalnika w urzadzeniu.’

Wynalazek dotyczy réwniez urzadzenia do wy-
konywarnia wyzej opisanego sposobu. W -urzgdze-
niu tym kazdy z czesciowych strumieni rozpusz-
czalnika przesuwa sig przy przepuszczaniu go
ewentualnie kolejnymi frakcjami przez szereg na-
czyfi, przy czym materialy stale doprowadza sig
kolejno z jednego szeregu naczyn, przez ktére

~ przepiywa jeden z czeSciowych strumieni, do inne-

go szeregu mnaczyn przez ktére
strumienn cze$ciowy.

przeplywa inny

Wedlug jednej z korzystnych odmian przepro-

. wadzenia sposobu wediug wynalazku® urzadzenie

sklada si¢ z bgbna obrotowego najlepiej cylin-
drycznego, zaopatrzonego w dwie przegrody &ru-
bowe o réwnoleglych zwojach tworzacych dwa od-
dzielne kanaly, przez ktére przeplywajz dwa od-
dzielne i niezalezne strumienie rozpuszczalnika do
dwéch szeregéw naczyn lub przedzialéw utworzo-
nych we wnetrzu bebna miedzy poszczegélnymi
zwojami i to poprzez podiuzne dziurkowane prze- -
grody potgczone ze soba podtuzng niedziurkowa- -
si¢ poprzez beben
i zaopatrzong w przegrody pochyle, stuzgce do
przesuwania materiatu stalego z jednego szeregu
przedziatéw do drugiego szeregu przedzialow.

Rysunek przedstawia przykladowo rézne od-
miany urzgdzenia do wykonywania sposobu we-
diug wynalazku, przy czym fig. 1, 2 i3 przedsta-
wiaja schemat urzadzenia od ekstrakcn fig. 4
przedstawia schematycznie urzadzenie w przekro-
ju podtuznym wzdluz linii IV — IV na fig. 5;
fig. 5 — przekrdj poprzeczny wzdtuz linii V — V
na fig. 4; fig. 6 — inng faze dzialania urzadzenia
wedtug fig. 5; fig. 7 przedstawia schematycznie
oraz perspektywicznie szczegdét urzadzenia przed-

stawionego na fig. 4 — 7; fig. za§ 8 — w Ders-

pektywie cze§¢ urzadzenia przedstawionego na




fig, 4 — 7, przy czym usunieto beben zewnetrz-
ny. Na réznych figurach te same znaki oznacza-
ja podobne czesci sktadowe.

© Wedtug fig. 1 dwa szeregi naczyn 1, 3, 5, 7
oraz 2, 4, 6, 8 zasila sie rozpuszczalnikiem dwo-
ma réwnolegtymi  strumieniami  rozpuszczalnika
10 i 11 zgodnie z strzatkami 13 i I4. Traktowany
material jest” przesuwany z naczynia I do naczy:
nia 2, z naczynia 2 do 3 itd. Materialy te wykonu-
ja przeto przesunigcia wzgledne w  stosunku -do
rozpuszczalnika poruszanego w przeciwpradzie,
jak wskazujg strzatki I3 i I4. Materialy ekstra-
howane przechodza kolejno ze zbiornika traktowa-
nego jednym strumieniem rozpuszczalnika do
zbiornika traktowanego innym strumieniem.

Fig. 2 przedstawia trzy szeregi zbiornikow
1 —4—7,2—5— 8oraz 3 — 6.— 9 zasilane
trzema réwnoleglymi .- strumieniami 10, 11 i 12
zgodnie z strzalkami 13, 14 i 15. Dodatkowe prze-

nosniki przesuwajg materiat- traktowany z naczy-,

nia / do 2, z naczynia 2 do 3, z naczynia 3 do 4
i tak dalej.

Fig. 3 przedstawia schematyczme jak prze-
prowadzaé sposéb wedlug wynalazku w urzadze-
niu znanym. .

Urzadzenie to sktada si¢ z szeSciu naczyn
1 — 6 w postaci-U polgczonym przenosnikiem
cigglym 16 traktowanego materialu, Material ten
przechodzi z naczynia / do 2, z naczynia 2 do 3
itd. Dwa oddzielne strumienie rozpuszczalnika 17
i 18 wprowadza si¢ do zbiornikéw 6 i 5 przeciw-
pradowo. do traktowanego materiatu, po czym
wchodzg one do naczyn 4 i 3 i tak dalej. Tu jesz-
cze raz ulegaja materiat traktowany i ciecz prze:
sunieciu wzgledem siebie w kierunku przeciw-
nym, o ile nie idg one t3 samga droga, jak row-
niez nie przebiegaja w pewnych czeéciach swej
drogi w tym samym kierunku.

. Urzadzenie uwidocznione na fig. 4 — 8 moze
stuzyé na przyklad do ekstrakeji cukru zawartego
w burakach, zwanej w dalszym opisie ,,dyfuzja“.
W urzgdzeniu tym proces przeprowadza si¢ w
sposob ciggly i. samoczynny.

Wiadomo, ze w ostatnich latach skonstruowano

_kilka urzadzenn do dyfuzji - sposobem ciaglym.
Wszystkie te urzadzenia maja te wade, iz wyciag
dyfuzyjny przebywa w dyfuzorach tak samo dlugo,
jak krajanka burakéw o ile chce si¢ dokltadnie ja
wytugowac. Wynika z tego mebezpleczenstwo fer-
mentacji - wyciagu.

Sposéb wedlug wynalazku i urzgdzenie do jego
wykonywania nie posiadajg tej wady i umozliwia-
ja skrécenie czasu traktowania krajanki woda.

' Urzagdzenie wedlug wynalazku (fig. 4 — 8)
stanowi cylindryczny 101 bgben obrotowy. Na po-
wierzchni 102 tego bebna umieszczone sg dwie
réwnolegle przegrody ér\ubowe 103 i 104, ktore

tgeznie tworzg §limacznicg o podwéjnym. wejSciu.
Wspomniane zwoje tworza w ten sposéb dwa od-
dzielne kanaly, prze: ktére przechodzg dwa od-
dzielne i niezalezne strumienie = rozpuszczalnika
lub rodzaje wody sokowej. Te dwa karialy sg utwo-
rzone z dwoéch szeregéw naczyn lub przedziatéw
106 — 109 i 110 — 112. W.tym celu umieszczono

~migdzy poszczegélnymi “zwojami podtuzne dziuro-

wane przegrody 113, polaczone migdzy sobg za po-
moca podluznej niedziurowanej przegrody I14 roz-
ciggajacej si¢ poprzez beben 101. ‘Woda sokdwa
lub sok utrzymuje si¢ w dolnej czgsci bgbna 101 na
poziomie 105. Gdy beben 101 pod%aje sie powclne-
mu obrotowi, to zawarto§é przedzialéw 106 - 112
posuwa sie w obydwoch kanatach, utworzonych
przez Sribowe przegrody 103 i 104. W ten sposéb
po catkowitym obrocie bebna 10/ rozpuszczalnik,
ktéry znajdowat si¢ w przedziale 106 znajdzie sig
np. w przedziale 107, podczas gdy rozpuszczalnik,
ktéry byl w przedziale 110 znajdzie si¢ w prze-
dziale 111. Ze swej strony krajanka zostaje wpro-
wadzona do bebna 10/ przez wyloty obydwéch
wymienionych kanaléw. Pochyle przegrody 115
unoszone przez nieperforowang przegrode 114
przerzucajg krajanke w przeciwpradzie do stru-
mienia wody stodkiej. W tym celu kazda pochy-
la przegroda 115 Igczy jedna przegrode Srubowg

'103 lub 104 z drugg 104 lub 103, rozciagajac sie
- wedlug skoku jednego zwoju, ktéremu odpowia-

da szeroko$¢ dwoch przedziatéw utworzonych
miedzy tymi przegrodami $rubowymi 103 i 104.
Przy kazdym- obrocie bebna 101, podtuzne prze-
grody dziurkowane 113 wyciggaf® krgjanke z so-
koéw, a przegrody pochyle 115, przesuwaja ja z
przedziatéw jednego szeregu do przedziatéw dru-
giego szeregu, np. krajanka z przedzialu 109 zos-
taje przeniesiona do przedziatu 112, Krajanka
przechodzi zatem z pojedynczego przedzialu w

“kierunku strzalki 117, podczas gdy frakcje rozpu-

szczalnika przesuwajg sie¢ o dwa przedzialy w
kierunku strzatki 118, to znaczy w odwrot-
nym kierunku (fig 4). Wody sokowe prze-
suwaja sie zatem z $rednig szybkoicig od-
powiadajacg podwojnej Sredniej szybkosci kra-
janki, co zmniejsza o polowe czas przebywania
rozpuszezalnika w urzadzeniu w stosunku do
czasu przebywania krajanki. -

" Nalezy zaznaczy¢, ie w wyzej opisanym urza-
dzeniu wedlug wynalazku wzgledny przesuw so-
kow w stosunku do krajanki wynosi trzy prze-
grody przy jednym .obrocie bebna 101, podczas
gdy w urzgdzeniu posiadajacym $rubg Archimede-
sa 0 jednym wlocie wzgledny przesuw wynosi dwie
przegrody. W urzadzeniu wedlug wynalazku kra-
janka napotyka zatem kolejno soki mniej stezone
anizeli w urzgdzeniu posiadajacym $rube o jednym
wlocie. Ta wigksza réinica stezen miedzy kra-



janka a frakcjami rozpuszczalnika powoduje
zwigkszenie, jak to stwierdzono, ilo$ci ekstraho-
wanego cukru. ‘

Pozatem jezeli dla tej samej ilosci traktowanej -

krajanki chce si¢ uzyskaé przy uzyciu urzadze-
nia wedlug wynalazku te samg ilo$¢ soku, co
z urzadzenia o pojedynczej Srubie, to piérwsze
uizadzenie moze zawiera¢ jedynie polowe tej
ilo$ci rozpuszczalnika, ktéré zawiera drugie
urzadzenie, a to ze wzgledu na $rednig szybkosé
rozpuszczalnika, ktéra w pierwszym przypadku
odpowiada podwdjnej szybko$ci rozpuszczalnika
w druginmi przypadku. Zmniejszenie iloSci roz-
puszczalnika w urzadzeniu wedilug wynalazku
pozwala zatem na zwiekszenie ilosci krajanki.
Bioragc pod uwage, Ze szybkos¢ obrotu bebna 101
jest ograniczona czasem koniecznym do przefil-
trowania sokéw poprzez warstwy krajanki, uno-
szone przez perforowane przegrody 113, wspom-
\niane zmniejszenie ilo$ci rozpuszczalnika pocia-
ga za soba zmniejszenie czasokresu filtracji i
pozwala wskutek tego na zwiekszenie szybkoSci
obrotéw bebna. Zdolno$¢ produkcyjna urzadze-

nia wedtug wynalazku jest zatem znacznie wigk-

sza.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb ekstrakcji skladnikéw zawartych w
materiatach statych przez ich traktowanie za
pomocg strumienia rozpuszczalnika, przy
czym rozpuszczalnik i material staty posu-
wajg sie wzgledem siebie’ w przeciwpradzie,
znamienny tygn, ze strumien rozpuszczalnika
dzieli sie‘co najmniej na dwa réwnolegle od-
dzielne strumienie posuwajgce sie osobno w
‘tym samym kierunku, przy czym te Qddziel-
ne strumienie wprowadza sie okresowo i ko-
lejno w zetknigcie z traktowanym materia-
lem. h

BHk. 538 16.1V.53 'r. 150 piém. kl. 7 gr 60 T-6-1813

" 2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze

przesuniecia oddzielnych strumieni rozpusz-
czalnika odbywaja sie nieprzerywanie.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym, ze
kazdy z oddzielnych strumieni rozpuszczal-
nika jest przesuwany przy przepuszczaniu go
ewentualnie w kolejnych porcjach, przez
szereg naczyn, przy ‘czym materiaty poddawa;
ne traktowaniu przerzuca sie kolejno z jed-
nego szeregu naczyﬁ, przez ktére przeptywa
jeden z oddzielnych strumieni, do drugiego
szeregu naczyn przez Ktére przeptywa inny
z oddzielnych strumieni.

4. Urzadzenie do wykonywania sposobii wediug
zastrz. 1-3, znamienne tym, ze stanowi be-
ben obrotowy najlepiej cylindryczny (101),
zaopatrzony w .dwie przegrody Srubowe (103
i 104) o zwojach réwnoleglych, ktére tworza

~ samodzielne przeloty, przez ktoére przeptywa-
ja oddzielne strumienie rozpuszczalnika two-
rzac wewnatrz bebna dwa szeregi zbiorni-
kéw, przy czym  pomiedzy poszczegélnymi
zwojami $rubowymi umieszczone sy dziurko-
wane przegi‘ody podluzne (113) polgczone ze
sobg za pomocg .pelnej przegrody podiuznej
(114), przechodzacej'w poprzek catego bebna
(101) i zaopatrzonej w przegrody uko$ne (115),
ktére przesuwaja material ekstrahowany z
jednego szeregu zbiornikéw do drugiego sze-
regu.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze skok jednego zwoju przegrody Srubowej
(103 lub 104) wynosi szeroko$¢ dwoch prze-
dzialéw, utworzonych miedzy tymi przegro-
dami. |, ’ :

Raffinerie Tirlemontoise S. A.
-Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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Do opisu patentowego nr 256

Ark.1.

Fig. 7
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Ark. 2.
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