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(57) Abstract

A method for providing each of the shoes (or similar)
worn by a user with a protective covering. According to the
method, said covering is produced in the place where it is to be
used and directly on the user by performing at least a combina-
tion of the following steps: forming an open, U-shaped shell
from a flat sheet (3); placing the user’s foot with shoe inside said
shell; and closing the shell along two continuous lines which
substantially cover the mid-plane of the U formed by the shell,
with one line covering the front of the foot and running upwards
along the user's leg while the other, at the back of the heel, also
runs upwards to a set height on the user’s leg.

(57) Abrégé

Procédé pour la réalisation d’'une enveloppe protectrice
autour de chacune des chaussures (ou similaires) portées par un
utilisateur. Il se caractérise en ce que l'élaboration de ladite en-
veloppe est réalisée sur le site méme d‘utilisation, directement
sur la personne et ce, en mettant en ceuvre au moins la combinai-

]

son des opérations suivantes: formation a partir d'une nappe plane (3) d'une coque ouverte en forme de U; mise en place du pied
chaussé de V'utilisateur & Iintérieur de la coque ainsi formée; fermeture de ladite coque selon deux lignes continues recouvrant
sensiblement le plan médian du U formé par la coque, 'une recouvrant I'avant du pied et remontant le long de la jambe, Vautre, &
l'arriére du talon, également sur une hauteur déterminée de la jambe.
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PROCEDE ET INSTALLATION POUR LA FABRICATION D'UNE ENVE-
LOPPE PROTECTRICE DE CHAUSSURES, BOTTES.. .

~

La présente invention a trait & un procédé ainsi
gqu’a une installation pour sa mise en oeuvre permettant
la fabrication d‘une enveloppe protectrice pour chaus-
sures, bottes.., utilisable dans tous les domaines ou se
pose le probléme d’isoler une personne du milieu exté-
rieur, tel que par exemple dans le domaine médical.

Dans de nombreux secteurs techniques, se pose le
probléme de revétir une personne afin qu’elle soit isolée
de l’environnement extérieur et ne puisse le contaminer.
Pour ce faire, on utilise a ce jour des combinaisons que
revét l’utilisateur avant d’entrer dans le site de tra-
vail. A ce jour, les solutions proposées ne permettent
cependant pas de recouvrir aisément et efficacement les

chaussures ou bottes de l’utilisateur.

Or on a trouvé, et c’est ce qui fait l’objet de la
présente invention, un procédé simple, efficace, qui

permet de résoudre ce probléme.

D’une maniére générale, le procédé conforme a l’in-
vention consiste & réaliser une enveloppe protectrice
autour de chacune des chaussures (ou similaires) portées
par l’utilisateur, ledit procédé se caractérisant en ce
que l’élaboration de ladite enveloppe est réalisée sur le
site méme d‘utilisation, directement sur la personne et
ce, en mettant en oeuvre au moins 1la combinaison des
opérations suivantes :

- formation a partir d‘une nappe plane d‘une "coque"

ouverte en forme de U ;

- mise en place du pied chaussé de l’utilisateur a

1’intérieur de la coque ainsi formée ;
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- fermeture de ladite coque selon deux lignes con-
tinues, passant sensiblement par le plan médian du
U formé par la cogue, l’une recouvrant l’avant du
pied et remontant le long de la jambe, 1l'autre, a
l’arriére du talon également sur une hauteur dé-
terminée de la jambe.

De préférence, pour la mise en oeuvre du procédé
conforme a l’'invention, on utilise une nappe non tissé
ou film & base d’une matiére permettant d’obtenir un
thermosoudage ou thermocollage de ladite nappe.

Par ailleurs, selon une forme de mise en oeuvre
préférentielle du procédé conforme a l’invention :

- un élément de renfort additionnel est associé a la
face inférieure de la nappe lors de sa conformation en
forme de coque ouverte en U et ce, dans la zone destinée
a former 1la base de ladite coque et correspondant au
dessous du pied ;

- un élément de serrage autour de la jambe de 1l’uti-
lisateur, tel qu’un élastique, ruban extensible, est
rapporté a la partie supérieure de la coque, le long de
la zone ouverte.

L’'installation pour la mise en oeuvre du procédé
précité est constituée par un ensemble disposé sur le
site méme d'utilisation et qui comporte, montés sur une
base ou bloc support, de maniére fixe, deux blocs élémen-
taires de formation de l’enveloppe autour de la chaussure
de l’utilisateur et dont la structure est telle que :

- 1l'un des blocs comporte des moyens permettant de
délivrer une nappe (non tissé ou film) plane & un ensem-
ble permettant de mettre ladite nappe sous la forme d’un
U ouvert, dont les faces latérales sont maintenues pla-

quées contre les surfaces des deux blocs élémentaires ;
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- les deux blocs élémentaires comportent des moyens
qui, en coopération, permettent de conformer ladite nappe
plane en forme de U autour de la chaussure de l'utilisa-
teur et de solidariser les faces en regard de cette nappe
selon des lignes passant par le plan bissecteur des deux
blocs latéraux de conformation et disposées 1l'une sur

l’avant du pied, l’autre & l’arriére du talon.

Dans l’ensemble conforme a 1l’invention, les moyens
permettant d’assurer la liaison de la feuille pour former
l’enveloppe autour de la chaussure de l’utilisateur, sotn
constitués par un ensemble de barres escamotables mobiles
permettant d’assurer simultanément la soudure et la dé-
coupe de la feuille selon le profil souhaité autour de la
chaussure. De telles barres sont de préférence réglables
en écartement pour s’'adapter aux différentes tailles de

chaussure & recouvrir.

Les moyens permettant de mettre la feuille de ma-
tiére sous la forme d’une enveloppe en U sont, selon une
forme de réalisation, constitués par un ensemble a pinces
mobiles le long de deux rails de guidage opposés, dis-
posés entre les deux blocs. Par ailleurs, le maintien de
ladite feuille contre les surfaces des blocs de conforma-
tion est contre la base support et de préférence obtenu

par aspiration.

Enfin, selon une forme de réalisation préférentiel-
le, l’installation conforme & l’invention comporte des
moyens permettant de réaliser un renfort de la zone de la
feuille destinée 3 atre disposée en dessous de la chaus-
sure ainsi que des moyens permettant de disposer a la
partie supérieure de la feuille un élément de serrage,
tel qu’un élément élastique (ruban extensible autocollant

par exemple).
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L’invention et les avantages qu’elle apporte seront
cependant mieux compris grace a l’exemple de réalisation
donné ci-aprés, et qui est illustré par les schémas an-
nexés. dans lesquels :

- la figure 1 est une vue schématique en perspective
de l’ensemble d’une machine conforme a l’invention ;

- la figure 2 est une coupe transversale de ladite
machine, montrant schématiquement .sa structure et son
fonctionnement ;

- la figure 3 est une autre vue en perspective mon-
trant de maniére plus détaillée comment est délivrée la
nappe permettant de réaliser 1l’enveloppe protectrice
conforme a 1l’invention, ainsi que l’ensemble permettant
la pose d’'un élément élastique, tel que ruban extensible,
au niveau de la partie supérieure de l’enveloppe afin
d’obtenir un serrage autour de la jambe de l'utilisateur.

La figure 1 illustre de maniére schématique, en
perspective, l’ensemble d’une installation permettant la
mise en oeuvre du procédé conforme a l’invention, procédé
qui consiste, d’une maniére générale, & réaliser sur le
site méme d’utilisation, directement sur la personne,
l’enveloppe protectrice destinée & recouvrir ses chaus-
sures ou bottes.

Pour ce faire, une telle machine est constituée
essentiellement de deux ensembles ou blocs conformateurs,

respectivement (A) et (B), montés sur un socle support
(C).

Les deux ensembles conformateurs (A) et (B) sont
montés sur le bloc support (C) de maniére fixe, et sont
espacés l’un de l'autre d’une distance suffisante pour

permettre le passage du pied d‘une personne muni d’une
chaussure.

¥
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Ainsi que cela ressort des figures annexées, pour
réaliser une enveloppe étanche autour de la chaussure,

l’installation conforme a l’invention comporte l’ensemble

des moyens suivants.

La matiére premiére, non tissé ou film de préféren-
ce, est stockée sous la forme d’un rouleau (1) a l’inté-
rieur du bloc (B). Cette matiére peut &tre débitée au
moyen d‘un systéme d’entrainement & rouleau (2), permet-
tant de 1la délivrer sous la forme d’une nappe plane (3)
dans l’espace compris entre les deux blocs (A,B). La mise
en place a l’'intérieur de l’espace compris entre les deux
blocs (A,B) est réalisée de telle sorte que cette nappe
(3) soit disposée sous la forme d’un U ouvert, dont les
faces latérales sont maintenues plaquées contre ‘les sur-
faces en regard des deux blocs élémentaires (A,B). La
mise en place est réalisée par 1l’intermédiaire de deux
éléments de transfert (4,5) paralléles, disposés a cha-
cune des extrémités de la zone ouverte. Ces é&léments de
transfert (4,5) se présentent schématiquement sous la
forme d’un systéme a pinces (6,7) associé a des moyens
tels que rails ou courroies de guidage. Les pinces per-
mettent de saisir l’extrémité de la feuille (3) a la
sortie d'une fente (8) prévue a la partie supérieure du
bloc (B) qui s’étend sur toute la longueur de ce dernier.
Les pinces (6,7) sont déplacées simultanément le long des
rails ou courroies (4,5), et mettent donc la bande de
matiére (3) en forme de U a l’intérieur de l'’espace com-
pris entre les blocs (A,B). Le maintien tant contre les
parois latérales que contre la surface inférieure (10) du
socle (C), est obtenu au moyen d’un systéme d’aspiration.
Un tel systéme d’aspiration peut étre constitué de deux
ensembles aspirants (11,12) prévus dans chacun des blocs
(voir figure 2), permettant par l’intermédiaire de con-
duits appropriés débouchant dans des orifices prévus sur
les parois latérales, de maintenir la bande de matiére

plaquée comme représenté a la figure 2.
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Par ailleurs, comme cela ressort de la figure 2,
pour adapter l‘enveloppe aux dimensions de la chaussure 2a
réaliser, la base (10) supportant la partie inférieure de
la feuille en forme de U est constituée par un ensemble
mobile en forme de plateau (13) pouvant &tre actionné
verticalement au moyen d‘un systéme & vérins (14).

La feuille de revétement étant ainsi mise en place a
l’intérieur de l’installation, 1la réalisation de 1l’en-
veloppe fermée autour du pied de 1l’utilisateur est ob-
tenue au moyen de deux ensembles conformateurs constitués
essentiellement de barres soudeuses-coupeuses (15,16,17,
18). Les ensembles de coupe-thermosoudure seront identi-
ques pour chacun des deux blocs (A,B) et peuvent &tre
déplacés depuis une position escamotée & 1’intérieur de
chacun des blocs jusqu’a une position passant sensible-
ment par le plan bissecteur des deux blocs.

Selon une forme de réalisation préférentielle, une
telle installation comporte également des moyens (20,21)
permettant la mise en place d‘une couche de renforcement
dans la zone destinée & é&tre disposée en-dessous du pied,
ainsi que moyens (22) permettant de disposer & la péri-
phérie de l’enveloppe un élément extensible (27) assurant

son maintien parfait autour de la jambe de l’utilisateur.

La mise en oceuvre d’une telle installation est la
suivante.

Les galets d’entrainement (2) délivrent une certaine
longueur de film (3) dans l’empreinte (20,21) destinée a
former la surface de renforcement qui doit &tre rapportée
en dessous de l’enveloppe de protection. Cette longueur
de film est coupée et est maintenue contre la surface de
l’un des éléments de l’empreinte (21). Le film (3) est a
nouveau entrainé par les galets (2), passe au travers de
la fente (8) et ses extrémités sont saisies par les pin-

ces latérales (6,7). I1 est tiré par lesdites pinces le
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long des éléments de guidage (4,5) (rails ou courroies),
et descend contre la face interne du bloc (B). A un ins-
tant déterminé qui correspond au dessous du pied (semel-
le), l’empreinte (20,21) thermosoude la partie coupée

préalablement sur le film de matiére ainsi débiteée.

Cela étant fait, le film ou nappe (3) est entrainée
a4 nouveau et vient recouvrir la surface interne du bloc
(A) en souhaitant donc la forme d’un U ouvert. Il est
maintenu dans cette forme par les systémes d’aspiration

agissant contre les faces latérales.

La matiére premiére (film ou tissu) étant ainsi mise
en place, la personne introduit un pied a l'intérieur de
l'espace compris entre les deux faces du U. Par tout
moyen approprié tel que par exemple par pression du pied,
on provoque le déplacement des é&léments conformateurs
proprement dits constitués par les barres thermosoudeuses
(15,16,17,18). Ces barres sortent des blocs (1,2) et
viennent donc envelopper la matiére premiére de chaque
c6té du pied. On réalise donc une soudure et découpe

selon deux lignes, l’une correspondant a l’'avant (pied),

l’autre a l’arriere.

Simultanément, ou aprés soudure et découpe, on dé-
pose autour de la partie supérieure de l’enveloppe un
élément extensible, tel que par exemple un ruban ou fil
élastique (27), avantageusement autocollant, qui permet
d’assurer le serrage autour de la jambe de l’utilisateur.

Les déchets sont éliminés, par exemple par aspira-
tion au travers d’orifices prévus a la base du socle. Des
moyens additionnels, tels que par exemple un systéme a
vérins compresseurs et/ou traitement thermique peuvent
étre prévus dans ce socle pour compacter lesdits déchets.
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L’utilisateur ayant ainsi revétu l’une de ses chaus-
sures au moyen d‘une enveloppe, peut recommencer l‘opéra-
tion sur l’autre chaussure.

Un tel ensemble de conception particuliérement sim-
ple permet donc de réaliser de maniére économique et
efficace des enveloppes protectrices, parfaitement &tan-
ches autour du pied d‘une personne. Bien entendu, l’in-
vention n’est pas limitée a 1l’exemple de réalisation
décrit précédemmeht. Il pourrait é&tre envisagé de modi-
fier 1légérement 1la forme des barres thermosoudeuses
(15,16,17,18). De plus, si une seule position des barres
thermosoudeuse et conformatrice est représentée dans les
schémas annexés, une telle installation peut comporter
des moyens permettant d’écarter plus ou moins lesdites
barres l’une par rapport a l’autre afin de pouvoir réali-
ser un réglage des dimensions de 1l’enveloppe formée en

-~

fonction de 1l’encombrement des chaussures a envelopper.
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REVENDICATIONS

1/ Procédé pour la réalisation d’une enveloppe pro-
tectrice autour de chacune des chaussures (ou similaires)
portées par un utilisateur, caractérisé en ce que l’'éla-
boration de ladite enveloppe est réalisée sur le site
méme d’utilisation, directement sur la personne et ce, en

mettant en oeuvre au moins la combinaison des opérations
suivantes :

- formation & partir d’une nappe plane (3) d’une
coque ouverte en forme de U ;

- mise en place du pied chaussé de l’utilisateur a
1’intérieur de la coque ainsi formée ;

-~ fermeture de ladite coque selon deux lignes con-
tinues recouvrant sensiblement le plan médian du U
formé par la coque, l’une recouvrant l’avant du
pied et remontant le long de la jambe, 1l’autre, a
l’arriére du talon, également sur une hauteur

déterminée de la jambe.

2/ Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le matériau destiné a former l’enveloppe protec-
trice est constitué par une nappe non tissée ou un film a
base d‘une matiére permettant d’obtenir un thermosoudage

ou thermocollage de ladite nappe.

3/ Procédé selon l'’une des revendications 1 a 2,
caractérisé en ce que lors de la mise en forme de U de la
feuille plane, on luli associe un élément de renfort ad-
ditionnel disposé dans une zone correspondant au dessous

du pied.

4/ Procédé selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que l’on rapporte un élément de serrage
(ruban extensible) autour de la partie supérieure, afin
d’assurer le maintien autour de la jambe de l’utilisa-

teur.
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5/ Installation pour la mise en oeuvre du procédé
selon 1'une des revendications 1 & 4, caractérisée en ce
qu’elle est constituée par un ensemble disposé sur le
site méme d’'utilisation et qui comporte, montés sur une
base ou bloc support (C), de maniére fixe, deux blocs
élémentaires (A,B) de formation de l’enveloppe autour de
la chaussure de l’utilisateur et dont la structure est
telle que :

- l’'un des blocs (B) comporte des moyens permettant
de délivrer une nappe (3) (non tissé ou film) plane & un
ensemble permettant de mettre ladite nappe sous forme
d'un U ouvert et dont les faces latérales sont maintenues
plaquées contre les surfaces des deux blocs élémentaires
(A,B) ;

- les deux blocs élémentaires (A,B) comportent des
moyens qui, en coopération, permettent de conformer la-
dite nappe plane (3) en forme de U autour de la chaussure
de l'utilisateur et de solidariser les faces en regard de
cette nappe selon des lignes passant par le plan bissec-
teur des deux blocs latéraux de conformation (A,B), et
disposées l’une sur l’avant du pied, 1l’autre a l’arridére
du talon et ce, sur une hauteur déterminée de la jambe.

6/ Installation selon la revendication 5, caractéri-
sée en ce que les moyens permettant d’assurer la liaison
de la feuille pour former 1l’enveloppe autour de la chaus-
sure de l’'utilisateur, sont constitués par un ensemble de
barres escamotables mobiles (15,16,17,18) permettant
d’assurer simultanément la soudure et la découpe de la

feuille selon le profil souhaité autour de la chaussure.

7/ Installation selon la revendication 6, caractéri-
sée en ce que les barres escamotables sont réglables en
écartement pour s‘adapter aux différentes tailles de la
chaussure a recouvrir.
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8/ Installation selon l’une des revendications 5 a
7, caractérisée en ce que les moyens permettant de mettre
la feuille de matiére (3) sous la forme d‘'une enveloppe
en U sont constitués par un ensemble a pinces mobiles
(6,7) le long de deux rails de guidage opposés (4,5),
disposés entre les deux blocs (A,B).

9/ Installation selon l’une des revendications 5 a
8, caractérisée en ce que le maintien de la feuille en
forme de U entre les deux blocs (A,B) est obtenu par

aspiration.

10/ Installation selon l’une des revendications 5 a
9, caractérisée en ce gqu’elle comporte des moyens permet-
tant de réaliser un renfort de la zone de la feuille
destinée & étre disposée en dessous de la chaussure,
ainsi que des moyens permettant de disposer a la partie
supérieure de ladite feuille un élément de serrage, tel

qu’un élément élastique (ruban autocollant).
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