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(54) Zpihsob ptipravy ingotd z obtizné tvafitelnych austenitickych oceli

Zpisob p¥ipravy ingotd z obtiZné
tva¥itelnych austenitickych ocelfl zejména
dusikem legovanych oceli ke tvafeni,
jeho? podstata spo¢ivd v tom, Ze se ingot
po odliti kontinudlné& vychladi na povrchovou
teplotu pod 500 ©C a pak sc podrobf v peci
antiferitisaénimu Zihdni po dobu 20 aZ
120 s na 1 mm tloustky p¥i teploté o 30 aZ
130 OC vy&8i, neZ-li je optimd&lni teplota
tvafen{, na kterou se ingot v téZe pece
nechéd zchladnout.
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Vyndlez se tyk4 zpisobu pEipravy ingotd z obti%n& tva¥itelnych austenitickych ocelfi,
zejména dusfikem legovanych ocelil ke tvé¥eni,

AZ dosud se oh¥ev ke tvé¥eni ingotl z austenitickych oceli typu MnCrN provAddi bez p¥edchoziho,

primdrnfho vychlazenf{ na maximdlni teplotu 1 150 ®c. Po docilenf tvafect teploty se ingoty
pfevezou pod kovaci agregét, kde se porvede prvni operace, zpravidla okovdni hran ingoti.

Nevyhodou dosavadniho zpisobu ohfevu ingotl z austenitické oceli typu MnCrN je zhorSeni
tva¥itelnost, vyvoland p¥itomnostf feritu delta v zdkladni austenitické matrici. Existence
feritu delta je zpGsobena likva&nimi d&ji p¥i tuhnut{ ingotd. Zhor&end tva¥itelnost austeni~
tickych ocell tpyu MnCrN je p¥icinou vzniku povrchovych trhlin, zejména p¥i pvnich operacich
tvé¥eni.

Uvedené nevyhody odstranuje zpiisob plipravy ingotil z obti¥n& tvaXitelnych austenitickych
ocell, zejména dusfkem legovanych oceli ke tvé¥eni podle vyndlezu, jeho%? podstata spolivé
v tom, Ze se ingot po odliti kontinudlné vychlad{ na teplotu povrch' pod 500 ¢ a pak se
podrobi v peci antiferitisa&énimu 2ihdn{ po dobu 20 a% 120 sec na 1 mm tloudtky pri teploté

o 30 az 130 % vy§8i, nei je optimdlni teplota tvaF¥eni, na kterou se pak v téfe peci ochladi.

Pfednost{ zpliisobu oh¥evu ingotl podle vyndlezu je vyznamné zlep¥eni tvatitelnosti auste-
nitickych obtiZné& tva¥itelnych oceli typu MnCrN, u nichZ je v primérni lici struktu¥e vedle
austenitu i ferit delta. O&inek antiferitisaéniho %Zih&ni se projevi potlalenim feritu delta
a vznikem monofdzové austenitické struktury. Na tahovych zkouskdch tva¥itlenosti bylo expe-
rimentdlné prokdzé&no, Ze antiferitisadni Zinhdni vyznamn& zvyfuje kontrakci, kterd je povaZovéna
za miru tva¥itelnosti. V litém stavu je kontrakce oceli MnCrN p¥i teploté 1 150 % v praméru
40 % pfi obsahu feritu delta do 10 % objemového podilu. Po aplikaci antiferitisadniho Z{héni{
p¥i teploté 1 220 °C po dobu 2 hod. je hodnota kontrakce pfi teplotd 1 150 °C nejmén& 55%.

P¥ikladem pouZiti zplsobu ohfevu podle vyndlezu je ohfev ingotu z austenitické oceli
typu MnCrN o hmotnosti 5 700 kg. Ingot s teplotou povrchu 450 °c se vsadi do pece o maximdlni
teploté& 900 °c s prodlevou na této teploté& 2 hodiny. N4dhfev na teplotu antiferitisa&nfiho
z{hédni, tj. 1 200 % se provede maximdlné rychlosti 100 °C/hod. Na teplot& 1 200 °C se ingot
ponechd po dobu 6 hod, pak v téZe peci se provede pokles na optimélni kovaci teplotu 1 150 °c.

P¥i této teploté se provede prvni tva¥eci operace, tj. okovéni hran ingotu.

Dalsim p¥fkladem je postup p¥i ohfevu ingotu z austenitické oceli typu MnCrN o hmotnosti
3 700 kg. Ingot vychlazeny na teplotu dflny se zaloZi do pece teplé nejvySe 350 °c. Ma této
teplot& se ponechd 2 hodiny. Ndhfev na teplotu 650 OC se provede rychlosti 80 °C/hod, prodleva
1 hodina, pak oh¥ev rychlosti 120 YC/hod na teplotu antiferitisa&niho #{hdni 1 220 Sc. prod-
leva na teploté 1 220 °c po dobu 4 hodin a ochlazenf{ v peci na teplotu 1 150 Oc. pri teploté
1 150 °c bude zah&jeno kovénf shodné jakn v predeflém p¥ipads.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob p¥ipravy ingott z obtiZn& tva¥itelnych austenitickych ocelf, zejména dusikem le-
govanych ocelf{ ke tvéa¥enf, vyznadeny tim, Ze se ingot po odlit{ kontinu&lné vychladi na povrchovou
teplotu pod 500 %% a pak se podrobi v peci antiferitisac¢nimu Zih&ni po dobu 20 aZ 120 sec
na 1 mm tloudtky p¥i teplot& o 30 aZ 130 °c vy5%f, ne’Z-1i je optimdlni teplota tvéa¥eni, na
kterou se ingot v téZe peci nechd zchladnout.
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