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VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG VON FLIEGENDEM SCHAUM UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG

VON FLIEGENDEM SCHAUM

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung
zur Erzeugung von Schaum-Formkérpern (90),
welche in der Luft schweben, umfassend einen
Behalter (10), eine Gasquelle, eine Bellftungsdlse
(71) fur die Beluftung mit Gas von der Gasquelle,
einen Auslass (65) und einen Separator (75, 40) fur
das Abtrennen von extrudiertem Schaum in
individualisierte Schaum-Formkérper (90).
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Beschreibung

HINWEIS ZU VERWANDTEN ANMELDUNGEN

[0001] Diese Anmeldung ist eine Fortsetzung aus US Patentanmeldung Nr. 12/026.006, ange-
meldet am 5. Februar 2008, deren Inhalt in der vorliegenden Anmeldung durch Bezugnahme in
seiner Gesamtheit aufgenommen ist.

KURZE ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

[0002] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung von fliegenden
Schaum-Formkérpern und ein Verfahren fir die Werbung unter Verwendung von schwebenden
Schaum-Formkérpern.

[0003] Damit der Schaum fliegen kann, muss die gesamte Masse eines gegebenen Volumens
Schaum geringer sein, als die der Luft, welche durch dieses Volumen verdrangt wird (Archime-
disches Prinzip). Es ist wiinschenswert, Schaum mit einer grossen Blasengrésse zu haben.
Schaum mit einer grossen Blasengrdsse hat einen prozentualen Anteil von Wasser zu Tensid
von 86% oder weniger, und einen Ausdehnungsverhaltnis von mehr als 200. Gréssere Blasen
innerhalb des Schaums enthalten mehr Gas und weisen daher mehr Auftrieb auf. Dichter ge-
packter Schaum, auch Schwerschaum (low expansion foam) genannt, weist eine kleine Bla-
sengrosse auf.

[0004] Ein Beispiel fir Schwerschaum ist Rasierschaum. Schwerschaum ist fiir die Einarbei-
tung in fliegenden Schaum nicht wiinschenswert. Schwerschaum schliesst nicht genligend Gas
ein um den gewilinschten Auftriebseffekt zu erzeugen.

[0005] Das Gas zur Erzeugung von Schaum, welcher leichter als Luft ist, muss besondere
Eigenschaften aufweisen, um den Auftriebseffekt zu erzeugen. Idealerweise sollte das Gas eine
molekulare Masse von weniger als etwa 28.97 aufweisen. Die molekulare Masse ist die Masse
von einem Molekill der Substanz relativ zu der atomaren Masseneinheit u (gleich zu 1/12 der
Masse des Kohlenstoff-Atoms 12C). Viele Chemiker benutzen die molekulare Masse als ein
Synonym zur molaren Masse, welche sich lediglich in der Einheit unterscheidet. Wie hier ver-
wendet, werden sie als synonym betrachtet. Zum Beispiel hat Wasserstoff eine molekulare
Masse von ungefahr 1 oder 1 atomare Masseneinheit (amu); Acetylen hat eine molekulare
Masse von ungeféhr 26.0373.

[0006] Es gibt zahlreiche Verbindungen und Elemente, welche den gewlinschten Bedingungen
fir die molekulare Masse geniligen. Einige Beispiele geeigneter Gase beinhalten, sind aber
nicht beschrankt auf, Helium, Wasserstoff, Methan, Ammonium, Neon, Acetylen, Zyanwasser-
stoff, Ethylen, Kohlenmonoxid, Fluorwasserstoff, Diboran, Stickstoff, erhitzte Umgebungsluft,
und Gemische davon. Zuséatzlich kann das Gas komprimierte Umgebungsluft sein, welche mit
einem Gas, das leichter als Luft ist, gemischt ist. Diese Liste ist nicht abschliessend, sondern
sollte lediglich einige geeignete Gase veranschaulichen.

[0007] Zusétzlich kann erhitzte Umgebungsluft verwendet werden, um den gewiinschten Auf-
triebseffekt zu schaffen. Das Charlessche Gesetz besagt, dass die Dichte von Gas verringert
werden kann, indem die Temperatur erhdht wird wahrend der intrinsische Druck beibehalten
wird. Beispielsweise erzeugen Heissluftballone einen hohen Auftrieb, um zu fliegen. Die Héhe
fliegendem Heissluftschaum kann reguliert werden, indem die relative Temperatur des extru-
dierten Schaums kontrolliert wird.

[0008] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird ein Gas, welches leichter als Luft ist, in
einen Vorratsbehélter eingefiihrt, welcher eine schaumbildende Lésung enthalt. Vorzugsweise
ist die schaumbildende L&ésung eine wasserbasierte Lésung, die wenigstens ein Tensid auf-
weist.

[0009] Die vorliegende Erfindung stellt eine Vorrichtung zur Herstellung von schwebenden
Schau-Formkérpern zur Verfigung. Ein Behélter, der eine Schaumldsung enthalt, weist eine
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Gasleitung firr das Einleiten des Gases in das Innere des Lésungsbehalters auf. Die Gasleitung
hat ein erstes Ende und ein zweites Ende. Das erste Ende der Gasleitung ist ausserhalb des
Schaumlésungsbehélters und wird an eine Gasquelle angeschlossen. Das Gas fliesst von der
Quelle durch die Gasleitung in den Schaumldsungsbehalter und tritt am zweiten Ende der Gas-
leitung in eine Bellftungsanordnung aus. Das Gas, welches in den Raum eintritt, wird vorzugs-
weise durch einen bekannten Gasflaschen-Druckregler auf weniger als ungefahr 414.10°
Pascal (60 psi) reguliert. Das zweite Ende des Gaseinlasses hat eine Bellftungsdise. In einer
bevorzugten Ausfiihrungsform hat die Bellftungsdise Offnungen, die in der GréBe von unge-
fahr 1.57 bis ungefahr 3.17 Millimeter (0.062 - 0.125 Zoll) im Durchmesser reichen. Die Beluf-
tungsdiise dispergiert das Gas in der gesamten Schaumldsung.

[0010] Wahrend Gas in die Lésungskammer eingefihrt wird, wird Schaum auf der Oberflache
der Lésung hergestellt. Wahrend Schaum fortwahrend hergestellt wird, driickt der Unterschied
beziglich des Luftdrucks innerhalb des Lésungsbehalters relativ zum Druck ausserhalb des
Lésungsbehilters den Schaum aufwérts in Richtung zu den Offnungen in einen Aufsatz oder
Logobrett. Der Schaum wird durch eine schablonengeformte Offnung extrudiert, welche in die
Oberflache des Lésungskammeraufsatzes, welcher zum Beispiel ein Logobrett ist, eingebaut
sind. Auf der Lésungskammeranordnung ist ein Schaumform-Separator angeordnet. In einer
Ausflihrungsform ist der Separator eine Schneidklinge. Die Schneidklinge ist ein Mechanismus,
welcher einen individualisierten Schaum-Formkdrper vom Extrudat oder von der extrudierten
Schaum-Formkérper trennt, und erfordert nicht notwendigerweise irgendeinen Grad an Scharfe.
Sobald das Schneidblatt einen extrudierten Formkdrper abgetrennt hat, schwebt der Schaum-
Formkérper von der Oberseite der Kammer in die Luft.

[0011] Schaum, welcher durch Ubliche Tenside erzeugt wird, ist gewdhnlich von weisser Farbe.
Die vorliegende Erfindung erlaubt zudem das Hinzufligen eines Farbstoffs zur Schaumlésung.
Irgendein akzeptabler Farbstoff kann hinzugefligt werden. Eine Art der akzeptablen Farbstoffe
wird Ublicherweise zur Farbung von Nahrungsmittel, Medikamenten und Kosmetika verwendet.
Diese Farbstoffe umfassen, aber sind nicht begrenzt auf, FD&C (Nahrungsmittel, Medikamente
und Kosmetik, geméss United States Federal Food, Drug, and Cosmetic Act) Blau Nr. 1 (brillan-
tes blau, Brilliant Blue FCF), FD&C Blau Nr. 2 (dunkelblau, Indigotine), FD&C Griines Nr. 3
(blaugriine Schattierung, Fast Green FCF), FD&C Rot Nr. 40 (Allura Red AC), FD&C Rot Nr. 3
(rosafarbene Schattierung, Erythrosine), FD&C Gelb Nr. 5 (Tartrazine), FD&C Gelb Nr. 6 (oran-
ge Schattierung, Tartrazine). Die Farben kénnen Kombinationen der Farbstoffe umfassen.

[0012] Die vorliegende Erfindung umfasst auch die Fahigkeit, einen brennbaren Schaum-
Formkérper zu erzeugen. Brennbarer Schaum wird hergestellt, indem ein brennbares Gas, als
Gas das leichter als Luft ist, verwendet wird. Die brennbaren Gase umfassen, sind aber nicht
begrenzt auf, Methan, Acetylen, Ethylen und Wasserstoff. Der brennbare Schaum kann durch
jede mdgliche bekannte Ziindquelle geziindet werden. Die Pyrotechnik- und Feuerwerkindustrie
verwendet drahtlose und chemische Zindungstechniken, umfassend, aber nicht begrenzt auf,
Chromnickel-Draht und Kaliumchlorat. Brennbarer Schaum kann nachts einen markanten visu-
ellen Effekt erzeugen, in dem der brennbare Schaum einem dunklen Nachthimmel entgegenge-
setzt wird.

[0013] Die vorliegende Erfindung umfasst weiter auch die Fahigkeit, einen Schaum-Formkd&rper
zu erzeugen, welcher fir ultraviolettes oder schwarzes Licht empfindlich ist. Schaum, welcher
bei Beleuchtung mit schwarzem Licht leuchtet, kann erzielt werden, indem eine schwarzlicht-
sensitive Verbindung dem eingelassenen Gas und/oder der Schaumlésung hinzugefiigt wird.
Solche Verbindungen kénnen, Quinin, Vitamin B-12 und Stilben, umfassen, sind aber nicht
darauf begrenzt.

[0014] Die vorliegende Erfindung umfasst weiter die Fahigkeit, im Dunkeln leuchtenden
Schaum zu herzustellen.

[0015] Eine bio- und/oder chemilumineszierende Verbindung kann dem eingelassenen Gas
und/oder der Schaumldsung hinzugefiigt sein. Einige lumineszierende Verbindungen kénnen
Luminol (5-Amino-2,3-dihydro-1,4-phthalazinedione), Cyalume (Diphenylethandioat), Rutheni-
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um(Ihtris(bipyridin)dichlorid, Oxalylchlorid und Pyrogallol umfassen, sind aber nicht begrenzt
darauf. Zusétzlich kénnen Luciferasen, welche biolumineszierende Eigenschaften aufweisen
und routinemé&Big von den Leuchtkéfern, Meerestiere und Bakterien isoliert werden, verwendet
werden.

[0016] In der vorliegenden Erfindung ist auch ein Verfahren zur Verwendung des fliegenden
Schaums umfasst, um ein wohlbekanntes Firmenzeichen als Werbemittel herzustellen. Es gibt
zahlreiche Formen, die weithin bekannt geworden sind, und spezielle Firmen und Produkte
identifizieren.

[0017] Die vorliegende Erfindung umfasst auch die Verwendung von mehreren Schaum gene-
rierenden Behdltern, welche irgendwelche oder eine Kombination von mehreren Formen auf
einmal, mehrere Formen nacheinander oder mehrere Formen, welche sich in der Luft verbin-
den, herstellen kénnen.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0018] Fig. 1 ist eine perspektivische Seitenansicht der Anordnung der vorliegenden Erfin-
dung.

[0019] Fig. 2 st eine perspektivische Explosionsansicht, welche die verschiedenen Bestand-
teile getrennt von einander darstellt.

[0020] Fig. 3 st eine Ansicht von zwei Gasdruckzylindern mit den jeweiligen AuslaBleitungen,
die durch eine ,Y"-Verbindung zu einer einzigen Gasleitung zusammengefihrt
werden.

[0021] Fig. 4 st eine Perspektive, welche eine extrudierte schwebende Form nach der Ab-
trennung zeigt.

[0022] Fig. 5 st eine perspektivische Ansicht mit einem partiellen Schnitt, welche im Schnitt
die Anordnung einer Bellftungsanordnung auf dem Boden der inneren Oberfla-
che des Lésungsbehdlters zeigt.

[0023] Fig. 6 ist perspektivische Seitenansicht der Belliftungsdiisenanordnung.

[0024] Fig. 7 ist eine Seitenansicht im Querschnitt, welche die Schaumherstellung und die
Richtung des Ausgangs zeigt.

[0025] Fig. 8 st eine perspektivische Ansicht der Anordnung mit einem Blendenmechanis-
mus.

[0026] Fig. 9 ist eine perspektivische Ansicht der Anordnung in einem Gehause.
[0027] Fig. 10 ist eine Draufsicht der Anordnung im Geh&use von Fig. 9.

AUSFUHRLICHE BESCHREIBUNG DER BEVORZUGTEN AUSFUHRUNGSFORMEN

[0028] Die vorliegende Erfindung umfasst eine Vorrichtung 5 fir fliegenden Schaum, welche
einen Ldsungstank 10 mit einem offenen Ende 25 hat. Am offenen Ende 25 ist eine Logobrett
60 angeordnet, welches mit einem Befestigungsring 20 I6sbar am Tank 10 angebracht ist. Der
Tank 10 hat eine umlaufende vertikale Seite 18, welche im Wesentlichen senkrecht zu einem
Tankboden 15 ist. Das Logobrett 60 kann entfernt werden, indem der Befestigungsring 20
geldst wird, um eine Schaumlésung in den Tank 10 hineinzugeben.

[0029] Der Befestigungsring 20 umfasst weiter eine Schneidarmvorrichtung 75, welche in Um-
fangsrichtung am Befestigungsring 20 angebracht ist. Die Schneidarmvorrichtung 75 hat einen
Schneidarm 40, welcher um eine Drehachse 50 bewegbar ist. Die Drehachse 50 ist mit einem
Motor 30 verbunden, welcher weiter einen Zeitgeber 80 umfasst. Der Motor 30 bewegt den
Schneidarm 40 elektronisch lber die obere planare Oberflaiche des Logobretts 60. Weiter um-
fasst die Schneidarmvorrichtung 75 ein Paar Anschlagpuffervorspriinge 110, welche die Bewe-
gung des Schneidarms 40 begrenzen. Ein Begrenzungsschalter 100 ist elektronisch mit dem
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Motor 30 verbunden. Wenn der Schneidarm 40 den Begrenzungsschalter 100 beriihrt, wird die
Richtung des Motors 30 und somit die Richtung des Schneidarms 40 umgekehrt. Die Anderung
der Motorrichtung fihrt zur umgekehrten Bewegung der Drehachse 50 und somit des
Schneidarms 40.

[0030] Das Logobrett 60 umfasst eine Offnung 65, welche wie gewiinscht gestaltet ist, um
einen extrudierten Schaum-Formkdrper 90 zu erzeugen.

[0031] Der Tank 10 umfasst auch einen EinlaB 120, welcher zum Anschliessen einer Gaslei-
tung 160 gestaltet ist. Eine Bellftungsanordnung 70 ist im Inneren des Tanks 10 auf dem Bo-
den 15 angebracht. Die Beliiftungsanordnung 70 umfasst einen BeliftungseinlaB 72, welcher
geeignet fir den Anschluss einer Gasleitung 160 gestaltet ist. Die Bellftungsanordnung 70
umfasst zusatzlich einen Bellftungskopf 71, um das Gas in der gesamten Ldsung, welche im
Tank 10 enthalten ist, zu dispergieren.

[0032] Die Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung, welche in Fig. 3 gezeigt ist, kann eine
Mischung von zwei oder mehreren Gasdruckflaschen umfassen. Eine Gasdruckflasche 180 mit
atmospharischer Luft und einem GasleitungsauslaB 190 kann mit einer Gasdruckflasche 150
mit einem Gas, welches leichter als Luft ist, und mit einem GasleitungsauslaB 210 kombiniert
sein. Die Gasleitungsauslasse 190 und 210 sind Uber eine ,Y"-Verbindung 170 verbunden, um
das kombinierte Gas in eine einzige Gasleitung 160 zu fihren. Die Gasdruckflasche 180 hat
einen Auslassdruckregler 130. Die Gasdruckflasche 150 hat ein Auslassdruckregler 140. Jeder
Regler 130 und 140 kann unabhangig eingestellt werden, um eine gewilnschte Mischzusam-
mensetzung der Gase von jeder Druckflasche 180 und 150 zu liefern.

[0033] Die Gasleitung 160 lauft durch den GasleitungseinlaB 120, welcher in der AuBenwand
18 des Tanks 10 eingebaut ist. Die Gasleitung 160 ist an dem passenden EinlaB 72 der Bellf-
tungsanordnung 70 angebracht. Vorzugsweise ist der passende GasleitungseinlaB 72 wie
bekannt abgeschragt und die Gasleitung 160 ist an der richtigen Stelle durch die auf die Innen-
wande der Gasleitung 160 ausgelbte Spannung angebracht und gehalten. Die Beliiftungsan-
ordnung 70 hat eine Belliftungsdiise 71, um das zugeflihrte Gas in der Lésung zu verteilen,
welche im Innenbereich 19 innerhalb des Tanks 10 enthalten ist.

[0034] In der Ausflihrungsform, welche in Fig. 4 gezeigt ist, kann die Schaumform 200 ein Wort
sein.

[0035] Im Einsatz wird der Befestigungsring 20 vom Umfang des oberen Teils der Behalter-
wand 18, welche die Behalteréffnung 25 aufweist, abgeldst. Eine zur Herstellung des Schaums
geeignete Lésung, wie die oben beschriebene, wird durch die Behalterdffnung 25 in den Innen-
bereich 19 des Behalters 10 hineingegeben. Der Befestigungsring 20 umgibt den Umfang des
Logobretts 60. Der Befestigungsring 20 mit der daran angebrachten Schneidarmanordnung 75
wird Uber den Behélteréffnungen 25 um das Oberteil der Behélterwand 18 herum gesichert.

[0036] Im Einsatz bewegt der Elektromotor 30 die Drehachse 50 und den daran angebrachten
Schneidarm 40 abwechselnd hin und her. Der Schneidarm 40 bewegt sich entlang der oberen
planaren Oberflache des Logobretts 60 hin und her und die besagte Hin-und-Her-Bewegung
wird durch den Begrenzungsschalter 110, welcher auf der Oberflache des Logobretts 60 ange-
ordnet ist, bewirkt. Die Geschwindigkeit der Bewegung und die Hin- und Herbewegungen des
Schneidarms 40 ist durch Verwendung des Motor-Zeitgeber-Mechanismus 80 einstellbar.

[0037] Im Einsatz wird der GasfluB durch mindestens eine Quelle komprimierten Gases einge-
leitet. Das Gas kann Gas, welches leichter als Luft ist, von der Gasdruckflasche 150 sein oder
es kann eine Kombination des Gases, welches leichter als Luft ist, von der Gasdruckflasche
150 gemischt mit Umgebungsluft von der Gasdruckflasche 180 sein. Die Gasdruckflasche 150
hat das Dosierventil 140 und die Gasdruckflasche 180 hat das Dosierventil 130.

[0038] Komprimiertes Gas bewegt sich durch die Gasleitung 160. Die Gasleitung 160 tritt durch
den Einlass 120 in den Behalter 10 ein. Die Gasleitung 160 ist an dem Gaseinlass 72 der Belif-
tungsanordnung 70 angebracht. Das Gas verlasst die Bellftungsanordnung 70 Uber die Belif-
tungsdiise 71. Das Gas verteilt sich in der Lésung, welche im Innenraum 19 des Behélters 10
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enthalten ist. Wenn das Gas sich mit der Schaumldésung 220 mischt, wird Schaum 230 an der
Oberflache der Losung 220 erzeugt. Gasdruck wird durch in den Innenraum 19 des Behélters
10 eintretendes komprimiertes Gas erzeugt. Das Logobrett 60 hat eine Offnung 65, welche
einen Ausgang zur AuBenseite des Behélters 10 bildet. Die AuBenseite des Behalters 10 ist
ungefahr bei atmosphérischem Druck. Das Gas und der erzeugte Schaum werden durch die
Druckdifferenz zwischen der Innenseite des Behélters 10 und dem atmosphérischen Druck der
AuBenseite aufwarts gedriickt. Der Schaum 230 bewegt sich von der Oberflache der Schaum-
I6sung 220 aufwérts, wie durch den Pfeil in Fig. 7 angedeutet. Der Schaum wird gegen die
Unterseite des Logobretts 60 gedriickt und wird durch die Offnung 65 im Logobrett 60 extru-
diert. Der extrudierte Schaum Uber der Oberflache des Logobretts 60 wird durch den Schneid-
arm 40 in einzelne Formen 90 getrennt. Die getrennte Form 90 schwebt dann aufwarts und weg
von der Vorrichtung 5.

[0039] In einer anderen AusfUhrungsform, wie in Fig. 8 gezeigt, weist der Behélter 10 eine
Irisblende 240 auf, welche sich mit einem Irisblendenmotor 250 6ffnen und schliessen lasst.
Wenn eine Irisblende 240 verwendet wird, kann die Gr0Be eines extrudierten Schaums variiert
werden und wiirde von der GrdBe der Offnung und der Offnungsdauer der Irisblende abhangen.

[0040] Die Irisblende kann derart konfiguriert werden, dass sie teilweise oder ganz schliesst.
Zusatzlich, wenn die Irisblende teilweise schliet, kann die Irisblende in Zusammenarbeit mit
dem Schneidarm, wie vorstehend beschrieben, verwendet werden.

[0041] In der Ausflihrungsform, welche die Irisblende 240 aufweist, kann der fliegende Schaum
ahnliche Formen mit unterschiedlichen GréBen aufweisen, welche entweder miteinander ver-
bunden oder individualisiert sein kénnen.

[0042] In einer alternativen Ausflihrungsform kann eine Irisblende mit jeder mdglichen Kombi-
nation von kreisférmigen und rechteckigen Offnungen gebildet werden, welche interagieren, um
die extrudierte Form zu andern.

[0043] Die vorliegende Erfindung kann auch eine elektronische und computergesteuerte Iris-
blende aufweisen, um die Form des Schaums wahrend dem Extrudieren und vor dem Abtren-
nen des besagten Schaums von der Vorrichtung zu &ndern.

[0044] In einer Ausflihrungsform, wie in Fig. 9 gezeigt, ist der Lésungsbehélter 10 innerhalb
einem Gehause 270 angeordnet. Das Gehduse 270 weist Wande 280 und Turen 340 auf, wel-
che den Behélter 10 umgeben. Die Gehduse 270 weisen eine obere Oberflache 380 auf, auf
welcher eine Schablone 60 lber dem Behélter 10 positioniert ist. Das Gehduse 270 weist inne-
re Wandabschnitte 290 auf, welche aufwarts Uber die obere Oberfliche 380 hinausreichen. Das
Gehause 270 weist weiter Rollen 370 auf, um das Gehause 270 und die darin enthalten Vor-
richtung 5 zu verschieben. In der Ausfihrungsform von Fig. 9 ragen die inneren Wandabschnit-
te 290 aufwérts ungefahr 0.15 bis 0.61 Meter (6 bis 24 Zoll) iber die obere Oberflache 380
hinaus. Die Inneren Wandabschnitte 290 lenken Wind ab und von der Oberflache 380 weg. In
einer windigen Umgebung kann der Wind (iber die obere Oberflache 380 streichen und vorzeitig
den extrudierten schwebenden Schaum-Formkérper von der Offnungen 65 im Logobrett 60
entfernen. Die extrudierte schwebende Schaumform 90 hat eine Dicke von ungeféhr zwischen
0.05 bis 0.5 Meter (2 bis 20 Zoll). Wind, welcher vorzeitig den extrudierten schwebenden
Schaum-Formkérper 90 abtrennt, wirde Formk&rper mit ungleichférmiger Dicke erzeugen. Die
gewiinschte Dicke wird teils durch die Komplexitat der zu extrudierenden Form bestimmt.

[0045] Ein Schaltbrett 300 weist gepaart Regelventile 310 und 320 auf, welche unabhingig den
Eingang von Gas zur Vorrichtung regulieren. Das Einganggas kann je nach Wunsch ein einzi-
ges Gas oder eine Mischung von Gasen sein. Ein visuelles MeBinstrument 300 lberwacht den
Eingang des Gases. Ein Nachfillvorratsbehélter 350 und eine Ldsungsleitung 360 ist innen an
den Tiren 340 des Gehauses 270 montiert. In einer Ausfiihrungsform liefert eine Leitung 400
komprimierte Luft und eine Leitung 410 Helium an die Vorrichtung 5. Wie oben erwahnt, sind
ein Ventil oder ein Paar Ventile 310 und 320 konstruiert und angeordnet, um unabhéngig mehr
als eine Gasleitung zur Vorrichtung 5 zu regulieren. Ein Netzkabel 420 liefert die erforderliche
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Elektrizitat zur Anordnung.

[0046] Der Behélter 10, wie in Fig. 10 gezeigt, weist mehrere Beliiftungsanordnungen 70 auf,
welche in einer Position auf einer Halterung 390 fixiert sind, welche auf dem Boden des Behal-
ters 10 befestigt ist.

[0047] Wahrend die Erfindung bezlglich bevorzugter Ausfiihrungsformen mit einem hohen
Grad an Ausfiihrlichkeit beschrieben worden ist, ist es fiir den Fachmann klar, dass in dieser
Beschreibung nur Beispiele gegeben worden sind und dass zahlreiche Anderungen beziglich
der Einzelheiten des Aufbaus, der Herstellung und der Verwendung, einschliesslich die Kombi-
nation und die Anordnung von Teilen, gemacht werden kénnen, ohne vom Grundgedanken und
Umfang der Erfindung abzuweichen.

Anspriiche

1. Eine Vorrichtung zur Erzeugung von Schaum-Formkérpern (90), welche in Luft schweben,
umfassend:

a. einen Behélter (10);

eine Gasquelle;

eine Bellftungsdise (71) fur die BelGftung mit Gas von der Gasquelle;
einen Auslass (65);

® o oo

einen Separator (75, 40) fir das Abtrennen von extrudiertem Schaum in individualisier-
te Schaum-Formkérper (90); und

f. ein Gehause mit peripheren Wanden, welche Uber den genannten Auslass hinausra-
gen.

2. Die Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Gasquelle ein Einlass ist, welcher von der
Aussenseite des Behalters (10) in den Innenraum des Behélters (10) reicht.

3. Die Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei der Auslass (65) eine Behalterabdeckung (60) ist,
welche eine schablonenférmige Offnung aufweist.

4. Die Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei der Behalter (10) mit einer wassrigen Lésung
gefllt ist, welche wenigstens ein Tensid fir die Erzeugung von Schaum umfasst, wenn die
Lésung mit einem Gas bellftet wird.

5. Die Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei das Gas von der Gasquelle leichter als atmospha-
rische Luft ist.

6. Die Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei das Gas eine molekulare Masse von weniger als
28.97 g/mol hat.

7. Die Vorrichtung nach Anspruch 5, wobei das Gas ausgewahlt ist aus der Gruppe beste-
hend aus Helium, Wasserstoff, Methan, Ethan, Ammonium, Neon, Acetylen, Ethylen, Koh-
lenmonoxid, Fluorwasserstoff, Diboran, erhitzte atmosphérische Luft, Stickstoff oder Gemi-
sche davon.

8. Die Vorrichtung nach Anspruch 4, wobei die wéassrige Lésung eine Verbindung umfasst,
welche sensitiv fir ultraviolettes Licht ist.

9. Die Vorrichtung nach Anspruch 4, wobei die wéassrige Lésung eine lumineszierende Ver-
bindung umfasst.

10. Die Vorrichtung nach Anspruch 9, wobei die lumineszierende Verbindung Luminol (5-
Amino-2,3-dihydro-1,4-phthalazinedione), Cyalume (Diphenylethandioat), Ruthenium(ll)tris
(bipyridin)dichlorid, Oxalylchlorid oder Pyrogallol ist.

11. Die Vorrichtung nach Anspruch 4, wobei die wassrige Lésung mindestens einen Farbstoff
umfasst.
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12. Die Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei das Gas durch ein Regelventil geht.

13. Die Vorrichtung nach Anspruch 12, wobei das Regelventil Gas mit einem Druck von unge-
fahr weniger als 345-10° Pascal (50 psi) an die Beliiftungsvorrichtung liefert.

14. Die Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Offnung (65) derart konfiguriert ist, dass
Schaum zu einer gewlinschten Form extrudiert wird.

Hierzu 10 Blatt Zeichnungen
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