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Wiadomo, ze przy wytapianiu metali, zwlasz-
cza stali, usuwanie zawartego w nich fosforu'
napotyka na znaczne trudnosci.

Usuniegcie jego wymaga zastosowania znacz-
-nej, iloSei réznych czynnikéw odfosforowujacych,
np. wapna albo topnikéw utleniajacych, sam zd$
zabieg trwa ditugo. Powoduje to strate czasu oraz
znaczny rozchéod ciepta.

Odfosforowywanie metali jest szczegélnie
trudne, gdy chodzi o prawie calkowite usunigcie
fosforu, zwlaszcza w elektrycznym piecu Thoma-
sa Duplexa.

Stal tomasowska zawiera Srednio 0,060/, fosfo-

ru i nalezy obnizyé te zawarto§é ponizej 0,020/y.

Proces ten wymaga kilku zabiegéw, poniewaz
jest wykonywany w warunkach szczegélnie nie-
korzystnych, np. wytwarzany metal znajduje si¢
pod bezpoSrednim dzialaniem luku elektryczne-
go i jest bardzo przegrzany, czas odfosforowywa-
nia trwa 1 — 1,6 godz. ~

Zagadnieniem odfosforowywania metali zaj-

mowalo sie w ostatnic_H latach szereg powaznych
metalurgéw. Wprawdzie osiggnieto znaczne po-
stepy, -lecz wszystkie te ulepszone sposoby wy-
magaly stosowania znacznych ilo§ci dodatkow
odfosforowywujgcych badZ tworzenia odpowied-
nich zuzli.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na usu-
niecie powyzszych -niedogodnoéci odfosforowywa-
nia metali przez zastosowanie czynnikéw i zuzli
odfosforowywujacych oraz na znaczne obnizenie
kosztéow. Glownag ceche tego sposobu stanowi o-
czyszczanie metali lub stopéw metalowych za po-
mocg czynnika wytwarzajacego silng zasade.

Do wykonywania sposobu stosuje sie od-
powiednie urzadzenie do doprowadzania do
strumienia oczyszczanego metalu lub stopu —
rozproszonego czynnika odfosforowywujacego.

‘Czynnik- ten moze byé doprowadzany np. za po-

mocg strumienia sprezonego powietrza.
Wszystkie dotychczas stosowane sposoby od-
fosforowywania polegaly gléwnie na wprowadza-



niu de-roztopionege metalu dodatkow odfosforo-
wywijgcych, np, wapna lub innych topnikéw u-
tléxtiajgeyck. ¥ stanie stalym lub w postaci roz-
topionych Znzli.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego roézni
sie catkowicie od dotychczasowych sposobéw
smnieiszania zawartosci fosforu w metalu. Wed-
Tug wynalazku “dziala si¢ na roztopiony metal
czynnikiém - odfosforowywujacym, ktéry podczas
reakcji chemicznej wydziela silng zasade. Moi-
na w tym celu zastosowaé rézne czymniki, Jako

przyklad, nie ograniczajgcy bynaJmmeJ zakresu,

wynalazku, lecz ‘wskazujgey jedynie na rézne
mozliwagci wykoananra go, wymienié nalezy. wo-
dorotlenek sodu.

Sposféb ten pozwala na szybkie odfesforowa-
nie ‘metali ‘bez -potrzeby stosowania specjalnych
czynnikow.

Doswiadczenia wykazaly, ze dzialajac na stal
tomasowska, wodorotlenkiem sodu, osigga sig nad-
zwyczaj dobre Wymkl Przebleg réakeji jest bar-
dzo -_ intensywny i pod wzgledem
»~EWaltowny”, poniewaz. po czterech minutach
zawarto§¢ fosforu w -dwunastu tonach stali
zmn}erzyla _sig z 0,06 do 0,013/, przy dodaimiu
25 kg wyzej wspomnianego. czynnika.

Jednoczesnie 'z usunieciem fosforu osiaga “sie
odsiarkowanie metali.

Dzigki temu, ze podczas odfosforowywania
metal Zostaje Silnie przemieszany, sposéb ten
sprzyja réwniez wydzielaniu si¢ z niego gazéw
i innych zanieczyszczen.

Sposob wedlug wynalazku moze byé réwniez
korzystnie zastosowany podezas doprowadzama
suréwki do gruszki tomasowskiej, jak i przy
spuscie nmietalu z jakiegokolwiek innego pieca, np.
wielkiego pieca, zeliwiaka, pieca. martenowskie-
go, elektrycznego lub podobnego do tygla iub tez
podczas odlewania metalu do urzgdzenia oczysz-
czajacego albo nawet do form.

_Czynnik odfosforowywujacy moze by¢é wpro-
wadzany do- strumienia roztopionego metalu, do
rynny. pieca, na.dno pieca, do tygla albo do form,
Jednakze’ naJlepsze wyniki uzyskuje sie, gdy roz-
pyla si¢ go do strumienia roztopionego metalu
w dowolny stosowny sposéb, np. za pomoca opi-
. sanego ‘ponizej urzadzenia.

Najkorzystniej jest stosowaé ten czynnik bez
innyeh dodatkéw; mozna go jednak réwniez za-
stosowaé¢ W mieszaninie z innymi materiatami
(mineratami, wapnem, topnikami itd.).

Na podstawie do§wiadczen stwierdzono, Zze
sposéb wedlug wynalazku szczegblnie korzystnie
nadsje sie do odfosforowywania stali tomasow-
skiej, poddawanej nastepmie oczyszczaniu.
fosforowywanie przeprowadza sie bez. dodatku

chemicznym.

Od-

Innych mineraléw albo zuzli, lecz: jedyme z8  po-
mocy wyzej wspomnianego czynmka Uaumecle
fosforu ma przebieg samoczynny i Jeut zypelne.
Uzyskana oszczednosc na czasie jest tak duza, ze
pozwala w mektorych przypadkach na -podwoje-
nie wydajnosei Sstalowni elektrycznych plecow
Duplexa.

Sposéb wedlug ‘wynalazku posiada rézne za-
stosowanis’ w hutnictwie; a w' szczegélnosei. przy
wytwarzamu stali tomasowsklej o malej zawar-
tosei .fosforu i siarki, moggeej korzystnie zasta—‘
pié stal martenowskq,, réowniez do daleko .idace-
go odfosforowywania Zeliwa, a nawet zeliwa to-
masowskiego, zawierajacego 1,9 -— 2,10/ fosfo-
ru, przeznaczonego do wytwarzania stali w piecu
martenoyvskim przy stosowaniu roztopionego
wsadu. W tym przypadku -wynalazek pezwala
na’ uzyskanie znacznych oszezedno$ei na. czasie
trwania procesu.

Ponadto spos6b ten moze byé zastosowany do
wytwarzania suréwki manganowej, zw1erc1ad1a-
nej i hematytowej o matej zawartosci fosforu
oraz do ‘odfosforowywania- stopéw zelaznych,
wytwarzania stali w konwertorach itd.

Na rysunku przedstawiono schematycznie, -ty-
tutem przyktadu, urzgdzenie wedlug wynalazku,
przy czym fig. 1 przedstaw1a przyklad zastoso-
wania urzadzenia do wykonywania sposobu wed-
tug wynalazku; fig. 2 — widok z boku w czecio- -
wym przekroju urzadzenia do wprowadzania
czynnika odfosforowywumcego do 1oztop10neg0
metalu fig.- 3 — widok konwertora w polozenlu
odwroconym podezas przelewama stali, zaopatruo-
nego w urzgdzenie wedlug wynalazku; fig. 4 -—
widok tego ‘urzadzenia przy ustawlemu konwer-
tora w polozeniu pochylonym fig. 5 i 6 przed-
stawxaja sz¢zegbly urzadzenia. .

‘W-eelu uproszczenia rozwazah zalozono W pc-
nizszym opisie, ze odfosfofowxwanym metalem
jest stal, jakkolwiek wynalazek moze mieé ogélne,
zastosowanie. -

Odfosforowywana stal przelewa sie z- tygla
1 do rynny 2 i nastgpme do pieca s, .

Pbéd rynng 2 znajduje. sie . urzadzeme‘ ‘4 »do
doprowadzania czynmka odfosforyzujacego do
roztopionego metalu, Urzgdzenie to. przedstawm-
no szcZegbélowo na fig. 2. Urzqdzeme % sklada sie
z przewodu 5 i lejka 6, do ktdérego doprowadza
sie stosowany czynnik. Przewéd § jest zakonczo-‘

.ny stozkowa dysza 7, a drugi’ Jego ‘konie¢ posm-

da narzad 8 do polgczenia tego przewodu ze Zrdd-
1em sprezonego. powietrza. Lejek 6 jest polaczo-
ny z przewodem 5 za pomocg odgalezienia 9
przed dysza 10, przez ktéra wdmuchUJe sug spre-
‘Zone powtetrze. Strumien powietrza porywa czyn-
nik doprowadzany z lejka 6-i rozprasza go W
miejseu 11 (fig. 1), mieszajac. go ze strumie-”



niem roztopionej stali.doprowadzanej przez ryn-
ne 2.
Najkorzystniej jest umie§ci¢ urzadzenie 4 na
woézku 12, co pozwala na latwe przesuwanie go.
Nizej podano przyklad zastosowania wyna-
lazku do odsiarkowywania stali tomasowskiej.

12 t stali tomasowskiej poddano odsiarkowy-
waniu podezas przelewania jéj z tygla 1 do elek-
trycznego pieca oczyszczajacego 3. Czynnik od-
siarkowywujacy, np. wodoratlenek sodu w posta-
ci brylek lub innej dogodnej postaci, umieszezo-
no w lejku 6, a do przewodu 5 doprowadzono
strumiefl,pov_vvietrza sprezonego do 6 atm. Stru-
mief ten porywal czynnjk doprowadzany z lejka
6 i przenosit go az do zetknigeia si¢ z strumije-
niem stali w miejscu 71. Stal w tyglu 1 zawie-
rata fosforu 0,060/, i siarki '0,050/,. Przelewanie
trwalo 4 minuty i doprowadzono do stali 25 kg
wodorotlenku sodu. Prébka stali, pobrana bez-
posredni® po ukonczeniu ‘przelewania, zawierata
fosforu 0,013/, a-siarki- 0,038/

Zuzle pozostale po reakeji zostaty
miast zebrane z powierzchni roztopionego meta-
lu, po czym ponownie wytworzono zuzle reduku-

Jjace.
Zawarto$§é fosforu w stali po oczyszczeniu jej

w piecu elektrycznym wynosita 0,0180/,. W da-
nym przypadku zastosowano stal o duzej zawar-
tosci wegla. Czas trwania procesu, ktdry przy
odfosforowywaniu takiej stali wedlug dotychcza-
sowych *sposobéw, wynosil godzine i czterdziesei
minut, przy zastosowaniu sposobu wedlug wyna-
lazku zostal skrécony do 55 minut.

Oczywiscie wynalazek zostal opisany i przed-
stawiony na rysunku tylko tytulem przykladu.
Moze on obejmowaé rézné odmiany nieprzekra-
czajace zakrésu wynalazku.

w szezegolnosei sposéb doprowadzania czyn-
nika do strumienia roztopionego metalu mozna
zastosowaé do doprowadzania rdéwniez innych
czynnikéw, nie przekraczajac zakresu wynalaz-
ku niniejszego.

Stosujac wynalazek da wyrobu stali w_kon-
wertorze (fig. 3 — 6) priymocowuje sie na kon-
wertorze 18 przewdd 5, posiadajacy dwa przewo-
dy do-doprowadzania sprezonego powietrza i za-
koniczony pod wylatem retorty stozkowa dysza 7
(fig. 5 i 6). Przewdd 5 jest zaopatrzony w lejek
6 .do doprowadzania czynnika odfosferyzujace-
go, np. wodorotlenku sodu.

Stal wyrabia sie w znany sposéb, a czynnik
odfosforowywujgcy wdmuchuje si¢ bezposrednio
do strumienia wylewanej z konwertora stali. Re-
dukecja przebiega, praktycznie biorae, natych-
miastowo i nie opéznia w zadnym . przypadku
przebiegu procesu wytwarzania stali.

Powyzszy przyklad zastosowania wynalazku

natych-

P.0.Z.G./18 oddz. w B-stoku —

bynajmniej nie ogranicza jego zakresu, lecz obej-
muje réwniez inne odmiany. Sposéb wedlug wy-
nalazku mozna réwniez zastosowaé do odfosfo-
rowywanja stali bessemerowskiej.

Wiadomo, ze odfosforowanie stali w konwer-
torze bessemerowskim jest, praktycznie ~biorgc
niemozliwe.! Wskutek tego przy tym sposobie wy-
roby stali stosuje si¢ przewaznie suréwke o ma-
lej zawartosci fosforu.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia. wytwa-
rzanie stali bessemerowskiej o zawartosei- fosfo-
ru réwnie matej, jak i z suréwki o matej zawar-
tosci fosforu. Uzyskuje si¢ to przez zastosowa-
nie czynnikéw odfosforowywujacych, skladaja-
cych sie z mieszaniny zasad i zwigkkéw metali
ziem alkalicznych, zwlaszcza z mieszaniny wodo-
rotlenku wapnia i weglanu sodu. Mieszanina ta
zastepuje wodorotlenek sodu, o ktérym byta mo-
wa w wyzej przytoczonych przykladach wykona-

‘nia wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb' oczyszezania metali lub stopéw" meta-
lowych, znamienny tym, ze na roztopiony me-
tal dziala sie czynnikiem odfosfarov(rywuja—
cym, wydzielajacym silng zasade, przy czym
czynnik ten stc')sujé/ sie sam lub w postaci
mieszaniny z innymi odpowiednimi czynnika-
mi oczyszczajacymi.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
jako czynnik odfosforowywujacy stosuje sie
wodorotlenek sodu w postaci brylek albo”w
jakiejkolwiek innej postaci.

3. Sposéb wedlug. zastrz. 1,.2, w zastosowaniu
“do odfosforowywania stali bessemerowskiej,
znamienny tym, ze  do strumienia wylewanej
z konwertora stali doprowadza sie bezposred-
nio rozproszony czynnik odfosforowywujacy
w postaci mieszaniny zasad i zwigzkéw me-
tali ziem alkalicznych, np. mieszaniny wodo-
rotlenku ‘wapnria i weglanu sodu.

4. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1..— '3, znamienne tym, ze sklada sig
z lejka (6), polaczonego. z przewodem (5) za
pomoca przewodu (9) do doprowadzania czyn-

" nika odfosforowywujacego. i. przewodu (5)
zakoficzonego najlepiej stozkowa dysza (7),
do ktérej doprowadza sie strumiefi sprezo-
nego powietrza, przenoszacy rozproszony
czynnik do strumienia rogtopionego. metalu,
podczas przelewania go- np. z tygla do pieca
oczyszczajacego.
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