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(67) Resumo: METODO DE FABRICAGCAO DE UM OBJETO EM
MATERIAL SINTETICO MOLDADO MAGNETIZAVEL E O OBJETO
OBTIDO. A invencao se refere a um método de fabricacdo de um
objeto de que ao menos uma porg¢do (1) é formada de um material
sintético ferromagnético modado magnetizado de maneira a formar um
campo magnético residual correspondente a um padrao
predeterminado a ser realizado na superficie, sendo ao menos uma
camada (3) de uma composicdo contendo pigmentos magnéticos
aplicada sobre ao menos uma face (3) da referida porgao (1), de
maneira que o referido padrdo apareca na superficie da referida
camada sob o efeito do campo magnético residual formado pelo
material sintético ferromagnético moldado.
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o essenc1almente duas tecmcas para criar um padrao a partrr de uma camada de‘

15

2

o 'necessarlas murtas etapas sucesswas e culdados especlars devem ser levados na
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‘ superf icie de padroes para fins estetlcos ou mforrnatwos
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RELATORIO DESCRITIVO

RS Pedrdo de Patente de Inveng:ao pzrra ; "‘METOI‘)O"‘ DE. .
' FABRICACAO DE UM OBJETO EM MATERIAL SINTETICO -
} MOLDADO MAGNETIZAVEL E 0 OBJETO OBTIDO” | )
' A 1nven<;ao se refere a um metodo de fabrwac;ao de um objeto em m
: materlal smtet1co moldado apresentando a0 menos um padrao em uma superf cie’ |

"resultante da aphcaq:ao de a0 menos uma camada de uma composu;ao de llquldo =

curavel que mcorpore plgmentos magnetlcos

As composrcoes liquidas - curavels tais como 05 \Vermzes que. |
',mcorporam plgmentos magnet1cos isto &, plgmentos suscetlvels de reag1r a. um:
v campo magnetlco para formar um padrao trldimensmnal sao bern oonhec1das
~(ver, por ex., 0 verniz magnet1co de ref base reﬂexo 690900 comerciahzado' I,

. pela. somedade AKZO NOBEL (PONT D AIN France) Ex1stem atualmente g

c01npos1g;ao hqulda curavel- mcorporando plgmentos magnetlcos

A tecmca mais comum con31ste em apllcar a referlda composu;ao

\ 11qu1da curavel sobre 0. objeto, por. exemplo por projegdo, € entao trazer essa.
J camada assim aphcada antes de seu enduremmento .para uma fonte magnetlca

'adaptada para orlentar as partlculas dos plgmentos magnetlcos de’ modo a formar..

o padrao desejado apos 0 enduremmento Tal procedlmento \nao é compatwel

com as restrlqoes de uma produgao em serle em escala mdustnal Com efelto sio ©

etapa de magnetxzac;ao para a apr0x1mac;ao da’ fonte magnetlca e do ob_]eto o
" 'revestldo da camada de vermz com. plgmentos magneticos "

A esse respelto deve -5¢ notar que © custo de fabrlcagao constitui

um parametro determmante no campo da fabricagéo em série de objetos

moldados tals como 08 objetos que formam embalagens por exemplo, de

-frascos das caixas dé materiais- smtetlcos ou outros .que devam apresentar uma

’

Uma outra tecmca foi proposta ha um longo tempo (por exemplo v
“em US 3791864), que consiste em aphcar sobre 0 obJeto uma camada de fundo‘ o

contendo as partlculas para a magnetlzac;ao permanente delxar a camada de .

/" L T B
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- camada, de fundo ¢ em geral msuﬁcnente para se obter um padrdo final de .

em que ‘0° campo magnético néo afetars somente as partlculas da camada de-

_ 1ncorpore pigmentos magnetlcos, que prmmpalmente fomeg:a um efelto deﬂ

)

B ot

\

»fundo secar, e dep01s magnetlzar de acordo corn 0- padrao desejado
‘ Ulterlormente uma camada 11qu1da curavel contendo as. partlculas magnetlcas é

.' ‘dep051tada sobre a camada de fundo entao enduremda

Novamente essa tecnlca necessna de um numero de etapas

relatlvamente 1mportantes (feltura da: camada de fundo magnetlzac;ao dessa

|camada de fundo, reahzag:ao da camada final). que faz com que nao possa

competlr com as outras tecnlcas tradlcxonals de decoraqao (sem ‘verniz:

magnet1co) que, em geral necesmtam smplesmente da aphcaqao de uma ou duas
camadas de vermz

Alem dlSSO 0 campo magnetlco resultante da magnetlzac;ao da

quahdade suﬁmente prmmpalmente em termos de resoluqao e de ﬁneza Alem'
disso, estg 1nconven1enc1a nfio pode ser resolv1da pela aphcaqao de um campov !

~ magnético mais’ 1ntenso sobre a camada de fundo com vista a magnetizar Com

efeito, a aphcag;ao deum campo magnetlco de 1nten51dade forte néio ¢ compatlvel

com a produgdo de padroes com uma boa resolugéo e uma boa ﬁneza na medlda

fundo que estejam espec1ﬁcamente perto das lmhas prmc1pals do campo mas

igualmente as partlculas que.se situam nas v1zmhan<;as i

Nesse contexto a 1nvengao v1sa oferecer um metodo de fabrlcaqao_

de um obJeto em materlal sintético moldado que apresente 30 Menos um padréo

de superf’ cie resultante da apllcag:ao dc uma composigio hqu1da curavel que

' profundldade em tres dlmensoes, por exemplo para a reprodug:ao de desenhos,

)

,assmaturas logomarcas etc e que possa ser 1mplementado em um numero de

etapas menor do que “as tecnlcas anterlores apontadas, de ‘modo que seja
compatwel com as restrigdes de uma producao em escala  industrial,

partlcularmente no: contexto de uma produqao em massa de ob]etos tais como 0s

obJetos que formam embalagens por exemplo de frascos, de calxas de material

smtetlco, ‘ou outros que devam apresentar 08 padroes em superf cies, em

- particular para;ﬁns estqtlcos ou informativos.

N
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, A 1nveng:ao v1sa alnda partlcularmente propor um metodo de
fabrlcaqao que possa competlr com 08 outros. procedlmentos tradlclonals de

aphcac;ao de padroes na superf’ icie de objetos moldados com as composu;ocs de

S

vermz de plgmentos nao—magnetlcos

A 1nvengao visa 1gualmente propor um tal metodo de fabrlcag:ao

que permxta a reahzaqao de padroes dlversos qnoluélve ‘com uma grande .

resoluc;ao ¢ fineza..

A mven(;ao visa 1gualmente de forma semelhante propor um tal

metodo de fabncac;ao que permlta a reahzac;ao de padroes diversos, 1nclus1ve

com uma grande resolucao ¢ uma grande ﬁneza

superf cle resultante da aphcac;,ao de a0 menos. uma camada mcorporando ‘

plgmentos magnetlcos caracterlzado por

Ca. . a preparagao de uma composu;ao de material s1ntet1co sendo,
o referido materlal smtetlco ferromagnetlco adaptado para que possa ser
moldado e mcoxporando uma proporg:ao de materlal ferromagnetlco adaptado
para que apos a moldagem, 0 refendo mater1a1 sintético ferromagnetlco seja
uscetlvel de ser magnet1zado (para formar um campo magnético resuiual) 'sob o
efe1to de ‘'um " campo - magnetlco externo, de acordo com um padrao
predetermmado correspondente a um padrao que deva ser produmdo

-vb_. a moldagem do referldo materlal smte‘nco ferromagnetlco
para a formac;ao de ao menos uma porc;ao do ObJCtO a ser fabrlcado a referlda

por¢ao moldada, .

um campo magnético externo adaptado para magnetlzar de modo a formar, apos

),

~Para fazer isso, a invengio oferece um, metodo de fabncacao de um

[

7

objeto em material smtetlco moldado que apresente ao menos um padrao em .

N

-

c.  aexposigdo do reférido material sintético ferromag’r‘xético a

a moldagem ‘na superﬁcle da referlda por¢do moldada, um campo magnetaco N

restante correspondendo a0 referldo padrao predetermmado a ser produmdo
d. a apllcaqao sobrg a0 menos uma face da. referlda por¢do

moldada onde o referido campo magnético restante ¢ formado de a0 menos uma

~.\

/,'

’ camada de uma composmao mcorporando plgmentos magnetlcos de marieira que

"o padrao predetermmado aparego na superflcw dessa camada sob- o efeito do

v
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! ,/

‘campo magnetlco restante formado pelo matenal smtetmo ferromagnetwo '

™

:moldado magnetlzado

.’;,

R Asim; em ym’ metodo de. acordo com a mvengao 0 matenal

s1ntetlco ferromagnetlco e constltutwo de a0 menos uma porcao do- proprlo

‘obJeto moldado—mclumdo a totahdade do objeto moldado—»que é magnetlzada

- de. ‘modo a produznr um campo magnetlco correspondente a’ um padrao

o predetermmado a ser formado na superiv icie do obJeto Por consegumte nio

10

BBt

" sometite as etapas diferentes que permltem a obteng:ao desse resultado sfo de

facﬂ reallzacao e de baixo custo e em pequeno numero, mas 1gualmente o campo
magnetlco produ21do pode ser de uma quahdade multo boa em termos de-

resolug:ao e de 1r1tens1da,de de mane1ra a formar os padroes de uma grande fmeza

com um efelto tnd]mensmnal surpreendente e maroante (1mpressao de

. profund1dade e de relevo)

Deve -se notar que O campo res1dua1 produz1do pelo matenal

'“smtetlco ferromagnetlco moldado magnetlzado deve ser- suﬁcxente para que

exlsta ao menos ate 0.momento’ em que a composwao com plgmentos magnetlcos

¢ aphcada para formar 0 padrao v131ve] na superf” cie. Ulterlonnente 0 campo

- magnético remdual pode desaparecer seja por causa do comportamento normal

S0

25

30

do material sintético ferromagnetlco seJa por causa. de uma operagao espec:lﬁca '
que permlta a mlblcao do ¢ampo magnetlco residual.

Para magnetlzar 0 materla] smtetlco ferromagnetlco de tal sorte que

ele forme 0 referldo campo magneum residual na superf' cie. da referlda porqao o

moldada, dlferentes varlantes de reahzag:ao $80 prev1stas Segundo uma prlmelra

variante preferlda vantajosamente de acordo coma mveng;ao ‘expde- -se a refenda

porgio moldada-—incluindo o objeto moldado—a um campo magnetlco externo
_ para magnetlzar 0 materlal sintético ferromagnetlco moldado 1med1atamente apos

a etapa de moldagem Em partlcular quando 0 objeto moldado (ou em todo caso”

a referida’ por¢ao moldada no material smtetlco moldado ferromagnetlco) é
fabrlcado por moldagem por 1njecao em uma prensa, ¢ facile 'vantajoso do ponto

de vista da ot1m1za¢ao do rltmo de fabrlcacao reallzar a etapa de. magnehzaqao

o 1med1atamente na saida da prensa 1sto e, gm um mesmo 01010 mdustrlal de

| h trata‘mento do obJeto. :

3

'

@
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, composu;ao llqulda curavel endurega.
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)

’

Em uma ‘outra varlante de reahzagao da invengao, expoe se o

de moldagem 1sto é, enquanto a referlda por(;ao moldada esta no. decurso de

moldagem e de formagao antes do seu endurecimento e de preferencm ate o fim

do seu endurecmnento Sendo 0 materlal ferromagnetlco constltuldo de partlculas

‘ ferromagnetlcas (incorporadas em uma proporqao predetermmada em . uma

composwao de. material sintético escolhldo para permmr a moldagem), nessa

K Varlante, 0 campo magnetlco remdual resulta néo somente da magnetlzacao das '
' partlculas ferromagnetlcas mas 1gualmente da orientagdo que pode ser dada pelo
- campo magnetlco extemo a estas pamculas fcrromagnehcas no decurso da etapa
" de moldagem enquanto 0 materlal smtetlco ferromagnetmo alnda nédo tenha se
 solidificado. Essas duas variantes podem ser combinadas, podendo um campo

magnetlco externo ser aphcado de’ uma s6 vez no decurso da etapa de moldagem .

- e entdo, imediatamente apos essa etapa de moldagem sobre a porqao ' moldada.

Como composu;ao que incorpore 08 p1gmentos magnetlcos pode- se

utilizar em conformldade com a mvenc;ao qualquer composu;ao apropriada que’
permlta a reahzagao do padrao desejado na. superflcle Vantajosamente de acordo‘

com a invengdo, essa composi¢ao ¢ uma composigdo liquida curavel—incluindo

um vermz que apresente em partlcular ap6s-0 endurecimento um aspecto liso ¢

transparcnte. Essa composwao com plgmentos magnetloos pode ser aphcada por .
- qualquer meio apropriado e conhemdo mcluswe por 1mpressao pulverlzacao, o
. projegdo, deposi¢o qulmxca e¢/ou fi swa adormemmento colagem superﬁcwl
_lamma(;ao a quente ou a frio... '

Vantajosamente ¢ de acordo com a invengdo, pode se aphcar uma’

/
composmao llqulda curével com plgmentos magnéticos sobre a referida face da

porc;aomoldada (depo:s das etapas de moldagem e de magnetizago), levando a

formagfio do padrdo deseJado por a(;ao do campo magnetlco residual induzido -

pelo matenal s1ntetlco ferromagnetlco moldado sobre 0s pigmentos magne‘ucos

da refenda composwao liquida curavel fazendo entao com que a camada de -

v Vantajosamente e de acordo com a 1nvencao quando a refenda

composu;ao que 1ncorpora plgmentos magnetlcos & uma compos1c;ao 11qu1da

\

AR
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curavel tal como um vemlz,‘pode -se ap]mar essa composu;ao 11qu1da curavel por N

prOJeqao sobre a referlda Tace da porg:ao moldada

VantaJosamente € de. acordo com a. mvenc;ao pode«se preparar 0.

referldo materlal smtetxco ferrornagnetlco que mcorpora as part1culas_f

5 ferromagnetlcas em uma comp031c;ao de materlal smtenco escolhlda para que ele

possa ser moldado, sendo que a referlda compos1<;ao de moldagem, estando as

partlculas ferromagnetlcas mcorporadas na composu;ao de moldagem segundo
" yma propor(;ao adaptada para, por um lado permmr a moldagem do matenal .
smteuco ferromagnetlco assxm obtldo €, por outro lado uma magnetlzacao desse

10 materlal sintético” ferromagnetlco suscetlvel de produmr 0 referldo campo

magnetlco r651dual Vantajosamente e, de acordo com a mvencao pode—se
1ncorporar uma. proporg:ao compreendlda entre’ 1% e 30% em peso de partlculas

ferromagnetlcas no materlal smtetwo ferromagnético. Essa proporc;ao deve ser

\suﬁmente para que 0 campo magnetlco res1dual 1nduza a produc;ao do padrao " ‘

15 ulterlormente na composu;ao com plgmentos magnetlcos e em particular com as -

propr1edades desejadas para’ ‘esse padrao por exemplo em termos de fmeza ela

deve permanecer compatlvel com as uproprledades mecamcas do matemal t
smtetlco ferromagnetlco por um lado, para permitir as operacoes de moldagem e,

por outro lado, em fungao da apllcacao final do objeto——mclumdo para conferlr a ‘

20 peca moldada uma roupagem mecamca adequada Em part1bu1ar a0 merios em

certas aphcag:oes—mclumdo as do domlmo da embalagem de composwoes :

cosmet1cas oy de perfumarlam—o materlal s1ntetlco ferromagnetlco moldado e‘i :

rlgldo as51m ‘como a rcferlda porgao moldada que ele forma A mvencao $€.
pllca contudo da mesma forma a materlals smtetlcos ferrornagnetlcos semlv
25 r1g1dos OU Mesmo ﬂexwels apos a moldagem

Vantajosamente e de acordo com a .invengdo, a composmao de

moldagem do materlal smtetlco ferromagnetlco ¢ selecmnada dentre .0 grupo 3

formado pelos materlals termoplastlcos e pelas materlals termoendurecwe15

Mais partlcularmente vantajosamente e de acordo com a mven(;ao
L7300 0 obJeto é moldado por 1nJe<;ao Nesse - modo de- reahzacao partlcular
' vantajosamente e de acordo com a inven¢éo, .a composu;ao de moldagem do

materlal smtetlco ferromagnetlco ¢ sele(:lonada dentre o grupo dos mater1a1s



termoplastlcos As31m vantajosamente e de acordo com a mveng:ao a
,composu;ao de moldagem do material. smte‘flco ferromagnetlco ¢ selecwnada

;dentre o grupo formado pelos poholeﬁnos pclas poharmdas e pelas pohamldas"'

1m1das pelos polimeros’ v1nlhcos pelos pohmeros acrlhcos pelos polimeros- -

' est1remcos pelos copohmeros de estlreno/acrlllco, pelos pollfenllenos pelos‘
: .pollesteres termoplastwos pelos pohuretanos pelos elastomeros pelos
"vpohacetals ¢ por: outros poheteres termoplastlcos pelas pohssulfonas pelos'

‘pohmeros de ﬂuorocarbono pelos 10nomeros por seus copohmeros e suas ligas.

A mveng:ao se estende a um objeto obtldo por um metodo de acordo .

gcomamvengao EA v S L ‘

A mveng:ao e, refere desse modo 1gua1mente a um objeto em um

an materlal smtetlco moldado apresentando a0 menos um padrao de superf' cie

15

20,

‘25

. resultante da aplicagéio de a0 menos uma camada que mcorpore p1gmentos
‘magnetlcos caracterlzado por compfeender ao menos uma porgao a referlda

,porg:ao moldada formada ‘por uma composmao de materlal smtetlco B

ferromagnetlco moldado que-.. mcorpore uma. proporc;ao ~de . matéria’
ferromagnetlca, ¢ na superficie dessa porgao moldada a0 menos uma camada

que mcorpore plgmentOS\ magnehcos estando a proporgao de materla

‘ferromagnetlca no material smtenco ferromagnetwo moldado adaptada para que

esse materlal smtetlco ferromagnetlco moldado possa ser magnetlzado de modo a

vformar um campo magnetico re31dual apto - a fazer surglr -um padrao

prede’germmado formado pela - referida camada que 1ncorpora p1gmentos

'rmagnetlcos e T ,' ‘  ,, P e j

A mvengao se estende aum ob;eto que, .pode ser formado por uma

5 plurahdade de pegas ou uma plurahdade de porcoes das quals somente uma ¢ :

feita,em um material smtetlco fer’romagnetlco rnoldado revestido por a0 menos

‘ uma camada com plgmentos ‘magnéticos para formar um . ou mais: padroes
~ visiveis, na superf" icie. Ela se estende 1gualmente a um ob]eto que pode ser
| formado por uma plurahdade de peg;as ou uma plurahdade de porqoes sendo a: -

'plurahdade dessas pegas ou porgoes felta em um materlal smtetlco )

ferromagnetlco moldado revestldo por a0.menos uma camada com p]gmentos _

magnetlcos para formar um ou mals padrocs v131ve1s na superf" cw
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‘Emu um. modo de reallzag:ao vantajoso um ob]eto de acordo corn a

1nveng>ao compreende uma pega constltulda principalmente de um ‘material

‘sintético ferromagnetlco moldado sobre o qua] ¢ aplicada a0 menos uma, camada

de uma composi¢do incorporando pigmentos magnéticos. Este pode ser, por

exemplo, um obJeto tal qual uma embalagem ou uma patte de embalagem em‘ |

‘materlal sintético, partlcularmente para composi¢Oes cosméticas, ou de

perfumarla, ou farmacéuticas, ou para vinhos ou desﬁlados A titulo de exemplo,

pode-se citar: uma caixa de cosmetlcos um remplente para batons, um pote ou -

garrafa, uma capsula ou uma tampa para um poté de creme, uma rolha ou tampa
de garrafa de perfume ou de um frasco uma capa para portar uma garrafa, um
pote ou um frasco... A invengdo pode ser também objeto de aplicagéo de outros
campos, por exemplo, para caixas ou envoltorios para aparelhos eletrdnicos, de
informética ou de multimidia, tais como telefones, radios, computadores .. Ou
para as peg¢as decorativas de um automovel

Vantajosamente e de acordo coma mven(;ao a referlda camada que
incorpora: pigmentos magnéticos ¢ uma camada de verniz, sendo a referida
camada obtida pela aplicagdo de uma composigdo liquida curével incorporando
plgmentos magneﬁcos aser enduremda | )

‘. Vantajosamente ¢ de acordo com a invengdo, 0 referido material

sintético ferromagnético compreende particulas ferromagnethas incorporadas em

uma composigdo de material sintético selecionado para que possa ser moldado, a

referida composwao de moldagem, estando as particulas ferromagnetlcas_

“incorporadas nessa composwao de moldagem segundo uma proporc;ao adaptada,

por um lado, para que seja compativel com a substancia mecamca da referida
porgio moldada e, por outro lado, para permitir uma magnetlzacao desse material

sintético ferromagnético que seja suscetivel de produ21r o referido campo

"magnetlco residual. Vantajosamente © de acordo com a invengdo, o referido

material sintético ferromagnético moldado incorpora entre 1% ¢ 30% em peso de

particulas ferromagnetlcas
Vantajosamente ¢ de acordo com a invencdo, a composigdo de

moldagem do rnaterlal sintético ferromagnetlco moldado ¢é selecmnada dentre o

'gl_'upo formado pelos materiais  termoplasticos ¢  pelos mater1a1s

le
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termoendurecwels Em partlcular vantajosamente ¢ de acordo com a 1nvenan a

composi¢ao de. moldagem do 'material smtetlco ferromagnetlco moldado é
selecionada dentre o grupo ‘formado pelas poliolefinas, poliamidas e pohamldas
imidas, pelos pohmeros vinilicos, polimeros acrilicos, pollmeros estlremcos

copohmeros de estireno/acrilico, pohfemlenos poliésteres termoplastlcos

, pohuretanos elastomeros pollacetals e por outros polleteres termoplésticos,

pelas pollssulfonas polimeros de fluorocarbono, iondmeros, de seus copohmeros

)

A mvenc;ao se refere 1gua1mente aum metodo de fabrlcag:ao de um

objcto moldado caraoterlzado por qualquer combmac,ao ou’ pame das’

caracteristicas menmonadas acima ou abaixo. o L
"‘Outros objetivos, caractenstlcas e vantagens da 1nveng:ao ﬁcarao

aparentes através da leitura da descric;ﬁo a seguir de um de seus modos de

realizaqﬁopreferidos dados unicamente a titulo de exemplo ndo-limitativo .e -

1

refermdo -Se 208 desenhos anexos, dos quals

- a figura 1 é uma vista esquematica de corte de um exemplo
de uma pega de cilindro de revoluqéo moldada conforme a invengéo e obtida a
partlr de uma etapa de moldagem de um método de acordo com a invengio,

\

- a ﬁgura 2 ¢uma v1sta esquematlca que ilustra uma etapa de

- magnetizagdo da pega da ﬁgura 1, em um método de acordo com a invengio,

- a figura 3 é uma vista eéquemética que ilustra a pega obtida a

_partir da etapa, da ﬁgura 2,
| - a ﬁgura 4 é ima v1sta esquematica que 11ustra a peca’ das;_ :

- figuras 1 a 3 ‘sobre a qua] uma camada com pigmentos magnetlcos '¢ aplicada

para formar um padréio visivel na superf” icie, em conformidade com a invengdo.

Em um método de fabrlcacao de acordo com a mvenqao é

preparada uma composwao de um materlal smtetlco ferromagnético. adaptado '

para que possa ser moldado atraves da incorporagdo de uma proporg:ao de
material ferromagnético em uma composigdo de um materlal sintético

selecionado para que seja moldado, a referida composi¢io de moldagem, entéio

: ‘reallza pela moldagem desse mater1a1 sintético ferromagnetlco uma pecpa tal

qual a peca 1. representada na figura ! a titulo de exemplo

N



. ﬁ.tecmca de. moldagem por 1n_]eg:ao -ou de moldagem por sopro ou de roto~

compatlvel com a moldagem v1sada

SR (VAT

comp031g:ao de moldagem é. prxmelramente selec1onada para que possa ser

U

\

" Emi partlcular, a compos1g:ao “de,, moldagem ¢ um. materlal ‘

. termbplastlco, ém partlcular se.a etapa de moldagem for reahzada segundo uma -

oldagem ou outra técnica de moldagem de materlals termop]astlcos

Nesse caso, . a* composicdo . de: moldagem do mater1a1 smtetlcof‘

.

. _ferromagnetlco ¢ seleclonada dentre 0 grupo formado pelos poholeﬁnos pelas-'

10 poham1das e pohamldas imidas, pelos pohmeros vinilicos, pohmeros acnhcos o

e pollmeros es’nremcos copohmeros de estlreno/acrlhco pohfemlenos pollesteres

B ‘termoplastwos pohuretanos elastomeros pohaceta1s e por outros poheteres .

‘copohmerosesuashgas SO P S A

15',."

‘termoplastlcos, pohssulfonas, pohmeros de ﬂuorocarbono 1onomeros, Seus

A titulo de exemplos de poholeﬁnos, pode~se cxtar os polletllenos 2
- 0s pollpropllenos (copohmeros £ homopollmeros) 08 copohmeros de . ciclo-: -
oleofinos, o etileno prop11en0 d1eno (EPDM) €o pohmetll penteno (PMP) '

A tltulo de exemplo de pollmero vinilico," pode -se mtar o

' _pohcloreto de vinil. o oy

20

25

e pohfemleno, ca pohfenlleno sulfona =

‘. . X
A t1tu10 de exemplos de pohmeros aorlllcos pode se  citar -0

| pohmetacmlato de metll (PMMA) ea pohacrﬂomtrlla (PAN)

A t1tu10 de exemplo de pollmeros estlremcos pode -se citar a

‘acrllomtnla butadleno estlreno (ABS) acrilohitrila estlreno acrllato 0

.-,pohestlreno poliestireno butad1eno estxreno acr1lon1tr1la, €0 copohmero de

(S
P .

estireno butadleno

A tltulo de exemplos de pohfemlenos, pode -se 01tar 0 ox1do de

!

A tltulo de exemplos de pohesteres termoplastlcos pode-se cltar 0.

“vpohbutlleno tereftalato (PBT), pol1etlleno tereftalato (PET) pol1(01cloex11eno3

dlmetlleno tereftalato) (PCTA) poh(mcloexﬂeno dlmetileno tereftalato) gllcol

. (PCTG),epoh (etlleno tereftalato) ghcol (PETG) L A

¥

Esse mater1a1 sintético - ferromagnético, ¢ em . particular a



o :partlcularmente no caso da fabrlcag:ao de tampas de pecas de sabonete, de potes .

15

~moldagem seja selemonada dentre o grupo formado pelos pohpropllenos .

20

30

' :'de metll acrllonltrlla butadleno estlreno (MBS)

"tecmca de moldagem de materlals termoendurecwels

R PR ST R Ty

I FA T A

ok
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| A t1tu10 de exemplos de poheteres termoplastlcos pode se citar, '
alem' dos \pohacetals (pohoxxmetlleno e pohformaldeldo) o pOheter de bquuelo PR
"v'.de amlda (PEBA) poheter etercetona (PEEK), a po leterlmlda (PEI) ¢‘
_ Ipohetersulfona (PES) .

A tltulo de exemplo de copohmero pode s mtar o pohmetacrllato_

/

CA t1tu10 de exemplo de pohmero de ﬂuorocarbono pode-se 01tar o

N

- pohtetraﬂuoroetlleno N S ,
‘ ‘ A tltulo de exemplos de hgas pode—se 01tar a acr1lomtr11a butadleno.\.
estlreno/pollcarbonato : pohamlda/pohpropllcno acrﬂomtrlla \ butadleno;-.
estlreno/pohamlda epohetlleno terefta]ato/pohamldé { ' L R

Mals par’ucularmente em um modo de reahzagao vantajoso'

l ou de capas de embalagens de garrafas -ou. de peg;as de cobertura para’
: _.embalagens—ﬂem partlcular para a embalagem de composwoes cosmetlcasm—,

._‘pode-se utilizar um materlal smte’uco ferromagnetlco cuja’ composwao de’

o

acrllomtrlla butadleno estlreno e pelas pohamidas L 8

R O mater1a1 sintético ferromagnetlco pode tambem ser formado de - .
“ium mater1a1 termoendurecwel em partlcular se a etapa de moldagem for""‘*"

' 'z'reahzada por uma tecmca de. moldagem por compressao ‘ou por qualquer outra_ ,

N,

.'" \Nesse caso -0 materlal smtetlco ferromagnetlco e seleclonado

_ dentre 0. grupo dos’ ammoplastlcos Mais partlcularmente, em um modo de{
25 » ‘reahzaqao VantaJoso partlcularmente no caso da fabrlcacao de coberturas ou de'. B
‘ ‘pecas decoratwas em resma pode se utlhzar um ‘ mater1a1 smtet1co v
ferromagnenco cuja composu;ao de moldagem ‘seja; seleclonada dentre 0 grupo_‘
3 formado pela melamma formaldeldo (MF) e pela ure1a formaldeldo (UF)
Y referldo matenal smtetlco ferromagnenco mcorpora além dlSSO‘
':uma proporg:ao de, materla ferromagnetlca adaptada para que, apos a. moldagem
) esse matenal smtetlco ferromagnetlco seja suscetlvel de_ ser magneuzado .

. segundo um padrao predetermmado 'oorrespondente a um padrao a ser 1reahzado'~ ,

LN
.
-

A \I R o N " - . L=
R . . i ! .
: . R . 1 3 .
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.25 .

ferritasde‘ estroncw ou‘de bario; as ferritas de neod1m10 ferro boro as ferritas de

30

'na superﬁc1e da pe(;a moldada pela aphca(;ao sobre do menos -uma face dessa‘

com a, operaqao de moldagem consxderada com a produqao de um campo';

ferromagnetlcas dlspersas no. mater1a1 smte‘aco ferromagnetlco preparado comi

‘_"a forma de partlculas ou graos de um, (ou de uma plurahdade) de mater1a1(1s)- -

12717

"pec,:a moldada de uma camada 1ncorp0rando plgmentos magnetmos SCI]S]VCIS a0
campo magnetlco reS1dual formado pelo materlal smtenco ferromagnetwo‘
| ledado

A materla ferromagnetlca mcorporada no/ materlal smtetlco

ferromagnetlco pode ser de uma natureza qualquer desde que seJa compatlvel

magnetlco remdual aproprlado e com a apllcag:ao v1sada do obJeto assun -
. fabricado. : o |
‘10 N

Asmm como materla ferromagnetlca pode se utlhzar as partlcul

- vista. 2 moldagem da peca. Quando a composu,:ao dé moldagem se apresenta em.
forma ‘divisivel, em parucular em pb ou” em grdos, as pamculas de matéria
L ferromagnetlca podem ser -cada uma delas mcorporadas antemorrnente ao0s graos .

‘_‘ou as part1culas que formam essa composmao de moldagem que serdio depois 0s

graos ou as particulas do mater1al sintético ferromagnetlco sendo cada uma

s1mplesmente mlsturada com as partlculas ou os grios da composn;ao de

moldagem Assim, 0 material sintético! ferromagnetlco destmado a essa

moldagem pode se apresentar sob a forma dé uma mistura pr1nc1pal d1v1snvcl sob

smtetlco(s) formando a oomposu;ao de moldagem € de partlculas ou graos de um

'(ou de uma: plurahdade) de materla(s) ferromagnetlca(s)

1

As partlculas ferromagnetlcas sdo de’ preferencla de um material
' ferromagnetlco mac1o, de facﬂ magnetlzagao e desmagnetlzag:ao Por. exemplo

: pode se utilizar, como matéria ferromagnetlca partlculas de femtas tais como as

/

samario e de cobalto

" Uma Vez. obtlda a. pegall moldada submete-se essa peca a um‘

campo magnetlco externo como representado na ﬁgura 2, € assim magnetlza -s€ 0

mater1al sintético. ferromagnetlco moldado. o campo magnetlco extemo ¢

aphcado em conforrmdade com o padrao que deve ser fe1to ulterlormente sob 0

N
7
)

.efexto do campo magnetwo res1dua1 mduz1do pelo materlal smtetlco"



10~

15

20

25

30

13/17

‘ ferromagnetlco moldado magnetlzado Para fazer isso, pode-se utlhzar qualquer: * -

técnica conhemda que permita a aphcacao de um campo magnetlco extemo em

.partlcular com o auxilio de imds permanentes e/ou de eletroimds que apresentem '

uma estrutura que induza um campo magnetlco for(;ado segundo linhas de campo

espalhadas em. confonmdade com o padrdo.a ser realizado. Por exemplo, as -

linhas do padrao a ser reallzado correspondem as lmhas de um campo de mesma

'polarrdade ¢ 30 rodeadas de zonas ou linhas de polaridade oposta.

A esse respeito deve-se'notar» que 0 campo magnético residual que

deve ser formado no material smtetlco moldado pode ser variavel, segundo a

naturéza € a tecnologla da camada com plgmentos ‘magnéticos utlhzada_‘

: subsequentemente para formar o padrdo na superflcle

Essa ctapa de magnetlzacao do matenal sintético ferromagnetlcoA

moldado pode ser realizada 1med1atamente apos a etapa de moldagem em

particular na saida da prensa quando se reahza uma moldagem por injecdo.

A531m essa etapa de magnetlzagao pode ser. reallzada na salda da prensa no

deCurso de uma mesma etapa de tratamento, sem manutenc;ao suplementar. Essa

etapa‘éntﬁo nﬁo acarreta um custo suplementar significativo em termos de méo- .

de-obra ou de tempo de fabncag:ao Essa etapa de magnetizagio pode ser

reallzada de forma automatlca e robotlzada com o auxilio de um mampulador que

venha por cada pec‘a moldada prox1ma a um dlSpOSlthO de magnetizagdo (1mas -

permanentes e/ou eletrmmas) durante um tempo suﬁcwnte para magnetlzar 0

3

~mater1al sintético ferromagnetlco moldado sendo a pega assim magnetlzada em

segmda remtroduz1da no c1clo de fabrlcaqao Muitas: etapas de magnetizagdo
sucessivas podem ser planejadas, por exemplo, quando muitos padrdes devem ser

feitos.

A Fig. 3 répresehta um ‘exemplo puramente esquematico da pega

} moldada e magnetizada obtida apos essa etapa de magnetizagdo. O matenal

smtetlco ferrornagnetlco moldado que const1tu1 essa’ peca mduz um campo

magnetlco rCSJdual que ¢ suscetwel de atuar sobre os pigmentos magneticos para

i

formar um padrio.

’

Assum a0 apllcar entdo uma camada 3 com plgmentos magneticos

sobre a superfv cie externa livre 2 da pega moldada 1 magnetizada em

54



© na ﬁgura 4, os plgmentos magnetlcos dessa camada se orlentam segundo 0
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20
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\

prox1m1dade as lmhas de campo do campo magneuco resuiual como representado‘

: padrao que se torna v131vel na superflole extérior 4 dessa camada 3.

A mven(;ao é. apllcavel com todas as tecnologlas conhemdas de .

‘

aphcag:ao de camadas 3 com plgmentos magnetlcos na: superficie de uma pega

moldada Em um mado de reahzaq:ao preferenc1a1 essa camada 3 com pigmentos

_‘magnetlcos ¢ formada pe]a aphcac;ao sobre a face 2 externa livre da pega 1

oldada e magnetlzada de uma composu;ao 11qu1da curavel mcorporando 08 -

plgmentos magnetxcos e, dep01s pelo enduremmento dessa composu;ao Uma tal

partlcularmente por pro;eg:ao com 0 aux1110 de ao menos um b1co de prOJeqao ou

' composu;ao hqulda curavel é VantaJosamente um’ vermz que possa ser aplicado -

de uma plstola Deve—se notar que essa ap11ca<;ao pode ser reahzada a qualquer.

momento apos 2 magnetlzac;ao desde que O campo magnetlco res1dual

N permaneca suﬁ01entemente atwo

. . Como composigio hqmda curavel com pigmentos magnetxcos que

possa ser vantajosa no ambito da: mvenqao pode -$¢ citar por exemplo 0 verniz

'magnetmO de ref. base reflex’ 690900 comercializado péla sociedade AKZO

NOBEL (PONT D’ AIN Franga). Deve-se notar, contudo, que qualquer outro

que seja compa'uvel com a sua aphcag:ao sobre 0 obJeto para realizar o padrao

.desejado pode ser utlhzado no ambito da 1nvenc;ao1 Por exemplo, pode-se

utlhzar vernizes. com ‘bases sele010nadas dentre 0 grupo formado pelas bases

acrlhcas bases de pohuretanos bases de uretanos alquldlcos bases de epox1 e
pelas bases de pohesteres as bases nitro- celuloswas bases ammoplastlcas bases

de metacrllatos bases de pintura, acrlhca, bases gllceroftahcas com secagem a ar

ou sob raios ultravmleta, ou de outras. formas

parametros Em prlmelro lugar a proporc;ao de partlculas ferromagnetlcas'
incorporada no material 51ntet1co ferromagnético que forma a peca moldada ‘

1nf1uenc1a por um lado, no valor: do- ‘campo magnetlco residual que pode ser

‘correspondente ao’ padrao obtemvel Porem como 1nd1cado acima; essa

A ﬁneza do padrdo pode ser obtida dependendo de diferentes’

-'verniz, que mcorpore plgmentos magnetlcos sob a forma de partlculas dlspersas e

;* obtido apos a magnetlzaqao e, por outro lado, na fmeza nas hnhas do campo\

S
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25

sobre 0 contraste ca ﬁneza

| moldagem por um lado, ¢ & cons1sten01a mecanlca da peea obtlda em funeao de

sua aphcaeao pot outro lado T

Por fim, ‘ a V150051dade do vemlz que 1ncorpora p1gmentos :

magnettcos ea den31dade dos plgmentos magnetlcos contldos nesse ‘verniz

: mﬂuenmam 1gualmente dlretamente sobre a quahdade do padrao espemalmente

a

Exemplo L:

i 1

E reahzada uma moldagem por mjeeao de tampas de calxas de

embalagens para composu;oes cosrnetlcas o R

“

Prlmelramente prepara~se um materlal smtetlco ferromagnetwo

mtroduzmdo-se partlculas sohdas de granulometrla medla de 2,5 mm, a part1r do .

ABS comermahzado pela somedade BAYER AG (Leverkusen, Alemanha),

Essas pamculas sohdas podem ser obtldas de forma tradlclonal empregando-se

juma extrusora controlada com doses gravimétricas.

. Com' esse matenal smtetlco ferromagnetlco realiza-se, com. 0

‘ calxas de cosméticos hgelramente curv11meas de 9 cm x 6,5 cm. Utlhza«se uma
‘ moldagem com quatro 1mpressoes em uma prensa de 130 t assoc1ada a um brag:o

de robo de moldagem Na saida da prensa 0 braqo de robo poe a face extérna - "

" perman‘ente vformado de um dlSCO cheio de neodumo ferro bord com ' um

N . E ,

d1ametro externo de 5 cm

- Aplica-se em segulda sobre a porqao de superf icie ass1m

magnetlzada uma camada de um vermz com plgmentos ‘magnéticos rde
.-pohuretano da’ série 69. 09 00 ref, 7LCSlS3 comer01ahzado pela socxedade .
AKZO NOBEL (PONT D’AIN; \Franga) Esse vermz magnetlco pode ser.

phcado por pulverlzacao com uma espessura de cerca de 6.pum. Reahza-se em

.segulda uma etapa de dessolvata(;ao sob mfraverme]hos a cerca de 60°C para

“mcorporando -se 15% em" peso de femtas de estronmo em po nessas partlculas ‘

_auxilio de uma prensa de inje¢do, as pecas moldadas formando as tampas de .

‘curvﬁmea de cada: peea moldada- pendente por 3, ‘em contato com um 1ma“;"

eliminar 08 solventes res1duals E reahzada em segulda uma_ nova etapa de .

' . \
st . N

' aphcac;ao de vermz com 0 aux1110 de um vermz de acabamento 1ncolor com uma S

‘ 'proporcao ¢ na realldade hmltada por consxdera(;oes relamonadas a etapa de" ERA
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» dlmensoes

. crcmes cosmetlcos

10

: uma altura da ordem de 15 mm.

das pegas moldadas. -

16717

espessura de cerca. de 15 p.m, e depms uma nova etapa de dessolvatac;ao 1derit1ca '

A anterlor segulda por uma; pohmerlzagao sob ultravmletas

K obtldo entao na superficie um padrio formado pelos plgmentos

:magnetlcos da camada de verniz magnetlca se apresentando na forma de um anel

01rcu1ar brllhante dando um efeito espemﬁco de profundldade em tres

ExemploZ A

;
Y

Prlmelramente prepara-se um - materlal smtetlco ferromag'nético‘ A
mtroduzmdo—se partlculas sohdas de’ granulometma medla de 2,5 mm, a. pamr dé

- um copollmero de pohproplleno comermahzado pela socxedade BOREALIS

COORDINATION CENTER NV (MECHELEN Belglca) € mcorporando “8€. .

nessas partlculas 15% em peso de fefritas de estroncm em po, e ‘um corante azul

marmho Essas partlculas s6lidas podem ser obtldas como descrlto no exemplo 1

A etapa de moldagem ¢ adaptada para formar as tampas com roscas internas .

(para que se. encaixem a um pote) possumdo um dlametro da ordem de 7 cm e

‘ Nas peqas resultantes da moldagcm faA s uma- llmpeza e dep01s |
uma ﬂamagem (passagem de uma chama ox1dante para fornar a superf" tie' :
:-‘}aderente), e depms aphca«se um Vverniz: da ref, PA1384 comercxahzado pela |
: _somedade AKZO NOBEL (PONT D’ AIN l"ranga,) atuando como o- engate

i prmmpgl. o

Apllcando—se entdio o verniz magnetlco como descrlto no exemplo

1, procedem as etapas de dessolvatac;ao aphcacao de um vermz de acabamento

 nova dessolvatagio € pohmerlzaqao sob UV.como descrito no exemplo 1.

Novamente -observa-se 0 aparemmento de um anel mrcular

brllhante dando um efelto espec1ﬁco de profundldade em tres ‘dimensdes a

N

superf icie das tampas

Nesses dois exemplos pode-se fabricar as pec;as em um rltmo

. compreendendo entre 4000 e 8000 pegas por hora dependendo das dlmensoes

E. reahzada uma. moldagem por m]eg;ao de tampas de potes de A



7

ulterlores de armazenagem, transporte e utﬂlzac;ao Para fazer 1sso e suﬁmente, o

passa las em ‘um. campo magnetlco desmagnetlzante de manelra conhecxda

5! 3 R RTIN Escusado sera dlzer que.a mveng:ao const1tu1 objeto de numerosas ’

A

- ;varlantes de reahzac;ao e de dlversas aphcacoes Em part1cu1ar nada 1mpede que

se aphque uma ou mals camadas 1ntermed1ar1as entre 0 materlal smtetlco L

‘.

. ferromagnetlco moldado e a camada com plgmentos magnetwos Por exemplo,
pode—se aphcar uma prlmelra camada opaca e/ou colorlda com plgmentos

10 magnetwos e dep01s uma. segunda camada de vermz transparente 1ncorporando

L L AR
: jou nao plgmentos magnetwos Como um- outro exemplo pode se aplicar uma .-

. pr1melra camada de: vemxz transparente ¢ mcolor com plgmentos magnctlcos,
‘depo1s uma segunda camada de vernw colorlda sem plgmentos magnetlcos

Oufras varlantes sdo posswels T !,‘j B .

s

T 150 LA 1nvengao pode ser. aphcada para a fabrwac;ao de todo objeto que

v

apresente em superf’ cne ‘20 Menos um padrao reahzado ao menos parcnalmente

com o aux1110 de plgmentos magnetlcos B L "

Apos a secagem do vermz com plgmentos magnetwos as pecas-z .

e podem ser vantajosamente desmagnetlzadas a fim’ de nao mterferlr nas etapas e



REIVINDICACOES e A
17 Metodo de fabr1ca9ao de um obJeto em materlal smtetlco

ot

moldado apresentando ao menos um padrao de superflcle resultante da. aphcaq,ao

N

de a0. menos uma camada mcorporando plgmentos magnet1cos caractemado ’

| porcompreender FARRN ' o

"\

. 4,refer1do matemal smtétlco ferromagnetlco, adaptada para que. seja moldada e

10

. a. a preparag:ao de uma composmao de matcr1a1 smtetlco [V

\

1ncorpore uma proporcao de matéria ferromagnetlca adaptada para -que, apos’a

moldagem o referldo material smtetlco ferromagnético moldado seja ‘suscetivel

‘ de ser magnetlzado sob 0, efelto de um, campo magnetlco externo, segundo um

: ".jpadrao predetermmado correspondente a um padrio a ser realizado,

20

“"\moldada, .

b ‘a moldagem do referldo materlal smtetlco ferromagnetlco na

“forma de 20 menos uma’ porcao “de obJeto a ser fabrlcada a referlda porc;ao (1

um campo magnetlco extemo adaptado para magnetlza 1o de modo tal que se

‘ forme apos a moldagcm na superf' icie da referlda porq,ao (1) moldada um campo g

magnetlco res1dual correspondente ao referldo padrao predetermmado a ser

-reahzado

\

d. -' a aphcaqao sobre a0 menos uma face (2) da referlda porcao ¥

(1) moldada onde o referldo campo magne’uco res1dua1 é formado de 26 menos

25

30

uma: camada ©) de’ ‘uma composu;ao mcorporando plgmentos magne‘acos de

modo que o padrao predetermmado aparega na superﬁme dessa camada sob o

efeito do campo magnetlco remdual formado na superfv cie da referlda por(;ao (1)

moldada pelo material smtetlco ferrdmagnetlco moldado e magnetlzado

2. “Método. de acordo com a rewmdmaqao 1 caracterlzado |
. pela coloca(;ao da referlda porg:ao ) rnoldada em um campo magnetlco externo

'para magne’uzar 0 mater1a1 sintético ferromagnetwo “moldado. ocorrer .

V.

'imgdiatamente apos a etapa de moldagem. . R !

3. Método de acordo -com @ 're'ivindi'caqﬁo 1 ou 2

caractenzado pela colocagdo do matenal smtetlco ferromagnetlco em um

‘ campo magnetlco externo ocorrer no decurso da’ etapa de’ moldagem

¢. - acolocagdo do referido ‘material Sintético ferromagnéticb em

Y

<
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10 projegdo. -

20
- pelo mater1a1 smtetlco ferromagnetlco compreender uma proporc;ao entre 1% ef.v

" ‘30% em peso de par’uculas ferromagnetlcas

25,

R Y7 R

r

. 4 Metodo de acordo com qualquer uma das relvmdlcagoes la

3 caracterlzado pela referlda composwao mcorporando plgmentos magnetlcos

ser uma composu;ao hqulda curavel € por compreender aphcac;ao dessa‘:

comp051g:ao hqulda curavel sobre a refenda face da porqao moldada © dep@ns o .

enduremmento da camada (3) de composu;ao llqulda curavel

\

q.pela referlda composmao hqulda curavel ser um vermz e ,
6. Metodo de acordo com a. . rexvmdlcacao 4 ou 5.'

"caracterlzado pela referlda composu;ao hqulda curavel ser aphcada por o

10 Metodo de acordo com qualquer uma das relvmdlcacoes 1a

'6 caracterlzado por compreender a preparacao do referldo rnaterlal sintético
‘ ferromagnetlco 1ncorporando partlculas ferromagnetloas em uma compos1cao de
"matenal smtetlco selecmnado para poder fazer a. moldagem a referlda

'\composu:ao de moldagem estando as partlculas ferromagnetmas mcorporadas~

néssa- composu;ao de moldagem segundo uma propomao adaptada para por um

“ladoy perrmtlr a moldagem do material sintético ferromagnetlco assun obtldo €, :

por outro " lado, para permmr a magnetlzagao desse materlal smtetlco

f

ferromagnetlco suscetwel de produ21r 0 referldo campo magnético re31dua1

8. Metodo de acordo com a re1vmdlca(;ao 7, caracterlzado

A\

"9. Metodo de acordo com qualquer uma das relvmdlcag;oes 1 a
. 8,: caracterlzado pela composu;ao de . moldagem do materlal smtetlco )

\rferromagnetlco ser escolhida dentre o grupo, formado pelos materiais’ g

termoplastlcos e pelos materlals termoendurecwels

v

10;~‘ Método’ de acordo com qualquer uma das rewmdwagoes 1 a‘ '

9, caracterlzado pelo objeto ‘ser moldado por injeco.

_ 11.  Método de acordo com qualquer uma. das relvmd]oa(;oes 1 a
10 caracterlzado pela composigdo de moldagem do materla] smtetlco‘
, ferromagnetlco ser selecmnada dentre 0 grupo, formado pelas polloleﬁnas pel

pohamldas e pohamldas 1m1das pelos pohmeros VlnlllCOS pohmeros acrlhcos

5.-- , Metodo de acordo com a relvmdmag 4,}céractérizado
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pohmeros estlremoos copohmeros de est1reno/acr1hco pohfenllenos pollesteres =
termoplastlcos pohuretanos elastomeros pohaceta1s e por outros polleteres
’termop]astlcos pelas pohssulfonas pohmeros de ﬂuroocarbonos 1onorneros por |
: fseus copohmeros e por suas ligas. '

| 12 ‘Objeto de material smtetlco moldado apresentando ao menos' -
um padrao de superflcle resultante da aphcag:ao de ao ‘menos uma camada '
mcorporando plgmentos magnetwos, caracterlzado por compreender a0 menos
uma porcao a referlda porcao (1) moldada formada de 'uma composwao de -
materlal smtetlco ferromagnetlco moldado mcorporando uma proporqao de
’materla ferromagnetlca sendo que na superf' icie dessa porcao (1), ¢ aphcada a0
' menos.uma camada (3) mcorporando pigmentos magnetlcos estando a proporqao
de ‘matéria - ferromagnetlca no matenal smtetlco ferromagnehco moldado :
| adaptada para que ‘esse matenal sintético ferromagnetico moldado possa ser
, magnetlzado dée modo a formar um- campo magnetlco resndual apto a fazer .

‘aparecer um  padrdo predetermmado formado pela referlda camada 3

mcorporando pigmentos magnéticos.

13. ObJeto de acordo com- a re1v1ndlca(;ao 12, ‘caracterizado-por

N compreender uma peca (1) constltulda pr1nc1palmente de materlal smtetlcd
3 ferromagnetlco moldado sobre.d qual.é aphcada a0 Menos uma camada (3) de

composwao 1ncorporando plgmentos magnéticos.

14; - ObJeto de acordo com a relvmdlcacao 12 ou 13,

 caracterizado pela referlda camada (3) mcorporando plgmentos magnetlcos ser

uma camada de verniz.

15. : Objeto de acordo com qualquer uma das relvmdlcaqoes 12 a

' s
14, caractenzado pelo referido material smtetwO ferromagnético compreender‘
‘as partlculas ferromagnéticas 1ncorporadas em uma composwa@ de material

sintético escolhida para poder fazer: a' moldagem, a ‘referida composwao de-

moldagem, estando as. par‘uculas ferromagnetlcas mcorporadas nessa compos1¢ao

de moldagem- segundo uma proporgao adaptada por um lado, para que se]a

compatlvel com a substanma mecanica da referida por¢éo (1) moldada e, por\.

outrQ lado, para. permltlr uma. magnetizaqao desse - material smtetlco

!
i

5%
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ferromagnético que seja suscetivel de produzir o referido. campo. magnético”

o

. Tt v
. v
1 v :

rcs,idual. !

IR /Ob]eto de acordo com a relvmdlcaqao 15 caracterlzado |

pelo refemdo material sintético ferromagnetlco moldado mcorporar entre 1%

‘30% em peso  de partlculas ferromagnetlcas ‘
. T 17 Ob]eto de acordo com qualquer uma das relvmdlcacoes 12 a -
16 caracterlzado pela composu;ao de moldagem do matenal smtetlcd '
: ferromagnetlco moldado ser éscolhida dentre 0. grupo formado pelos materlals' o

jtermoplastlcos e pelos mater1a1s termoendurecwels

N 18‘. , ObJeto de acordo com qualquer uma das relvmdlcacoes 12 a

'17 caracterlzado pela composwao “de moldagem do matemal smtetlco
. ferromagnetlco moldado ser cscolhlda dentre 0 grupo formado pelas poholeﬁnas _‘
".pelas pollamldas e pollamldas ‘imidas, pelos pohmeros v1mhcos pohmeros v
‘acrlhcos pohmeros estiremcos, copohmeros de estlreno/acnhco pohfemlenos =

,pohesteres termoplastlcos pohuretanos elastomeros pollacetals ¢ por outros . . .

poheteres termoplastlcos, pelas pohssulfonas pohmeros de ﬂuroocarbonos

' 1onomeros por seus copohmeros € por suas ligas.
T 19 Ob]eto de acordo com qualquer uma das re1v1nd1cagoes 12 a

18, caractemado por se tratar de ‘uma embalagem ou de uma parte de .

embalagem_ de mat_erlal sintético,
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Pedldo de Patente de Invenqao para “METODO DE dg?“

FABRICACAO DE UM OBJETO EM., MATERIAL SINTETICO

) 'MOLDADO MAGNETIZAVEL EO OBJETO OBTIDO” ‘-

CA mvenqao se refere a.um metodo de fabrlcacao de am objeto de

. sque ao menos uma porgao (1) ¢ formada de um materlal smtetlco ferromagnetlco

_moldado magnettzado de manelra a formar um campo magnetlco residual

o correspondente aum padrao predetermmado a ser reahzado na superflcxé s;mdo '

10

a0 menos uma camada (3) de uma composwao contendo p1gmentos magnetlcos
v 'aplicada‘ sobre a0 Menos- uma face (3) da referlda porcao (1), de manelra que o “
-referido padrao aparega na superﬂme da referlda camada sob 0 efelto do campo '

" magnético :residual formado pelo materlal s1ntetlco ferromagnético moldado

N
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