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Verfahren zur Aufbereitung VQn'Altpapierstoffén

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren fir die Aufbereitung von
Altpapierstoffen fir die Papierherstellung,

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Von der Vielzahl derzeit bekannter Verfahren zur Aufbereitung
von Altpapierstoffen verfolgen die mit Alkali bzw,. alkalisch
verkleisterter Starke arbeitenden das Ziel einer zusédtzlichen
Hydratisierung und Festigkeitserhdhung (Blechschmidt,I.,

Opherden, A, “"Altpapier =~ Faserstoff flir die Papiererzeugung”,

Fachbuchverlag Leipzig 1979).

Die alkalisch verkleisterte Starke bzw, das Alkali wird vor-
zugsweise im Stoffldser zudosiert,

Beim Einsatz von Alkali in der Stoffaufbereitung fehlen Stoffe,
die aufgrund ihres cellulosedhnlichen Charakters die Anzahl

der Zwischenfaserbindungen im Papierblatt erhdhen,

Alkalisch verkleisterte Starke ist schwer dosierbar, Ihre Halt-
barkeit ist begrenzt, aus diesem Grunde erfolgt ihre Herstellung
erst kurze Zeit vor dem Einsatz in der Papierherstellung.
Spezielle Vorrichtungen zur Stérkeaufbereitung missen deshalb in

" der Papierfabrik zus&tzlich installiert werden, AuBerdem kann
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Starke als landwirtschaftliches Produkt eine hdhere Veredelung
erfahren, als es dem Einsatz als Papierhilfsmittel in der P
Masse entspricht. ' |

Ziel der Erfindung '
iel der Ertindung ist die Bereitstellung eines Paplerstoffes

fur die Herstellung von Papier, Karton und Pappe unter ver-

besserten okonomischen Bedingungen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Alle bekannten Verfahren zur Aufbereitung von Altpapiefsfoff
arbeiten mit einer hohen Eintragsmenge an mechanischer Energie,
um das als Flachengebilde vorliegende Altpapier in Einzelfa-
sern zu zerlegen und die Bindungsaktivitat der Fasern zu reak-
tivieren, Deshalb ist es Aufgabe der Erflndung, ein Verfahren
zu erarbeiten, mit dem es méglich ist, Altpapler unter ver=-
ringertem Energieaufwand aufzubereiten, wobei gleichzeitig die
Qualitat des Papierstoffes hinsichtlich statischer Festlgkelt
und Homogenit&t verbessert wird. ,
ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB man belm
Verfahren zur Aufbereitung von Altpapierstoffen, Altpapier un-
ter Zusatz von Hemidl in waBriger Lésung>dispergiert, Stdér=- und
‘Fremdstoffe entfernt und die Altpapiersuspension mahlt. Eine
weitere erfindungsgem&Re Ldsung besteht darin, daB der waBrigen
Dispersion Hemidl in einer Menge von 1 : 20 bis 2 : 1, bezogen
auf die absolut trockene Altpapiermenge, zugesetzt wird.

Das als Fléchengebilde vorliegende Altpapier wird mit bekannten
Vorrichtungen durch Dispergieren in Wasser in die Einzelfasern
zerlegt. ‘

Unter Hemidl ist eine viskose -alkalische Flissigkeit zu verste-
hen, die alle in 17,5 %iger Natronlauge léslichen Zellstof fbe-
standteile enth&lt, Hemidl ist gut dosierbar und wird als fer-
tiges Produkt an den Papierhersteller gellefert. Das heiBt, daR
"in der Papierfabrik keine zus&atzliche Aufbereitung des Hemidls
erfolgen muB, Die Herstellung kann gemaB DD-PS 7 925 erfolgen,
Die Abtrennung der Fremd- und Storstoffe erfolgt dabei sowohl
in den bekannten Vorrichtungen zum Dispergieren oder in nachge-
schalteten ProzeRstufen, muf aber vor der Mahlbehandlung abge=-
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schlossen sein, Die Mahlbehandlung kann in allen dafur bekann=-
ten Vorrichtungen, vorzugsweise in Scheibenmiihlen, erfolgen.

-Das Verfahren kann sowohl kontlnulerllch als auch diskontinuier=
lich betrieben werden.

Der erhaltene Altpapierstoff kann ohne besondere Vorbehandlung,
vorzugsweise in Papiererzeugnissen fur Verpackungsmittel, fir
die keine oder nur geringe WeiBgradanforderungen bestehgh. ein~
gesetzt werden. ' .
Beim erfindungsgem&Ben Einsatz von Hémié} wird Energie beim Dis~-
pergieren eingespart, die Homogenitit des Stoffes verbessert

sich Im Verlaufe der Mahlbehandlung k&nnen statlsche Festzgkez-»‘

ten mit geringerem Energieaufwand erzielt werden.

Ausflhrungsbeispiele

Beispiel 1

Gemischtes Altpapier wird in einem Aufldser bei 4 ¥ Stoffdichte
dispergiert, Grobe Verunreinigungen (Stér- und- Fremdstoffe)
werden zum Teil im Stoffléser durch Grobschmutzrechen, Zopfwin-
den und Schwerschmutzschleusen entfernt., Eine weitergehende
Reinigung erfolgt nach Ableeren des Stofflésers in bekannte Vor=
richtungen (z.B., Cleaneranlagen, Plansortierer, Drucksortierer), .
Der gereinigte Altpapierstoff wird einer Scheibenmiihle zuge-
fihrt, die mit einer spezifischen Mahlkantenbelastung von

1,0 Ws/m und einem Schnittwinkel von 60 Grad arbeitet, In die=-
ser Vorrichtung wird der Altpapierstoff mit einem spezifischen
Mahlarbeitsbedarf von 200 kwh/t gemahlen,

Die Zugfestigkeit steigt dabei von 2700 m RL auf 3500 m RL,

Um eine Zugfestigkeit von 3800 m RL zu erreichen, miBten _
500 kWh/t spezifische Mahlarbeit aufgewendet werden, Die Pump-
fahigkeit der Suspension im Stoffléser wird bei einer spezi-
fischen Zerfaserungsenergie von 80 kWh/t erreicht,

Beispiel 2

Gemischtes Altpapier wird in einem Stoffléser bei 4 % Stoff-
dichte unter Beachtung einer Hemidlzudosierung von .36 % (be-
zogen auf den atro Altpapiereintrag) dispergiert. Die Reinigung
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und die Mahlung des Altpapierstoffes erfolgt in den gleichen
Vorrichtungen und unter den gleichen Bedingungen wie im
Belsplel 1.

Nach der Mahlung steigt die Zugfestigkeit von ursprungllch

2700 m RL auf 3800 m RL bei einem spezifischen Mahlarbeltsbe-
darf von 200 kWh/t. 4 o

Die Pumpfahigkeit der Suspension im Stoffléser wird bei 75 kWh/t
spezifischerZerfaserungsenergie errelcht.

Beispiel 3

Gemischtes Altpapier wird gemdB Beispiel 1 und mit einer Hemi-
6lzudosierung von 108 % (auf den atro Altpapiereintrag bezagen)
‘aufbereitet, .

Nach der Mahlung mit einem spezxfischen Mahlarbeitsbedarf von
200 kWh/t steigt die Zugfestlgkelt von ursprungllch 2700 m RL
auf 4300 m R1,

Ohne Hemidlzusatz 1st dlese Zugfestigkeit selbst bei hdherem
spe21fischen Mahlarbeitsbedarf (wesentllch tiber 500 kWh/t
nicht errelchbar. .

Die Pumpfahigkelt der Suspension im Stoffldéser wird daoe1 be~
reits bei einer gpezifischen Zerfaserungsenergie von 70 kWh/t
erzielt. '
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Erfindungsa n s pruch

Verfahren zur Aufbereitung von Altpapierstoffen, g e =
kennzeichnet dadurch, daB man das
Altpapier unter Zusatz von Hemidl in waBriger Lésyng
dispergiert, Stdr- und Fremdstoffe entfernt und die
Altpapiérsuspension mahlt,

/

Verfahren zur Aufbereitung von Altpapierstoffen gemaB
Punkt 1, gek ennzeichnet dadurch,
daB der wé&Brigen Dispersion Hemidél in einer Menge von
1 : 20 bis 2 : 1, bezogen auf die absolut trockene
Altpapiermenge, zugesetzt wird.
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