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OZET

PLASTIK MALZEMEDEN PROFIL CUBUKLARININ KAYNATILMASINA YONELIK
YONTEM VE DONANIM

Bulus, bkir pencere kasasini clusturmak ic¢in plastikten icgi
bos iki profil g¢ubudun kaynatilmasina yodnelik, birbirine
birlestirilecek profil c¢ubuklarinin birlestirme yilizeylerinin
arasina bir kaynak aynasinin takildidi wve bunlarin kaynak
aynasina preslenmesi 1le Dbir kaynak kabarcidinin olugumu
altinda belirlenmis bir sicakliga 1si1tildidi ve kaynak
aynasinin alinmasindan sonra kaynak boncudunun basing altinda
eszamanli bilyimesinde birlestirildigi yéntem ile ilgilidir.
Gorlinen ve bununla birlikte rahatsiz eden kaynak pastasinin
vok edilmesine ait cabanin en azindan bir kisminin &nlenecedi
ve ek olarak bir pencere kasasinin imalatina ait sirenin
kisaltilacagir sekilde o¢lusturulmasi wve Dbir gdlge oludun
ortaya ¢il1kmasina mani olmak igin kaynak aynasinin
ayrilmasindan sonra, sonraki pencere kasasinin gdrinen
ylizeylerinde her iki profil gubudunun birlestirme noktalara
bdlgelerinde olusan kaynak boncuklari igeri dofru preslenir,
daha sonra kaynak aynasinin veniden profil c¢ubuklarinain
birlestirme vyiizeyleri arasinda hareket eder wve birlestirme
vizeylerinin ig¢eri preslenen kaynak boncuklarinin es zamanli
sekil dedistirmesinde tekrar i1sitilir ve en sonunda kaynak
aynasinin alinmasindan sonra her iki profil g¢ubudunun

birlegtirme vizeyleri birbirine birlestirilir.
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ISTEMLER

1. Bir pencere kasasini olusturmak icin plastikten ici bos
iki profil cubudun kaynatilmasina yonelik, birbirine
birlegstirilecek profil cubuklarinin birlestirme ylzeylerinin
arasina bir kaynak aynasinin takildidi wve bunlarin kaynak
aynasina preslenmesi 1le bir kaynak kabarcidinin olusumu
altinda Dbelirlenmis bir sicaklida 1s1ti1ldigdir wve kaynak
aynasinin alinmasindan sonra kaynak boncudunun basing altinda
egzamanli blylimesl sirasinda birlestirildigi yéntem olup,
bzellidi; kaynak aynasinin alinmasindan sonra, sonraki
pencere kasasinin gdruniir yizeylerindeki her iki profil
cubudunun birlestirme vyerlerinde olusan kaynak boncuklarinin
dig kisimlarinin ice dodru preslenmesi, daha sonra kaynak
aynasinin yeniden profil cubuklarin arasinda hareket etmesi
ve Dbirlestirme vyizeylerinin iceri dodru preslenen kaynak
boncuklarinin eszamanli deformasyonu sirasinda yeniden
1s1tilmasi ve en sonunda kaynak aynalarinin alinmasindan
sonra her 1iki profil g¢ubudgunun birlestirme yizeylerinin

birbirine birlegtirilmesi ile karakterize edilir.

2. Istem 1'e gdre ydntemin uygulanmasina yénelik ve bir
kaynak aynasina ve her biri bir {iist wve bir alt sinirlama
rampasinl igeren ve her iki profil cubuf§unu igine alan ve de
birlestirme yiizeylerini bir kaynak aynasina presleysn gergi
initelerine sahip bir kaynak kafasindan olusan donanim olup,

Szellidi; her sinirlama rampasinin (1) birbirine bakan alin

yizeylerinin bulundudu bdlgede, sonraki pencere kasasinin
gdrinir yiuzeyinin bulundudu bolgedeki dis kisminin
deformasyonuna karsi olusan kaynak boncudgunun (8a) kisa

sireli bir presleme islemi i¢in bir siriicinin tahsis edildigi
en azindan bir siirgliniin (2) hareket etmesi ile karakterize

edilir.
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3. Tstem 2'ye gdre donanim olup, &zellidi; her sinirlama
rampasinin (1) alin yiiziiniin bunlarin takan yiizeyine bir

acivla uzanmasi ile karakterize edilir.

4. Istem 3'e gdre denanim olup, bzelligi; sinirlama
rampasinin (1) alin yizeyi ile taban ylzeyi arasindaki aginin
yaklasik 45 1ile 70° arasinda bir deder tasimasi 1ile

karakterize edilir.

5. 2'den 3'e kadar istemlerden birine gbdre donanim olup,
Ozellidgi; siirglinin (2) kama seklinde enine bir kesite sahip

olmasl ile karakterize edilir.

6. 2'den b5'e kadar istemlerden birine gdre donanim olup,
bzelligi; sirgintin (2) serbest alin yilzeyinin sinirlama
rampasinin taban ylizeyine dik ag¢ida veya yaklasik dik ac¢ida

uzanmasl i1le karakterize edilir.

7. 2'den %'va kadar istemlerden birine gdre donanim olup,
bzellidi; slUrgiiniin (2) ug¢ kisminin yuvarlak bir enine kesite

sahip olmasi ile karakterize edilir.

8. 2'den 7'ye kadar istemlerden birine gbre donanim olup,
6zelligi; en azindan ilave bir sirginin (2) birinci sirginin
{2} bir zc¢isi 1le hareket ettirilmis olmasi ile karakterize

edilir.
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TARIFNAME

PLASTIK MALZEMEDEN PROFIL CUBUKLARININ KAYNATILMASINA YONELIK
YONTEM VE DONANIM

Bulus, bir pencere kasasini olusturmak ig¢in plastikten i¢i bos
iki profil cubudun kaynatilmasina yonelik, birbirine birlesti-
rilecek profil g¢ubuklarinin birlestirme vyizeylerinin arasina
bir kaynak aynasinin takildigi wve bunlarin kaynak aynasina
preslenmesi ile bir kaynak kabarcidinin olusumu altinda belir-
lenmis bir sicakliga 1sitildigr ve kaynak aynasinin alinmasin-
dan sonra kaynak boncudunun basin¢ altinda eszamanli bilyimesi
sirasinda birlestirildigi bir ydntem ve vyoéntemin uygulanmasina

ait bir donanim ile ilgilidir.

Icinden gec¢isli bosluklari clan plastik malzemeden profil cu-
buklara sahip pencere kasalarinin {retilmesi igin, lUretim dona-
niminin tasarimina bagli olarak, bir pencere kasasinin bir ko&-
sesini, i1ki ké&sesini veya dort kdsesini ayni zamanda birbirine
kaynaklayabilen kaynak donanimlari bilinmektedir. Bu arada her
kaynak donanimi her kése ic¢in 1sitilabilen bir kaynak aynasi
olan bir kaynak kafasina ve de her profil ¢ubugu i¢in bir gergi
initesine sahiptir. Bu arada her gergili lUnitesi her birinin ara-
sinda bir profil cubudunun tutuldudu bir st ve bir alt sinir-

lama rampasina sahiptir.

Gercgek kaynak ve bkirlestirme islemi ic¢in &ncelikle, her iki
ucunda bitmis pencere kasasinin 6lg¢ilerinden vyaklasik 3 mm daha
uzun olan her iki precfil ¢ubudu kirbirine vénlendirilir wve her
iki bilestirme yizeyinin bunlarin arasinda oOnceden belirlenmis
bir sicaklida 1sitilan kaynak aynasini hareket ettirebilecek
gsekilde birbirinden aralikli tutuldudu bir pozisyonda sabitle-

nir. Daha sonra her iki profil cubudJunun birlestirme ylzeyleri
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kaynak aynasina dodru preslenir ve profil cubuklarinin uzunlugu
vaklasik 2 mm azalana kadar birbirine kaynatilir. Bu arada bu
presleme islemi sirasinda profil g¢ubudunun tim bélimlerinde
kaynak boncugu denilen bir birinci kisim olusur. Daha sonra
prcfil cubuklari kisa bir slire kaynak aynasindan geri g¢ekilir
ve bdylece aynisi baslangi¢ durumuna geri dénebilir. En sonunda
her iki profil cubudunun 1sitilan birlestirme ylzeyleri yeniden
birbirine karsi preslenir ve daha &nce bahsedilen kaynak boncu-
u daha biiylir ve ayni zamanda cubuklarin uzunluklari yine vak-
lasik 1 mm kisalir ve bhdylece bunlar ayni sekilde kaynatilmis
veya birlegtirilmig ug kisimlarinda pencere kasalari igin dnce-

den belirlenmig nihai &lg¢iilere ulasir.

Profil c¢ubuklarinin birlesgtirilmesi sayvesinde birlegtirme vyu-
zeyleri bélgesinde olusan kaynak boncuklari sadece g¢evresel
clarak digta dedgil, ayni zamanda profil gubuklarinin i¢ kismin-
da bulunan tim ara kopri parcalarinda da mevcuttur. Bu kaynak
boncuklari kismen keskin kenarli olabilir ve sconraki pencere
kasasinin gdrinen yizey uc¢larinda gilizel bir gdriuinim ortaya ¢i-
karmaz. Bu nedenle bu kaynak koncuklari en azindan kaynatilmis
veya birlestirilmis pencere kasasinin gdriinen yilizeylerinden te-
mizlenir. Bu &zel bicaklar ve/veya frezeler vyardimi ile kayna-
tilan pencere kasasinin Ust wveya On tarafinda ve alt veya arka
tarafinda en azindan takip eden ek bir operasyonda gergeklegir
ve genellikle bir gdlge oluk meydana gelir. Bu ek islemler ile
sadece Kkaynak boncudu zorunlu clarak pencere kasasinin imalati-
na ait slireyi uzatmaz, ayni zamanda ilave bir donanima da ihti-
yag goésterir. Bunun disinda bir gdlge oluk pencere kasasinin
diJer vyizevyine karsilik kir partikilllerinin cdkelmesini destek-—

leyen bir miktar daha kaba bir ylzeye sahiptir.

Sunulan bulusun gdrevinin temelinde, bir pencere kasasinin

clusmasina yarayvan plastik profil gubuklarin kaynatilmasina ait
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bir yéntemin ve bunun ic¢in uygulanabilen bir donanimin, gdrinen
ve pununla birlikte rahatsiz eden kaynak pastasinin yok edilme-
sine ait ¢abanin en azindan bir kisminin dnlenecedi ve ek ola-
rak bir pencere kasasinin imalatina ait slrenin kisaltilacadi
sekilde olusturulmasinda vyatmaktadir. Bir g&lge oludun ortava

¢ikmasina mani olunmalidir.

Bu gorevin ¢ézimi icin bulus dodrultusunda giriste tarif edilen
yontem &nerilerinde kaynak aynasinin ayrilmasindan sonra, son-
rakl pencere kasasinin gdrinen vyluzeylerinde her 1iki profil ¢u-
budunun birlestirme noktalari bédlgelerinde olusan kaynak bon-
cuklari iceri dodru preslenir, daha sonra kaynak aynasinin ye-
niden profil cubuklarinin birlestirme vyizevyleri arasinda hare-
ket eder wve birlestirme vylizeylerinin 1ig¢eri preslenen kaynak
boncuklarinin es zamanli gsekil dedistirmesinde tekrar i1sitilar
ve en sonunda kaynak aynasinin alinmasindan sonra her iki pro-

fil gubugunun birlestirme yiizeyleri birbirine kirlestirilir

Bu tirli bir yéntem ve vyoéntemi uygulayan donanim sayesinde bir-
birine birlestirilen profil g¢ubuklarinin wveya bitmis pencere
kasasinin en azindan st veya &n tarafinda ve alt veya arka ta-
rafinda artik g&rinebilen hig¢ bir kaynak boncudunun artik mev-
cut olmamasi saglanir. Bunlarin ortadan kaldirilmasi ig¢in ge-
rekli olan donanim bazli ve zamansal caba ortadan kalkar ve bir
pencere kasasinin imalatina ait stUre kisalir. Simdiye kadar
kaynak boncuklarinin temizlenmesi ile ortaya c¢ikan gdlge oluk
artik yoktur wve bu birlegstirme ncktasinda hi¢ bir sekilde kir

partikiilleri birikemez.

Bulus dogrultusunda asadida bir g¢izim i¢inde oldukc¢a basitlesg-
tirilmis bir sekilde sunulan bir uygulama ornedinin vardimi ile

ayrintili olarak acgiklanacaktir.
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Bu arada 1l'den 5'e kadar sekiller detay clarak bulusun uygulan-
masina ait bir donanimin oSnemli kisimlarini birbirini takip

eden vontem asamalarinda gdstermektedir.

Cizimler ig¢indeki 1'den 4'e kadar sekillerde bulus dodrultusun-
daki bir donanimda sadece bilinen ve bu nedenle sunulmayan bir
kaynak kafasinin bilesenleri olan sinirlama rampasi {1) oclarak
adlandirilan bir rampa, bir sirgd {2) ve bir kaynak aynasi (3)
gbriilmektedir. Sinirlama rampasi (1) sadece detay olarak gérii-
len her iki alin vizeyinin gdnyeli olarak kesilmis oldugu ve ic¢
kisminin normal c¢larak karsilik gelecek sekilde diizenlenmis
kopri parcalari ile ¢ok sayida farkli biiytiklilkte ve icinden ge-
¢ilen bosluklarla ayrilmis ici bos bir plastik prefil cubudunun
(4) Ust tarafina bitisik durmaktadir. Profil cubudunun (4) g&-
rinmeyen alt tarafinda avantajli bir sekilde esglenik ve birinci
sinirlama rampasina {1) ayna gdrintili olarak diizenlenmis ikin-
ci bir sinirlama rampasi (1) bulunmaktadir, profil cubudu (4)
iki sinirlama rampasi (1) arasinda sabitlenmistir ve alin yilize-
yvi ile ©dnceden wverilmis bir &lcglide, genellikle vyaklagsik 3
mm'dir, serbest, nispeten disik ve profil cubudjunun (4) Ust yi-
zeyine dik uzanan alin vyilzeyinden (5) disari g¢ikinti vyapar.
Alin yiuzeyi (5} {ist kenarinda geri dodru yodnlendirilmis bir
efimin (6) iizerinden gecer. Bu edimin(6} acgisi &rnedin 45 ile
70 ° arasinda, avantajli bir sekilde 60°'nin altinda uzanir.
Strgli (2) serbest &rnedin profil cubuduna (4) dik olarak uzanan
bir alin yizeyi (7) olan kama geklinde bir enine kesite sahip-
tir ve sinirlama rampasinin (1} edimi (o) Ustinde hareket eder.
Strgiintiin (2} alttaki sinirlama kenari avantajli bir gekilde

enine kesitinde yuvarlatilmistir.

Onceden bahsedilen kaynak kafasi, sekil 5'te gdriilecedi lizere,
daha ©once vyukarida aciklandigi sekilde iki sinirlama rampasi

(1) arasinda sabitlenmis olan ve her sinirlama rampasina (1)
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aynil sekilde bir strglinin (2) tahsis edildidi ikinci bir profil
cgubudunu (4) alir. Bu dizenleme bilindidi {lzere ayna gdrintili
olarak kaynak aynasinin (3) diger tarafinda bulunmaktadir. Kay-
nak tesisinin tasarimina badli olarak iki, ddért veya alti kay-

nak kafasi ile donatilabilir.

Kaynak veya birlestirme isleminin baslamasi 1ig¢in normal olarak
preofil gubuklarinin {(4) oldugu bélgenin disinda bulunan ve 1si-
tilmis kaynak aynasi (3} simdi i1ki profil cubudun alin veya
birlestirme ylzeylerinin arasina sokulur wve her sinirlama ram-
pas1i (1) &once kaynak aynasindan {3) vyaklasik 3 mm’/1ik bir mesa-
feye sahiptir (sek 1). $Simdi profil cubuklari (4} &nceden be-
lirlenen bir kuvvetle kaynak aynasi (3) {lzerine bastirilair. Bu
sayede her iki profil cubudunun (4) alin veya birlestirme vyi-
zeyleri 1sitilir ve ergitilir. Bu arada kaynak aynasi (3} Usti-
ne prcfil gubuklarinin (4) presleme blUylklidl muhafaza edildigi
i¢in her sinirlama rampasi (1) ile kaynak aynasi (3} arasindaki
mesafe azalir ve her profil cubudunun (4) ceperinin disinda ve
icinde sekli bununla bkirlikte basit olarak ¢izilmis sekilden
farkli olan kaynak boncugu (8a, 8b) denilen olgu clusur (sek.
2). Sinirlama rampasi (1) ile kaynak aynasi (3) arasindaki me-
safe vaklasik 2/3 oraninda, bun vyaklasik 2 mm'dir, azalmasi du-
rumunda presleme kuvveti geri uygulanmaz ve profil c¢ubuklarz
(4) kaynak aynasindan {(3) geri c¢ekilir. Daha sonra kaynak ayna-
s1 (3) profil cubuklarinin (4} bulundudu bélgeden uzaklastiri-
lir. Simdi sirglinin (2) etkisi basglar. Bir slricil vasitasi ile
sinirlama rampasinin (1) alin yuzeyi (5) boyunca sekil 1 wve
2'deki konumundan gekil 3'teki konumuna hareket eder. Bu arada
olusan distaki kaynak boncudu zorunlu olarak iceri dogru girer
ve her 1ki kavynak boncudu (8a ve 8b) sekli c¢izilmis sekil ile

tam olarak uvyusmavan daha buylik bir kaynak boncugu haline erir.
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Hemen bundan sonra slUrgll (2} tekrar sekil 1 ve 2'deki baslangaic
konumuna geri ¢ekilir. Bundan sonra kaynak aynasi (3) yeniden
iki profil g¢ubudunun (4) bulundudu bdlgeye hareket eder ve pro-
fil g¢ubuklari (4) tekrar kaynak aynasina (3) dodru preslenir.
Presleme islemi bununla birlikte kisa siireli wve son derece di-
stk bir presleme kuvveti ile uygulanir ve profil g¢ubuklarinin
(4) uzunludu onemsiz derecede kisalir, bununla birlikte profil

cubuklarinin alin yiizeyleri sonradan 1sitilair (sek. 4).

Kaynak aynasi 1kl profil cubudu (4) arasindaki pozisyonunu terk
edinceye kadar bunlar karsilikli preslenirler, Bu arada daha
onceden sekil 3 ve 4 dogrultusunda iceri dodru girmis olan kay-
nak boncugu (8c) bliyiur ve sekil 5 dogdrultusundaki boyutu ve
sekli (8d) alir. Burada da kaynak boncudunun {8c) basit olarak
¢izilmis sekli mutlaka seg¢ilen sunum ile uyusmaz. Bununla bir-
likte burada kelirleyici olan, daha sonra pencere kasasinin go-—
rinen taraflarinda wveya bunun Ust tarafinda wve alt tarafinda
pencere kasasinin dis tarafini olusturan, profil cubuklarinin
(4) ceperinin dis tarafinda artaik kaynak boncudgunun var olmama-
sidir. Profil cubuklarinin (4) birlegtirme vyizeylerinin ust
b&lgesinde c¢odunlukla keskin kenarli késeler olusmayacadi icin
burada en fazla yaklasik V seklinde bir enine kesite sahip ki-

¢k bir cukurluk meydana gelir.

Bilindigi gibi plastik profil cgubuklari bir pencere kasasinin
olusumu icin bunun st veya on yvuzeyinde nadiren tamamen diz
olarak olusturulmustur. Cogunlukla i¢ ve/veya dis kenarda bir
efik kisim wveya bir vyuvarlak kisim mevcuttur. Bu bdlgelerde de
dista kaynak boncuunun olusmamasini saflamak icin slirgd (2)
gekillendirilmis olarak olusturulmus olabilir. Birbirinden ay-
rilmis ikinci sitrginiin (2) oldudu bdlgede dis kavnak boncudunun

(8a) {zerine vaklasik dik olarak gelecek kadar blyik olan bi-



rinci sirguye (2} bir aci altinda uzandidiar en az iki slrgiyi

(2) Sng&rmek avantajdir.
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