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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie zala-
dowcze piecow, posiadajgcych trzon z urzgdzeniem
przeno$nikowym pokrocznym do zaladunku wsadéw
drobnych, gléwnie o nieregularnym zarysie ksztaltu,
majgce zastosowanie przede wszystkim do wsadow
uzyskiwanych z ciecia blach i ptaskownikéw, po-
siadajgcych czesto nieréwne i ostre krawedzie, co
powoduje duze trudno$ci przy opréznianiu pojem-
nikéw.

Konstrukcja znanego urzadzenia sklada sie z
pojemnika, w ktérym warstwami uklada sie wsad.
Pojemnik posiada ruchome dno, ktére podnoszo-
ne sitownikiem wypycha wsad na réwnie po-
chyla, skad jego pojedyncze elementy opadajg na
ramie wahacza. Wahacz napedzony oddzielnym si-
lownikiem przepycha wsad po plaszezyznie trzonu
pieca przepychowego. Urzadzenie to nie nadaje sie
do zaladunku piecow wsadem drobnym, badz o
nieregularnym zarysie ksztaltu, lecz przeznaczo-
ne jest do podawania duzych elementéw wsadu o
regularnym zarysie ksztatu i lagodnych krawe-
dziach.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia
stwarzajgcego mozliwo§¢ zautomatyzowania proce-
sOw grzewczych przeprowadzonych w piecach prze-
lotowych, posiadajacych trzon z urzadzeniem prze-
no$nikowym pokrocznym, a przede wszystkim
umozliwiajgce zatadunek wsadu drobnego o niere-
gularnym zarysie ksztaltu i ostrych krawedziach.

Istota wynalazku jest opracowanie palet z wsa-
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dem, ktére ulozone sg w pojemniku transporto-
wym. Do $cianki pojemnika stycznie usytuowany
jest wahacz podajacy, ktéry jest sprzezony kinema-
tycznie z ruchomymi segmentami trzonu pieca za
pomocg ciegna. Wahacz podajgcy wsad wyposazo-
ny jest w sprzeglo przecigzeniowe np. klowe, za-
bezpieczajgce urzadzenie przed skutkami ewentual-
nego zaciecia mechanizmu.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest przy-
kladowo na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia schematy elementéw urzadzenia zaladowczego
w polozeniu pobierania wsadu z pojemnika, fig. 2
— schemat elementéw urzadzenia w polozeniu od-
dawania wsadu na trzon.

Urzadzenie sklada sie z pojemnika 1, w ktérym
znajdujg sie uloZone jedna na drugiej palety 2 z
wsadem 3. Przez otwér w dnie pojemnika 1 prze-
chodzi lapa podno$nika 4 palet 2. Z lewej strony
pojemnika sa wstawione w czasie pracy listwy
zbierajgce 5 puste palety. Stycznie do $cianki po-
jemnika 1 usytuowany jest wahacz podajacy 6,
ktéry z ruchomymi segmentami 7 trzonu polgczo-
ny jest za pomoca ciegna 8. Wahacz podajacy 6
obraca sie wokol osi 9, a dzwignia napedzajgca wa-
hacz podajacy 6 polaczona jest z ramionami wa-
hacza przenoszgcymi wsad 3 za pomocg sprzegla
przecigzeniowego 10 np. klowego.

Wsad 3 umieszczony zbstaje na paletach 2, a te
z kolei w pojemniku 1, ktéry jest elementem prze-
no$nym i stuzy jednocze$nie do transportu wsadu
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3. Pojemnik 1 zostaje zalozony przy piecu pod ka-
tem umozliwiajgcym opadanie wsadu wzdluz pa-
let 2 pod wlasnym ciezarem. Palety 2 od strony
wahacza podajgcego 6 sg otwarte, jednakze w
chwili zakladania wsad 3 nie moze sie wysypaé,
poniewaz opiera sie o prawa Scianke pojemnika 1.
Kolejne wysuwanie sie elementéw wsadu z palet
jest mozliwe tylko powyzej prawej §cianki pojem-
nika, po podniesieniu pierwszej i kolejnych palet
powyzej poziomu goérnej krawedzi tej §cianki przez
podno$nik 4 palet 2. Palety 2 opréznione z wsadu
wypychane sg powyzej pojemnika 1 na listwach 5
zbierajacych puste palety 2. Pojedynczy wsad
wpada w wyciecie w ramionach wahacza podajg-
cego 6. Przez obr6t wahacza nastepuje wyjecie
sztuki wsadu spod pozostalego na palecie wsadu
i przeniesienie go w kierunku ruchowego segmen-
tu 7 trzonu pieca. Ruchomy segment 7 polgczony
z diwignig wahacza 6 poprzez ciegno 8 przesuwa
sie r6wniez w kierunku zblizajagcego sie do niego
elementu wsadu 3. W czasie trwania tego ruchu,
pozostatle na oprézinianej palecie elementy wsadu,
przytrzymywane sa przez ramiona wahacza 6. Po
przesunieciu sie ramion wahacza 6 w polozenie,
przy ktérym znajdujace sie w mich wyciecie usy-
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tuowane jest ponad ruchowym segmentem 7, na-
stepuje zdjecie pojedynczego wsadu 3 z ramion
wahacza 6 poprzez pionowy ruch do gbéry ruchome-
go segmentu 7 trzonu pieca. Nastepnie odbywa sie
powr6t wahacza podajgcego 6 w kierunku pojem-
nika 1, a réwnocze$nie nastepuje odsuniecie po-
przez ciegno 8 ruchomego segmentu 7 trzonu. Na-
stepuje teraz pionowy ruch ruchomego segmentu
7 trzonu w d6t i zlozenie pobranego wsadu na nie-
ruchomych segmentach trzonu. Taki cykl powta-
rza sie od poczatku.

Zastrzezenie patentowe

Urzagdzenie zaladowcze piecéw posiadajagcych
trzon z urzgdzeniem przenoSnikowym pokrocznym,
do zatadunku wsadéw drobnych, gitéwnie o niere-
gularnym zarysie ksztaltu, przenoszace wsad waha-
czem z pojemnika na trzon pieca, znamienne tym,
ze zawiera palety (2) z wsadem (3) ulozone w po-
jemniku transportowym (1), przy czym stycznie do
§cianki pojemnika usytuowany jest wahacz poda-
jacy (6), wyposazony W sprzeglo przecigZeniowe
(10), ktory sprzezony jest ciegnem (8) z ruchomy-
mi segmentami (7) trzonu pieca.
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