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(57) Anotace :

Na strednom hornom vykyvnom ramene /7/ je
upevnené elektromagentické kladivko /6/, na
ktoré Jje pripevnena stredna horna vodiaca
lista /9/. Na strednom dolnom vykyvnom ra-
mene ./12/ je upevnena stredna dolna vodiaca
a snimacia lista /14/ so startovacim piezo-
elektrickym snimadom /11/. Pravy horny sto-
povaci piezoelektricky snimaé /16/ upevneny
na pravom hornom vykyvnom ramene /17/ je
spojeny s pravou hornou vodiacou a snimacou
listou /19/. Lavy horny stopovaci piezo- ! 2
elektricky snimaé /21/ upevneny na lavom
hornom vykyvnom ramene /22/ je spojeny
s lavou hornou vodiacou a snimacou listou
/24/. Elektromagnetické kladivko /6/, Star-
tovaci piezoelektricky snima¢ /11/, pravy
horny  stopovaci piezoelektricky snimaé
/16/ a lavy horny stopovaci piezoelektricky
snima¢é /21/ su v stdlom dotyku s povrchom g
v pozdlZnom smere pohybujicej sa dosky
/1/. Vzduchovy ¢&istié /37/ Jje opatreny
vzduchovymi tryskami /38/ uloZenymi nad me-
racimi miestami. Dopravnik /2/ je opatreny
vysielaéom /28/ synchronizaénych impulzov.
Zariadenie je riadené riadiacou a vyhodno-

+ covacou jednotkou /39/.
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Vyndlez sa tykd zariadenia na pevnostne-defektoskopicki
kontrolu velkoplosnych doskovych nateridlov.

Doposial zndme zariadenie na nedestruktivnu pevnostnd
kontrolu drevnych materidlov, najma drevotrieskovych dosdk, st
zaloZené na zistovani charakteristik pruZnosti statickymi alebo
dynamickymi metdédami. Pri aplikdcii statickej metédy sa celd
doska, alebo jej uréita c&ast zata3i v ohybe a zisti sa
defornacia, zodpovedajica pdsobiacej sile. Takéto metddy a
zariadenia su publikované v odbornej literature, napr. Knitsch,
H.W. - Henkel, M.: Die statische zerstorungsfreie Priufung ganzer
Spanplatten /Statické nedestruktivne skusanie celych trieskovych
dosdk/, Holztechnologie 9 /1968/, 10 /1969/ - Silové zariadenie
na nedestruktivnu kontrolu -~ / Protokol vedecko-koordinac¢ného
zasadania Specialistov krajin <¢&lenov RVHP, Riga, 1989/. Pri
aplikdcii dynamickych metéd sa zistuje rychlost Sirenia zvukovych
vin v doskovom materidli alebo vlastnd frekvencia ohybového
kmitania dosky. Takéto metédy a zariadenia su publikované v
odbornej literatire, napr. Pellerin, R.: New concept allows
nondestructive, in-process testing of board quality / Nova
koncepcia nedestruktivnej kontroly kvality dosdk vo vyrobnom
procese/. Forest Industrie, No.8. July 1974 - Particleboard
Quality Control with Metriquard model 2300 in-line Stress Wawe
System /Kontrola kvality trieskovych dosdk vo vyrobe pomocou
zariadenia Metriquard Model 2300, na principe $irenia viIn
napatia/. Porspectus, 1977 - [Knitsch, H.W. - Henkel, M.:
Untersuchungen zur zerstorungsfreien Priufung ganzer Spanplatten.
Holztechnologie 9 /1968/. Popisané spdsoby umoZnuju zistenie
pevnostnych charakteristik doskového materidlu, ale neumoZniujud
spolahlivé zistenie jeho vnutornych defektov.

Doposial zndme zariadenia na nedostruktivnu defektoskopicku
kontrolu doskovych materidlov, najma drevotrieskovych dosdk, su
zaloZené na merani a vyhodnocovdni intenzity zvukovych alebo
ultrazvukovych impulzov, $Siriacich sa v doskovom materidli v
smere jeho hrubky, vybudenych kontaktnym alebo bezkontaktnym
pdsobenim budi¢a impulzov na povrch doskového materidlu v meranom
mieste a snimanych kontaktnych alebo bezkontaktnym spésobom
pomocou piezoelektrickych snimac¢ov na protilahlom povrchu
doskového materidlu. Popisané spdsoby a zariadenia su publikované
v odbornej literature, napr. Kleinschmidt, H.P.: Productionsstei-
gerung bei Holzwerkstoffplatten mittels Ultraschall-Uberwachung
/ZvysSovanie vyroby drevnych doskovych materidlov pomocou ultra-
zvukovej kontroly ich  kvality/. Technische Informationen.
Holz-Zentralblatt, Nr. 152, Dezember 1981- Trienco Model 506
Quality Assurance System /Trienco Model 506 - systém na
zabezpecenie kvality /. McCarthy Products Company, Seatle.
Prospectus, 1977 - GreCon Quality Assurance Systém UPU 919
/GreCon UPU™ 919 - systém na zabezpecenie kvality/. prospectus,
1984 - Defektoskopicky systém Lignoskop. Informaény list, S§DVU
Bratislava, 1986. Uvedené spbsoby umozZriuji zistenie vnitornych
defektov, ale neposkytuji Ziadne informdcie o pevnostnych
vlastnostiach doskového materidlu.

Popisané nedostatky suc¢asného stavu techniky odstrafiuje
zariadenie na pevnostno-defektoskopicki kontrolu velkoplosnych
materidlov podla vyndlezu, ktorého podstatou je to, 2Ze na
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strednom hornom vykyvnom ramene Jje upevnené elektromagnetické
kladivko, na ktoré je pripevnend strednda horna vodiaca lista, na
strednom dolnom vykyvnom ramene je upevnend strednd dolnd vodiaca
a. snimacia lista, na ktorej je pripevneny  sStartovaci
piezoelektricky snimac¢, pravy horny stopovaci piezoelektricky
snima¢ upevneny na pravom hornom vykyvnom ramene Jje spojeny s
pravou hornou vodiacou a snimacou 1listou, lavy horny stopovaci
piezoelektricky snimaé upevneny na lavom hornom vykyvhom ramene
je spojeny s lavou hornou vodiacou a 1listou, pridéom
elekromagnetické kladivko, sStartovaci piezoelektricky snimaég,
pravy horny stopovaci piezoelektricky snimaé a lavy horny
stopovaci piezoelektricky snima¢ si v stalom dotyku s povrchom v
pozdlZnom smere pohybujicej sa dosky, na nosny ram je pripojeny
vzduchovy cisti¢ opatreny tromi vzduchovymi tryskami uloZenymi
nad meracimi miestami, dopravnik je vybaveny dvomi ramenami,
ktoré si podopreté podloZkami uloZenymi na priecénikoch, na
hriadeli dopravnika je pripevneny vysiela¢ synchronizacénych
impulzov a na boc¢nom rame dopravnika Jje upevneny prvy
elektromagneticky ventil spojeny s prvou tryskou a s prvym
zdsobnikom, druhy elektromagneticky ventil spojeny s druhou
tryskou a s druhym zadsobnikom znackovaca dosdk, na nosny ram je
pripojeny koncovy spinaé a teplomer, priéom s riadiacou a
vyhodnocovacou jednotkou si spojené elektromagnetické kladivko,
startovaci piezoelektricky snimag, pravy horny stopovaci
piezoelektricky snima&, lavy horny stopovaci pizoelektricky
snima¢, vysielaé synchronizacnych impulzov, koncovy spinac, prvy
elektromagneticky ventil, druhy  elektromagneticky  ventil,
teplomer, svetelné signaliza¢né zariadenie, obrazovkovy displej,
tlac¢iaren a tlac¢itkova suprava.

Zariadenie na pevnostno-defektoskopicki kontrolu
velkoplosnych doskovych materdlov je vyriesené na zdklade
origindlnej aplikacii 2zvukovej impulzovej metddy zaloZenej na
siéasnom merani rychlosti 2zvukovych impulzov na dvoch rovnako
dlhych meracich drdhach, 1leZiacich na priamke v smere Sirky
doskového materidlu, pric¢om zvukové impulzy sa vybudia bodovym
iderom na povrch doskového materidlu na rozhrani oboch meracich
dradh. Vyssim W4c¢inkom, zaroven i vyhodou zariadenia je, 2e v
jednom meracom pochode plni dve funkcie, a to funkciu pevnostnej
a funkciu defektoskopickej kontroly. PouZitim vyndlezu je moZné
kontrolovat kvalitu velkoplosnych doskovych materidlov vyrobenych
na baze dreva a to hlavne drevotrieskovych dosak.

Na pripojenych vykresoch je na obr. 1 2zndzorneny priklad
prevedenia zariadenia na pevnostno-defektoskopicki kontrolu
velkoplosnych doskovych materidlov a na obr. 2 je rez meracim
zariadenim.

Dosku 1 do meracieho 2zariadenia postiva dopravnik 2,
‘pozostavajuci 2z dvoch remeriov 3, podepretych podlozkami 4,
uloZenymi na priec¢nikoch 5. Povrch dosky je poc¢as merania v
stalom dotyku so strednou hornou vodiacou listou 9
elektromagnetického kladivka 6, ktoré je pripevnené na strednom
hornom vykyvnom ramene 7, opatrenom strednou hornou néabehovou
ligtoi 8 a strednou hornou nastavitelnou pruZinou 10, so strednou
dolnou vodiacou a snimacou listou 14 startovacieho
piezoelektrického snimac¢a 11, ktora je pripevnend na strednom
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dolnom vykyvnom ramene 12, opatrenom strednou dolnou ndbehovou
listou 13 a strednou dolnou nastavitelnou pruZinou 15, s pravou
hornou vodiacou a snimacou listou 19 pravého horného stopovacieho
pizoelektrického snimac¢a 16, ktord je pripevnend na pravom hornom
vykyvnom ramene 17, opatrenom pravou hornou nabehovou listou 18 a
pravou hornou nastav1telnou pruZinou 20, s lavou hornou vodiacou
a snimacou listou 24 laveho horného stopovac1eho pizoelektrického
snimada 21, Kktord je pripevnena na lavom hornom vykyvnom ramene
22, opatrenom lavou hornou nabehovou 1listou 23 a lavou hornou
nastavitelnou pruZinou 25. VSetky popisané vykyvné ramenad su
otoéne namontované na nosnom rédme 26, ktory Jje pripevneny na -
zdkladovy ram 27. Pritlac¢nd sila strednej hornej vodiacej listy 9
elektromagnetického kladivka 6 Jje regulovand pomocou strednej
hornej nastavitelnej pruziny 10 stredného horného vykyvného
ramana 7. Pritlacénd sila strednej dolnej vodiacej a snimacej
listy 14 startovacieho piezoelektrického snimac¢a 11 je regulovana
pomocou strednej dolnej nastavitelnej pruZiny 15 stredného
dolného vykyvného ramena 12. Pritlaénda sila pravej hornej
vodiacej a snimacej 1listy 19 pravého "horného stopovacieho
piezoelektrického snimac¢a 16 je regulovand pomocou pravej hornej
nastavitelnej pruZiny 20 pravého horného vykyvného ramena 17.
Pritlaénd sila lavej hornej vodiacej a snimacej 1lisdty 24 lavého
horného stopovacieho piezoelektrického snimaca 21 Jje regulovana
pomocou lavej hornej nastavitelnej pruZiny 25 lavého horného
vykyvného ramena 22. VsSetky popisané pruZiny si jednym koncom
uchytené na nosnom rame 26 a druhym koncom na prislusnom ramene.
Na hnacom hriadeli dopravnika 2 je pripevneny vysiela¢ 28
synchronizaénych impulzov a na bo¢nom rame dopravnika 2 je
pripevneny prvy elektromagneticky ventil 32, ktory je spojeny s
prvou tryskou 33 a s prvym zasobnikom 31 a druhy elektromagnetic-
ky ventil 35, ktory je spojeny s druhou tryskou 36 a s druhym
zasobnikom 34 znackovaca dosdk. Na nosny radm 26 je pripevneny
vzduchovy cisti¢ 37, opatreny tromi vzduchovymi tryskami 38,
uloZenymi nad meracimi miestami, ktoré sdi urcené ¢iarami dotyku
strednej dolnej vodiacej a snimacej 1listy 14 sStartovacieho
piezoelektrického snimac¢a 11, pravej hornej vodiacej a snimacej
listy 19 pravého stopovacieho piezoelektrického snimaca 16 a
lavej hornej vodiacej a snimacej listy 24 1lavého horného
stopovacieho piezoelektrického snimaca 21 s povrchom skisanej
dosky 1, pohybujicej sa v smere jej pozdlznej osi.

Riadiaca a vyhodnocovacia jednotka 39 vysSle elektricky
impulz do elektromagnetického kladivka 6, ktoré mechanickym
uiderom na povrch skusanej dosky 1 vybudi zvukovy 1mpu1z, ktorého
rychlost $irenia sa meria v smere Sirky dosky 1 sicasne na dvoch
meracich drahach, leZiacich na priamke kolmej na pozdlZnu os
dosky 1, vymedzen?ch polohou sStartovacieho piezoelektrického
snimaca 11 a pravého horného stopovacieho plezoelektrlckeho
snimac¢a 16 a polohou Startovaci=ho p1ezoe1ektr1ckeho snimaca 11 a’
Iavého horného stopovac1eho piezoelektrického snimaca 21. Meranie
rychlosti $irenia zvukovych impulzov v smere Sirky dosky 1l sa
viackrat opakuje v pravidelnych intervaloch v smere dlzky dosky
1. Signaly 2zo Startovacieho piezoelektrického snimada 11, z
praveho horného stopovacieho piezoelektrického snimada 16 a =z
lavého horného stopovacieho piezoelektrického snimaca 21 su
privadzané do riadiacej a vyhodnocovacej jednotky 39, ktora ich
vyhodnoti a vysSle elektricky signdl prvému elektromagnetickému
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ventilu 32, ovladajuicemu privod farebnej tekutiny 2z prvého
. zédsobniku 31 do prvej trysky 33 alebo druhému elektromagnetickému
ventilu 35, ovladajuicemu privod farebnej tekutiny 2z druhého
zdsobniku 34 do druhej trysky 36 dvojfarebného znackovaca dosak,
alebo obom elektromagnetickym ventilom sucasne, Kktoré urobia na
bo¢nej hrane dosky 1 jednofarebni alebo dvojfarebnd znacku,
zodpovedajuicu pevnostnej kvalite dosky 1 alebo doske 1 s
vnitornym defektom a trojfarebnému svetelnému signalizacénému
zariadeniu 42, ktoré ozndmi vysledok pevnostnodefektoskopickej
skisky dosky 1 Jjednofarebnym alebo dvojfarebnym svetelnym
signdlom, zodpovedajicim pevnostnej kvalite dosky 1 alebo doske 1
s vniternym defektom. S riadiacou a vzhodnocovacou jednotkou 3
je spojeny koncovy vzpinaé 29, ktory spista a ukonéuje meraci
proces jednej dosky 1, infracerveny teplomer 30, ktory meria
teplotu dosky 1 Vv c¢Case skusky a umozZnuje teplotnid korekciu
zistenych pevnostnych charekteristik dosky 1, obrazovkovy displej
40, pomocou ktorého moZno priebeZne sledovat vysledky merani na
jednej doske 1 alebo na urcitom vybere dosdk 1 a ktory umoZiuje
komunikdciu operdtora s riadiacou a vyhodnocovacou jednotkou 39
pomocou tlacitkovej sipravy 43 a tlac¢iaren 41, pomocou ktorej
moZno zaznamenat vysledky pevnostnodefektoskopickej kontroly
jednej dosky 1 alebo urcitého vyberu dosak 1.

Zariadenie na pevnostno-defektoskopicku kontrolu velkoplos-
nych doskovych materidlov podla vyndlezu je moZné vyuZit vo
vS8etkych zdvodoch vyrdbajicich drevotrieskové dosky a iné doskové
materidly na baze dreva.
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PATENTOVE NAROKY

Zariadenie na pevnostno-defektoskopicki kontrolu doskovych
materidlov, pozostdvajice z nosného a zdkladového ramu, z nabeho-
vych 1ist a nastavitelnych pruZin, vysielada synchronizaénych im-
pulzov, koncového vypinaéa a teplomera, pridom elektronicki dast
tvori riadiaca a vyhodnocovacie jednotka, obrazovkovy displej,
tlac¢iaren, svetelné signalizacné zariadenie a tlacé¢itkova suprava,
vyznacujuce sa tym, Ze na strednom hornom vykyvnom ramene /7/ je
upevnené elektromagnetické kladivko /6/, na ktoré je pripevnena
strednd hornd vodiaca lista /9/, na strednom dolnom vykyvnom ra-
mene /12/ je upevnenad strednd dolnd vodiaca a snimacia 1lista
/14/, na ktorej je pripevneny sStartovaci piezoelektricky snimacé
/11/,pravy horny stopovaci piezoelektricky snima¢é /16/ upevneny
na pravom hornom vykyvnom ramene /17/ je spojeny s pravou hornou
vodiacou a snimacou listou /19/, lavy horny stopovaci piezoelekt-
ricky snimaé /21/ upevneny na lavom hornom vykyvnom ramene /22/
je spojeny s lavou hornou vodiacou a snimacou listou /24/, pridom
elektromagnetické kladivko /6/, sStartovaci piezoelektricky snimac
/11/, pravy horny stopovaci piezoelektricky snima& /16/ a lavy
horny stopovaci piezoelektricky snimac¢ /21/ si v stdlom dotyku
s povrchom v pozdlZnom smere pohybujicej sa dosky /1/, na nosny
ram /26/ je pripojeny vzduchovy ¢&isti¢ /37/ opatreny tromi
vzduchovymi tryskami /38/ uloZenymi nad meracimi miestami, dop-
ravnik /2/ je vybaveny dvomi ramenami /3/, ktoré si podopreté
podlozkami /4/ uloZenymi na priec¢nikoch /5/, na hriadeli doprav-
nika /2/ je pripevneny vysiela¢ synchronizacénych impulzov /28/
a na bocnom rame dopravnika /2/ je upevneny prvy elektromagnetic-
ky ventil /32/ spojeny s prvou tryskou /33/ a s prvym zasobnikom
/31/, druhy elektromagneticky ventil /35/ spojeny s druhou trys-
kou /36/ a s druhym zasobnikom /34/ znackovacda dosdk, na nosny
ram /26/ je pripojeny koncovy spina¢ /29/ a teplomer /30/, pricom
s riadiacou a vyhodnocovacou jednotkou /39/ sU spojené elektro-
magnetické kladivko /6/, Startovaci piezoelektricky snimac¢ /11/,
pravy horny stopovaci piezoelektricky snimaé /16/, lavy horny
stopovaci piezoelektricky snima¢ /21/, vysielaé& synchronizaénych
impulzov /28/, koncovy spinac¢ /29/, prvy elektromagneticky ventil
/32/, druhy elektromagneticky ventil /35/,teplomer /30/, svetelné
signalizaéné zariadenie /42/, obrazovkovy displej /40/, tlaéiaren
/41/ a tlacitkova stuprava /43/.

2 vykresy
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