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Urzadzenie do szlifowania i polerowania

1 .

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do szli-
fowania i polerowania wszelkiego rodzaju nakre-
tek, wkretéw, nitéw, $rub, rolek, podkladek i de-
tali ptaskich niekrepowanych.

Dotychczas obrobka powierzchni przeznaczonych
do pokryé¢ galwanicznych polega na recznym do-
cisku obrabianego detalu do obracajacej sie tar-
czy. Calo$é obrébki jest podzielona na nastepuja-
ce operacje: szlifowanie zgrubne, szlifowanie gtad-
kosciowe, polerowanie. Calo§é obrobki jest bar-
dzo pracochlonna, gdyz sklada sie¢ z kilku oddziel-
nych operacji wymagajacych kazdorazowo odpo-
wiedniego czasu przytrzymywania obrabianego
detalu przy tarczy. Jako$é obrobki jest niejedno-
lita i nie posiada dostatecznej gtadkoSci.

Przy obecnym sposobie obroébki istnieje powaz-

ne niebezpieczenstwo wypadku stwarzajace duze
moﬂ'liwoéci okaleczenia rak oraz innych czeSci
ciala, gdyz wirujaca z duza predkoScia tarcza po-
woduje szarpanie -obrabianego detalu. W tych
warunkach zaréwno wyrwany z rak detal, jak i
dostanie sie reki pod tarcze jest powodem wielu
okaleczen. Wymienionych wad mozna uniknaé
przez obrabianie detali na urzadzeniu wedlug wy-
nalazku, poniewaz w urzgdzeniu stanowisko ro-
bocze znajduje sie w odlegloSci gwarantujacej bez-
pieczefistwo pracy.

Urzadzenie to daje 10-krotnie wieksza wydaj-
no$é od obrdébki recznej, poniewaz praca robotni-
ka ogranicza sie jedynie do ustawiania urzadze-
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nia i do nakladania i zdejmowania obrabianych
detali.

Mechaniczny posuw pozwala na uzyskanie glad-
kiej i jednolitej powierzchni. Istota wynalazku
polega na skonstruowaniu urzgdzenia do samo-
czynnego szlifowania i polerowania detali, bedace-
go urzadzeniem typu karuzelowego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladowym wykonaniu na rysunkach, gdzie
fig. 1 przedstawia rzut pionowy urzadzenia, a fig.
2 — rzut poziomy urzadzenia. Urzadzenie sklada
sie z korpusu spawanego 1, w ktérym ulozysko-
wany jest wal gléwny 6. Na wale gléwnym jest
osadzony sto6t obrotowy 2, ktory jest sprzezony
przy pomocy sworzni z pier§cieniem 3. W stole
obrotowym i w pierScieniu sg ulozyskowane wrze-
ciona 11, ktérych koncéwki wystaja nad po-
wierzchnie stolu. Do koncéwek wrzecion sg wkre-
cane trzpienie, ktére stuzg do bazowania obrabia-
nych detali.

Stét jest napedzany silnikiem 15 poprzez skrzy-
nie biegéw 9, przekladnie Slimakowe 7 i 8 i wal
gléwny 6.

Predko§é obrotu stotu wynesi okolo 0,2 —
0,5 obr/min i jest regulowana w zalezno$ci od po-
trzeb przy pomocy skrzyni biegow.

Wrzeciona na odcinku roboczym stolu wirujg
z szybkos$cia okolo 300 obr/min. Wrzeciona sg na-
pedzane silnikiem 17 poprzez przekladnie pasowa
12 pasem ptaskim. Przy stanowisku roboczym
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znajduja sie urzadzenia do mechanicznego nakre-
cania i odkrecania obrabianych detali Srubowych
na wrzeciona. Nakrecanie detali odbywa sie przy
pomocy pasa 13, ktory jest napedzany silnikiem
18 poprzez przekladnie §limakowsg 19.

Caloé¢ urzgdzenia znajduje sie na saniach po-
ziomych 20 i jest przesuwana w kierunku wrze-
cion przy pomocy pedatu 21. Dzieki sprezynie 22
przy saniach, po zluzowaniu pedalu, urzadzenie
wraca w polozenie wyjSciowe. Podobne urzadze-
nie jest zainstalowane do odkrecania tychze deta-
~ li przy pomocy pasa 14 posiadajace tylko przeciw-
ny kierunek ruchu. Obok stolu obrotowego na
specjalnej konstrukcji wsporczej i suportach krzy-
zowych 4 sg ulozyskowane tarcze Scierne 5 nape-
dzane silnikami 16. Suporty krzyzowe umozliwia-
ja przesuwanie tarcz w kierunku poziomym w za-
leznosci od potrzeb. Tarcze Scierne ustawione sg
w ten sposéb by nalozone detale przesuwaly sie
pod nimi.

Fig. 1 przedstawia sposéb obrobki czasz nakre-
tek specjalnych. Nakretki sg nakrecane na trzpie-
nie wrzecion przy pomocy ruchomego pasa 13,
ktéory po zetknieciu sie z bgczkiem wrzeciona
wprawia go w ruch obrotowy dzieki temu przy-
trzymywana nakretka nakreca sig samoczynnie.
Na skutek obrotu stolu nalozone nakretki prze-
suwajg sie pod tarczami Sciernymi, gdzie nastepu-
je obrobka. W czasie szlifowania wrzeciono ugina
sie pod naporem tarczy w kierunku osiowym dzie-
ki sprezynie, zainstalowanej w dolnej ezeSci }o-
zyska wrzeciona.

Obrobione nakretki sg zdejmowane przy pomocy
pasa 14, ktéry dziala na tej zasadzie co pas 13
z ta réznica, ze ma przeciwny kierunek ruchu.
Do obrobki réznorodnych ptaszczyzn stosuje sie
kregi bazujace ze specjalnymi uchwytami przysto-
sowanymi do rodzaju obrabianych detali. Kregi
bazujgce sa nakladane na kolki, umieszczone w
stole obrotowym i swa powierzchnia przeslaniajs
koncéwki wrzecion. )

Naped wrzeciona w czasie pracy na kregach
jest wylgczony. Fig. 3 i fig. 4 przedstawia sposob
obrobki bokéw nakretek. Na stél obrotowy na-
lozony jest kreg bazujgcy 23/A ze specjalnymi
uchwytami 24 rozmieszczonymi na obwodzie kre-
gu. Nakretki sg nakladane na trzpienie 25 i wkla-
dane pod sprezyny plaskie 26. Po jednym obrocie
stolu zostaje obrobiony jeden z bokéw nakretek.
Po kazdym przejSciu nakretke nalezy obréci¢ na
inny bok. Fig. 5 i fig. 6 przedstawia sposéb obréb-
ki listewek.

Przy obrébce listewek na stél obrotowy naklada
sie- kreg bazujacy 23/B oraz po dwa zespoly rolek
przy kazdej z tarcz S$ciernych. Rolki 27 i 28 sg
zamocowane na ramieniu 29 zlgczonym z prowad-
nicg 30. Do prowadnicy jest zamocowana spre-
zyna 31, ktéra stuzy do zwiekszenia nacisku ro-
lek na obrabiany detal. :

Rolki sluzg do przytrzymywania obrabianych
detali. Korpus urzadzenia 1 nalezy wykona¢ z ptyt
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stalowych, przy czym plyta gléwna znajduje sie
pod calg powierzchnig urzidzenia. Do plyty glow-
nej sa przyspawane konstrukcje wsporcze z piyt,
na ktérych sa zamocowane suporty krzyzowe 4
lacznie z silnikami 16 i ulozyskowaniem tarcz
Sciernych 5. Przy stanowisku roboczym do plyty
gléwnej sg przyspawane dwie komstrukeje stalo-
we, na ktérych znajduja sie rnechanizmy napedow
pasow 13 i 14.

W Srodkowej czeSci kerpusu znajduje sie dolne
ulozyskowanie watu gléwnego 6, a w bocznej uto-
zyskowanie dla watkéw pasa 12 stuzgcego do na-
pedu wrzecion. W ptycie gléwnej korpusu sg za-
mocowane wsporniki 10, ktéryeh gwiazdziscie
ustawione ramiona stuzg do zamocowania gérnego
tozyska watu gléwnego. !

Oprécz tego do plyty gléwnej korpusu sa przy-
spawane podstawki do zamocowania silnikéw 13
i 17 oraz przekladni §limakowych 7.

Goérna cze$¢é walu glownego jest zakonczona
stozkiem, na ktérym przy pomocy tarczy jest osa-
dzony st6t obrotowy 2. Stot jest zlgczony przy po-
mocy sworzni z pier§cieniem 3. Dolne cze$ci wrze-
cion sg ulezyskowane w pierScieniu, a goérne w
stole.

‘Liczba zespoléw szlifujgco-polerujgcych winna
wynosi¢ od 2. do 4 szt. w zalezno$ci od przezna-
czenia urzadzenia. Kregi bazujace moga byé w
proponowanym urzgdzeniu dowolnie zmieniane w
zaleznos$ci od potrzeb.

Bo obrébki detali ptaskich stosuje sie kregi z
uchwytami elektromagnetycznymi. Z uwagi na to,
ze w czasie szlifowania nastepuje rozpraszanie
proszku Sciernego, ktory moéglby przedostaé sie
do uloiyskowania wrzecion zabezpiecza sie kon-
céwki wrzecion specjalnymi ostonami gumowymi
32, fig .7.

Urzadzenie jest przyznaczone do seryjnej obrob-
ki powierzchni przeznaczonych do pokryé galwa-
nicznych. Szczegélnie korzystne jest stosowanie
wymienionego urzadzenia przy obrébkach maso-
wych i wielkoseryjnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do szlifowania i polerowania detali
do pokry¢ galwanicznych znamienne tym, ze
posiada stol obrotowy (2), na obwodzie ktdre-
go s3 osadzone wrzeciona (11) i przyrzady do
nakrecania i odkrecania detali skladajgce sie
z pasa (13, 14) silnika (18), przekladni S$lima-
kowej (19) i z san poziomych (20). uruchamia-
nych pedalem (21).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1. znamienne tym,
ze przy stole obrotowym (2) na konstrukeji
wsporczej w suportach krzyzowych (4) umoco-
wane s3g tarcze $cierne (5). .

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, ze
posiada nakladane na stét (2) wymienne kregi
(23) umozliwiajace obrébke rdéznych plaszezyzn
detali.
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