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Sposéb mechanicznego wykonywania sztucznych
dziupli dla ptakéw oraz dzivpla wykonana tym sposobem

Patent trwa od dnia 12 lutego 1959 r.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b mecha-
nicznego wykonywania sztucznych dziupli dla
ptakéw oraz dziupla wykonana tym sposobem,
umozliwiajaca jak najpardziej naturalne wa-
runki gniezdzenia sie ptactwa w lasach pozba-
wionych drzew dziuplastych.

Sztuczna dziupla wediug wynalazku elimi-
nuje rezonans, posiada wlasciwy przekréj po-
ziomy 1 pionowy, jest dostatecznie szczelna,
a ponadto moze byé we wilasciwy i racjonalny
sposéb zawieszona na drzewie.

Opracowanie sztucznej dziupli, bedacej przed-
miotem wynalazku, jest oparte na przekrojach
dziupli naturalnych, przy czym zmechanizowa-
ny proces produkcji sztucznych dziupli wylgcz-
nie za pomocg pi‘y tasmowej obniza znacznie
koszty robocizny w stosunku do skrzynek dla

®) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, Ze twércg wyna-
lazku jest mgr inz, Zbigniew Harasymowicz.

ptakéw wykonywanych dotychczas w tartacznej
produkcji, posiadajacych précz tego mals war-
to§¢ uzytkows ze wzgledu na niewlasciwy cho-
ciazby przekr6éj poziomy 1i pionowy takiej
skrzynki legowej.

Wiasciwy przekrdj  sztucznego gniazda nie
powinien zawieraé pustej przestrzeni, niepo-
trzebnej dla gniezdzgcego sie ptaka, gdyz prze-
strzefi ta zwieksza natezenie dudnienia, ktére
niepokoi go, a nadto ptak wijgcy gniazdo musi
zgromadzié kosztem duzego wysitku, wieksza
ilo§¢ materiatu potrzebnego na budowe gniaz-
da. Wyeliminowanie tej zbednej przestrzeni-
w dotychczasowej produkcji niezaleznie od wiel-
kos$ci skrzynki, bylo niemozliwe ze wzgledu na
jej ksztait czworokatny.

Szczelno§é znanych skrzynek legowych) za-
lezna od stopnia wysuszenia desek i bardzo
starannego i pracochionnego spasowania po-



wierzchni styku na zigczach poszczegdlnych
§cianek, jest w dotychczasowej produkcji pomi-
‘jana, przez co skrzynki legowe s3 nieszczelne
i przewiewne, a drewno .ulega gniciu, ograni-
czajgc znacznie okres jej uzytkownosci.

+ Sztuczna dziupla wedlug wynalazku wyrznie-
ta z jednego kawalka drewna redukuje do
dwoéch ilosé krawedzi laczacych, §ciSle zresztg
do siebie dopasowanych, a specjalny wykrdj
$cianek ksztaltuje wnetrze komory i wklestoéé
dna dziupli wiaéciwie, zapewniajac jej dtugo-
trwatosé.

Bezposrednio do pnia drzewa przybija sie
listwe, na ktérej zawiesza sie dziuple za pomocg
dwoéch specjalnych hakéw przykreconych $ru-
bami do korpusu dziupli, przez co unika sie
uszkodzenia dziupli w przypadku koniecznos$ci
jej zdjecia.

Na rysunku fig. 1 przedstawia spos6b prze-
rzynania walka drewna w kierunku pod katem
80° w stosunku do jego osi podiuznej, fig. 2
— sposbéb oderzniecia' od watka cienkiego zrzyna
w celu otrzymanih plaskiej powierzchni, fig. 3
— spos6b podluinego przerzynania watka na
poszczegbdlne czesci skladowe dziupli, fig. 4 —
sposéb wyrzynania komory dziupli w czesci
$§rodkowej drewna, fig. 5 — sposéb wyrzynania
z odpadka czeSci konstrukcyjnych uszczelniajg-
cych dziuple, fig. 6 — 10 przedstawiajg rozmaite
cze$ci konstrukeyjne, fig. 11, 12 — sposéb lgcze-
nia cze$ci wedtug fig. 6 i 7 oraz 8 i 9 gwozdzia-
mi, fig. 13 przedstawia daszek wykonany od-
dzielnie z deski, fig. 14 — dziuple otwartg w wi-
doku ogélnym, fig. 15 — §cianke otwierang,
fig. 16 — sposéb otwierania i zamykania dziu-
pli, fig. 17 — 19 przedstawiajg listwe mocujaca
przybijana do pnia drzewa, na ktérej zawiesza
si¢ dziuple, fig. 20 przedstawia hak gérny, fig.
21 '— hak "dolny, fig. 22 — korpus dziupli w
przekroju podtuznym, fig. 23 — dolng cze$§é kor-
pusu dziupli w przekroju poprzecznym, fig 24
— dziuple gotowa w przekroju podiuinym, fig.
25 — dziuple jak na fig. 24 w widoku od spodu,
fig. 26 — wrciecie na $cianie bocznej do zamy-
kania (zamek gérny).

Sztuczna dziupla wedlug wynalazku sktada
sig z trzech zasadniczych czeSci konstrukcyj-
nych korpusu 1 (fig. 3, 10, 22) i dwéch Scianek
bocznych 2, 3 (fig. 3, 6, 9, 24), przy czym $cianka
3 jest polaczona trwale z korpusem 1, a Scianke
2 (fig. 16) mozna w przypadku potrzeby odej-
mowaé. Szczelno§é dopasowania $cianek bocz-
nych uzyskuje sie przez zastosowanie dodatko-

w  ktoére

wych $cianek 5 i 5” (fig. 24) przybitych do
$cianki 2 i 3.

Scianka odejmowana 2 jest polgczona z kor-
pusem dziupli 1 za pomocg zamka gérnego 9
i dolnego 11 (fig. 24 — 26), przy czym zamek
gérny stanowi tréjkatne wyciecie 9 (fig. 15),
jest wprowadzony uko$nie whbi-
ty do korpusu 1 gwoézdzi podkowiak 10 (fig.
24). Samoczynnemu otwieraniu sie dziupli za-
pobiega ptaska sprezyna 11 przybita od spodu
do korpusu 1 (fig. 25) za pomocg sztyftu 13 prze-
chodzgcego przez otwoér 12.

Checgce otworzyé dziuple naciska sie ku dolowi
sprezyne 11 do momentu wyprowadzenia sztyftu
13 z otworu 12, po czym odchyla sie §cianke 2
opuszczajac ja ku dotowi i wyprowadzajgc tym
samym gwoézdZz 10 z wciecia 9 na S$ciance 2 (fig.
16, 24).

Do dziupli prowadzi diugi otwér wlotowy 14
(fig. 22) zabezpieczajacy tym samym gniazdo
przed napas$cig. Dziuple zawiesza si¢ na drze-
wie za pomocg listwy 15 (fig. 17 — 19) przybi-
tej do pnia drzewa oraz hakéw 6, 7, przykreco-
nych $rubami do korpusu 1 (fig. 16, 20 — 23).

W wyciecia haka 6 (fig. 20) wchodza wysta-
jace gwozdzie 16, 16’ (fig. 18, 19), za§ przez po-
diuzny otwér haka 7 (fig. 21) oraz przez otwoér 17
w listwie 15 przesuwa sie gwo6zdz 19, ktéry unie-
mozliwia zdjecie dziupli z listwy. Przy zdejmo-
waniu dziupli nalezy wpierw wyciagna¢ gwozdz
19, a nastepnie unie§é nieco dziuple wyprowa-
dzajgc wyclecia haka 6 z gwozdzi 16, 16’.

Urzadzenie powyzZsze umozliwia sprawne za-
wieszanie i zdejmowanie dziupli, na przykiad
w przypadku $cinania drzewa, na ktérym dziu-
pla wisi. Wystarczy wéwczas podwazyé siekierg
listwe 15, aby oddzieli¢ nieuszkodzong dziuple
od pnia drzewa. . .

Do produkcji dziupli wediug wynalazku na-
lezy uzyé przede wszystkim drewna niekoro- .
wanego, nienadajacego. sie na tarcice, zwlaszcza
drewna w postaci krétkich wyrzynk6w z mur-
szem $rodkowym, a wiec drewna przeznaczo-
nego na opat. Obnizka wartosci materialu w po-
réwnaniu do wartoSci drewna tartacznego wy-
raza si¢ stosunkiem 1:16. Dziuple mozna pro-
dukowaé¢ z drewna $wierkowego, a najlepiej
Z SOSNOWego.

Wszystkie gléwne cze$ci konstrukcyjne wy-
rzyna sie z jednego kawalka drewna (fig. 1 —
10), i s3 one automatycznie dopasowane przez
prawidlowe prowadzenie pily taémowej (na ry-
sunku linia kropkowana a, b, ¢, d — fig, 2 — 5).



Nadmiernemu pekaniu drewna zapobiega szcze-
lina d (fig. 4, 22) powstala przez wprowadzenie
pily tasmowej przy wyrzynaniu komory 5. Kra-
wedzie przecigcia lgczg sie SciSle ze soba za po-
moca dwé6ch paskéw falistej blachy 20 (fig. 22)
lub klamer wykonanych najlepiej z drutu.
Przez szczeline d i otwor wlotowy .14 wymie-
nia sie w dziupli powietrze, co wptywa korzyst-
nie na réwnomierne wysychanie drgwna, kora
natomiast, otaczajgca calg dziuple, oraz daszek
4, przymocowany do korpusu 1, chronig drewno

. zmniejszajg

przed zbyt gwaltownym wysychaniem. "

. Zachowanie kory oraz zréznicowana grubosé
Scianek dziupli skutecznie zapobiegaja wyste-
powaniu zjawiska dudnienia, a :réwnocze$nie
amplitude Wahaﬁ  temperatury
wnetrza dziupli.

Wtiasciwosci te, jak réwniez naturalny wyglad
zewnetrzny dziupli wplywaja na chetne zajmo-
wanie ich przez ptaki i zapewma;a zdrowotnosé
potomstwa ptactwa.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb mechanicznego wykonywania sztucz-
nych dziupli dla ptakéw, znamienny tym, ze
z krétkiego wyrzynka okraglaka (1), na przy-
klad z drewna przeznaczonego na opal z kora
oraz z murszem wewnetrznym, odcina sie
za pomocy pity taSémowej wpierw trzy, naj-
lepiej pod kgtem prostym wzdtuz linii (a, b,

c) czesci (2, 3), tworzgce boczne Scianki oraz

mniejszy tylny, nastepnie w uzyskanym pia-
skim elemencie konstrukcyjnym wyrzyna
sie tg pilg wzdluz linii (d) wycinek o ksztal-
cie jajowym (5), po czym sam wycinek (5)
rozpitowuje sie wzdtuz linii (d’) w celu uzy-
skania dw6ch wypelniajacych $cianek (5°, 5).
ktére przybija si¢ do odcinkdw (2, 3), fig. 1
— 12), a krétki wyrzynek (1) odcina sie
z okraglaka skosnie.

2. Dziupla wykonana sposobem wedlug zastrz
1, znamienna tym, Ze posiada boczng $cianke
(2) z przytwierdzong s$cianky - wypelniajgcy

(5”) zamocowana odejmowalnie i zaopatrzo-
ng w wykréj (9) zachodzacy-pod- gwbdzdz lub
kotek (10), przy czym jest przytrzymywana
sprezyng (11) z otworem (12) zachodzgcym
na kotek (13) $cianki.

3. Dziupla wedlug zastrz. 2, znamienna tym, ze
posiada na tylnej $ciance haki {6, 7), z kto-
rych hak (6) zaczepia sie o gwozdzie lub kot-
ki (16, 16’) i hak (7) przytrzymuje przetykany
przez otwoér (17) gwézdz (19).

4. Dziupla wedlug zastrz. 2 i 3,‘ znamienna tym,
ze posiada w swym dnie szczeling -(d), najle-
piej zabezpleczona falistg blasqu laczmko-
wa (20).
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