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Vyndlez se tyka rotaéniho bubnu pro vy-
tvrzovdni impregnovanych poréznich pred-
méti ze dfeva nebo z jinych impregnova-
nych poréznich materidli, to znamend za-
fizeni na vytvrzovdni kombinaci dfeva nebo
jinych poréznich materidlt s polymerizova-
telnymi a/nebo polykondenzovatelnymi slou-
¢eninami, u néhoZ se tesi vytvrzovani v du-
tém rotaénim bubnu.

V soucasné dobé se vytvrzovani impreg-
novanych predmétii ze dfeva provadi ve
staciondrnich zafizenich (kotlich), even-
tudlné v nevybudnych susdrndch nebo v oza-
fovacich kontejnerech, které jsou umistény
kolem zdroje ionizujiciho zafeni, a v podob-
nych zatizenich. V téchto zaffzenich {asto
dochéazi b&hem vytvrzovani k ¢aste¢nému vy-
tékdni impregnacni smési z impregnova-
nych dfevénych predmétd, ¢imZ jsou zpil-
sobeny ztraty na impregna¢ni smési a navic
dochédzi ke slepovdni vytvrzovanych pred-
métl, k tvorb& nalitkl, ke znehodnocovani
povrchu a k jinym problémlm. Tyto kompli-
kace obzvlasté ztéZuji vyrobu takovych vy-
robkli z drevoplastickych latek nebo z ji-
nych kombinaci dfeva s polymery, kde jsou
u vyrobkd kladeny zvySené néroky na kva-
litu povrchu.

VySe uvedené nedostatky jsou odstrané-
ny nebo alespoil potladeny rotacnim bub-
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nem na vytvrzovanil poréznich predmétit ze
dfeva nebo z jinych poréznich materidla
impregnovanych polymerizovatelnymi a/ne-
bo polykondenzovatelnymi sloudeninami, u-
misténymi ve vytvrzovaci komote, podle vy-
nalezu, jehoZ podstatou je duty rotaéni bu-
ben libovolného prifezu, s vyhodou valco-
vého, ktery je opatfen nejméné jednim otvo-
rem pro plnéni a vyprazdilovdni impregno-
vanych pPfedméti a nejméné jednim otvo-
rem pro odvod nebo pFivod par a plynd,
pfitemZ rotatni buben miZe byt opatien
topnymi té&lesy, umisténymi na obvodu ne-
bo p¥imo v dutinéch.

ZaFizeni podle vynélezu zjednoduSuje piri-
pravu drevoplastickych latek nebo jinych
kombinaci dfeva s polymery. Rotatni bu-
ben, ktery je Castetné naplnén impregnova-
nymi poréznimi materidly, b8hem pomalého
otdceni presypdvd a promichdvd nebo pou-
zZe posunuje po sob& vytvrzované impregno-
vané pledméty. Vlivem otaceni a ménéni
vzdjemné polohy jednotlivych vytvrzova-
nych predmétd a vlivem toho, Ze v priibéhu
vytvrzovani nejsou vytvrzované predméty v
dlouhodcbém vzdjemném styku, nedochédzi
ke slepovani vytvrzovanych pledmétd, k
tvorb& nalitkd, k vytékani impregnacni smé-
si z impregnovanych plfedmétli. Vytvrzené
impregnované predméty ze dreva nebo z ji-
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nych vhodnych poréznich materidld maji
kvalitn&j$i povrch, je omezena tvorba zmet-
ki a dochdzi k men8im ztrdtdm na impreg-
natni smési. Eventualni nepatrné vyssi spo-
tfeba energie, potfebnd na zajit&ni otace-
ni, je taktka zanedbatelnd ve srovndni s vy-
sledkem a ve srovndni s vyhodami, které
vznikaji nap?. pFfi omezeni zmetkovitosti a
pFi Gspofe lidské préce pfi oddélovani sle-
penych vyrobk{ od sebs.

Rotatni buben podle vynélezu je zndzor-
n&n na priloZeném vykrese, kde je rotacni
buben 1, ¢dstetné naplnény vytvrzovanymi
impregnovanymi predméty, pfifemZ je u-
mistén ve vytvrzovaci komore. Rotatni bu-
ben je opatfen otvorem pro plnéni a vy-
prazditovani impregnovanych predméti 2 a
otvorem pro odvod nebo privod par a ply-
ndl 3. Dédle miZe byt rotatni buben opatien
topnymi t&lesy 4, které mohou byt umistdny
na obvodu nebo v dutindch 5 bubnu.

Uvedené zafizeni pracuje nésledujicim
zplisobem:

Rotani buben je pfi diskontinudlnim pro-
vozu CasteCn& naplnén vytvrzovanymi pied-
méty, a to popifipadd i mimo vytvrzovaci
komoru, je dopraven do vytvrzovaci komo-
ry, komora je uzaviena a zapotne vyhiiva-
ni obsahu rotatniho bubnu, p¥idemZ miZe
byt ihned nebo aZ dodatetn# zapodato s o-
taCenim rota€niho bubnu. Ot48eni mtZe byt
v prib&hu vytvrzovaciho procesu na krat-
kou dobu preruSovédno. Otateni je velmi po-
malé, pocet otdfek se mlZe pohyhovat napft.
v rozmezi 5 ot/hod. aZ 25 ot/hod., takZe ob-
vodovda rychlost miiZze byt nap¥. 0,01 aZ 0,05
m.s 1 Rychlost otaeni je moZno v pri-
béhu vytvrzovdni ménit. Je nap¥. ufelné, aby
rychlost otafeni v obdobi, kdy zac¢ing pro-
bihat vytvrzovaci proces, byla vy3si nezli ke
konci vytvrzovaciho procesu nebo neZli v
obdobi, kdy dochdzi pouze ke chlazeni ob-
sahu rotacniho bubnu. Otaceni je moZno za-
jiStovat bud pomoci ozubenych prevodd,
nebo jinymi zndmymi zpisoby. Rotatni bu-
ben mbiZe byt plnén i vyprazdiiovan p¥imo
ve vytvrzovaci komofe. Je-li buben opatien
topnymi t8lesy, mliZe vytvrzovat impregno-
vané porézni pfedméty i mimo vytvrzovaci
komoru, to znamené napf. pfimo ve vyrobni
hale. V prib&hu vytvrzovani poréznich pied-
meétl, které byly impregnovany polymerizo-
vatelnymi = sloufeninami, obvykle dochézi
vlivem polymeratniho tepla k samovolnému
zvySovani teploty a v této fdzi je moZno u-
kondit vyhfivani obsahu rotatniho bubnu,
nebo je mozno dokonce rotatni buben chla-
dit, nap¥. sprchovdnim. Po skondeni vytvr-
zovani je rotacni buben vyprdzdnén, a to
bud piimo na misté vytvrzovani, nebo je
moZno buben dopravit z vytvrzovaci komo-
ry na vyprazdiiovaci stolici, kde je moZno
buben vyprédzdnit napf¥. s pomoci otaeni.

Plnici otvor 2 rotatniho bubnu muZe byt
zarovell vyprazdilovacim otvorem, napf. pii
diskontinudlnim provozu, nebo pii konti-
nudlnim provozu miZe byt plnici otvor u-
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mistén na :jednom konci a vyprazdiiovaci
otvor na druhém konci rotatniho bubnu.
Plnici i vyprazdiiovaci otvory mohou byt u-
mistény bud v obvodovém plasti rotatniho
bubnu, jak je zndzornéno na obrdazku, nebo
i v ¢ele rotatniho bubnu. Pinicich i vyprazd-
ovacich otvord mbZe byt v n&kterych pii-
padech vé&tSi pocfet. P¥i kontinudlnim pro-
vozu miZe byt vstupni otvor opatfen napf.
dochédzelo k vypaddvani impregnovanych
predmétid. Vystupni otvory i vstupni otvory
mohou byt konstruovany rdznymi zplsoby
podle typu vytvrzovanych impregnovanych
predmétd. Naptiklad pEi vytvrzovdani im-
pregnovanych drevénych lamel mozaiko-
wviych parket mohou byt plnici i vyprazdiio-
vaci otvory obdéinikové a mohou byt u-
mistény v obvodovém plasti rotaéniho bub-
nu. P vytvrzovani impregnovanych dlou-
hych pfedmétdi, nap¥. p¥i vytvrzovdni dlou-
hych obkladovych 1i§t ndbytkovych dilct,
mohou byt plnici i vyprazdiiovaci otvory u-
mistény v felech rotatniho bubnu, pFiemZ
miize byt rotacni buben rozdé&len prepédZ-
kami na sekce. Otvory v tomto pripadé mo-
hou mit trojihelnikovy nebo lichob&Zniko-
vy charakter. Otvory pro plnéni a vyprazd-
fiovani mohou byt uzaviratelné rdznymi ty-
Py uzdvérl, eventudlné pouze klapkami,
které by zamezily vypaddvani vytvrzova-
nych pfedmétd v prib8hu vytvrzovani. Bu-
ben mGZe byt umistén bud ve vodorovné
poloze, nebo miiZe byt osa bubnu sklonén4,
zv1a3té kdyZ vytvrzovaci zafizeni pracuje
pfi kontinudlnim provozu. Buben je z divo-
dli lepS§iho vyhfivani vyhodné opatfit jed-
nou nebo vice dutinami, které mohou byt
bud rovnobézné s osou, nebo situované ji-
nak a kterymi je moZno p¥i vyh¥ivani pro-
hénét ohraty vzduch nebho jiné topné mé-
dium, nebo ve kterych mohou byt umisténa
topnd télesa. Vlastni rotatni buben miiZe
byt bud valcova, nebo kulatd, nebo hrana-
ta, nebo jinak tvarovand nddoba, kterd mi-
Ze byt opatfena Zebry pro zlepSeni vyhiiva-
ni nebo pfimo topnymi t&lesy, a to bud na
obvodu, nebo v dutindch bubnu. Topnd té-
lesa mohou byt vyhFivana bud elektrickym
proudem, péarou, horkou vodou, nebo jiny-
mi zndmymi tepelnymi zdroji. P¥i kontinuédl-
nim provozu je moZno sklonem osy bubnu
a rychlosti otaceni regulovat rychlost pri-
chodu impregnovanych vytvrzovanych pred-
métl rotatnim bubnem. Pohyb vytvrzova-
nych predméti v rotaénim bubnu je moZno
rovnéZ regulovat pomoci lopatek, zardZek
nebo prepdZek uvnitf bubnu. Zarazky mo-
hou byt tvefeny napf. i trubkami, které sou-
Casné tvoli dutiny pro zlepSeni vyhiivéni.
Pomoci prepaZek je moZno vytvofit v bubnu
sekce, které oddé&li napf. riizné typy vyrob-
kii, nebo je moZno pomoci prepéazek, napf.
rovnob8Znych s osou bubnu, zamezit vzp¥i-
¢eni delSich vytvrzovanych piFedmétd, napi.
obkladovych list, a dosici, aby b&hem oté-
Ceni zGstaly delS§i pfedméty rovnob&Zné s
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osou bubnu. Jiné uspofddéni pfepédZek nebo
lopdtek miiZe slouZit k regulaci prichodu
drobnych vytvrzovarjch pfedmétt rotafnim
Bubnem p#i kontinudhiim usporfadéani. Za-
razky umisténé rovnobhézZné s -030u bubiiu
mohou slouZit nap¥. k zajist&ni moZnosti
vy$§iho pln&ni bubnu drobnymi vytvrzova-
nymi predméty. Rotadni buben je déle o-
patfen nejméné jednim otvorem pro odvod,
eventudlné piivod par a plynd. Je tcCelné,
aby i tyto otvory byly uzaviratelné. Témito
otvory je moZno jednak odvadé&t pary a ply-
ny vznikajici v prib&hu vytvrzovani, napi.
v diisledku zahtivani, jednak je moZno  té-
mito otvory plnit rotatni buben pred zahé-
jenim vlastniho vytvrzovani, napi. inertni-
mi plyny, a to napf. stfidavym opakovanim
odsavdnim plyiu z bubnu a pFipoudt&nim
inertniho plynu, napf. dusiku nebo kysli¢-
niku uhli¢itého apod. Buben mfize byt pl-
nén i jinymi médii.

Ve specidlnich pFipadech miiZe byt buben
na nékterych castech opatfen pouze pleti-
vem nebo jinym perforovanym materidlem.
Plnéni bubnu inertnimi plyny ma omezit in-
hibici polymeratniho procesu, nap¥. vlivem
vzdu$ného kysliku. Béhem vytvrzovani mu-
Ze dojit k odpafovani pritomnych rozpous-
tédel nebo bobtnadel nebo k odparovani
pFitomné vody nebo Casti pritomnych mono-
merd. Tyto je moZno odvést z bubnu bud
nejlépe v prib&hu vytvrzovaciho procesu,
nebo po skondeni vytvrzovdni. Vyjimelné
by mohly byt péary, eventudlné plyny odvé-
dény nebo pfivadény i pomoci plnicich, e-
ventualné vyprazdiiovacich otvord.

Vyhtivani rotaéniho bubnu miZe byt za-
jisténo bud topnymi télesy umisténymi ve
vytvrzovaci komofe a proudénim vzduchu
nebo jiného média kolem rota¢niho bubnu
a dutinami v bubnu, nebo topnymi télesy u-
misténymi pfimo na obvodu rotatniho bub-
nu a/nebo v dutindch rotaniho bubnu.

Je uClelné opatfit buben rovnéZ bezpec-
nostnim uzédvérem, napf. membranou, kdyby
doSlo k mimofadnému vzristu tlaku v ro-
taénim bubnu v prib&hu vytvrzovani, aby
nedoslo k mechanickému poSkozeni bubnu.

Buben je plnén vytvrzovanymi predméty
pouze ¢astetné, aby mohlo dojit k presypa-
vani drobnych vytvrzovanych predmétd a
k jejich vzdjemnému piemistovani v disled-
ku otadeni. PFi pouZiti vadlcového rotaéniho
bubnu se stfedovou dutinou uprostred a s
osmi zardzkami ve formé trubek rovnobg&z-
nymi s osou bubnu a napr. pfi vytvrzovani
impregnovanych lamel mozaikovych parket
se ukéazalo jako vyhodné plnéni bubnu vol-
né sypanymi lamelami na 75 % objemu bub-
u.

Vynélez je moZno vyuZit k vytvrzovani
difevénych predméti nebo jinych poréznich
predmétll impregnovanych polymerizovatel-
nymi a/nebo polykondenzovatelnymi slou-
Ceninami. Jako pfiklad polymerizovatelnych
sloudenin je mozZno uvést vinylové nebo aly-
lové nebo akrylové monomery, nenasycené

polyesterové pryskyfice nebo jiné polyme-
rizovatelné slouCeniny, ptiemZ tyto obsa-
huji inicidtory, popfipad8 i urychlovade po-
lymerace. Jako polykondenzovatelné slou-
¢eniny mohou byt pouZity napriklad feno-
lické, kresolové, resorcinové, aminoprysky-
Ficné aj. kondenzaty a predkondenzaty ne-
bo pryskyftice, moCovinoformaldehydové me-
laminové nebo moCovinomelaminové nebo
alkydomelaminové kondenzatoy a predkon-
denzity ap. Mohou byt pouZity i epoxidové
pryskyflice, epoxyesterové pryskytice, alky-
dové pryskyfice aj., a to bud samostatng,
nebo v roztocich, nebo v disperzich.

Vytvrzovat je moZno impregnované lame-
ly mozaikovych parket, vlysy a jiné podla-
hové materidly ze dieva, €asti hudebnich
néstroji, napriklad dievénych dechovych
néstrojli, drZadla nastroji, napriklad pf¥ibo-
rd, a jiné drobné impregnované predméty
ze dfeva. Je moZno vytvrzovat i dal¥i impreg-
nované dfevéné casti, jako napfriklad obkla-
dové liSty ndbytkovych dilli a podobné, kte-
té je moZno do vytvrzovaciho bubnu vkléa-
dat i ve svazcich z 'boku bubnu. LiSty nebo
jiné dlouhé dily mohou byt p¥i tomto uspo-
Fadani umistény v bubnu rovnobé&Zné s osou
bubnu a pri otaCeni a pFfi vytvrzovani, po-
kud je vnitfni prostor bubnu ¢lenén pfekaz-
kami rovnob&Znymi s osou bubnu na néko-
lik sektorli, nedochdzi k jejich pfesypédvani
a k jejich promichdvéani, ale pouze k jejich
vzajemnému posunovani. Takto je zabrané-
no tomu, Ze by v prib&hu celého vytvrzova-
ni leZely vytvrzované predméty dlouho na
sobé. 1 tento zplisob usporddéani postacCuje
k tomu, aby nedochézelo ke slepovani im-
pregnovanych materidlfi. Je moZno fici, Ze
ke zlepSeni pFipravy dochézi i pouhym na-
tFfasdnim nebo vibracemi nebo jinym pohy-
bem v prabé&hu vytvrzovédni. Obecn& je moZ-
no Fici, Ze ke zlep3eni vytvrzovani vySe jme-
novanych predmé&t a materidldl je moZno
prispét vedenim vytvrzovaciho procesu za
pohybu, pomoci otédfeni, natfdsdni, pomoci
vibraci a pomoci podobnych zdsahil, které
zplsobi, Ze vytvrzované predméty nejsou v
prdbéhu vytvrzovani ve vzdjemném dlouho-
dobém styku. NejlepSiho vysledku bylo viak
dosaZeno pri pouZiti dutého rotaCniho bub-
nu. Pomoci navrZeného zaiizeni je moZno
vytvrzovat 1 rizné porézni aglomerované
impregnované materidly, a to na béazi orga-
nickych i anorganickych sloZek, nebo pou-
ze impregnované porézni anorganické ma-
teridly.

Pomoci vynélezu je moZno provadét pou-
ze Castedné vytvrzeni impregnatni smési ve
vytvrzovanych impregnovanych pfedmétech
a konetné vytvrzeni je moZno provést jiZ
v klidu ve zndmych zafFizenich nebo pomoci
plisobeni ionizadniho zaleni, a to napiiklad
i pfimo dodate¢nym ozafovdnim v rotatnim
bubnu. Takto je moZno omezit ve vytvrzova-
nych predmétech mnoZstvi zbytkovych mo-
nomerd. Pomoci vyndlezu je moZno prova-
dét také pouze dotvrzovani jiZ ¢éstecné vy-
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tvrzenych impregnovanych poréznich pied-
métf. Prvni ¢4dst vytvrzeni je moZno provést
napiiklad pomoci ionizujiciho zéFeni, napii-
klad a¥ do zZelatinovadni impregnaéni smé-
si, a potom je moZno provést podle vyndle-
zu vlastni vytvrzeni. Tento postup je zvlas-
t8 vhodny pfi pouZiti impregnacnich smési,
které obsahuji situjici sloZky, to znamend

vicefunkéni monomery, jako napfiklad ne-
nasycené polyesterové pryskyfice, divinyl-
benzen a podobné. Takto je moZno jesté vy-
raznd&ji potlaCit vytékédni impregnatni smé-
si z vytvrzovanych impregnovanych pfed-
métl, zabranit jejich slepovédni a zlepSit
kvalitu povrchu.

PREDMET VYNALEZU

1. Rotadni buben pro vytvrzovadni poréz-
nich pPedmétii impregnovanych polymeri-
zovatelnymi a/nebo polykondenzovatelny-
mi slouteninami, umistény ve vytvrzovaci
komofie, popfiipadé . vyhiivané, vyznatujici
se tim, Ze duty rotat¢ni buben (1) libovol-
ného prafezu, s vihodou véalcového, je opa-
tfen nejméné jednim otvorem (2) pro piné-
ni a vyprazdilovani impregnovanych pied-
méth a nejméné jednim otvorem (3) pro od-

vod nebo pfivod par a plyn(, pfi¢emZ rotac-
ni buben miZe byt opatfen topnymi té&lesy
(4), umisténymi na obvodu nebo p¥imo v du-
tindch (5).

2. Rotacni buben podle bodu 1, vyznadu-
jici se tim, Ze obsahuje jednu nebo vice du-
tin (5) pro zlep3eni prestupu tepla.

3. Rotadni buben podle bodu 1 nebo 2,
vyznaCujici se tim, Ze obsahuje pPepdaZky,
lopatky nebo zarazky.

1 list vfkresi
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