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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 10月 21日 (2003.10.21)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ス ラ リ ー の 内 部 の 不 溶 性 材 料 の 粒 子 寸 法
を 小 さ く ス ラ リ ー を 処 理 す る 方 法 に お い て 、
　 第 一 の ス ラ リ ー 流 を 第 一 の 旋 回 流 ノ ズ ル に 供 給 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 一 の 旋 回 流 ノ ズ ル を 利 用 し て 前 記 第 一 の ス ラ リ ー 流 を 回 転 さ せ 、 第 一
の 回 転 ス ラ リ ー 流 を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 一 の 回 転 ス ラ リ ー 流 を チ ャ ン バ 内 に 供 給 す る ス テ ッ プ と 、
　 第 二 の ス ラ リ ー 流 を 、 前 記 第 一 の 旋 回 流 ノ ズ ル に 対 し て 対 向 し た 関 係 に 配 置
さ れ た 第 二 の 旋 回 流 ノ ズ ル に 供 給 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 一 の 旋 回 流 ノ ズ ル を 利 用 し て 前 記 第 二 の ス ラ リ ー 流 を 回 転 さ せ 、 第 二
の 回 転 ス ラ リ ー 流 を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 二 の 回 転 ス ラ リ ー 流 と 前 記 第 一 の 回 転 ス ラ リ ー 流 と を 衝 突
さ せ べ
く 前 記 第 二 の 回 転 ス ラ リ ー 流 を 前 記 チ ャ ン バ 内 に 供 給 す る ス テ ッ プ と を 備 え る
、 ス ラ リ ー を 処 理 す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ス ラ リ ー の 内 部 の 不 溶 性 材 料 の 粒 子 寸 法
を 小 さ く ス ラ リ ー を 処 理 す る 方 法 に お い て 、
　 第 一 の ス ラ リ ー 流 を 第 一 の 旋 回 流 ノ ズ ル に 供 給 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 一 の 旋 回 流 ノ ズ ル を 利 用 し て 前 記 第 一 の ス ラ リ ー 流 を 回 転 さ せ 、 第 一
の 回 転 ス ラ リ ー 流 を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 第 二 の ス ラ リ ー 流 を 、 前 記 第 一 の 旋 回 流 ノ ズ ル に 対 し て 対 向 す る 関 係 に 配 置
さ れ た 第 二 の 旋 回 流 ノ ズ ル に 供 給 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 二 の 旋 回 流 ノ ズ ル を 利 用 し て 、 前 記 第 二 の ス ラ リ ー 流 を 回 転 さ せ 、 第
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二 の 回 転 ス ラ リ ー 流 を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 一 の 旋 回 流 ノ ズ ル と カ ス ケ ー ド 式 に 配 列 さ れ た 第 三 の 旋 回 流 ノ ズ ル に 対 し 第 三 の

ス ラ リ ー 流 を 供 給 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 三 の 旋 回 流 ノ ズ ル を 利 用 し て 前 記 第 三 の ス ラ リ ー 流 を 回 転 さ せ 、 第 三
の 回 転 ス ラ リ ー 流 を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 三 の 回 転 ス ラ リ ー 流 を 前 記 第 一 の 旋 回 流 ノ ズ ル 内 に 供 給 し て 、 組 み 合
わ さ っ た 第 一 の 回 転 ス ラ リ ー 流 を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 二 の 旋 回 流 ノ ズ ル と カ ス ケ ー ド 式 に 配 列 さ れ た 第 四 の 旋 回 流 ノ ズ ル に 対 し 第 四 の

ス ラ リ ー 流 を 供 給 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 四 の 旋 回 流 ノ ズ ル を 利 用 し て 前 記 第 四 の ス ラ リ ー 流 を 回 転 さ せ 、 第 四
の 回 転 ス ラ リ ー 流 を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 四 の 回 転 ス ラ リ ー 流 を 前 記 第 二 の 旋 回 流 ノ ズ ル 内 に 供 給 し て 、 組 み 合
わ さ っ た 第 二 の 回 転 ス ラ リ ー 流 を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 組 み 合 わ さ っ た 第 一 の 回 転 ス ラ リ ー 流 と 組 み 合 わ さ っ た 第 二 の

回 転 ス ラ リ ー 流 と を チ ャ ン バ 内 に て 衝 突 さ せ
ス テ ッ プ と 、 を 備 え る 、 方 法 。
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