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DESCRIPCION

Composicién que comprende un polimero secuenciado y un agente filmégeno.

La presente invencion se relaciona con una composicion cosmética de maquillaje o de cuidado de la piel, incluyen-
do el cuero cabelludo, tanto de la cara como del cuerpo humano, de los labios o de las faneras de los seres humanos,
como el cabello, las pestafias, las cejas o las ufias, la cual incluye un medio cosméticamente aceptable que contiene un
polimero secuenciado filmégeno asociado a otro agente filmégeno.

La composicién puede ser un polvo libre o compactado, una base de maquillaje, un colorete o una sombra de ojos,
un producto corrector de ojeras, una barra de labios, un balsamo de labios, un brillo de labios, un ldpiz de labios o
de ojos, un rimel, un perfilador de ojos, un esmalte de ufias o también un producto de maquillaje del cuerpo o de
coloracién de la piel.

Las composiciones conocidas presentan una mala persistencia en el tiempo, y en particular una mala persistencia
del color. Esta mala persistencia se caracteriza por una modificacién del color (viraje, empalidecimiento) generalmente
a consecuencia de una interaccién con el sebo y/o el sudor segregados por la piel en el caso de una base de maquillaje
y de un maquillaje, o de una interaccién con la saliva en el caso de las barras de labios. Ello obliga al usuario a volverse
a maquillar muy frecuentemente, lo que puede constituir una pérdida de tiempo.

Se puede obtener un mejoramiento de la persistencia, en particular de la persistencia de las barras de labios,
asociando un aceite volatil a un polimero filmégeno, como las resinas de silicona. Sin embargo, las propiedades de
persistencia obtenidas siguen siendo inferiores a las esperadas por los consumidores.

Sigue necesitdndose un producto cosmético que conduzca a un depésito sobre las materias queratinicas, en parti-
cular un magquillaje, de buena persistencia.

La composicién de la invencién puede en particular constituir un producto de maquillaje del cuerpo, de los labios
o de las faneras de los seres humanos en particular con propiedades de cuidado y/o de tratamiento no terapéutico.
Constituye especialmente una barra de labios o un brillo de labios, un colorete o una sombra de 0jos, un producto para
tatuaje, un rimel, un perfilador de ojos, un esmalte de ufias, un producto de bronceado artificial de la piel o un producto
de coloracién o de cuidado del cabello.

Sorprendentemente, los inventores descubrieron que, asociando un polimero secuenciado particular a un agente
filmégeno conocido, se obtienen composiciones cosméticas que dan lugar a depdsitos sobre las materias queratinicas
de persistencia superior a las composiciones cldsicas que contienen filmdgenos.

Mais concretamente, la invencidn tiene por objeto una composicién cosmética que contiene un medio liquido orga-
nico, al menos un polimero etilénico secuenciado lineal filmégeno y al menos otro agente filmégeno,

conteniendo dicho polimero secuenciado primera y segunda secuencias unidas entre si por un segmento interme-
dio estadistico que incluye al menos un mondémero constitutivo de la primera secuencia y al menos un monémero
constitutivo de la segunda secuencia,

siendo seleccionada la primera secuencia del polimero entre:

- a) una secuencia que tiene una Tg superior o igual a 40°C,

- b) una secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C y

- ¢) una secuencia que tiene una Tg comprendida entre 20 y 40°C, y

siendo seleccionada la segunda secuencia en una categoria a), b) o c) diferente de la primera secuencia,

y teniendo dicho polimero secuenciado un indice de polidispersidad I superior a 2,8.

En particular, la invencidn tiene por objeto una composicién cosmética que contiene un medio liquido orgénico,
al menos un polimero etilénico secuenciado lineal filmégeno tal como se ha descrito anteriormente y al menos otro
agente filmégeno soluble en el medio liquido orgénico.

La invencidn tiene como otro objeto una composicién cosmética que contiene un medio liquido organico, al menos
un polimero etilénico secuenciado lineal filmégeno tal como se ha descrito anteriormente y al menos otro agente
film6geno hidrosoluble.

La invencién tiene atin como otro objeto una composicion cosmética que contiene un medio liquido orgénico,

al menos un polimero etilénico secuenciado lineal filmégeno tal como se ha descrito anteriormente y al menos una
dispersion acuosa de particulas de polimero filmégeno.
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La invencién tiene atin como otro objeto una composicién cosmética que contiene un medio liquido orgénico,
al menos un polimero etilénico secuenciado lineal filmégeno tal como se ha descrito anteriormente y al menos una
dispersién no acuosa de particulas de polimero filmégeno.

La patente EE.UU. 6.153.206 describe una composicion cosmética que incluye un polimero que contiene unida-
des repetitivas que tienen una Tg de -10 a 75°C y unidades repetitivas que tienen una Tg de 76 a 120°C. Describe
igualmente polimeros de bloques que comprenden bloques de metacrilato de polimetilo y bloques de metacrilato de
poliisobutilo, e igualmente polimeros tribloque que comprenden bloques de metacrilato de polimetilo, bloques de
metacrilato de poliisobutilo y bloques de metacrilato de etilo.

El polimero etilénico secuenciado lineal filmdégeno es ventajosamente no elastomérico. El polimero etilénico se-
cuenciado lineal filmégeno estd ventajosamente exento de unidad de estireno.

La invencion se relaciona también con un procedimiento de maquillaje de la piel y/o de los labios y/o de las faneras,
consistente en aplicar sobre la piel y/o los labios y/o las faneras la composicion tal como se ha definido anteriormente.

La composicién segin la invencién puede ser aplicada sobre la piel tanto de la cara como del cuero cabelludo y del
cuerpo, las mucosas, como los labios, el interior de los parpados inferiores y las faneras, como las uiias, las pestaiias,
el cabello, las cejas e incluso los pelos.

Preferentemente, la composicién segin la invencién es una composicién sin aclarado.

La invencion se relaciona igualmente con la utilizacion cosmética de la composicidn antes definida para mejorar
la persistencia del maquillaje sobre la piel y/o los labios y/o las faneras.

En particular, en el caso de una composicion de revestimiento de las pestaias o rimel, tal composicién permite
la obtencion, tras aplicacion sobre las pestafias, de una pelicula de maquillaje que presenta una buena resistencia, en
particular al agua, durante los bafios o las duchas por ejemplo, a las fricciones, especialmente de los dedos, y/o también
a las lagrimas, al sudor o al sebo.

La invencion tiene finalmente por objeto la utilizacién de un agente filmégeno en una composicién que contiene
un polimero secuenciado tal como se ha descrito anteriormente para obtener una composicion de buena textura, facil
de aplicar y que da lugar sobre los labios y/o las faneras a un depdsito de buena persistencia.

Polimero secuenciado

La composicién segtin la presente invencién contiene al menos un polimero secuenciado. Por polimero “secuencia-
do”, se entiende un polimero que comprende al menos 2 secuencias distintas, preferentemente al menos 3 secuencias
distintas.

Segtin un modo de realizacién, el polimero secuenciado de la composicién segin la invencién es un polimero
etilénico. Por polimero “etilénico”, se entiende un polimero obtenido por polimerizacién de mondmeros que tienen
una insaturacién etilénica.

Segtin un modo de realizacién, el polimero secuenciado de la composicién segin la invencién es un polimero
lineal. En contraposicién, un polimero de estructura no lineal es, por ejemplo, un polimero de estructura ramificada,
en estrella, injertada u otra.

Segin un modo de realizacién, el polimero secuenciado de la composicién segin la invencién es un polimero
filmégeno. Por polimero “filmégeno”, se entiende un polimero apto para formar, por si solo o en presencia de un
agente auxiliar de formacion de pelicula, una pelicula continua y adherente sobre un soporte, especialmente sobre las
materias queratinicas.

Segtin un modo de realizacién, el polimero secuenciado de la composicién segiin la invencion es un polimero no
elastomérico.

Por “polimero no elastomérico”, se entiende un polimero que, cuando se le somete a una tensién destinada a
estirarlo (por ejemplo en un 30% en relacién a su longitud inicial), no recobra una longitud sensiblemente idéntica a
su longitud inicial cuando cesa la tension.

De manera atin més especifica, por “polimero no elastomérico” se designa un polimero que tiene una recuperacién
instantdnea R; < al 50% y una recuperacion retardada Ry, < al 70% tras haber sufrido un alargamiento del 30%.
Preferentemente, R; es < al 30% y R,, < al 50%.

Mais concretamente, el cardcter no elastomérico del polimero es determinado segtin el protocolo siguiente:
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Se prepara una pelicula de polimero derramando una solucién del polimero en una matriz teflonada y secando
luego durante 7 dias en un ambiente controlado a 23 + 5°C y 50 + 10% de humedad relativa.

Se obtiene entonces una pelicula de aproximadamente 100 um de espesor en la que se recortan muestras rectangu-
lares (por ejemplo con el sacabocados) de una anchura de 15 mm y de una longitud de 80 mm.

Se impone a esta muestra una solicitacion de traccién con ayuda de un aparato comercializado bajo la referencia
Zwick, en las mismas condiciones de temperatura y de humedad que para el secado.

Se estiran las muestras a una velocidad de 50 mm/min y la distancia entre las mordazas es de 50 mm, lo que
corresponde a la longitud inicial (1,) de la muestra.

Se determina la recuperacion instantdnea R; de la manera siguiente:
- se estira la muestra en un 30% (&,4,), €s decir, en aproximadamente 0,3 veces su longitud inicial (l,);
- serelaja la tensién imponiendo una velocidad de retorno igual a la velocidad de traccién, o sea, 50 mm/min,

y se mide el alargamiento residual de la muestra en porcentaje, después de volver a tensién nula (g;).

La recuperacién instantdnea en % (R;) viene dada por la férmula siguiente:

l{i = ((szix - Si)/smzix) X 100

Para determinar la recuperacion retardada, se mide el alargamiento residual de la muestra en porcentaje (&) 2
horas después de retornar a la tensién nula.

La recuperacién retardada en % (Ry,) viene dada por la férmula siguiente:

Ron = ((Emax - €n)/Emax) x 100

A titulo puramente indicativo, un polimero segin un modo de realizacién de la invencién posee una recuperacion
instantdnea R; del 10% y una recuperacion retardada Ry, del 30%.

Segtin otro modo de realizacidn, el polimero secuenciado de la composicién segin la invencién no tiene unidad de
estireno. Por polimero exento de unidad de estireno, se entiende un polimero que tiene menos de un 10%, preferente-
mente menos de un 5%, preferentemente menos de un 2%, preferentemente atiin menos de un 1%, en peso i) de unidad
de estireno de férmula -CH(C4Hs)-CH,- o ii) de unidad de estireno substituido, como por ejemplo el metilestireno, el
cloroestireno o el clorometilestireno.

Segin un modo de realizacion, el polimero secuenciado de la composicién segtn la invencién procede de mond-
meros etilénicos alifaticos. Por monémero alifético, se entiende un monémero que no tiene ningin grupo aromatico.

Segtin un modo de realizacién, el polimero secuenciado es un polimero etilénico procedente de mondmeros eti-
1énicos alifdticos que tienen un doble enlace carbono-carbono y al menos un grupo éster -COO- o amida -CON-. El
grupo éster puede estar unido a uno de los dos carbonos insaturados por el dtomo de carbono o el dtomo de oxige-
no. El grupo amida puede estar unido a uno de los dos carbonos insaturados por el 4tomo de carbono o el d&tomo de
nitrégeno.

Segtin un modo de realizacién, el polimero secuenciado comprende al menos una primera secuencia y al menos
una segunda secuencia tales como las descritas anteriormente.

Por “al menos” una secuencia, se entiende una o mas secuencias.

Se precisa que, en lo que antecede y lo que viene a continuacion, los términos “primera” y “segunda” secuencias
no condicionan en modo alguno el orden de dichas secuencias (o bloques) en la estructura del polimero.

Segin un modo de realizacidn, el polimero secuenciado comprende al menos una primera secuencia y al menos
una segunda secuencia que tienen temperaturas de transicion vitrea (Tg) diferentes.

En este modo de realizacidn, la primera y segunda secuencias pueden unirse entre si por un segmento intermedio
que tiene una temperatura de transicion vitrea comprendida entre las temperaturas de transicion vitrea de la primera y
segunda secuencias.

Preferentemente, la secuencia intermedia procede esencialmente de mondémeros constitutivos de la primera se-
cuencia y de la segunda secuencia.
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Por “esencialmente”, se entiende al menos en un 85%, preferentemente al menos en un 90%, mejor en un 95% y
atn mejor en un 100%.

Segtin un modo de realizacidn, el polimero secuenciado comprende al menos una primera secuencia y al menos
una segunda secuencia incompatibles en el medio liquido orgdnico de la composicién de la invencién.

Por “secuencias incompatibles entre si”’, se entiende que la mezcla formada por el polimero correspondiente a la
primera secuencia y por el polimero correspondiente a la segunda secuencia no es miscible en el liquido orgédnico
mayoritario en peso contenido en el medio liquido organico de la composicion, a temperatura ambiente (25°C) y
presion atmosférica (10° Pa), para un contenido de la mezcla de polimeros superior o igual al 5% en peso con respecto
al peso total de la mezcla (polimeros y liquido orgdnico mayoritario), entendiéndose que:

i) dichos polimeros estdn presentes en la mezcla en un contenido tal que la razén ponderal respectiva va de 10/90
a 90/10, y que

ii) cada uno de los polimeros correspondientes a la primera y segunda secuencias tiene una masa molecular media
(ponderal o numérica) igual a la del polimero secuenciado +/- 15%.

En caso de que el medio liquido orgédnico consista en una mezcla de liquidos orgédnicos, en la hipétesis de dos o
mads liquidos presentes en proporciones masicas idénticas, dicha mezcla de polimeros no es miscible en al menos uno
de ellos.

En caso de que el medio liquido organico consista en un solo liquido orgénico, este dltimo constituye muy eviden-
temente el liquido mayoritario en peso.

Por “medio liquido organico”, se entiende un medio que contiene al menos un liquido orgéanico, es decir, al menos
un compuesto orgdnico liquido a temperatura ambiente (25°C) y presién atmosférica (10° Pa). Segin un modo de
realizacion, el liquido mayoritario del medio liquido orgdnico es un aceite (cuerpo graso) volétil o no volatil. Pre-
ferentemente, el liquido orgénico es cosméticamente aceptable (tolerancia, toxicologia y tacto aceptables). El medio
liquido orgdnico es cosméticamente aceptable, en el sentido de que es compatible con las materias queratinicas, como
los aceites o los solventes orgédnicos habitualmente empleados en las composiciones cosméticas.

Segtin un modo de realizacién, el liquido mayoritario del medio liquido orgdnico es el solvente o uno de los
solventes de polimerizacién del polimero secuenciado, tales como los descritos a continuacion.

Por solvente de polimerizacion, se entiende un solvente o una mezcla de solventes. El solvente de polimerizacion
puede ser seleccionado especialmente entre el acetato de etilo, el acetato de butilo, los alcoholes tales como el iso-
propanol o el etanol, los alcanos aliféticos tales como el isododecano y sus mezclas. Preferentemente, el solvente de
polimerizacién es una mezcla de acetato de butilo e isopropanol o el isododecano.

En general, el polimero secuenciado puede ser incorporado a la composicién en un contenido elevado en materia
seca, tipicamente superior al 10%, superior al 20% y preferentemente ain superior al 30%, y preferentemente atin
superior al 45%, en peso con respecto al peso total de la composicién, siendo facil de formular.

Preferiblemente, el polimero secuenciado no contiene dtomos de silicio en su esqueleto. Por “esqueleto”, se en-
tiende la cadena principal del polimero, en contraposicion a las cadenas laterales pendientes.

Preferentemente, el polimero segtin la invencién no es hidrosoluble, es decir, que el polimero no es soluble en agua
o en una mezcla de agua y de monoalcoholes inferiores lineales o ramificados de 2 a 5 dtomos de carbono, como el
etanol, el isopropanol o el n-propanol, sin modificacién de pH, a un contenido en materia activa de al menos el 1% en
peso, a temperatura ambiente (25°C).

Segin un modo de realizacién, el polimero secuenciado tiene un indice de polidispersidad I superior a 2,8.

Ventajosamente, el polimero secuenciado utilizado en las composiciones segtin la invencién tiene un indice de
polidispersidad I de 2,8 a 6.

El indice de polidispersidad I del polimero es igual a la razén de la masa media ponderal Mw con respecto a la
masa media numérica Mn.

Se determinan las masas molares medias ponderales (Mw) y numéricas (Mn) por cromatograffa liquida por per-
meacion de gel (solvente THF, curva de calibracién establecida con patrones de poliestireno lineal, detector refracto-
métrico).

La masa media ponderal (Mw) del polimero secuenciado es preferentemente inferior o igual a 300.000; va por
ejemplo de 35.000 a 200.000 y mejor de 45.000 a 150.000.
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La masa media numérica (Mn) del polimero secuenciado es preferentemente inferior o igual a 70.000; va por
ejemplo de 10.000 a 60.000 y mejor de 12.000 a 50.000.

Cada secuencia o bloque del polimero secuenciado procede de un tipo de mondémero o de varios tipos de moné-
meros diferentes.

Ello significa que cada secuencia puede estar constituida por un homopolimero o por un copolimero; este copoli-
mero que constituye la secuencia puede ser a su vez estadistico o alternado.

Las temperaturas de transicién vitrea indicadas de la primera y segunda secuencias pueden ser Tg tedricas de-
terminadas a partir de las Tg tedéricas de los monémeros constitutivos de cada una de las secuencias, que se pueden
encontrar en un manual de referencia, tal como el Polymer Handbook, 3% ed., 1989, John Wiley, segtn la relacién
siguiente, llamada Ley de Fox:

1/Tg=2(mi/Tgi),
i

siendo w; la fraccién masica del monémero i en la secuencia considerada y siendo Tg; la temperatura de transicion
vitrea del homopolimero del mondmero i.

Salvo indicacién en contrario, las Tg indicadas para la primera y segunda secuencias en la presente solicitud son
Tg tedricas.

La diferencia entre las temperaturas de transicion vitrea de la primera y segunda secuencias es generalmente
superior a 10°C, preferentemente superior a 20°C y mejor superior a 30°C.

Se pretende designar en la presente invencién mediante la expresion:
“comprendido entre... y...” un intervalo de valores donde los limites mencionados quedan excluidos, y

“de... a...” y “que va de... a...” un intervalo de valores donde los limites quedan incluidos.

a) Secuencia que tiene una Tg superior o igual a 40°C

La secuencia que tiene una Tg superior o igual a 40°C tiene, por ejemplo, una Tg de 40 a 150°C, preferentemente
superior o igual a 50°C, por ejemplo de 50°C a 120°C y mejor superior o igual a 60°C, por ejemplo de 60°C a 120°C.

La secuencia que tiene una Tg superior o igual a 40°C puede ser un homopolimero o un copolimero.

La secuencia que tiene una Tg superior o igual a 40°C puede proceder en todo o en parte de uno o mas monémeros,
que son tales que el homopolimero preparado a partir de estos mondmeros tiene una temperatura de transicion vitrea
superior o igual a 40°C.

En caso de que esta secuencia sea un homopolimero, procede de monémeros tales que los homopolimeros prepa-
rados a partir de estos mondmeros tienen temperaturas de transicidn vitrea superiores o iguales a 40°C. Esta primera
secuencia puede ser un homopolimero, constituido por un solo tipo de monémero (donde la Tg del homopolimero
correspondiente es superior o igual a 40°C).

En caso de que la primera secuencia sea un copolimero, ésta puede proceder en todo o en parte de uno o de mas
mondmeros, cuya naturaleza y concentracién son seleccionadas de forma que la Tg del copolimero resultante sea
superior o igual a 40°C. El copolimero puede por ejemplo incluir:

- mondmeros tales que los homopolimeros preparados a partir de estos monémeros tienen Tg superiores o iguales
a 40°C, por ejemplo una Tg de 40 a 150°C, preferentemente superior o igual a 50°C, por ejemplo de 50°C a 120°C, y
mejor superior o igual a 60°C, por ejemplo de 60°C a 120°C, y

- monomeros tales que los homopolimeros preparados a partir de estos mondmeros tienen Tg inferiores a 40°C,
seleccionados entre los monémeros que tienen una Tg comprendida entre 20 y 40°C y/o los mondmeros que tienen
una Tg inferior o igual a 20°C, por ejemplo una Tg de -100 a 20°C, preferentemente inferior a 15°C, especialmente de
-80°C a 15°C, y mejor inferior a 10°C, por ejemplo de -50°C a 0°C, tales como los descritos mds adelante.
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Los mondémeros cuyos homopolimeros tienen una temperatura de transicién vitrea superior o igual a 40°C son
preferentemente seleccionados entre los mondmeros siguientes, también llamados monémeros principales:

- los metacrilatos de férmula CH,=C(CH;)-COOR|,

donde R, representa un grupo alquilo no substituido lineal o ramificado de 1 a 4 4tomos de carbono, tal
como un grupo metilo, etilo, propilo o isobutilo, o R; representa un grupo cicloalquilo C, a Cy5;

- los acrilatos de formula CH,=CH-COOR,,

donde R, representa un grupo cicloalquilo C, a C),, tales como el acrilato de isobornilo, o un grupo terc-
butilo;

- las (met)acrilamidas de férmula:

Rl

CH,=C Co N\

donde R; y Ry, idénticos o diferentes, representan cada uno un dtomo de hidrégeno o un grupo alquilo C,
a Cy, lineal o ramificado, tal como un grupo n-butilo, t-butilo, isopropilo, isohexilo, isooctilo o isononilo;
o R; representa H y Rg representa un grupo 1,1-di-metil-3-oxobutilo,

y R’ designa H o metilo. Como ejemplo de monémeros, se pueden citar la N-butilacrilamida, la N-t-
butilacrilamida, la N-isopropil-acrilamida, la N,N-dimetilacrilamida y la N,N-dibutilacrilamida,

-y sus mezclas.

Son mondémeros principales particularmente preferidos el metacrilato de metilo, el (met)acrilato de isobutilo, el
(met)acrilato de isobornilo y sus mezclas.

b) Secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C

La secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C tiene, por ejemplo, una Tg de -100 a 20°C, preferentemente
inferior o igual a 15°C, especialmente de -80°C a 15°C, y mejor inferior o igual a 10°C, por ejemplo de -50°C a 0°C.

La secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C puede ser un homopolimero o un copolimero.

La secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C puede proceder en todo o en parte de uno o mas mondémeros
tales que el homopolimero preparado a partir de estos mondmeros tiene una temperatura de transicion vitrea inferior
o igual a 20°C.

En caso de que esta secuencia sea un homopolimero, procede de mondémeros tales que los homopolimeros prepa-
rados a partir de estos monémeros tienen temperaturas de transicion vitrea inferiores o iguales a 20°C. Esta segunda
secuencia puede ser un homopolimero constituido por un solo tipo de monémero (donde la Tg del homopolimero
correspondiente es inferior o igual a 20°C).

En caso de que la secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C sea un copolimero, ésta puede proceder en
todo o en parte de uno o de mas mondémeros, cuya naturaleza y concentracion son seleccionadas de forma que la Tg
del copolimero resultante sea inferior o igual a 20°C.

Puede por ejemplo incluir:

- uno o mas mondémeros cuyo correspondiente homopolimero tiene una Tg inferior o igual a 20°C, por ejemplo
una Tg de -100°C a 20°C, preferentemente inferior a 15°C, especialmente de -80°C a 15°C, y mejor inferior a 10°C,
por ejemplo de -50°C a 0°C, y

- uno o mds mondmeros cuyo correspondiente homopolimero tiene una Tg superior a 20°C, tales como los mo-
némeros que tienen una Tg superior o igual a 40°C, por ejemplo una Tg de 40 a 150°C, preferentemente superior o
igual a 50°C, por ejemplo de 50°C a 120°C, y mejor superior o igual a 60°C, por ejemplo de 60°C a 120°C, y/o los
mondmeros que tienen una Tg comprendida entre 20 y 40°C, tales como los descritos anteriormente.
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Preferentemente, la secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C es un homopolimero.

Los mondmeros cuyo homopolimero tiene una Tg inferior o igual a 20°C son preferentemente seleccionados entre
los monémeros siguientes, 0 mondémeros principales:

- los acrilatos de formula CH,=CHCOOR3,

representando R; un grupo alquilo no substituido C; a C, lineal o ramificado, a excepcién del grupo terc-
butilo, donde se encuentran eventualmente intercalados uno o mas heteroatomos seleccionados entre O, N
yS;

- los metacrilatos de formula CH,=C(CH;)-COOR,,

representando R, un grupo alquilo no substituido C¢ a C,, lineal o ramificado, donde se encuentran even-
tualmente intercalados uno o mas heteroatomos seleccionados entre 0, N y S;

- los ésteres de vinilo de formula Rs-CO-O-CH=CH,,
donde Rs representa un grupo alquilo C, a C,, lineal o ramificado;
- los éteres de vinilo y de alquilo C,; a Cy5,;

- las N-alquil(C, a Cj,)acrilamidas, tales como la N-octilacrilamida,

y sus mezclas.

Los mondmeros principales particularmente preferidos para la secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C
son los acrilatos de alquilo cuya cadena de alquilo tiene de 1 a 10 4&tomos de carbono, a excepcion del grupo terc-
butilo, tales como el acrilato de metilo, el acrilato de isobutilo, el acrilato de 2-etilhexilo y sus mezclas.

¢) Secuencia que tiene una Tg comprendida entre 20 y 40°C
La secuencia que tiene una Tg comprendida entre 20 y 40°C puede ser un homopolimero o un copolimero.

La secuencia que tiene una Tg comprendida entre 20 y 40°C puede proceder en todo o en parte de uno o de mas
mondémeros tales que el homopolimero preparado a partir de estos mondmeros tiene una temperatura de transicién
vitrea comprendida entre 20 y 40°C.

La secuencia que tiene una Tg comprendida entre 20 y 40°C puede proceder en todo o en parte de mondmeros
tales que el correspondiente homopolimero tiene una Tg superior o igual a 40°C y de mondémeros tales que el corres-
pondiente homopolimero tiene una Tg inferior o igual a 20°C.

En caso de que esta secuencia sea un homopolimero, procede de monémeros (0 mondémeros principales) tales que
los homopolimeros preparados a partir de estos mondémeros tienen temperaturas de transicién vitrea comprendidas
entre 20 y 40°C. Esta primera secuencia puede ser un homopolimero, constituido por un solo tipo de monémero
(donde la Tg del correspondiente homopolimero va de 20°C a 40°C).

Los mondmeros cuyo homopolimero tiene una temperatura de transicién vitrea comprendida entre 20 y 40°C son
preferentemente seleccionados entre el metacrilato de n-butilo, el acrilato de ciclodecilo, el acrilato de neopentilo, la
isodecilacrilamida y sus mezclas.

En caso de que la secuencia que tiene una Tg comprendida entre 20 y 40°C sea un copolimero, ésta procede en todo
o en parte de uno o de mas monémeros (0 mondémeros principales) cuya naturaleza y concentracidon son seleccionadas
de tal forma que la Tg del copolimero resultante esté comprendida entre 20 y 40°C.

Ventajosamente, la secuencia que tiene una Tg comprendida entre 20 y 40°C es un copolimero procedente en todo
0 en parte:

- de mondémeros principales cuyo correspondiente homopolimero tiene una Tg superior o igual a 40°C, por ejemplo
una Tg de 40°C a 150°C, preferentemente superior o igual a 50°C, por ejemplo de 50 a 120°C, y mejor superior o igual
a 60°C, por ejemplo de 60°C a 120°C, tales como los descritos con anterioridad, y/o

- de monémeros principales cuyo correspondiente homopolimero tiene una Tg inferior o igual a 20°C, por ejemplo
una Tg de -100 a 20°C, preferentemente inferior o igual a 15°C, especialmente de -80°C a 15°C, y mejor inferior o
igual a 10°C, por ejemplo de -50°C a 0°C, tales como los descritos con anterioridad,

siendo seleccionados dichos mondmeros de tal forma que la Tg del copolimero que forma la primera secuencia
esté comprendida entre 20 y 40°C.
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Tales monémeros principales son, por ejemplo, seleccionados entre el metacrilato de metilo, el acrilato y el meta-
crilato de isobornilo, el acrilato de butilo, el acrilato de 2-etilhexilo y sus mezclas.

Preferentemente, la proporcién de la segunda secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C va del 10 al 85%
en peso del polimero, mejor del 20 al 70% y atin mejor del 20 al 50%.

Preferentemente, cada una de la primera y segunda secuencias incluye al menos un mondémero seleccionado entre
el acido acrilico, los ésteres de acido acrilico, el 4cido (met)acrilico, los ésteres de acido (met)acrilico y sus mezclas.

Ventajosamente, cada una de la primera y segunda secuencias procede en su totalidad de al menos un monémero
seleccionado entre el acido acrilico, los ésteres de acido acrilico, el acido (met)acrilico, los ésteres de acido (met)
acrilico y sus mezclas.

Cada una de las secuencias puede, no obstante, contener en proporciéon minoritaria al menos un monémero consti-
tutivo de la otra secuencia.

Asi, la primera secuencia puede contener al menos un mondmero constitutivo de la segunda secuencia y a la
inversa.

Cada una de la primera y/o segunda secuencia puede incluir, aparte de los monémeros antes indicados, uno o mas de
otros monémeros, llamados monémeros adicionales, diferentes de los monémeros principales citados anteriormente.

La naturaleza y la cantidad de este o estos monémeros adicionales son seleccionadas de forma que la secuencia en
la cual se encuentran tenga la temperatura de transicion vitrea deseada.

Este monémero adicional es, por ejemplo, seleccionado entre:
a) los mondémeros hidrofilicos, tales como:

- los mondémeros con insaturacidén(es) etilénica(s) que tienen al menos una funcién 4cido carboxilico o
sulfénico, como por ejemplo:

el acido acrilico, el acido metacrilico, el acido crotdnico, el anhidrido maleico, el 4cido itaconico, el acido
fumarico, el 4cido maleico, el 4cido acrilamidopropanosulfénico, el 4cido vinilbenzoico, el 4cido vinilfos-
forico y las sales de éstos;

- los mondmeros con insaturacién(es) etilénica(s) que tienen al menos una funcién amina terciaria, como la
2-vinilpiridina, la 4-vinilpiridina, el metacrilato de dimetilaminoetilo, el metacrilato de dietil-aminoetilo,
la dimetilaminopropilmetacril-amida y las sales de éstos;

- los metacrilatos de férmula CH,=C(CH;)-COORg,

donde R representa un grupo alquilo lineal o ramificado de 1 a 4 4tomos de carbono, tal como un grupo
metilo, etilo, propilo o isobutilo, estando dicho grupo alquilo substituido por uno o mds substituyentes
seleccionados entre los grupos hidroxilo (como el metacrilato de 2-hidroxipropilo y el metacrilato de 2-
hidroxi-etilo) y los d&tomos de halégenos (Cl, Br, I y F), tales como el metacrilato de trifluoroetilo;

- los metacrilatos de formula CH,=C(CH;)-COOR,,

representando Ry un grupo alquilo Cy a C,, lineal o ramificado, en el cual se encuentran eventualmente
intercalados uno o mas heterodtomos seleccionados entre 0, N y S, estando dicho grupo alquilo substituido
por uno o mas substituyentes seleccionados entre los grupos hidroxilo y los dtomos de halégenos (Cl, Br,
Ly F);

- los acrilatos de férmula CH,=CHCOOR ,,

representando R, un grupo alquilo C; a C), lineal o ramificado substituido por uno o mds substituyentes
seleccionados entre los grupos hidroxilo y los d&tomos de halégeno (Cl, Br, I y F), tales como el acrilato de
2-hidroxipropilo y el acrilato de 2-hidroxietilo, o Ry, representa un alquil(C,-C;,)-O-POE (polioxietileno)
con repeticién de la unidad de oxietileno de 5 a 30 veces, por ejemplo metoxi-POE, o R, representa un
grupo polioxietilenado que tiene de 5 a 30 unidades de 6xido de etileno;

b) los mondmeros con insaturacion etilénica que tienen uno o mas dtomos de silicio, tales como el metacriloxipro-
piltrimetoxisilano y el metacriloxipropiltris(trimetilsiloxi)silano;

-y sus mezclas.
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Son mondémeros adicionales particularmente preferidos el acido acrilico, el 4cido metacrilico, el metacrilato de
trifluoroetilo y sus mezclas.

Segtin un modo de realizacién, cada una de la primera y segunda secuencias del polimero secuenciado incluye al
menos un mondémero seleccionado entre los ésteres de dcido (met)acrilico y eventualmente al menos un monémero
adicional, tal como el dcido (met)acrilico, y sus mezclas.

Segtin otro modo de realizacidén, cada una de la primera y segunda secuencias del polimero secuenciado procede
en su totalidad de al menos un mondémero seleccionado entre los ésteres de dcido (met)acrilico y eventualmente de al
menos un mondémero adicional, tal como el 4cido (met)acrilico, y de sus mezclas.

Segtin un modo preferido de realizacidn, el polimero secuenciado es un polimero no siliconado, es decir, un poli-
mero exento de dtomos de silicio.

Este o estos mondmeros adicionales representan generalmente una cantidad inferior o igual al 30% en peso, por
ejemplo del 1 al 30% en peso, preferentemente del 5 al 20% en peso y preferentemente atin del 7 al 15% en peso del
peso total de la primera y/o segunda secuencias.

El polimero secuenciado puede ser obtenido por polimerizacion por radicales en solucién segin el procedimiento
de preparacién siguiente:

- se introduce una parte del solvente de polimerizacion en un reactor adaptado y se calienta hasta alcanzar la
temperatura adecuada para la polimerizacién (tipicamente entre 60 y 120°C),

- una vez alcanzada esta temperatura, se introducen los monémeros constitutivos de la primera secuencia en pre-
sencia de una parte del iniciador de la polimerizacion,

- al cabo de un tiempo T correspondiente a una razén de conversiéon maxima del 90%, se introducen los mondmeros
constitutivos de la segunda secuencia y la otra parte del iniciador,

- se deja que la mezcla reaccione durante un tiempo T’ (que va de 3 a 6 h), al cabo del cual se lleva de nuevo la
mezcla a temperatura ambiente, y

- se obtiene el polimero en solucién en el solvente de polimerizacién.

Primer modo de realizacién

Segin un primer modo de realizacién, el polimero secuenciado comprende una primera secuencia que tiene una
Tg superior o igual a 40°C, tal como se ha descrito anteriormente en a) y una segunda secuencia que tiene una Tg
inferior o igual a 20°C, tal como se ha descrito anteriormente en b).

Preferentemente, la primera secuencia que tiene una Tg superior o igual a 40°C es un copolimero procedente de
mondmeros tales que el homopolimero preparado a partir de estos mondmeros tiene una temperatura de transicién
vitrea superior o igual a 40°C, tales como los monémero antes descritos.

Ventajosamente, la segunda secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C es un homopolimero procedente
de mondmeros tales que el homopolimero preparado a partir de estos mondémeros tiene una temperatura de transicion
vitrea inferior o igual a 20°C, tales como los mondmeros antes descritos.

Preferentemente, la proporcidn de la secuencia que tiene una Tg superior o igual a 40°C va del 20 al 90% en peso
del polimero, mejor del 30 al 80% y atn mejor del 50 al 70%.

Preferentemente, la proporcién de la secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C va del 5 al 75% en peso
del polimero, preferentemente del 15 al 50% y mejor del 25 al 45%.

Asi, seglin una primera variante, el polimero segtin la invencién puede comprender:

- una primera secuencia de Tg superior o igual a 40°C, por ejemplo con una Tg de 70 a 110°C, que es un copolimero
de metacrilato de metilo/acido acrilico;

- una segunda secuencia de Tg inferior o igual a 20°C, por ejemplo de 0 a 20°C, que es un homopolimero de acrilato
de metilo, y

- una secuencia intermedia, que es un copolimero de metacrilato de metilo/dcido acrilico/acrilato de metilo.
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Segtin una segunda variante, el polimero segtn la invencién puede comprender:

- una primera secuencia de Tg superior o igual a 40°C, por ejemplo de 70 a 100°C, que es un copolimero de
metacrilato de metilo/acido acrilico/metacrilato de trifluoroetilo;

- una segunda secuencia de Tg inferior o igual a 20°C, por ejemplo de 0 a 20°C, que es un homopolimero de acrilato
de metilo, y

- una secuencia intermedia, que es un copolimero estadistico de metacrilato de metilo/dcido acrilico/acrilato de
metilo/metacrilato de trifluoroetilo.
Seglin una tercera variante, el polimero segtn la invencién puede comprender:

- una primera secuencia de Tg superior o igual a 40°C, por ejemplo de 85 a 115°C, que es un copolimero de acrilato
de isobornilo/metacrilato de isobutilo;

- una segunda secuencia de Tg inferior o igual a 20°C, por ejemplo de -85 a -55°C, que es un homopolimero de
acrilato de 2-etilhexilo, y

- una secuencia intermedia, que es un copolimero estadistico de acrilato de isobornilo/metacrilato de isobuti-
lo/acrilato de 2-etilhexilo.
Segtin una cuarta variante, el polimero segtn la invencién puede comprender:

- una primera secuencia de Tg superior o igual a 40°C, por ejemplo de 85 a 115°C, que es un copolimero de acrilato
de isobornilo/metacrilato de metilo;

- una segunda secuencia de Tg inferior o igual a 20°C, por ejemplo de -85 a -55°C, que es un homopolimero de
acrilato de 2-etilhexilo, y

- una secuencia intermedia, que es un copolimero estadistico de acrilato de isobornilo/metacrilato de metilo/acrilato
de 2-etilhexilo.
Segin una quinta variante, el polimero segin la invencién puede comprender:

- una primera secuencia de Tg superior o igual a 40°C, por ejemplo de 95 a 125°C, que es un copolimero de acrilato
de isobornilo/metacrilato de isobornilo;

- una segunda secuencia de Tg inferior o igual a 20°C, por ejemplo de -85 a -55°C, que es un homopolimero de
acrilato de 2-etilhexilo, y

- una secuencia intermedia, que es un copolimero estadistico de acrilato de isobornilo/metacrilato de isoborni-
lo/acrilato de 2-etilhexilo.
Segtin una sexta variante, el polimero segin la invencién puede comprender:

- una primera secuencia de Tg superior o igual a 40°C, por ejemplo de 85 a 115°C, que es un copolimero de
metacrilato de isobornilo/metacrilato de isobutilo;

- una segunda secuencia de Tg inferior o igual a 20°C, por ejemplo de -35 a -5°C, que es un homopolimero de
acrilato de isobutilo, y

- una secuencia intermedia, que es un copolimero estadistico de metacrilato de isobornilo/metacrilato de isobuti-
lo/acrilato de isobutilo.
Segtin una séptima variante, el polimero segtin la invencién puede comprender:

- una primera secuencia de Tg superior o igual a 40°C, por ejemplo de 95 a 125°C, que es un copolimero de acrilato
de isobornilo/metacrilato de isobornilo;

- una segunda secuencia de Tg inferior o igual a 20°C, por ejemplo de -35 a -5°C, que es un homopolimero de
acrilato de isobutilo, y
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- una secuencia intermedia, que es un copolimero estadistico de acrilato de isobornilo/metacrilato de isoborni-
lo/acrilato de isobutilo.
Segtin una octava variante, el polimero segtin la invencién puede comprender:

- una primera secuencia de Tg superior o igual a 40°C, por ejemplo de 60 a 90°C, que es un copolimero de acrilato
de isobornilo/metacrilato de isobutilo;

- una segunda secuencia de Tg inferior o igual a 20°C, por ejemplo de -35 a -5°C, que es un homopolimero de
acrilato de isobutilo, y

- una secuencia intermedia, que es un copolimero estadistico de acrilato de isobornilo/metacrilato de isobuti-
lo/acrilato de isobutilo.

Los ejemplos siguientes ilustran de manera no limitativa polimeros correspondientes a este primer modo de reali-
zacion.

Las cantidades son expresadas en gramos.

Ejemplo 1
Preparacion de un polimero de poli(acrilato de isobornilo/metacrilato de metilo/acrilato de 2-etilhexilo

Se introducen 100 g de isododecano en un reactor de 1 litro y se aumenta después la temperatura para pasar
de la temperatura ambiente (25°C) a 90°C en 1 hora. Se afaden entonces, a 90°C y en 1 hora, 150 g de acrilato
de isobornilo, 60 g de metacrilato de metilo, 110 g de isododecano y 1,8 g de 2,5-bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-
dimetilhexano (Trigonox® 141 de Akzo Nobel).

Se mantiene la mezcla 1 h 30 a 90°C.

Se introducen entonces en la mezcla anterior, siempre a 90°C y en 30 minutos, 90 g de acrilato de 2-etilhexilo, 90
g de isododecano y 1,2 g de 2,5-bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-dimetilhexano.

Se mantiene la mezcla 3 horas a 90°C y se enfria después el conjunto.

Se obtiene una solucién al 50% en materia activa de polimero en isododecano.

Se obtiene un polimero que comprende una primera secuencia o bloque de poli(acrilato de isobornilo/metacrilato
de metilo) que tiene una Tg de 100°C, una segunda secuencia de poliacrilato de 2-etilhexilo que tiene una Tg de -70°C
y una secuencia intermedia, que es un polimero estadistico de acrilato de isobornilo/metacrilato de metilo/acrilato de
2-etilhexilo.

Este polimero presenta una masa media ponderal de 76.500 y una masa media numérica de 22.000, o sea, un indice
de polidispersidad I de 3,48.

Ejemplo 2
Preparacion de un polimero de poli(acrilato de isobornilo/metacrilato de isobornilo/acrilato de 2-etil-hexilo)

Se introducen 100 g de isododecano en un reactor de 1 litro y se aumenta después la temperatura para pasar de la
temperatura ambiente (25°C) a 90°C en 1 hora. Se afiaden entonces, a 90°C y en 1 hora, 105 g de acrilato de isobornilo,
105 g de metacrilato de isobornilo, 110 g de isododecano y 1,8 g de 2,5-bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-dimetilhexano
(Trigonox® 141 de Akzo Nobel).

Se mantiene la mezcla 1 h 30 a 90°C.

Se introducen entonces en la mezcla anterior, siempre a 90°C y en 30 minutos, 90 g de acrilato de 2-etilhexilo, 90
g de isododecano y 1,2 g de 2,5-bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-dimetilhexano.

Se mantiene la mezcla 3 horas a 90°C y se enfria después el conjunto.

Se obtiene una solucién al 50% en materia activa de polimero en isododecano.
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Se obtiene un polimero que comprende una primera secuencia o bloque de poli(acrilato de isobornilo/metacrilato de
isobornilo) que tiene una Tg de 110°C, una segunda secuencia de poliacrilato de 2-etilhexilo que tiene una Tg de -70°C
y una secuencia intermedia, que es un polimero estadistico de acrilato de isobornilo/metacrilato de isobornilo/acrilato
de 2-etilhexilo.

Este polimero presenta una masa media ponderal de 103.900 y una masa media numérica de 21.300, o sea, un
indice de polidispersidad I de 4,89.
Ejemplo 3
Preparacion de un polimero de poli(acrilato de isobornilo/metacrilato de isobutilo/acrilato de isobutilo)

Se introducen 100 g de isododecano en un reactor de 1 litro y después se aumenta la temperatura para pasar de la
temperatura ambiente (25°C) a 90°C en 1 hora.

Se afiaden entonces, a 90°C y en 1 hora, 120 g de acrilato de isobornilo, 90 g de metacrilato de isobutilo, 110 g de
isododecano y 1,8 g de 2,5-bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-dimetilhexano (Trigonox® 141 de Akzo Nobel).

Se mantiene la mezcla 1 h 30 a 90°C.

Se introducen entonces en la mezcla anterior, siempre a 90°C y en 30 minutos, 90 g de acrilato de isobutilo, 90 g
de isododecano y 1,2 g de 2,5-bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-dimetilhexano.

Se mantiene la mezcla 3 horas a 90°C y se enfria después el conjunto.
Se obtiene una solucién al 50% en materia activa de polimero en isododecano.

Se obtiene un polimero que comprende una primera secuencia o bloque de poli(acrilato de isobornilo/metacrilato
de isobutilo) que tiene una Tg de 75°C, una segunda secuencia de poliacrilato de isobutilo que tiene una Tg de -20°C
y una secuencia intermedia, que es un polimero estadistico de acrilato de isobornilo/metacrilato de isobutilo/acrilato
de isobutilo.

Este polimero presenta una masa media ponderal de 144.200 y una masa media numérica de 49.300, o sea, un
indice de polidispersidad I de 2,93.

Segundo modo de realizacién

Segtin un segundo modo de realizacidn, el polimero secuenciado comprende una primera secuencia que tiene una
temperatura de transicion vitrea (Tg) comprendida entre 20 y 40°C conforme a las secuencias descritas en c) y una
segunda secuencia que tiene una temperatura de transicion vitrea inferior o igual a 20°C, tal como se ha descrito ante-
riormente en b), 0 una temperatura de transicion vitrea superior o igual a 40°C, tal como se ha descrito anteriormente
en a).

Preferentemente, la proporcién de la primera secuencia que tiene una Tg comprendida entre 20 y 40°C va del 10
al 85% en peso del polimero, mejor del 30 al 80% y atin mejor del 50 al 70%.

Cuando la segunda secuencia es una secuencia que tiene una Tg superior o igual a 40°C, estd preferentemente
presente en una proporcién del 10 al 85% en peso del polimero, mejor del 20 al 70% y atin mejor del 30 al 70%.

Cuando la segunda secuencia es una secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C, estd preferentemente
presente en una proporcién del 10 al 85% en peso del polimero, mejor del 20 al 70% y atin mejor del 20 al 50%.

Preferentemente, la primera secuencia que tiene una Tg comprendida entre 20 y 40°C es un copolimero procedente
de mondmeros tales que el correspondiente homopolimero tiene una Tg superior o igual a 40°C y de mondmeros tales
que el correspondiente homopolimero tiene una Tg inferior o igual a 20°C.

Ventajosamente, la segunda secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C o que tiene una Tg superior o igual
a 40°C es un homopolimero.

Asi, seglin una primera variante de este segundo modo de realizacién, el polimero secuenciado puede comprender:
- una primera secuencia de Tg comprendida entre 20 y 40°C, por ejemplo con una Tg de 25 a 39°C, que es un

copolimero que incluye al menos un monémero de acrilato de metilo, al menos un monémero de metacrilato de metilo
y al menos un monémero de acido acrilico;
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- una segunda secuencia de Tg superior o igual a 40°C, por ejemplo de 85 a 125°C, que es un homopolimero
compuesto por mondmeros de metacrilato de metilo, y

- una secuencia intermedia que incluye al menos un mondémero de acrilato de metilo, de metacrilato de metilo, y

- una secuencia intermedia que incluye metacrilato de metilo, al menos un mondémero de 4cido acrilico y al menos
un mondmero de acrilato de metilo.

Segtin una segunda variante de este segundo modo de realizacidn, el polimero secuenciado puede comprender:

- una primera secuencia de Tg comprendida entre 20 y 40°C, por ejemplo con una Tg de 21 a 39°C, que es un
copolimero que incluye acrilato de isobornilo/metacrilato de isobutilo/acrilato de 2-etilhexilo;

- una segunda secuencia de Tg inferior o igual a 20°C, por ejemplo de -65 a -35°C, que es un homopolimero de
metacrilato de metilo, y

- una secuencia intermedia, que es un copolimero estadistico de acrilato de isobornilo/metacrilato de isobuti-
lo/acrilato de 2-etilhexilo.

Segin una tercera variante de este segundo modo de realizacidn, el polimero secuenciado puede comprender:

- una primera secuencia de Tg comprendida entre 20 y 40°C, por ejemplo con una Tg de 21 a 39°C, que es un
copolimero de acrilato de isobornilo/acrilato de metilo/acido acrilico;

- una segunda secuencia de Tg superior o igual a 40°C, por ejemplo de 85 a 115°C, que es un homopolimero de
acrilato de isobornilo, y

- una secuencia intermedia, que es un copolimero estadistico de acrilato de isobornilo/acrilato de metilo/dcido
acrilico.

La composicién segtn la invencién contiene preferentemente de un 0,1 a un 60% en peso en materia activa (o
materia seca) del polimero, preferentemente de un 0,5 a un 50% en peso y preferentemente atin de un 1 a un 40% en
peso.

Agente filmogeno

La composicién de la invencién contiene igualmente al menos un agente filmégeno, que puede ser un polimero
organico o mineral. El agente filmégeno, cuando es un polimero orgdnico, no es un polimero secuenciado lineal
filmégeno etilénico tal como se ha descrito anteriormente.

En un modo de realizacion, el polimero organico filmégeno es al menos un polimero seleccionado entre el grupo
consistente en:

- los polimeros filmdégenos solubles en el medio liquido organico, en particular los polimeros liposolubles cuando
el medio liquido orgénico incluye al menos un aceite;

- los polimeros filmégenos dispersables en el medio solvente orgdnico, en particular los polimeros en forma de dis-
persiones no acuosas de particulas poliméricas, preferentemente dispersiones en aceites siliconados o hidrocarbona-
dos; en un modo de realizacidn, las dispersiones no acuosas de polimero contienen particulas poliméricas estabilizadas
en su superficie por al menos un agente estabilizante; estas dispersiones no acuosas son frecuentemente denominadas
“NAD [non-aqueous dispersions]”;

- las dispersiones acuosas de particulas de polimeros filmdgenos, frecuentemente denominadas “latex”; en este
caso, la composicion debe incluir, aparte del medio liquido orgénico, una fase acuosa;

- los polimeros filmégenos hidrosolubles; en este caso, la composicién debe incluir, aparte del medio liquido
orgdnico, una fase acuosa.
En un modo de realizacion, el agente filmégeno es un polimero organico filmégeno soluble en el medio liquido

orgénico.
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1/ Polimeros solubles en el medio liquido orgdnico

Cuando el medio liquido orgénico de la composicién incluye al menos un aceite, el agente filmégeno puede ser un
polimero soluble en dicho aceite. En este caso, se habla de polimero liposoluble. El polimero liposoluble puede ser de
un tipo quimico cualquiera y puede ser especialmente seleccionado entre:

a) Los homopolimeros y los copolimeros liposolubles y amorfos de las olefinas, de las cicloolefinas, del butadieno,
del isopreno, del estireno, de los éteres, de los ésteres o amidas vinilicos y de los ésteres o amidas del dcido (met)acrili-
co que contienen un grupo alquilo C,4_s, lineal, ramificado o ciclico, y preferiblemente amorfos. Los homopolimeros y
los copolimeros liposolubles preferidos son obtenidos a partir de monémeros seleccionados entre el grupo constituido
por el (met)acrilato de isooctilo, el (met)acrilato de isononilo, el (met)acrilato de 2-etilhexilo, el (met)acrilato de lau-
rilo, el (met)acrilato de isopentilo, el (met)acrilato de n-butilo, el (met)acrilato de isobutilo, el (met)acrilato de metilo,
el (met)acrilato de terc-butilo, el (met)acrilato de tridecilo, el (met)acrilato de estearilo o mezclas de éstos. Se citaran,
por ejemplo, el copolimero de acrilato de alquilo/acrilato de cicloalquilo comercializado por PHOENIX CHEM. bajo
la denominacién GIOVAREZ AC-5099 ML vy los copolimeros de vinilpirrolidona, tales como los copolimeros de un
alqueno C, a Cy, tal como C; a C,, y se pueden utilizar asociaciones de éstos. Como ejemplos de copolimeros de VP
que pueden ser utilizados en la invencién, se pueden citar el copolimero de VP/laurato de vinilo, de VP/estearato de
vinilo, la polivinilpirrolidona (PVP) butilada, de VP/hexadeceno, de VP/triaconteno o de VP/4cido acrilico/metacrilato
de laurilo.

Como copolimeros liposolubles particulares, se pueden citar:

1) los polimeros de silicona-acrilico injertados que tienen un esqueleto siliconado e injertos acrilicos o que tienen
un esqueleto acrilico e injertos de silicona, tales como el producto comercializado bajo la denominacién SA 70.5 por
3M y descrito en las patentes EE.UU. 5.725.882, EE.UU. 5.209.924, EE.UU. 4.972.037, EE.UU. 4.981.903, EE.UU.
4.981.902 y EE.UU. 5.468.477 y en las patentes EE.UU. 5.219.560 y EP 0.388.582.

ii) los polimeros liposolubles portadores de grupos fluorados pertenecientes a una de las clases descritas en el texto
anterior, en particular los descritos en la patente EE.UU. 5.948.393, y los copolimeros de (met)acrilato de alquilo/(met)
acrilato de perfluoroalquilo descritos en las patentes EP 0.815.836 y EE.UU. 5.849.318.

iii) los polimeros o copolimeros resultantes de la polimerizacion o la copolimerizacién de un mondémero etilénico
que tienen uno o mas enlaces etilénicos, preferentemente conjugados (o dienos). Como polimeros o copolimeros
resultantes de la polimerizacién o la copolimerizacién de un mondémero etilénico, se pueden utilizar copolimeros
vinilicos, acrilicos o metacrilicos.

En un modo de realizacion, el agente filmogeno es un copolimero de bloques que comprende al menos un bloque
constituido por unidades de estireno o derivados del estireno (por ejemplo el metilestireno, el cloroestireno o el clo-
rometilestireno). El copolimero que comprende al menos un bloque de estireno puede ser un copolimero dibloque o
tribloque, incluso un copolimero multibloque, en estrella o radial. El copolimero que comprende al menos un bloque
de estireno puede incluir ademds, por ejemplo, un bloque de alquilestireno (AS), un bloque de etileno/butileno (EB)
un bloque de etileno/propileno (EP), un bloque de butadieno (B), un bloque de isopreno (I), un bloque de acrilato
(A), un bloque de metacrilato (MA) o una asociacion de estos bloques. El copolimero que comprende al menos un
bloque constituido por unidades de estireno o derivados del estireno puede ser un copolimero tribloque, y en particu-
lar del tipo poliestireno/poliisopreno o poliestireno/polibutadieno, tal como los comercializados o fabricados bajo la
denominacién “Luvitol HSB” por BASF, y del tipo poliestireno/copoli(etileno-propileno), o de manera alternativa del
tipo poliestireno/copoli(etileno/butileno), tal como los comercializados o fabricados bajo la marca de fabrica “Kraton”
por Shell Chemical Co. o Gelled Permethyl 99A por Penreco. Se pueden utilizar igualmente copolimeros de estireno-
metacrilato.

El copolimero que comprende al menos un bloque constituido por unidades de estireno o derivados del estireno
puede ser, por ejemplo, el Kraton G1650 (SEBS), el Kraton G1651 (SEBS), el Kraton G1652 (SEBS), el Kraton
G1657X (SEBS), el Kraton G1701X (SEP), el Kraton G1702X (SEP), el Kraton G1726X (SEB), el Kraton D-1101
(SBS), el Kraton D-1102 (SBS), el Kraton D-1107 (SIS), el Gelled Permethyl 99A-750, el Gelled Permethyl 99A-
753-58 (mezcla de polimero de bloques en estrella y de polimero tribloque), el Gelled Permethyl 99A-753-59 (mezcla
de polimero de bloques en estrella y de polimero tribloque), el Versagel 5970 y el Versagel 5960 de la casa Penreco
(mezcla de polimero en estrella y de polimero tribloque en isododecano) y OS 129880, OS 129881 y OS 84383 de la
casa Lubrizol (copolimero de estireno-metacrilato).

En un modo de realizacion, el agente filmdgeno es seleccionado entre los copolimeros de éster vinilico (estando
el grupo vinilico directamente unido al 4tomo de oxigeno del grupo éster y teniendo el éster vinilico un radical hi-
drocarbonado saturado, lineal o ramificado, de 1 a 19 4tomos de carbono unido al carbonilo del grupo éster) y de al
menos otro monémero, que puede ser un éster vinilico (diferente del éster vinilico ya presente), una @-olefina (de 8 a
28 atomos de carbono), un alquil vinil éter (cuyo grupo alquilo lleva de 2 a 18 dtomos de carbono) o un éster alilico
o metalilico (que tiene un radical hidrocarbonado saturado, lineal o ramificado, de 1 a 19 4&tomos de carbono unido al
carbonilo del grupo éster).
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Estos copolimeros pueden ser parcialmente entrecruzados mediante entrecruzantes, que pueden ser o bien del tipo
vinilico, o bien del tipo alilico o metalilico, tales como el tetraaliloxietano, el divinilbenceno, el octanodioato de
divinilo, el dodecanodioato de divinilo y el octadecanodioato de divinilo.

Como ejemplos de estos copolimeros, se pueden citar los copolimeros: acetato de vinilo/estearato de alilo, ace-
tato de vinilo/laurato de vinilo, acetato de vinilo/estearato de vinilo, acetato de vinilo/octadeceno, acetato de vini-
lo/octadecil vinil éter, propionato de vinilo/laurato de alilo, propionato de vinilo/laurato de vinilo, estearato de vini-
lo/octadeceno-1, acetato de vinilo/dodeceno-1, estearato de vinilo/etil vinil éter, propionato de vinilo/cetil vinil éter,
estearato de vinilo/acetato de alilo, 2,2-dimetiloctanoato de vinilo/laurato de vinilo, 2,2-dimetilpentanoato de ali-
lo/laurato de vinilo, dimetilpropionato de vinilo/estearato de vinilo, dimetilpropionato de alilo/estearato de vinilo, pro-
pionato de vinilo/estearato de vinilo, entrecruzado con un 0,2% de divinilbenceno, dimetilpropionato de vinilo/laurato
de vinilo, entrecruzado con un 0,2% de divinilbenceno, acetato de vinilo/octadecil vinil éter, entrecruzado con un 0,2%
de tetraaliloxietano, acetato de vinilo/estearato de alilo, entrecruzado con un 0,2% de divinilbenceno, acetato de vini-
lo/octadeceno-1, entrecruzado con un 0,2% de divinilbenceno, y propionato de alilo/estearato de alilo, entrecruzado
con un 0,2% de divinilbenceno.

Como polimeros filmégenos liposolubles, se pueden citar igualmente los copolimeros liposolubles, y en particular
los resultantes de la copolimerizacién de ésteres vinilicos de 9 a 22 adtomos de carbono o de acrilatos o de metacrilatos
de alquilo, teniendo los radicales alquilo de 10 a 20 d4tomos de carbono.

Tales copolimeros liposolubles pueden ser seleccionados entre los copolimeros de poliestearato de vinilo o de
poliestearato de vinilo entrecruzado con divinilbenceno, con éter dialilico o con ftalato de dialilo, o los copolimeros
de poli(met)acrilato de estearilo, de polilaurato de vinilo o de poli(met)acrilato de laurilo, pudiendo estos poli(met)
acrilatos estar entrecruzados con dimetacrilato de etilenglicol o de tetraetilenglicol.

Los copolimeros liposolubles antes definidos son conocidos y estdn especialmente en la solicitud FR-A-2.232.303;
pueden tener un peso molecular medio ponderal de 2.000 a 500.000 y preferentemente de 4.000 a 200.000. Como
ejemplos de polimeros liposolubles que pueden ser utilizados en la invencidn, se pueden citar los polialquilenos y los
copolimeros de alquenos C,-Cy, en particular el polibuteno.

b) Los policondensados amorfos y liposolubles, preferentemente que no tienen grupos donadores de interacciones
de hidrégeno, en particular los poliésteres alifdticos que tienen cadenas laterales de alquilo C,_s,, 0 bien los poliésteres
resultantes de la condensacién de dimeros de 4cidos grasos, incluso los poliésteres que incluyen un segmento silico-
nado en forma de una secuencia, injerto o grupo terminal, s6lidos a temperatura ambiente, tal como se define en la
solicitud de patente FR 0.113.920, atn sin publicar.

¢) Los polisacdridos amorfos y liposolubles que tienen cadenas laterales de alquilo (éter o éster), en particular
las alquilcelulosas que tienen un radical alquilo C, a Cg saturado o insaturado, lineal o ramificado, tales como la
etilcelulosa y la propilcelulosa.

El polimero filmégeno puede ser seleccionado, en particular, entre los polimeros celulésicos, tales como la nitroce-
lulosa, el acetato de celulosa, el acetobutirato de celulosa, el acetopropionato de celulosa y la etilcelulosa, o también los
poliuretanos, los polimeros acrilicos, los polimeros vinilicos, los polivinilbutirales, las resinas alquidicas, las resinas
procedentes de los productos de condensacién de aldehido, tales como las resinas de arilsulfonamida formaldehido,
como la resina de toluensulfonamida formaldehido, y las resinas de arilsulfonamida epoxi.

Como polimero filmégeno, se pueden utilizar especialmente la nitrocelulosa RS 1/8 sec., RS Y4 sec., V2 sec., RS
5 sec., RS 15 sec., RS 35 sec., RS 75 sec., RS 150 sec., AS % sec., AS Y2 sec., SS % sec., SS Y2 sec. y SS 5 sec.,
especialmente comercializada por la sociedad HERCULES; la resina de toluensulfonamida formaldehido “Ketjentflex
MS80” de la sociedad AKZO o “Santolite MHP” y “Santolite MS 80" de la sociedad FACONNIER o “RESIMPOL 80
de la sociedad PAN AMERICANA,; la resina alquidica “BECKOSOL ODE 230-70-E” de la sociedad DAINIPPON; la
resina acrilica “ACRYLOID B66” de la sociedad ROHM & HAAS; y la resina de poliuretano “TRIXENE PR 4127
de la sociedad BAXENDEN.

d) Las resinas de siliconas solubles o inflables por aceites de silicona. Estas resinas son poliorganosiloxanos par-
cialmente entrecruzados que, en funcion de la tasa de entrecruzamiento, serdn solubles o inflables por los aceites
de silicona de la fase oleosa del medio liquido orgédnico. Estas resinas de siliconas pueden ser seleccionadas entre
la lista no limitativa siguiente: resinas MQ o trimetilsiloxisilicatos, polisilsesquioxano o polimeros entrecruzados de
dimeticona/vinildimeticona.

I/ Dispersiones no acuosas de particulas poliméricas

La composicién puede contener un agente filmégeno seleccionado entre las dispersiones no acuosas de particulas
poliméricas. Las particulas son generalmente esféricas. Antes de su incorporacién a la composicion de la invencion,
las particulas son generalmente dispersadas en una fase grasa liquida fisiolégicamente aceptable, tal como los aceites
hidrocarbonados o los aceites siliconados. Segtin un modo de realizacion, estas dispersiones son generalmente conoci-
das como “NAD” (dispersiones no acuosas) de polimero, en contraposicion a las redes, que son dispersiones acuosas
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de polimero. Estas dispersiones pueden estar especialmente en forma de nanoparticulas de polimeros en dispersién
estable en dicha fase grasa. En un modo de realizacidn, las nanoparticulas tienen un tamafio comprendido entre 5 nm
y 600 nm. Sin embargo, es posible obtener particulas poliméricas de un tamafio de hasta 1 um.

Una de las ventajas de la dispersion de polimero de la composicion de la invencion es la posibilidad de variar la
temperatura de transicion vitrea (Tg) del polimero o del sistema de polimero (polimero mds aditivo del tipo plastifi-
cante), y por lo tanto de pasar de un polimero duro a un polimero mds o menos blando, lo que hace posible el ajuste de
las propiedades mecénicas de la composicion, segin la aplicacion prevista y en particular segin la pelicula depositada.

Los polimeros en dispersién que pueden ser utilizados en la composicion de la invencién tienen preferiblemente
un peso molecular que va de aproximadamente 2.000 a 10.000.000 y una Tg que va de -100°C a 300°C y mejor atin de
-50°C a 50°C, y preferiblemente de -10°C a 100°C.

Es posible utilizar polimeros filmégenos que tengan preferiblemente una baja Tg, inferior o igual a la temperatura
de la piel y especialmente inferior o igual a 40°C. Se obtiene asi una dispersién que puede formar una pelicula cuando
se aplica a un soporte.

Se pueden citar entre los polimeros filmégenos los homopolimeros o los copolimeros acrilicos o vinilicos de
radicales que tienen preferiblemente una Tg inferior o igual a 40°C y especialmente de -10°C a 30°C, utilizados solos
o en mezcla.

Por la expresion “polimero de radicales”, se entiende un polimero obtenido por polimerizacién de monémeros que
contienen una insaturacién, especialmente una insaturacion etilénica, siendo cada monémero capaz de una homopo-
limerizacion (al contrario de los policondensados). Los polimeros de radicales pueden ser especialmente polimeros o
copolimeros vinilicos, especialmente polimeros acrilicos.

Los polimeros vinilicos pueden resultar de la polimerizacién de mondmeros etilénicamente insaturados que con-
tienen al menos un grupo acido y/o de ésteres de estos mondmeros dcidos y/o de amidas de estos 4cidos.

Como mondmeros portadores de un grupo 4cido, es posible utilizar dcidos carboxilicos insaturados «,3-etilénicos,
tales como el acido acrilico, el acido metacrilico, el acido crotdnico, el acido maleico o el acido itacénico. El acido
(met)acrilico y el dcido croténico son preferentemente utilizados, y més preferiblemente el dcido (met)acrilico.

Los ésteres de mondmeros dcidos son seleccionados ventajosamente entre los ésteres del dcido (met)acrilico (igual-
mente conocidos como (met)acrilatos), por ejemplo los (met)acrilatos de alquilo, en particular de un alquilo C,-Cy
y preferiblemente C,-Cq, los (met)acrilatos de arilo, en particular de un arilo C4-C, y los (met)acrilatos de hidro-
xialquilo, en particular de un hidroxialquilo C,-Cs. Los (met)acrilatos de alquilo que pueden citarse incluyen el (met)
acrilato de metilo, de etilo, de butilo, de isobutilo, de 2-etilhexilo y de laurilo. Los (met)acrilatos de hidroxialquilo que
pueden citarse incluyen el (met)acrilato de hidroxietilo y el (met)acrilato de 2-hidroxipropilo. Los (met)acrilatos de
arilo que pueden citarse incluyen el acrilato de bencilo o de fenilo.

Los ésteres del 4cido (met)acrilico particularmente preferidos son los (met)acrilatos de alquilo.

Los polimeros de radicales preferentemente utilizados son los copolimeros del acido (met)acrilico y de un (met)
acrilato de alquilo, especialmente de un alquilo C;-C,. Mds preferiblemente, se pueden utilizar los acrilatos de metilo,
eventualmente copolimerizados con el dcido acrilico.

Las amidas de los monémeros acidos que pueden citarse incluyen las (met)acrilamidas, y especialmente las N-
alquil(met)acrilamidas, en particular de un alquilo C,-C,,, tales como la N-etilacrilamida, la N-t-butilacrilamida y la
N-octilacrilamida, y las N-dialquil(C,-C,)-(met)acrilamidas.

Los polimeros filmégenos vinilicos pueden resultar de la polimerizacién de mondmeros con insaturacion etilénica
que tienen al menos un grupo acido y/o ésteres de estos monémeros dcidos y/o amidas de estos mondémeros acidos.

Como monémero portador de grupo 4cido, se pueden utilizar 4cidos carboxilicos insaturados a,5-etilénicos, tales
como el 4cido acrilico, el 4cido metacrilico, el 4cido croténico, el dcido maleico y el dcido itaconico. Se utilizan
preferentemente el dcido (met)acrilico y el 4cido croténico, y mas preferiblemente el dcido (met)acrilico.

Los ésteres de mondmeros acidos son ventajosamente seleccionados entre los ésteres del dcido (met)acrilico (tam-
bién llamados (met)acrilatos), especialmente (met)acrilatos de alquilo, en particular de alquilo C,-Cs, preferentemente
C,-Cy, (met)acrilatos de arilo, en particular de arilo C4-Cyy, y (met)acrilatos de hidroxialquilo, en particular de hidro-
xialquilo C,-Cs.

Entre los (met)acrilatos de alquilo, se pueden citar el metacrilato de metilo, el metacrilato de etilo, el metacrilato de
butilo, el metacrilato de isobutilo, el metacrilato de 2-etilhexilo, el metacrilato de laurilo y el metacrilato de ciclohexilo.
Entre los (met)acrilatos de hidroxialquilo, se pueden citar el acrilato de hidroxietilo, el acrilato de 2-hidroxipropilo, el
metacrilato de hidroxietilo y el metacrilato de 2-hidroxipropilo.
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Entre los (met)acrilatos de arilo, se pueden citar el acrilato de bencilo y el acrilato de fenilo.
Los ésteres del 4cido (met)acrilico particularmente preferidos son los (met)acrilatos de alquilo.

Segtin la presente invencion, el grupo alquilo de los ésteres puede estar o bien fluorado o bien perfluorado, es decir,
que una parte o la totalidad de los atomos de hidrégeno del grupo alquilo estin substituidos por atomos de fldor.

Como amidas de los monémeros 4cidos, se pueden citar, por ejemplo, las (met)acrilamidas, y especialmente las
N-alquil(met)acilamidas, en particular de alquilo C,-C,,. Entre las N-alquil(met)acrilamidas, se pueden citar la N-
etilacrilamida, la N-t-butilacrilamida, la N-t-octilacrilamida y la N-undecilacrilamida.

Los polimeros filmégenos vinilicos pueden igualmente resultar de la homopolimerizacién o de la copolimerizacién
de mondémeros seleccionados entre los ésteres vinilicos y los mondmeros estirénicos. En particular, estos mondémeros
pueden polimerizarse con mondmeros acidos y/o sus ésteres y/o sus amidas, tales como los mencionados anteriormen-
te.

Como ejemplo de ésteres vinilicos, se pueden citar el acetato de vinilo, el neodecanoato de vinilo, el pivalato de
vinilo, el benzoato de vinilo y el t-butil-benzoato de vinilo. Como mondmeros estirénicos, se pueden citar el estireno
y el alfa-metilestireno.

De manera no limitativa, los polimeros en dispersion de la invencion pueden ser seleccionados entre los polimeros
o los copolimeros siguientes: los poliuretanos, los poliuretanos-acrilicos, las poliureas, los poliurea-poliuretanos, los
poliéster-poliuretanos, los poliéter-poliuretanos, los poliésteres, las poliéster-amidas, los poliésteres de cadena grasa,
los adlquidos, los polimeros o los copolimeros acrilicos y/o vinilicos, los copolimeros de acrilico-silicona, las po-
liacrilamidas, los polimeros siliconados, por ejemplo los poliuretanos siliconados o los acrilicos siliconados, y los
polimeros fluorados, y mezclas de éstos.

El o los polimeros en dispersion oleosa pueden representar (en materia seca o materia activa) de un 0,1% a un 60%
del peso de la composicién, preferiblemente de un 2% a un 40% y mejor atin de un 4% a un 25%. Para un estabilizante
s6lido a temperatura ambiente, la cantidad de materia seca en la dispersion representa la cantidad total de polimero y
de estabilizante.

Los polimeros liposolubles o dispersables en la composicién de la invencién pueden igualmente ser utilizados en
una cantidad del 0,01% al 20% (en materia activa) con respecto al peso total de la composicion, tal como, por ejemplo,
del 1% al 10%, segun sea el caso.

IIT) Dispersiones acuosas de particulas poliméricas

Segtin otro modo de realizacidn, el polimero filmégeno puede ser seleccionado entre las dispersiones acuosas de
particulas poliméricas, en caso de que la composicién segiin la invencidn incluya una fase acuosa.

La dispersion acuosa que contiene uno o mds polimeros filmégenos puede ser preparada por el experto en la técnica
en base a sus conocimientos generales, en particular por una polimerizacién en emulsién o por dispersién del polimero
antes formado.

Entre los polimeros filmégenos que pueden ser utilizados en la composicion segtin la presente invencion, se pueden
citar los polimeros sintéticos del tipo policondensado o del tipo de radicales, los polimeros de origen natural y mezclas
de éstos.

Entre los policondensados, se pueden citar igualmente los poliuretanos anidnicos, catiénicos, no iénicos o anfoté-
ricos, los poliuretano-acrilicos, las poliuretano-polivinilpirrolidonas, los poliéster-poliuretanos, los poliéter-poliureta-
nos, las poliureas, los poliurea/poliuretanos y mezclas de éstos.

Los poliuretanos pueden ser, por ejemplo, un copolimero de poliuretano alifético, cicloalifdtico o aromatico, de
poliurea/poliuretano o de poliurea que comprende, solo o como mezcla:

- al menos una secuencia de origen poliéster lineal o ramificado, alifatico y/o cicloalifitico y/o aromético, y/o
- al menos una secuencia de origen poliéter alifdtico y/o cicloalifético y/o aromatico, y/o

- al menos una secuencia siliconada, substituida o no substituida, ramificada o no ramificada, por ejemplo de
polidimetilsiloxano o de polimetilfenilsiloxano, y/o

- al menos una secuencia que tiene grupos fluorados.
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Los poliuretanos tales como los definidos en la invencién pueden ser también obtenidos a partir de poliésteres
ramificados o no ramificados o a partir de dlquidos que tienen hidrégenos méviles que estdn modificados por medio de
una poliadicién con un diisocianato y un compuesto correactivo bifuncional orgdnico (por ejemplo, dihidro, diamino
o hidroxiamino), que incluyen ademds o bien un grupo carboxilato o dcido carboxilico, o bien un grupo sulfonato o
dcido sulfénico, incluso un grupo amina terciaria neutralizable o un grupo amonio cuaternario.

Se pueden citar igualmente los poliésteres, las poliéster-amidas, los poliésteres de cadena grasa, las poliamidas y
las resinas de epoxiéster.

Los poliésteres pueden ser obtenidos de manera conocida por medio de la policondensacién de didcidos alifaticos
o aromadticos con dioles alifiticos o arométicos o con polioles. Se pueden utilizar el 4cido succinico, el 4cido glutdrico,
el acido adipico, el dcido pimélico, el dcido subérico o el acido sebacico como didcidos alifaticos. Se pueden utilizar
el acido tereftalico o el acido isoftalico, incluso un derivado, tal como el anhidrido ftalico, como didcidos aromaticos.
Se pueden utilizar el etilenglicol, el propilenglicol, el dietilenglicol, el neopentilglicol, el ciclohexanodimetanol y el
4,4-N-(1-metilpropiliden)bisfenol como dioles alifdticos. Se pueden utilizar el glicerol, el pentaeritritol, el sorbitol y
el trimetilolpropano como polioles.

Las poliéster-amidas pueden ser obtenidas de manera andloga a los poliésteres, por medio de la policondensacién
de didcidos con diaminas o aminoalcoholes. Se pueden utilizar la etilendiamina, la hexametilendiamina y la meta- o
para-fenilendiamina como diamina. Se puede utilizar la monoetanolamina como aminoalcohol.

Como mondmero portador de un grupo aniénico que puede ser utilizado durante la policondensacién, se pueden
citar, por ejemplo, el dcido dimetilolpropidnico, el dcido trimelitico o un derivado, tal como el anhidrido trimelitico, la
sal de sodio del dcido 3-sulfopentanodiol y la sal de sodio del 4cido 5-sulfo-1,3-bencenodicarboxilico. Los poliésteres
que tienen una cadena grasa pueden ser obtenidos por medio de la utilizacién de dioles que tienen una cadena grasa
durante la policondensacion. Las resinas de epoxiéster pueden ser obtenidas por policondensacidn de dcidos grasos
con un condensado a nivel de los extremos a,w-diepoxi.

Los polimeros de radicales pueden ser, en particular, los polimeros o los copolimeros acrilicos y/o vinilicos. Se
prefieren los polimeros con radical aniénico. Como mondmero portador de un grupo aniénico que puede ser utilizado
durante la polimerizacién por radicales, se pueden citar el 4cido acrilico, el dcido metacrilico, el 4cido croténico, el
anhidrido maleico y el 4cido 2-acril-amido-2-metilpropanosulfénico.

Los polimeros acrilicos pueden resultar de la copolimerizacién de mondmeros seleccionados entre los ésteres y/o
las amidas del 4cido acrilico o del acido metacrilico. Como ejemplos de monémeros del tipo éster, se pueden citar
el metacrilato de metilo, el metacrilato de etilo, el metacrilato de butilo, el metacrilato de isobutilo, el metacrilato
de 2-etilhexilo y el metacrilato de laurilo. Como ejemplos de mondémeros del tipo amida, se pueden citar la N-t-
butilacrilamida y la N-t-octilacrilamida.

Se utilizan preferentemente los polimeros acrilicos obtenidos por copolimerizacién de monémeros con insatura-
cién etilénica que contienen grupos hidrofilicos, preferiblemente de naturaleza no idénica, tales como el acrilato de
hidroxietilo, el acrilato de 2-hidroxipropilo, el metacrilato de hidroxietilo y el metacrilato de 2-hidroxipropilo.

Los polimeros vinilicos pueden resultar de la homopolimerizacién o de la copolimerizacién de monémeros selec-
cionados entre los ésteres vinilicos, el estireno o el butadieno. Como ejemplos de ésteres vinilicos, se pueden citar el
acetato de vinilo, el neodecanoato de vinilo, el pivalato de vinilo, el benzoato de vinilo y el t-butilbenzoato de vinilo.

Se pueden utilizar igualmente copolimeros de acrilico/silicona, incluso copolimeros de nitrocelulosa/acrilico.

Los polimeros de origen natural, eventualmente modificados, pueden ser seleccionados entre la goma laca, la goma
sanddraca, los damares, los elemies, los copales, los derivados celulésicos y mezclas de éstos.

Se pueden citar también los polimeros resultantes de la polimerizacién por radicales de uno o mas monémeros
de radicales, en el interior y/o parcialmente en la superficie de particulas preexistentes de al menos un polimero
seleccionado entre el grupo constituido por los poliuretanos, las poliureas, los poliésteres, las poliéster-amidas y/o los
dlquidos. Estos polimeros son generalmente denominados “polimeros hibridos”.

Cuando se utiliza una dispersion acuosa de particulas poliméricas, el contenido en materia seca de dicha dispersién
acuosa puede ser del orden del 5-60% en peso y preferiblemente del 30-50%.

El tamafio de las particulas poliméricas en dispersion acuosa puede estar comprendido entre 10 y 500 nm y esta
preferiblemente comprendido entre 20 y 150 nm, permitiendo la obtencién de una pelicula que tiene un brillo notable.
No obstante, se pueden utilizar tamafios de particulas de hasta una micra.

Como dispersion acuosa de polimero filmégeno, se pueden utilizar las dispersiones acrilicas vendidas bajo las de-
nominaciones “Neocryl XK-90%”, “Neocryl A-1070®”, “Neocryl A-1090®”, “Neocryl BT-62®”, “Neocryl A-1079®”
y “Neocryl A-523®” por la sociedad AVECIA-NEORESINS, “Dow Latex 432®” por la sociedad DOW CHEMICAL,
“Daitosol 5000 AD®” o “Daitosol 5000 SJ” por la sociedad DAITO KASEY KOGYO y “Syntran 5760 por la so-
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ciedad Interpolymer, o también las dispersiones acuosas de poliuretano vendidas bajo las denominaciones “Neorez
R-981®” y “Neorez R-974®” por la sociedad AVECIA-NEORESINS, las “Avalure UR-405®”, “Avalure UR-410®”,
“Avalure UR-425®”, “Avalure UR-450%”, “Sancure 875%”, “Sancure 861®”, “Sancure 878®” y “Sancure 2060®” por
la sociedad GOODRICH, “Impranil 85%” por la sociedad BAYER y “Aquamere H-1511®” por la sociedad HYDRO-
MER, los sulfopoliésteres vendidos bajo el nombre de marca “Eastman AQ®” por la sociedad EASTMAN CHEMI-
CAL PRODUCTS, las dispersiones vinilicas como el “Mexomere PAM” y sus mezclas.

1V) Polimeros hidrosolubles

En caso de que la composicion incluya una fase acuosa, el polimero filmégeno puede ser un polimero hidrosoluble.
El polimero hidrosoluble est4, pues, solubilizado en la fase acuosa de la composicion.

Entre los polimeros filmégenos hidrosolubles, se pueden citar los polimeros cationicos siguientes:

(1) Los polimeros o copolimeros acrilicos, tales como los poliacrilatos o los polimetacrilatos; los copolimeros de la
familia (1) pueden contener ademds una o més unidades derivadas de comondmeros que pueden ser seleccionados entre
la familia de las acrilamidas, de las metacrilamidas, de las diacetona acrilamidas, de las acrilamidas y metacrilamidas
substituidas en el nitrégeno por alquilos inferiores, de los dcidos acrilico o metacrilico o de los ésteres de éstos, de las
vinillactamas tales como la vinilpirrolidona o la vinilcaprolactama y de los ésteres vinilicos.

Asi, entre estos copolimeros de la familia (1), se pueden citar:

- los copolimeros de acrilamida y de metacrilato de dimetilaminoetilo cuaternizados por el sulfato de dime-
tilo o por un haluro de dimetilo, tales como el comercializado bajo la denominacién HERCOFLOC por la
sociedad HERCULES;

- el copolimero de acrilamida y de cloruro de metacriloiloxietiltrimetilamonio descrito, por ejemplo, en la
solicitud de patente EP-A-0.809.76 y comercializado bajo la denominacién BINA QUAT P 100 por la
sociedad CIBA GEIGY;

- el copolimero de acrilamida y de metosulfato de metacriloiloxietiltrimetilamonio comercializado bajo la
denominacién RETEN por la sociedad HERCULES;

- los copolimeros de vinilpirrolidona/acrilato o metacrilato de dialquilaminoalquilo, cuaternizados o no cua-
ternizados, tales como los productos comercializados bajo la denominacién “GAFQUAT” por la sociedad
ISP, tales como, por ejemplo, “GAFQUAT 734" o “GAFQUAT 755, o bien los productos designados por
“COPOLYMER 845, 958 y 937”. Estos polimeros estan descritos con detalle en las patentes francesas
2.077.143 y 2.393.573;

- los terpolimeros de metacrilato de dimetilaminoetilo/vinilcaprolactama/vinilpirrolidona, tales como el pro-
ducto comercializado bajo la denominacién GAFFIX VC 713 por la sociedad ISP, y

- el copolimero de vinilpirrolidona/dimetil-aminopropilmetacrilamida cuaternizado, tal como el producto
comercializado bajo la denominacién “GAFQUAT HS 100 por la sociedad ISP.

(2) Los polisacaridos cuaternizados descritos mds particularmente en las patentes EE.UU. 3.589.578 y EE.UU.
4.031.307, tales como las gomas de guar que contienen grupos trialquilamonio catiénicos. Tales productos estdn
comercializados, en particular, bajo las denominaciones comerciales JAGUAR C13 S, JAGUAR C 15 y JAGUAR C
17 por la sociedad MEYHALL.

(3) Los copolimeros de vinilpirrolidona y de vinilimidazol cuaternarios.
(4) Los quitosanos o las sales de éstos.

(5) Los derivados de celulosa catidnicos, tales como los copolimeros de celulosa o de derivados de celulosa in-
jertados por un mondmero hidrosoluble que tiene un amonio cuaternario y descritos, en particular, en la patente
EE.UU. 4.131.576, tales como las hidroalquilcelulosas, como las hidroximetil-, hidroxietil- o hidroxipropil-celulosas
injertadas, en particular, por una sal de metacriloiloxietiltrimetilamonio, de metacrilamidopropiltrimetilamonio o de
dimetildialilamonio. Los productos comercializados correspondientes a esta definiciéon son mds particularmente los
productos comercializados bajo la denominacién “CELQUAT L 200” y “CELQUAT H 100 por la National Starch
Company.

Entre los polimeros hidrosolubles filmogenos, se pueden citar los polimeros anfotéricos siguientes:

(1) Los polimeros resultantes de la copolimerizacién de un monémero derivado de un compuesto vinilico que lleva
un grupo carboxilico, tal como mas particularmente el acido acrilico, el dcido metacrilico, el 4cido maleico o el 4cido
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alfa-cloroacrilico, y de un monémero basico derivado de un compuesto vinilico substituido que contiene al menos un
atomo de base, tal como mads particularmente un metacrilato y acrilato de dialquilaminoalquilo y una dialquilaminoal-
quilmetacrilamida y -acrilamida. Tales compuestos estdn descritos en la patente americana n° 3.836.537.

(2) Los polimeros que contienen unidades derivadas:

a) de al menos un mondémero seleccionado entre las acrilamidas o las metacrilamidas substituidas en el ni-
trégeno por un radical alquilo,

b) de al menos un comondémero acido que contiene uno o mas grupos carboxilicos reactivos y
¢) de al menos un comondémero bésico, tal como los ésteres, que tiene substituyentes amina primaria, se-
cundaria, terciaria y cuaternaria, de dcidos acrilico y metacrilico, y el producto de cuaternizacién del
metacrilato de dimetilaminoetilo por sulfato de dimetilo o de dietilo.
(3) Las alquilpoliaminoamidas entrecruzadas total o parcialmente derivadas de de poliaminoamidas.
(4) Los polimeros que tienen unidades zwitterionicas.

(5) El polimero derivado del quitosano.

(6) Los polimeros derivados de la N-carboxi-alquilacién del quitosano, tales como el N-carboximetil-quitosano o
el N-carboxibutilquitosano comercializado bajo la denominacién “EVALSAN” por la sociedad JAN DEKKER.

(7) Los copolimeros de alquil(C,-Cs) vinil éter/anhidrido maleico parcialmente modificado por semi-amidacién
por una N,N-dialquilaminoalquilamina, tal como la N,N-dimetilaminopropilamina, o por semiesterificacion por una
N,N-dialcanolamina. Estos copolimeros pueden también llevar otros comondmeros vinilicos tales como la vinilcapro-
lactama.

Los polimeros filmégenos hidrosolubles son preferiblemente seleccionados entre el grupo constituido por:

- las proteinas tales como las proteinas de origen vegetal, como las proteinas de trigo o de soja, y las proteinas de
origen animal, como la queratina, por ejemplo los hidrolizados de queratina y las queratinas sulfénicas;

- los polimeros aniénicos, catiénicos, anfotéricos o no iénicos de la quitina o del quitosano;

- los polimeros celuldsicos, tales como la hidroxietilcelulosa, la hidroxipropilcelulosa, la metilcelulosa, la etilhi-
droxietilcelulosa, la carboximetilcelulosa y los derivados cuaternizados de la celulosa;

- los polimeros o copolimeros acrilicos, tales como los poliacrilatos o los polimetacrilatos;

- los polimeros vinilicos, tales como los polivinilpirrolidanos, los copolimeros de metil vinil éter y de anhidrido
maleico, el copolimero de acetato de vinilo y de dcido croténico y los copolimeros de vinilpirrolidona y de acetato de
vinilo;

- los copolimeros de vinilpirrolidona y de caprolactama; los alcoholes polivinilicos;

- los polimeros eventualmente modificados de origen natural, tales como:

e la goma ardbiga, la goma de guar, los derivados del xantano y la goma de karaya;

e los alginatos y los carragenanos;

los glicoaminoglicanos, el 4cido hialurénico y sus derivados;

la goma laca, la goma sandéraca, los damares, los elemies y los copales;

el acido desoxirribonucleico;

los mucopolisacdridos, tales como el dcido hialurénico, el sulfato de condroitina y mezclas de éstos.

Estos polimeros serdn utilizados, en particular, si se desea una eliminacién mas o menos apreciable de la pelicula
por el agua.

Con el fin de mejorar la naturaleza filmégena de un polimero oleoso o acuoso, es posible afadir al sistema polimé-
rico un agente de coalescencia, que serd seleccionado entre los agentes de coalescencia conocidos.
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Segtin un modo de realizacién de la invencidn, el polimero filmégeno puede ser seleccionado entre los polime-
ros que tienen un esqueleto orgdnico no siliconado injertado por mondémeros que contienen un polisiloxano. Estos
polimeros pueden ser liposolubles, lipodispersables, hidrosolubles o dispersables en medio acuoso, segtin sea el caso.

Los polimeros que tienen un esqueleto organico no siliconado injertado por monémeros que contienen un polisilo-
xano estin constituidos por una cadena orgéanica principal formada por monémeros orgénicos que no incluyen silicona,
sobre la cual se injerta, en el seno de dicha cadena, asi como eventualmente sobre al menos uno de sus extremos, al
menos un macrémero de polisiloxano.

En lo que sigue, se ha de entender que la expresiéon “macrémero de polisiloxano” designa, como se acepta gene-
ralmente, todo monémero que contenga una cadena polimérica del tipo polisiloxano en su estructura.

Los mondmeros orgédnicos no siliconados que constituyen la cadena principal del polimero siliconado injertado
pueden ser seleccionados entre los mondémeros con insaturacion etilénica que pueden polimerizarse por el método
de radicales, los monémeros polimerizables por policondensacidn, tales como los que forman las poliamidas, los
poliésteres y los poliuretanos, y los monémeros con anillo que se abre, tales como los del tipo oxazolina o caprolactona.

Los polimeros que tienen un esqueleto organico no siliconado injertado por monémeros que contienen un polisilo-
xano segun la presente invencidn pueden ser obtenidos segiin cualquier método conocido por el experto en la técnica,
en particular por reaccion entre (i) un macromero de polisiloxano de partida correctamente funcionalizado sobre la
cadena de polisiloxano y (ii) uno o mas compuestos organicos no siliconados, también ellos correctamente funcionali-
zados por una funcién capaz de reaccionar con el grupo o los grupos funcionales llevados por dicha silicona formando
un enlace covalente; un ejemplo clasico de tal reaccion es la reaccion de radicales entre un grupo vinilo llevado en uno
de los extremos de la silicona y un doble enlace de un mondémero con insaturacion etilénica de la cadena principal.

Los polimeros que tienen un esqueleto organico no siliconado injertado por mondémeros que contienen un polisi-
loxano segun la invencién son preferentemente seleccionados entre los descritos en las patentes EE.UU. 4.693.935,
EE.UU. 4.728.571 y EE.UU. 4.972.037 y en las solicitudes de patente EP-A-0.412.704, EP-A-0.412.707, EP-A-
0.640.105 y WO 95/00578. Se trata de copolimeros obtenidos por polimerizacion por radicales a partir de monémeros
con insaturacion etilénica y de monémeros que tienen un grupo terminal vinilo, o bien de copolimeros obtenidos por
reaccion de una poliolefina que contiene grupos funcionales y un macrémero de polisiloxano que tiene una funcién
terminal reactiva con dichos grupos funcionalizados.

Una familia particular de polimeros siliconados injertados convenientes para la realizacién de la presente invencién
esté constituida por los polimeros siliconados injertados que contienen:

a) de un 0 a un 98% en peso de al menos un monémero lipofilico (A) de baja polaridad lipofilica con insaturacién
etilénica, polimerizable por el método de radicales;

b) de un 0 a un 98% en peso de al menos un monémero polar hidrofilico (B) con insaturacién etilénica, copolime-
rizable con el mondmero o los mondmeros del tipo (A);

¢) de un 0,01 a un 50% en peso de al menos un macrémero de polisiloxano (C) de férmula general:

X(Y)l]Si(R)3—mZm (I)

donde:
X designa un grupo vinilo copolimerizable con los monémeros (A) y (B);
Y designa un grupo que tiene un enlace divalente;
R designa hidrégeno, alquilo o alcoxi C,-C¢ 0 arilo C4-Cy;

Z designa una unidad de polisiloxano monovalente que tiene un peso molecular medio numérico de al menos
500;

n vale 0 6 1 y m es un ndmero entero de 1 a 3, siendo calculados los porcentajes con respecto al peso total de
los mondémeros (A), (B) y (C).

Estos polimeros tienen un peso molecular medio numérico de 10.000 a 2.000.000, y preferiblemente una tempera-
tura de transicion vitrea Tg o una temperatura de fusién cristalina Tm de al menos -20°C.

Como ejemplos de monémeros lipofilicos (A), se pueden citar los ésteres de alcohol C,-C5 y del 4cido acrilico
o metacrilico; los ésteres de alcohol C,-C;, y del dcido metacrilico y el estireno; los macrémeros de poliestireno; el
acetato de vinilo; el propionato de vinilo; el alfa-metilestireno; el terc-butilestireno; el butadieno; el ciclohexadieno;
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el ciclohexadieno [sic]; el etileno; el propileno; el viniltolueno; los ésteres del dcido acrilico o metacrilico y de 1,1-
dihidroperfluoroalcanoles o de homdlogos de éstos; los ésteres del dcido acrilico o metacrilico y de omega-hidrofluo-
roalcanoles; los ésteres del dcido acrilico o metacrilico y de fluoroalquilsulfonamidoalcoholes; los ésteres del acido
acrilico o metacrilico y de fluoroalquilalcoholes; los ésteres del 4cido acrilico o metacrilico y de alcohol fluoroéteres;
o mezclas de éstos. Los mondmeros (A) preferidos son seleccionados en el seno del grupo constituido por el meta-
crilato de n-butilo, el metacrilato de isobutilo, el acrilato de terc-butilo, el metacrilato de terc-butilo, el metacrilato de
2-etilhexilo, el metacrilato de metilo, el acrilato de 2-(N-metilperfluorooctanosulfonamido)etilo, el acrilato de 2-(N-
butilperfluorooctanosulfonamido)etilo o mezclas de éstos.

Como ejemplos de mondmeros (B) polares, se pueden citar el acido acrilico, el dcido metacrilico, la N,N-dimeti-
lacrilamida, el metacrilato de dimetilaminoetilo, el metacrilato de dimetilaminoetilo cuaternizado, la (met)acrilamida,
la N-t-butilacrilamida, el 4cido maleico, el anhidrido maleico y los hemiésteres de éstos, los (met)acrilatos de hidro-
xialquilo, el cloruro de dialildimetilamonio, la vinilpirrolidona, los éteres vinilicos, las maleimidas, la vinilpiridina,
el vinilimidazol, los compuestos polares vinilicos y heterociclicos, el sulfonato de estireno, el alcohol alilico, el al-
cohol vinilico, la vinilcaprolactama o mezclas de éstos. Los mondémeros (B) son seleccionados preferentemente en
el seno del grupo constituido por el 4cido acrilico, la N,N-dimetil-acrilamida, el metacrilato de dimetilaminoetilo, el
metacrilato de dimetilaminoetilo cuaternizado, la vinilpirrolidona y mezclas de éstos.

Se citan especialmente el producto KP 561 o el KP 562 comercializados por Shin Etsu, tales como el monémero
(A), y seleccionados entre los ésteres de alcohol C3-C,, y del 4cido metacrilico.

Los macrémeros de polisiloxano (C) de férmula (I) son preferentemente seleccionados entre los correspondientes
a la férmula general (II) siguiente:

I it
CHR'=CR2——c—o-—(CHZ);—-(O),;—Si(Rﬁ&T(-O-Si-),—R‘ @)

CH,

en la cual:
R! es hidrégeno o -COOH (preferiblemente hidrégeno);
R? es hidrégeno, metilo o -CH,COOH (preferiblemente metilo);
R? es alquilo, alcoxi o alquilamino C,-Csg, arilo C4-C), o hidroxilo (preferiblemente metilo);
R* es alquilo, alcoxi o alquilamino C,-Csg, arilo C4-C;, 0 hidroxilo (preferiblemente metilo);
g es un nimero entero de 2 a 6 (preferiblemente 3);
pvale 06 1;
r es un nimero entero de 5 a 700, y

m es un nimero entero de 1 a 3 (preferiblemente 1).

Se utilizan preferentemente los macrémeros de polisiloxano de férmula:
o CI:H:’ 9“& C,:Hs
Hzcﬂ—“——' Q—(CH,),—Si—0 Si~ 0= §i— (CH,)I - CH,
CH, CH, CH, ,J CH,
n
siendo n un nimero de 5 a 700 y siendo 1 un nimero entero comprendido entre 0 y 3.
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Un modo de realizacién de la invencion consiste en la utilizacién de un copolimero capaz de ser obtenido por
polimerizacién por radicales a partir de la mezcla de monémeros constituida por:

a) un 60% en peso de acrilato de terc-butilo;
b) un 20% en peso de acido acrilico;

¢) un 20% en peso de macrémero siliconado de férmula:

@ CH, oo, | o
| t
Hzc—r‘“'o—(c"lz)a—?i—o S—0 %5—'(0?12)"—0-!3
CH, CH, CH, | cH,

n

siendo n un niimero de 5 a 700 y siendo 1 un niimero entero comprendido entre 0 y 3, siendo calculados los
porcentajes en peso con respecto al peso total de los mondmeros.

Otro modo de realizacién particular de la invencién consiste en la utilizacién de un copolimero capaz de ser
obtenido por polimerizacién por radicales a partir de la mezcla de monémeros constituida por:

a) un 80% en peso de acrilato de terc-butilo;

b) un 20% en peso de macrémero siliconado de férmula:

i P o | om
H,C # O0—(CH,),—8i—O0-15i—0 Si—(CH,) —CH,

CH, CH, CH, | cH,
n

siendo n un nimero de 5 a 700 y siendo 1 un nimero entero comprendido entre 0 y 3, siendo calculados los
porcentajes en peso con respecto al peso total de los mondmeros.

Otra familia particular de polimeros siliconados injertados que tienen un esqueleto orgdnico no siliconado conve-
niente para una realizacién de la presente invencién esta constituida por los copolimeros siliconados injertados capaces
de ser obtenidos por extrusion reactiva de un macrémero de polisiloxano con funcién terminal reactiva sobre un poli-
mero del tipo poliolefina que tiene grupos reactivos capaces de reaccionar con la funcién terminal del macrémero de
polisiloxano para formar un enlace covalente que permite la injertacion de la silicona sobre la cadena principal de la
poliolefina. Estos polimeros, asi como su procedimiento de preparacion, estdn descritos en la solicitud de patente WO
95/00578.

Las poliolefinas reactivas son seleccionadas preferentemente entre los polietilenos o los polimeros de monémeros
derivados del etileno, tales como el propileno, el estireno, el alquilestireno, el butileno, el butadieno, los (met)acrilatos,
los ésteres vinilicos o equivalentes, que tienen funciones reactivas capaces de reaccionar con la funcién terminal del
macrémero de polisiloxano. Se seleccionan mds particularmente entre los copolimeros de etileno o de derivados de
etileno y los mondmeros seleccionados entre los que tienen una funcién carboxilica, tales como el 4cido (met)acrilico,
los que tienen una funcién anhidrido de 4cido, tales como el anhidrido del dcido maleico, los que tienen una funcién
cloruro de 4cido, tales como el cloruro del 4cido (met)acrilico, los que tienen una funcion éster, tales como los ésteres
del 4cido (met)acrilico, y los que tienen una funcién isocianato.

Los macrémeros siliconados son preferentemente seleccionados entre los polisiloxanos que tienen un grupo fun-
cionalizado en el extremo de la cadena de polisiloxano o en la proximidad del extremo de dicha cadena, seleccionado
en el seno del grupo constituido por los alcoholes, los tioles, los epoxi y las aminas primarias y secundarias, y muy
particularmente entre los correspondientes a la férmula general:

T-(CH,)s-Si-[-(OSiR’R®)-R7], 11D
donde T es seleccionado entre el grupo constituido por NH,, NHRN, una funcién epoxi, OH o SH; R5, RS, R" y
RN, designan independientemente alquilo C,-Cq, fenilo, bencilo o alquilfenilo C¢-C;, o hidrégeno; s es un nimero

de 2 a 00 [sic]; t es un nimero de 0 a 1.000, e y es un nimero de 1 a 3. Tienen un peso molecular medio numérico
preferiblemente de 5.000 a 300.000, mds preferiblemente de 8.000 a 200.000 y mds particularmente de 9.000 a 40.000.
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Segtin un modo de realizacién preferido, el polimero filmégeno puede ser comprado a la Minnesota Mining and
Manufacturing Company bajo las denominaciones comerciales de polimeros “Silicone Plus”. Por ejemplo, el poli
(metacrilato de isobutilo-co-FOSEA de metilo)-g-poli-(dimetilsiloxano) estd comercializado bajo la denominacién
comercial SA 70-5 IBMMEFE.

Segtin otra forma preferida de la invencion, el polimero filmégeno es seleccionado entre los polimeros silicona-
dos injertados por mondémeros orgdnicos no siliconados. Estos polimeros pueden ser liposolubles, lipodispersables,
hidrosolubles o dispersables en medio acuoso, segtin sea el caso.

Dicho polimero o dichos polimeros siliconados injertados que tienen un esqueleto de polisiloxano injertado por
mondmeros orgdnicos no siliconados contienen una cadena principal de silicona (o de polisiloxano (/SiO-),) sobre la
que se encuentra injertado, en el interior de dicha cadena, asi como eventualmente en uno al menos de sus extremos,
al menos un grupo orgédnico que no contiene silicona.

Los polimeros que tienen un esqueleto de polisiloxano injertado por monémeros orgénicos no siliconados segun la
invencién pueden ser productos comerciales existentes o bien pueden ser obtenidos por cualquier medio conocido por
el experto en la técnica, en particular por reaccion entre (i) una silicona de partida correctamente funcionalizada sobre
uno o mds de estos dtomos de silicio y (ii) un compuesto orgdnico no siliconado por su parte también correctamente
funcionalizado por una funcién capaz de reaccionar con el grupo o los grupos funcionales llevados por dicha silicona,
formando un enlace covalente; un ejemplo cldsico de tal reaccion es la reaccioén de hidrosililacién entre grupos /Si-H
y grupos vinilicos CH,=CH-, incluso la reaccién entre grupos tiofuncionales -SH con estos mismos grupos vinilo.

Se describen ejemplos de polimeros que tienen un esqueleto de polisiloxano injertado por monémeros organicos no
siliconados convenientes para una realizacion de la presente invencion, asi como su método especifico de preparacion,
en particular, en las solicitudes de patente EP-A-0.582.152, WO 93/23009 y WO 95/03776, cuyas ensefianzas quedan
totalmente incluidas en la presente descripciéon a modo de referencias no limitativas.

Segin un modo de realizacion particularmente preferido de la presente invencidn, el polimero siliconado que
tiene un esqueleto de polisiloxano injertado por monémeros orgdnicos no siliconados utilizado estd constituido por
el resultado de una copolimerizacién por radicales entre, por una parte, al menos un mondémero orgdnico aniénico no
siliconado con insaturacion etilénica y/o un monémero orgédnico hidrofébico no siliconado con insaturacién etilénica
y, por otra, una silicona que presenta en su cadena al menos un grupo funcional, y preferiblemente varios, capaz de
reaccionar con dichas insaturaciones etilénicas de dichos monémeros no siliconados, formando un enlace covalente,
en particular grupos tiofuncionales.

Segtn la presente invencion, dichos monémeros aniénicos con insaturacion etilénica son preferentemente selec-
cionados, solos 0 como mezclas, entre los acidos carboxilicos insaturados, lineales o ramificados, eventualmente neu-
tralizados parcial o totalmente en forma de sal, pudiendo ser este o estos 4cidos carboxilicos insaturados mds parti-
cularmente el 4cido acrilico, el dcido metacrilico, el 4cido maleico, el 4cido itaconico, el 4cido fumadrico y el dcido
croténico. Las sales convenientes son, en particular, las sales alcalinas, alcalinotérreas y de amonio. Se observara que,
del mismo modo, en el polimero siliconado injertado final, el grupo orgdnico de naturaleza anidnica que estd cons-
tituido por el resultado de la (homo)polimerizacién por radicales de al menos un monémero aniénico del tipo acido
carboxilico insaturado puede ser postneutralizado, tras la reaccion, por una base (sosa, amoniaco, etc.) para llevarlo a
la forma de sal.

Segtn la presente invencién, los monémeros hidrofébicos con insaturacién etilénica son preferentemente seleccio-
nados, solos 0 como mezcla, entre los ésteres del dcido acrilico de alcanoles y/o los ésteres del dcido metacrilico de
alcanoles. Los alcanoles son preferentemente C,-C;, y mas particularmente C;-C,,. Los mondmeros preferidos son
seleccionados entre el grupo constituido por el (met)acrilato de isooctilo, el (met)acrilato de isononilo, el (met)acrilato
de 2-etilhexilo, el (met)acrilato de laurilo, el (met)acrilato de isopentilo, el (met)acrilato de n-butilo, el (met)acrilato
de isobutilo, el (met)acrilato de metilo, el (met)acrilato de terc-butilo, el (met)acrilato de tridecilo y el (met)acrilato de
estearilo, o mezclas de éstos.

Una familia de polimeros siliconados que tienen un esqueleto de polisiloxano injertado por mondémeros organi-

cos no siliconados particularmente conveniente para la realizacién de la presente invencion esta constituida por los
polimeros siliconados que tienen en su estructura la unidad de férmula IV siguiente:

G, ?1 G,
)
—(— [ i"‘OmJ.—v-_(—.‘lg'-o-)b.__(__?[_D.._.}c_

(G,)—S~ G (B,)—S-G
G )i S=—G, 1 A o)

donde los radicales G,, idénticos o diferentes, representan hidrégeno o un radical alquilo C,-C,, incluso un radical
fenilo; los radicales G,, idénticos o diferentes, representan representa [sic] un grupo alquileno C,-C,,; G; representa un
resto polimérico resultante de la (homo)polimerizacién de al menos un mondémero aniénico con insaturacién etilénica;
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G, representa un resto polimérico resultante de la (homo)polimerizacién de al menos un monémero de al menos un
mondmero hidrofébico [sic] con insaturacién etilénica; m y n son iguales a 0 6 1; a es un nimero entero de 0 a 50; b
es un nimero entero que puede estar comprendido entre 10 y 350, y ¢ es un nimero entero de 0 a 50, a condicién de
que uno de los pardmetros a y ¢ sea diferente de 0.

La unidad de férmula (IV) del texto anterior posee preferentemente al menos una, y ain mas preferiblemente el
conjunto, de las caracteristicas siguientes:

- los radicales G, designan un radical alquilo, preferiblemente un radical metilo;

- n no vale cero y los radicales G, representan un radical divalente C,-C;, preferiblemente un radical propileno;

- G; representa un radical polimérico resultante de la (homo)polimerizacién de al menos un mondémero del tipo
dcido carboxilico con insaturacidn etilénica, preferiblemente el 4cido acrilico y/o el dcido metacrilico;

- G, representa un radical polimérico resultante de la (homo)polimerizacién de al menos un monémero del tipo

(met)acrilato de alquilo C,-Cy, preferiblemente el (met)acrilato de isobutilo o de metilo.

Son ejemplos de polimeros siliconados correspondientes a la férmula (IV), en particular, polidimetilsiloxanos
(PDMS) sobre los que se injertan, por medio de un enlace secundario del tipo tiopropileno, unidades poliméricas
mixtas del tipo 4cido poli(met)acrilico y del tipo poli(met)acrilato de alquilo.

Otros ejemplos de polimeros siliconados correspondientes a la férmula (IV) son, en particular, polidimetilsiloxanos
(PDMS) sobre los cuales se injertan, por medio de un enlace secundario del tipo tiopropileno, unidades poliméricas
del tipo poli(met)acrilato de isobutilo.

Tales polimeros incluyen los polimeros que tienen al menos un grupo de férmula:
CH,
COOCH,;CH,NSO,CyFy;  CH,
- ~
—{CH, ?‘a@ CH-CH),, (CH,C).

CH,
CH, CH, CH,

CHyCHCH,CH,—Si—{o 31}" o) sl.i-—cn-qsonzcuzooc

CH3 CH: CH:}

COOCH,CH(CHs),

en la cual:

a, b y ¢, que pueden ser idénticos o diferentes, son cada uno un nimero de 1 a 100.000 y los grupos terminales,
que pueden ser idénticos o diferentes, son cada uno seleccionados entre los grupos alquilo lineales C;-C,, los grupos
alquilo de cadena ramificada C;-C,, los grupos arilo C;-C,y, los grupos alcoxi lineales C;-C,, y los grupos alcoxi
ramificados C;-Cy.

Tales polimeros son divulgados en las patentes EE.UU. n® 4.972.037, 5.061.481, 5.209.924, 5.849.275 y 6.033.650
y WO 93/23446 y WO 95/06078.

Otra familia de polimeros siliconados que tienen un esqueleto de polisiloxano injertado por mondmeros organi-

cos no siliconados particularmente conveniente para la realizacién de la presente invencion esta constituida por los
polimeros siliconados que incluyen en su estructura la unidad de la férmula (V) siguiente:
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$ :

(TS 0-),——(—S$i-0-),—

(G,),~S -G G, -

en la cual los radicales G, y G, tienen el mismo significado que antes; Gs representa un resto polimérico resultante
de la (homo)polimerizacién de al menos un monémero de al menos un mondémero hidrofébico [sic] con insaturacién
etilénica o de la copolimerizacion de al menos un monémero anidénico con insaturacion etilénica y de al menos un
mondémero hidrofébico con insaturacion etilénica; n es igual a 0 6 1; a es un ndmero entero de 0 a 50, y b es un nimero
entero que puede estar comprendido entre 10 y 350, a condicion de que a sea diferente de 0.

La unidad de férmula (V) del texto anterior posee preferentemente al menos una, y atin mds preferiblemente el
conjunto, de las caracteristicas siguientes:

- los radicales G, designan un radical alquilo, preferiblemente un radical metilo;

- n no vale cero y los radicales G, representan un radical divalente C,-Cs, preferiblemente un radical propileno.

La masa molecular numérica de los polimeros siliconados que tienen un esqueleto de polisiloxano injertado por
mondmeros organicos no siliconados de la invencién varfa preferiblemente de aproximadamente 10.000 a 1.000.000
y atin mas preferiblemente de aproximadamente 10.000 a 100.000.

La composicién puede contener de un 2 a un 60% en peso, mejor de un 5 a un 60%, preferiblemente de un 2 a un
30% en peso en materia seca de polimero filmégeno. Mas generalmente, la cantidad total de polimero debe ser una
cantidad suficiente para formar sobre la piel y/o los labios una pelicula cohesiva capaz de seguir los movimientos de
la piel y/o de los labios sin despegarse o romperse.

Cuando el polimero tiene una temperatura de transicién vitrea demasiado elevada para la utilizacion deseada,
se le puede asociar un plastificante para reducir esta temperatura de la mezcla utilizada. El plastificante puede ser
seleccionado entre los plastificantes utilizados habitualmente en el campo de aplicacién, y especialmente entre los
compuestos que pueden ser solventes para el polimero.

La composicién segin la invencién puede incluir un medio hidrofilico consistente en agua o una mezcla de agua
y de solvente(s) orgdnico(s) hidrofilico(s), como los alcoholes y especialmente los monoalcoholes inferiores lineales
o ramificados de 2 a 5 dtomos de carbono, como el etanol, el isopropanol o el n-propanol, y los polioles, como la
glicerina, la diglicerina, el propilenglicol, el sorbitol, el pentilenglicol y los polietilenglicoles, o también éteres C, y
aldehidos C,-C, hidrofilicos.

El agua o la mezcla de agua y de solventes orgdnicos hidrofilicos pueden estar presentes en la composicioén segin
la invencién en un contenido del 0,1% al 99% en peso con respecto al peso total de la composicidn, y preferentemente
del 10% al 80% en peso.

La composicion segtin la invencidén puede contener agentes tensioactivos emulsionantes presentes especialmente
en una proporcion del 2 al 30% en peso con respecto al peso total de la composicién, y mejor del 5% al 15%. Estos
agentes tensioactivos pueden ser seleccionados entre agentes tensioactivos aniénicos o0 no idnicos. Se puede remitir al
documento “Encyclopedia of Chemical Technology, KIRK-OTHMER”, volumen 22, pp. 333-432, 3? edicién, 1979,
WILEY, para la definicién de las propiedades y de las funciones (emulsionantes) de los tensioactivos, en particular las
pp. 347-377 de esta referencia para los tensioactivos anidnicos y no iénicos.

Los tensioactivos preferiblemente utilizados en la composicién segin la invencién son seleccionados:

- entre los tensioactivos no iénicos: los dcidos grasos, los alcoholes grasos, los alcoholes grasos polietoxilados
o poliglicerolados tales como alcoholes estearilico o cetilestearilico polietoxilados, los ésteres de dcido graso y de
sacarosa, los ésteres de alquilglucosa, en particular los ésteres grasos de alquil(C,-Cg)glucosa polioxietilenados, y sus
mezclas.

- entre los tensioactivos aniénicos: los dcidos grasos C4-C;, neutralizados por las aminas, el amoniaco o las sales

alcalinas, y sus mezclas.

Segtin un modo de realizacion, se utilizan preferentemente tensioactivos que permiten la obtencion de una emulsion
de aceite-en-agua o de cera-en-agua.
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La composicién segun la invencién incluye un medio liquido orgdnico cosméticamente aceptable (tolerancia, toxi-
cologia y tacto aceptables).

Segtin un modo de realizacién particularmente preferido, el medio liquido organico de la composicién contiene al
menos un solvente organico, que es el o uno de los solventes de polimerizacién del polimero secuenciado tal como
se ha descrito anteriormente. Ventajosamente, dicho solvente orgdnico es el liquido mayoritario en peso en el medio
liquido organico de la composicién cosmética.

Segin un modo de realizacién, el medio solvente orgénico contiene cuerpos grasos liquidos a temperatura ambiente
(25°C en general) llamados aceites. Estos cuerpos grasos liquidos pueden ser de origen animal, vegetal, mineral o
sintético.

Como aceites utilizables en la invencion, se pueden citar: los aceites hidrocarbonados de origen animal, tales como
el perhidroescualeno; los aceites hidrocarbonados vegetales, tales como los triglicéridos liquidos de 4cidos grasos de 4
a 10 dtomos de carbono, como los triglicéridos de los dcidos heptanoico u octanoico, o también los aceites de girasol,
de maiz, de soja, de pepitas de uva, de sésamo, de albaricoque, de macadamia, de ricino o de aguacate, los triglicéridos
de los 4cidos caprilico/caprico y el aceite de jojoba o de manteca de karité; los hidrocarburos lineales o ramificados de
origen mineral o sintético, tales como los aceites de parafina y sus derivados, la vaselina, los polidecenos y el poliiso-
buteno hidrogenado, tal como el Parleam; los ésteres y los éteres de sintesis, especialmente de 4dcidos grasos, como por
ejemplo el aceite de Purcellin, el miristato de isopropilo, el palmitato de 2-etilhexilo, el estearato de 2-octildodecilo,
el erucato de 2-octildodecilo y el isoestearato de isoestearilo; los ésteres hidroxilados, como el lactato de isoestearilo,
el hidroxiestearato de octilo, el hidroxiestearato de octildodecilo, el malato de diisoestearilo, el citrato de triisocetilo y
heptanoatos, octanoatos y decanoatos de alcoholes grasos; ésteres de poliol, como el dioctanoato de propilenglicol, el
diheptanoato de neopentilglicol, el diisononanoato de dietilenglicol y los ésteres del pentaeritritol; alcoholes grasos de
12 a 26 atomos de carbono, como el octildodecanol, el 2-butiloctanol, el 2-hexildecanol, el 2-undecilpentadecanol y el
alcohol oleico; los aceites fluorados parcialmente hidrocarbonados y/o siliconados; los aceites siliconados, como los
polimetilsiloxanos (PDMS) volatiles o no, lineales o ciclicos, como las ciclometiconas y las dimeticonas, que llevan
eventualmente un grupo fenilo, como las feniltrimeticonas, los feniltrimetilsiloxidifenilsiloxanos, los difenilmetildi-
metiltrisiloxanos, las difenildimeticonas, las fenildimeticonas y los polimetilfenilsiloxanos; y sus mezclas.

Estos aceites pueden estar presentes en un contenido del 0,01 al 90% y mejor del 0,1 al 85% en peso con respecto
al peso total de la composicion.

El medio liquido orgdnico de la composicién segin la invencién puede igualmente incluir uno o més solventes
organicos cosméticamente aceptables (tolerancia, toxicologia y tacto aceptables).

Estos solventes pueden estar generalmente presentes en un contenido del 0,1 al 90%, preferentemente ain del 10
al 90%, en peso con respecto al peso total de la composicién, y mejor del 30 al 90%.

Como solventes utilizables en la composicién de la invencion, se pueden citar, aparte de los solventes organicos
hidrofilicos citados anteriormente, las cetonas liquidas a temperatura ambiente, tales como metiletilcetona, metiliso-
butilcetona, diisobutilcetona, isoforona, ciclohexanona y acetona; los éteres de propilenglicol liquidos a temperatura
ambiente, tales como el éter monometilico de propilenglicol, el acetato de éter monometilico de propilenglicol y el
éter mono-n-butilico de dipropilenglicol; los ésteres de cadena corta (de 3 a 8 4tomos de carbono en total), tales como
el acetato de etilo, el acetato de metilo, el acetato de propilo, el acetato de n-butilo y el acetato de isopentilo; los éteres
liquidos a temperatura ambiente, tales como el éter dietilico, el éter dimetilico o el éter diclorodietilico; los alcanos
liquidos a temperatura ambiente, tales como el decano, el heptano, el dodecano, el isododecano y el ciclohexano;
los compuestos ciclicos aromdticos liquidos a temperatura ambiente, tales como el tolueno y el xileno; los aldehidos
liquidos a temperatura ambiente, tales como el benzaldehido y el acetaldehido; y sus mezclas.

La composicién segtin la invencién puede incluir al menos una cera. Por cera en el sentido de la presente inven-
cion, se entiende un compuesto lipofilico, sélido a temperatura ambiente (25°C), con cambio de estado sélido/liquido
reversible, que tiene un punto de fusion superior o igual a 30°C y que puede ir hasta 120°C.

El punto de fusién de la cera puede ser medido con ayuda de un calorimetro de barrido diferencial (D.S.C.), por
ejemplo el calorimetro vendido bajo la denominacién DSC 30 por la sociedad METLER.

Las ceras pueden ser hidrocarbonadas, fluoradas y/o siliconadas y ser de origen vegetal, mineral, animal y/o sinté-
tico. En particular, las ceras presentan una temperatura de fusién superior a 25°C y mejor superior a 45°C. Como cera
utilizable en la composicién de la invencidn, se pueden citar la cera de abejas, la cera de Carnauba o de Candelilla, la
parafina, las ceras microcristalinas, la ceresina o la ozocerita y las ceras sintéticas, como las ceras de polietileno o de
Fischer Tropsch y las ceras de siliconas, como la alquil- o alcoxi-dimeticona de 16 a 45 dtomos de carbono.

Las gomas son generalmente polidimetilsiloxanos (PDMS) de alto peso molecular o gomas de celulosa o polisa-

caridos. Los cuerpos pastosos son generalmente compuestos hidrocarbonados, como las lanolinas y sus derivados, o
también PDMS.
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La naturaleza y la cantidad de los cuerpos grasos sélidos son funcién de las propiedades mecénicas y de las texturas
buscadas. A titulo indicativo, la composicién puede contener de un 0 a un 50% en peso de ceras con respecto al peso
total de la composicién, y mejor de un 1 a un 30% en peso. El polimero puede asociarse a uno o mas agentes auxiliares
de formacion de pelicula. Tal agente de formacion de pelicula puede ser seleccionado entre todos los compuestos
conocidos por el experto en la técnica como susceptibles de cumplir la funcién buscada, y especialmente entre los
agentes plastificantes y los agentes de coalescencia.

La composicién segin la invencién puede ademads incluir una o mas materias colorantes seleccionadas entre los
colorantes hidrosolubles y las materias colorantes pulverulentas, como los pigmentos, los nicares y las lentejuelas,
bien conocidas por el experto en la técnica. Las materias colorantes pueden estar presentes en la composicién en un
contenido del 0,01% al 50% en peso con respecto al peso de la composicidn, preferentemente del 0,01% al 30% en
peso.

Por pigmentos, hay que entender particulas de cualquier forma, blancas o de color, minerales u organicas, insolu-
bles en el medio fisiolégico, destinadas a dar color a la composicién.

Por nécares, hay que entender particulas de cualquier forma irisadas, especialmente producidas por algunos mo-
luscos en su concha o bien sintetizadas.

Los pigmentos pueden ser blancos o de color, minerales y/u orgdnicos. Se pueden citar, entre los pigmentos mi-
nerales, el didxido de titanio, eventualmente tratado en superficie, y los 6xidos de zirconio o de cerio, asi como los
oxidos de zinc, de hierro (negro, amarillo o rojo) o de cromo, el violeta de manganeso, el azul ultramar, el hidrato de
cromo y el azul férrico y los polvos metdlicos, como el polvo de aluminio y el polvo de cobre. Entre los pigmentos
orgdnicos, se pueden citar el negro de carbdn, los pigmentos de tipo D & C y las lacas a base de carmin de cochinilla
o de bario, estroncio, calcio o aluminio.

Se pueden citar también los pigmentos con efecto, tales como las particulas que llevan un substrato organico o
mineral, natural o sintético, por ejemplo el vidrio, las resinas acrilicas, el poliéster, el poliuretano, el tereftalato de
polietileno, las cerdmicas o las aliminas, estando recubierto dicho substrato o no por substancias metélicas, como el
aluminio, el oro, la plata, el platino, el cobre o el bronce, o por 6xidos metdlicos, como el diéxido de titanio, el 6xido
de hierro o el 6xido de cromo, y sus mezclas.

Los pigmentos nacarados pueden ser seleccionados entre los pigmentos nacarados blancos, tales como la mica
recubierta de titanio o de oxicloruro de bismuto, y los pigmentos nacarados de color, tales como la mica titanio re-
cubierta de 6xidos de hierro, la mica titanio recubierta especialmente de azul férrico o de 6xido de cromo y la mica
titanio recubierta de un pigmento organico del tipo antes citado, asi como los pigmentos nacarados a base de oxiclo-
ruro de bismuto. Se pueden utilizar igualmente los pigmentos interferenciales, especialmente con cristales liquidos o
multicapa.

Los colorantes hidrosolubles son, por ejemplo, el jugo de remolacha y el azul de metileno.

La composicién segin la invencién puede contener ademds una o mds cargas, especialmente en un contenido del
0,01% al 50% en peso con respecto al peso total de la composicion, preferentemente del 0,01% al 30% en peso.
Por cargas, hay que entender particulas de cualquier forma, incoloras o blancas, minerales o de sintesis, insolubles
en el medio de la composicién sea cual sea la temperatura a la que se fabrica la composicidn. Estas cargas sirven
especialmente para modificar la reologfa o la textura de la composicién.

Las cargas pueden ser minerales u orgdnicas y de cualquier forma, plaquetarias, esféricas u oblongas, sea cual
sea la forma cristalografica (por ejemplo laminar, cibica, hexagonal, ortorrémbica, etc.). Se pueden citar el talco, la
mica, la silice, el caolin, los polvos de poliamida (Nylon®) (Or%asol®, de la casa Atochem), de poli-B-alanina y de
polietileno, los polvos de polimeros de tetrafluoroetileno (Teflon®), la lauroillisina, el almidén, el nitruro de boro, las
microesferas huecas poliméricas, tales como las de cloruro de polivinilideno/acrilonitrilo, como el Expancel® (Nobel
Industrie), y de copolimeros de 4cido acrilico (Polytrap® de la sociedad Dow Corning) y las microperlas de resina de
silicona (Tospearls® de Toshiba, por ejemplo), las particulas de poliorganosiloxanos elastoméricos, el carbonato de
calcio precipitado, el carbonato y el hidrocarbonato de magnesio, el hidroxiapatito, las microesferas de silice huecas
(Silica Beads® de Maprecos), las microcdpsulas de vidrio o de cerdmica y los jabones metdlicos derivados de 4cidos
orgéanicos carboxilicos de 8 a 22 dtomos de carbono, preferentemente de 12 a 18 atomos de carbono, por ejemplo el
estearato de zinc, de magnesio o de litio, el laurato de zinc y el miristato de magnesio.

La composicién segiin la invencién puede presentarse especialmente en forma de barra, de suspension, de dis-
persion, de solucién, de gel, de emulsién, especialmente de emulsion de aceite-en-agua (Ac/Ag) o de agua-en-aceite
(Ag/Ac) o multiple (Ag/Ac/Ag o poliol/Ac/Ag o Ac/Ag/Ac), de crema, de pasta, de espuma, de dispersion de vesicu-
las, especialmente de lipidos i6nicos o no, de locién bifasica o multifasica, de spray, de polvo, de pasta, especialmente
de pasta flexible (especialmente de pasta con una viscosidad dindmica a 25°C del orden de 0,1 a 40 Pa.s bajo una ve-
locidad de cizallamiento de 200 s™' después de 10 minutos de medicién en geometria cénico/plana). La composicion
puede ser anhidra; por ejemplo, puede tratarse de una pasta anhidra.
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El experto en la técnica podra seleccionar la forma galénica apropiada, asi como su método de preparacién, en
base a sus conocimientos generales, teniendo en cuenta por una parte la naturaleza de los constituyentes utilizados,
especialmente su solubilidad en el soporte, y por otra la aplicaciéon contemplada para la composicion.

La composicién segin la invencién puede ser una composiciéon de maquillaje, como los productos para la tez
(bases de maquillaje), los coloretes o las sombras de ojos, las barras de carmin de labios, los productos correctores de
ojeras, los rimeles, los perfiladores de ojos, los productos de maquillaje de las cejas, los lapices de labios o de ojos,
los productos para las uifias, tales como los esmaltes de ufias, los productos de maquillaje del cuerpo y los productos
de maquillaje del cabello (mascarilla o laca para cabellos).

La composicion segun la invencion puede igualmente ser un producto de cuidado de la piel del cuerpo y de la cara,
especialmente un producto solar o de coloracién de la piel (tal como un autobronceador).

La composicién segtn la invencién puede ser también un producto capilar, especialmente para el mantenimiento
del peinado o el modelado del cabello. Las composiciones capilares son preferentemente champts, geles, lociones de
marcado, lociones para el secado a mano y composiciones de fijacién y de peinado, tales como las lacas o los sprays.

Segtin un modo de realizacién, la invencidn tiene por objeto una composicién de revestimiento de las fibras que-
ratinicas (tales como las pestafas, las cejas y el cabello) consistente en un medio liquido orgdnico, al menos una fase
acuosa y al menos un polimero etilénico secuenciado lineal filmégeno y una dispersién de particulas de polimero
filmégeno tales como las descritas anteriormente.

Ventajosamente, el polimero filmégeno dispersable en agua es seleccionado entre los poliuretanos, los poliuretano-
acrilicos, los poliacrilicos, los poliésteres de (met)acrilicos, la polivinilpirrolidona, las poliuretano-polivinilpirrolido-
nas, los poliéster-poliuretanos, los poliéter-poliuretanos, las poliureas, los poli-urea/poliuretanos y sus mezclas, tal
como se ha definido anteriormente.

Ventajosamente, la composicidn incluye al menos un segundo agente filmégeno seleccionado entre los polimeros
hidrosolubles, tales como los derivados de celulosa catiénicos y/o los polimeros eventualmente modificados de origen
natural, tales como la goma ardbiga.

Preferentemente, dicha composicion incluye una cera y preferentemente atin incluye un tensioactivo.

Tal composicién puede presentarse bajo formas diferentes: por ejemplo, en forma de emulsiones difésicas de cera-
en-agua o de agua-en-cera o de dispersiones acuosas o anhidras.

Ventajosamente, la composicion es una composicion de revestimiento de las pestafias o rimel.
La presente invencidn tiene igualmente por objeto un conjunto cosmético que comprende:

- un recipiente que delimita al menos un compartimento, estando cerrado dicho recipiente por un elemento de
cierre, y

- una composicion tal como se ha descrito anteriormente dispuesta en el interior de dicho compartimento.

El recipiente puede tener cualquier forma adecuada. Puede tener especialmente forma de frasco, de tubo, de bote,
de estuche, de caja, de sobre o de maletin.

El elemento de cierre puede estar en forma de un tapén amovible, de una tapadera, de un opérculo, de una tira des-
garrable o de una capsula, especialmente del tipo que lleva un cuerpo fijado al recipiente y una gorra articulada sobre
el cuerpo. Puede estar también en forma de un elemento que asegure el cierre selectivo del recipiente, especialmente
una bomba, una valvula o una tapa abatible.

El recipiente puede estar asociado a un aplicador, especialmente en forma de una brocha que lleva una disposicién
de pelos mantenidos por un hilo trenzado. Tal brocha trenzada estd descrita especialmente en la patente EE.UU.
4.887.622. Puede estar también en forma de un peine que lleva una pluralidad de elementos de aplicacién, obtenidos
especialmente por moldeado. Tales peines estdn descritos, por ejemplo, en la patente FR 2.796.529. El aplicador puede
estar en forma de un pincel, tal como se describe, por ejemplo, en la patente FR 2.722.380. El aplicador puede estar
en forma de un bloque de espuma o de elastomero, de un rotulador o de una espatula. El aplicador puede estar libre
(borla o esponja) o solidario a un vastago portado por el elemento de cierre, tal como se describe, por ejemplo, en la
patente EE.UU. 5.492.426. El aplicador puede ser solidario al recipiente, tal como describe, por ejemplo, la patente
FR 2.761.959.

El producto puede estar contenido directamente en el recipiente o indirectamente. A modo de ejemplo, el producto
puede estar dispuesto sobre un soporte impregnado, especialmente en forma de una toallita o de un tampdn, y dispuesto
(unitariamente o como una pluralidad) en una caja o en un sobre. Tal soporte que incorpora el producto estd descrito,
por ejemplo, en la solicitud WO 01/03538.
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El elemento de cierre puede estar acoplado al recipiente por atornillamiento. Alternativamente, el acoplamiento
entre el elemento de cierre y el recipiente se realiza de otro modo que por atornillamiento, especialmente por un
mecanismo de bayoneta, por trinquete, presion, soldadura o encoladura o por atracciéon magnética. Por “trinquete”,
se entiende, en particular, todo sistema que implique el paso de un burlete o de un cordén de materia por deforma-
cion eldstica de una porcidn, especialmente del elemento de cierre, y luego por retorno a la posicién de no tension
elasticamente de dicha porcion tras el paso del burlete o del cordén.

El recipiente puede estar al menos en parte realizado en material termoplastico. A modo de ejemplos de materiales
termoplasticos, se pueden citar el polipropileno o el polietileno.

Alternativamente, el recipiente estd realizado en material no termoplastico, especialmente en vidrio o en metal (o
aleacion).

El recipiente puede ser de paredes rigidas o de paredes deformables, especialmente en forma de un tubo o de un
frasco tubo.

El recipiente puede incluir medios destinados a provocar o facilitar la distribucién de la composicién. A modo de
ejemplo, el recipiente puede ser de paredes deformables para provocar la salida de la composicién en respuesta a una
sobrepresion en el interior del recipiente, cuya sobrepresion es provocada por aplastamiento eldstico (o no eldstico)
de las paredes del recipiente. Alternativamente, especialmente cuando el producto estd en forma de barra, esta tltima
puede ser arrastrada por un mecanismo de piston. Siempre en el caso de una barra, especialmente de producto de
magquillaje (barra de labios, base de maquillaje, etc.), el recipiente puede llevar un mecanismo, especialmente de
cremallera, o con un vastago roscado, o con una rampa helicoidal, apto para desplazar una barra en la direccién de
dicha abertura. Tal mecanismo estd descrito, por ejemplo, en la patente FR 2.806.273 o en la patente FR 2.775.566.
Tal mecanismo para un producto liquido esta descrito en la patente FR 2.727.609.

El recipiente puede estar constituido por un maletin con un fondo que delimita al menos un alojamiento que
contiene la composicién y una tapadera, especialmente articulada sobre el fondo y apta para recubrir al menos en parte
dicho fondo. Tal maletin estd descrito, por ejemplo, en la solicitud WO 03/018423 o en la patente FR 2.791.042.

El recipiente puede estar equipado con un escurridor dispuesto en proximidad a la abertura del recipiente. Tal es-
curridor permite secar el aplicador y eventualmente el vastago del que puede ser solidario. Tal escurridor esta descrito,
por ejemplo, en la patente FR 2.792.618.

La composicién puede estar a la presion atmosférica en el interior del recipiente (a temperatura ambiente) o pre-
surizada, especialmente por medio de un gas propulsor (acrosol). En este tltimo caso, el recipiente esta equipado con
una vélvula (del tipo de las utilizadas para los aerosoles).

El contenido de las patentes o solicitudes de patentes citadas anteriormente es incorporado a modo de referencia
en la presente solicitud.

Los ejemplos siguientes ilustran de forma no limitativa las composiciones segtin la invencién.

(Tabla pasa a pdgina siguiente)
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INGREDIENTES % EN MASA
Polimero del ejemplo 2 50,0
Silice (Rerosil R 972®, Degussa) P
Isododecano gelificado por un copolimero de 7,0
etileno/propileno/estireno y un copolimero de
butileno/etileno/estireno (Versagel® MD 970,
Penreco)
Poliisobuteno hidrogenado 2,1
Octildodecanol 0,9
Feniltrimeticona (DC 556, 20 c¢St, Dow Cor- 2,1
ning)
Isododecano 28,3
Copolimero de vinilpirrolidona/l-eicoseno 1,2
(Antaron V-220®, ISP)
Pigmentos 3,0
Perfume c.s

32

Por otra parte, se realiza su aplicacién sin dificultad con un aplicador de espuma y se obtiene un depdsito homogé-
neo de buena persistencia.
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Ejemplo 5

Composicion solar

Ingredientes (% en peso)
Glicerina 0
Propilenglicol 6
Copolimero de acrilatos/alquil (Cig—Cso)acri- 0,3

lato PEMUMEN TR-2 (Noveon)

Polimero de poliacriloildimetiltaurato de 0,3
amonio (HOSTACERIN AMPS - Clariant)
Ciclohexasiloxano (DOW CORNING 246 FLUID - 6
Dow Corning)

Goma de xantano RHODICARE XC (Rhodia) 0,1
Acido tereftalidendialcanforsulfénico 1,5

(MEXORYL SX - Chimex)

Trietanolamina c.S.
Octocrileno (UVINUL N539 - BASE) 10
Butilmetoxidibenzoilmetano (Parsol 1789 - 2,5

Roche Vitamines)

Drometrizol trisiloxano (MEXORYL XL - Chi- 1,5
mex)

Benzoato de alquilo Ci2-Cis (FINSOLV TN - 4
Witco)

Polimero del ejemplo 1 1
Trietanolamina 0,35
Conservante y secuestrante Cc.S.
Agua c.s.p. 100

Ejemplos 6 a 11
Mascarillas en emulsion

Se prepararon las composiciones de mascarilla siguientes segin la invencidn y el estado de la técnica: La compo-
sicién del ejemplo 6 segtin el estado de la técnica no contiene polimero secuenciado ni dispersién acuosa de particulas

de polimero filmégeno.

La composicién del ejemplo 10 contiene una dispersiéon acuosa de particulas de polimero filmégeno, pero no
polimero secuenciado.

Las composiciones de los ejemplos 7 a9 y 11 segtin la invencién contienen un polimero secuenciado y una disper-
sién acuosa de particulas de polimero filmégeno.
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Para cada composicién, se midié el extracto seco, la carga in vitro y la persistencia, segin los métodos descritos a
continuacion.

Se mide la carga in vitro por gravimetria sobre muestras de cabellos caucésicos curvos (30 cabellos largos de 1
cm repartidos en una distancia de 1 cm). Se maquilla la muestra realizando 3x10 pases de mascarilla espaciados en 2
minutos con recogida de producto entre cada serie de 10.

Se seca la muestra durante 10 min. a temperatura ambiente y se pesa después.
Se realiza esta medicién sobre 6 muestras.

La carga es de hecho la cantidad de materia depositada sobre la muestra = masa de muestra maquillada - masa de
muestra desnuda.

La carga media es la media de las mediciones realizadas sobre las 6 muestras.

Se mide el contenido en materia seca, es decir, el contenido en materia no volétil, o extracto seco, de las compo-
siciones en una balanza Mettler Toledo HG 53 (Halogen Moisture Analyzer). Se deposita una muestra de mascarilla
(2-3 g) sobre una copela de aluminio y se le somete a una temperatura de 120°C durante 60 minutos. La medida del
extracto seco corresponde al seguimiento de la masa de la muestra en funcion del tiempo. El contenido final en s6lidos
es, pues, el porcentaje de la masa final (al cabo de 60 min.) con respecto a la masa inicial: ES = (masa final/masa
inicial) X 100.

Se evalua la persistencia de la pelicula formada por la composicidn segiin la invencién por medicién de la resis-
tencia al agua, en funcién del tiempo, de una pelicula de composicidn extendida sobre una placa de vidrio y sometida
a una agitacién en medio acuoso. El protocolo es el siguiente:

A temperatura ambiente (25°C), se extiende una capa de composiciéon de 300 um de espesor (antes del secado)
y de una superficie de 9 cm X 9 cm sobre una placa de vidrio de una superficie de 10 cm X 10 cm y se deja secar
luego durante 24 horas a 30°C y un 50% de humedad relativa. Después de secar, se pone la placa en un cristalizador
de un didmetro de 19 cm y de una capacidad de 2 litros llenado con un litro de agua y puesto sobre un agitador
magnético calefactor vendido bajo la denominacién RCT basic por la sociedad IKA labor technik. Se pone entonces
sobre la pelicula una barra imantada cilindrica lisa de PTFE (longitud 6 cm; didmetro 1 cm). Se regula la velocidad
de agitacion en posicién 5. Se controla la temperatura del agua con un termémetro a una temperatura de 20°C o de
40°C. En el tiempo t, = 0, se inicia la agitacion. Se mide el tiempo t (expresado en minutos) al cabo del cual la pelicula
comienza a desprenderse o despegarse de la placa o cuando se observa un agujero del tamafio de la barra magnética
de agitacion, es decir, cuando el agujero tiene un didmetro de 6 cm. La resistencia al agua de la pelicula corresponde
al tiempo t medido.

Se obtienen los resultados siguientes:

Ejemplo 6 Ejemplo 7 Ejemplo 8 Ejemplo 9 Ejemplo 10 Ejemplo 11
(Comparativo) (Segun la (Segun la (Segun la (Comparativo) (Segun la
invencidn) invencidn) invencidn) invencidn)
Extracto 38,8 43,8 45,2 44,9 41,6 41,8
seco medido
(%)
Carga in 11,90 % 12,5 * 10,18 % 7,43 £ 0,65 11,17 %
vitro (mg) 1,34 1,42 1,54 0,74
Persistencia 557 1724”7 2724”7 6'26" 387 197

Se constata que las composiciones segtin la invencion de los ejemplos 7 a 9 y 11 que comprenden la asociacién de
una dispersién acuosa de particulas de polimero filmégeno y de un polimero secuenciado presentan buena persistencia,
mejor que la de la composicién del ejemplo 10, que no contiene polimero secuenciado. Ademads, las composiciones
segun la invencién permiten un maquillaje espeso de las pestaiias, ya que presentan un extracto seco y unos valores de
carga in vitro elevados.
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Ejemplo 12

Rimel resistente al agua

Cera de Carnauba 4,7
Cera de abeja 8,2
Cera de salvado de arroz 2,2
1 Hectorita modificada («Bentone 38V®» 5,5
de ELEMENTIS
s Cera de parafina 2,2
Talco

Copolimero de acetato de vinilo/estearato
20 de alilo 6,7

(Mexomere PQ de la sociedad CHIMEX)

Polimero secuenciado del ejemplo 1 10
25 Polilaurato de vinilo (Mexomére PP de la

sociedad CHIMEX)

~

Sulfopoliéster (Eastmann AQ 55S de Eastmann)

~

30 Conservantes

Carbonato de propileno

-~ = O O O
~
o N =

Agua
33 Pigmentos 5,2
Isododecano C.s.p. 100

40
Se midieron el extracto seco, la carga in vitro y la persistencia segiin los métodos de medicién antes descritos en la
descripcion.

Se obtuvieron los resultados siguientes:
45

Extracto seco medido (%) 45,4
Carga in vitro (mg) 8,9 £ 0,9
50
Persistencia Superior a un dia (24 h)
55 Este rimel presenta una buena persistencia, teniendo al mismo tiempo un buen efecto espesante (cargante) de las
pestafias.

60

65

37



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2355374 T3

REIVINDICACIONES

1. Composicién cosmética que contiene un medio liquido organico, al menos un polimero secuenciado etilénico
lineal filmégeno no elastomérico y al menos otro agente filmégeno soluble o dispersable en dicho medio liquido
orgéanico,

cuyo polimero secuenciado contiene primera y segunda secuencias unidas entre si por un segmento intermedio
estadistico que incluye al menos un mondmero constitutivo de la primera secuencia y al menos un monémero consti-
tutivo de la segunda secuencia,

siendo seleccionada la primera secuencia del polimero entre:

- a) una secuencia que tiene una Tg superior o igual a 40°C,

- b) una secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C y

- ¢) una secuencia que tiene una Tg comprendida entre 20 y 40°C y

siendo seleccionada la segunda secuencia en una categoria a), b) o c) diferente de la primera secuencia,

y teniendo dicho polimero secuenciado un indice de polidispersidad I superior a 2,8.

2. Composicion cosmética que contiene un medio liquido organico, al menos una fase acuosa, al menos un poli-
mero secuenciado etilénico lineal filmdégeno exento de unidad de estireno y al menos otro agente filmégeno soluble o
dispersable en dicha fase acuosa,

cuyo polimero secuenciado contiene primera y segunda secuencias unidas entre si por un segmento intermedio
estadistico que incluye al menos un mondmero constitutivo de la primera secuencia y al menos un monémero consti-
tutivo de la segunda secuencia,

siendo seleccionada la primera secuencia del polimero entre:

- a) una secuencia que tiene una Tg superior o igual a 40°C,

- b) una secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C y

- ¢) una secuencia que tiene una Tg comprendida entre 20 y 40°C y

siendo seleccionada la segunda secuencia en una categoria a), b) o c¢) diferente de la primera secuencia,

y teniendo dicho polimero secuenciado un indice de polidispersidad I superior a 2,8.

3. Composicién cosmética segtin la reivindicacion 1 6 2, caracterizada por ser el polimero secuenciado no elas-

tomérico.

4. Composicién cosmética seglin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por estar el polimero
secuenciado exento de unidad de estireno.

5. Composicién cosmética segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por ser el polimero se-
cuenciado un polimero etilénico procedente de mondmeros etilénicos alifdticos que tienen un doble enlace carbono-
carbono y al menos un grupo éster -COO- o amida -CON-.

6. Composicidon cosmética seglin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por no ser soluble el
polimero en un contenido en materia activa de al menos un 1% en peso en agua o en una mezcla de agua y de
monoalcoholes inferiores lineales o ramificados de 2 a 5 d&tomos de carbono, sin modificacién de pH, a temperatura
ambiente (25°C).

7. Composicion segun la reivindicacién anterior, caracterizada por estar unidas la primera y segunda secuencias
entre si por un segmento intermedio que tiene una temperatura de transicion vitrea comprendida entre las temperaturas
de transicién vitrea de la primera y segunda secuencias.

8. Composicidn cosmética segiin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por contener el polimero
secuenciado primera y segunda secuencias incompatibles en dicho medio liquido orgénico.
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9. Composicién segtin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por proceder la secuencia
que tiene una Tg superior o igual a 40°C en todo o en parte de uno o mds monémeros tales que el homopolimero
preparado a partir de estos mondmeros tiene una temperatura de transicién vitrea superior o igual a 40°C.

10. Composicién segun la reivindicacién anterior, caracterizada por seleccionar los monémeros cuyo corres-
pondiente homopolimero tiene una temperatura de transicion vitrea superior o igual a 40°C entre los mondmeros
siguientes:

- los metacrilatos de formula CH,=C(CH;)-COOR,, donde R, representa un grupo alquilo no substituido
lineal o ramificado de 1 a 4 atomos de carbono, tal como un grupo metilo, etilo, propilo o isobutilo, o R,
representa un grupo cicloalquilo C, a Cyy;

- los acrilatos de férmula CH,=CH-COOR,, donde R, representa un grupo cicloalquilo C, a C,, tales como
el acrilato de isobornilo, o un grupo terc-butilo;

- las (met)acrilamidas de férmula:

Rl

CH, = (l: co N\

donde R; y Ry, idénticos o diferentes, representan cada uno un atomo de hidrégeno o un grupo alquilo de
1 a 12 4dtomos de carbono lineal o ramificado, tal como un grupo n-butilo, t-butilo, isopropilo, isohexilo,
isooctilo o isononilo, o R; representa H y Rg representa un grupo 1,1-dimetil-3-oxobutilo, y R” designa H
o metilo;

-y sus mezclas.

11. Composicion segun la reivindicacién 9 6 10, caracterizada por seleccionar los monémeros cuyo correspon-
diente homopolimero tiene una temperatura de transicién vitrea superior o igual a 40°C entre el metacrilato de metilo,
el (met)acrilato de isobutilo, el (met)acrilato de isobornilo y sus mezclas.

12. Composicidn segun la reivindicacion anterior, caracterizada por proceder la secuencia que tiene una Tg infe-
rior o igual a 20°C en todo o en parte de uno o mds monémeros tales que el homopolimero preparado a partir de estos
mondmeros tiene una temperatura de transicion vitrea inferior o igual a 20°C.

13. Composicion segtn la reivindicacion anterior, caracterizada por seleccionar los monémeros cuyo correspon-
diente homopolimero tiene una temperatura de transicién vitrea inferior o igual a 20°C entre los mondmeros siguientes:

- los acrilatos de formula CH,=CHCOOR,
representando R; un grupo alquilo no substituido C, a C,, lineal o ramificado, a excepcion del grupo terc-
butilo, donde se encuentran eventualmente intercalados uno o mds heteroatomos seleccionados entre O, N
yS;

- los metacrilatos de férmula CH,=C(CH;)-COOR,,

representando R, un grupo alquilo no substituido C¢ a Cy, lineal o ramificado, donde se encuentran even-
tualmente intercalados uno o mas heterodtomos seleccionados entre 0, Ny S;

- los ésteres de vinilo de férmula Rs-CO-O-CH=CH,, donde R representa un grupo alquilo C, a Cy, lineal
o ramificado;

- los éteres de vinilo y de alquilo C, a Cy»;

- las N-alquil(C, a C},)acrilamidas, tales como la N-octilacrilamida,

y sus mezclas.

14. Composicién segun la reivindicacion 12 6 13, caracterizada por seleccionar los mondémeros cuyo correspon-
diente homopolimero tiene una temperatura de transicidn vitrea inferior o igual a 20°C entre los acrilatos de alquilo
cuya cadena de alquilo tiene de 1 a 10 d4tomos de carbono, a excepcién del grupo terc-butilo.
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15. Composicién segtin una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizada por proceder la secuencia que tiene una
Tg comprendida entre 20 y 40°C en todo o en parte de uno o de mas mondémeros tales que el homopolimero preparado
a partir de estos mondmeros tiene una temperatura de transicion vitrea comprendida entre 20 y 40°C.

16. Composicion segtin una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizada por proceder la secuencia que tiene una
Tg comprendida entre 20 y 40°C en todo o en parte de mondmeros tales que el correspondiente homopolimero tiene
una Tg superior o igual a 40°C y de monémeros tales que el correspondiente homopolimero tiene una Tg inferior o
igual a 20°C.

17. Composicién segun la reivindicaciéon 15 6 16, caracterizada por proceder la secuencia que tiene una Tg
comprendida entre 20 y 40°C en todo o en parte de mondmeros seleccionados entre el metacrilato de metilo, el acrilato
y el metacrilato de isobornilo, el acrilato de butilo, el acrilato de 2-etilhexilo y sus mezclas.

18. Composicién segin una de las reivindicaciones 1 a 14, caracterizada por incluir un polimero secuenciado
que comprende al menos una primera secuencia y al menos una segunda secuencia, teniendo la primera secuencia
una temperatura de transicion vitrea (Tg) superior o igual a 40°C y teniendo la segunda secuencia una temperatura de
transicién vitrea inferior o igual a 20°C.

19. Composicidén segiin la reivindicacién anterior, caracterizada por proceder la primera secuencia en todo o
en parte de uno o mas mondmeros tales que el homopolimero preparado a partir de estos mondmeros tiene una
temperatura de transicion vitrea superior o igual a 40°C.

20. Composicion segun la reivindicacion anterior, caracterizada por ser la primera secuencia un copolimero pro-
cedente de mondmeros tales que el homopolimero preparado a partir de estos mondmeros tiene una temperatura de
transicion vitrea superior o igual a 40°C.

21. Composicién segin la reivindicacién 19 o 20, caracterizada por seleccionar los monémeros cuyo corres-
pondiente homopolimero tiene una temperatura de transicién vitrea superior o igual a 40°C entre los mondmeros
siguientes:

- los metacrilatos de férmula CH,=C(CH;)-COOR,, donde R, representa un grupo alquilo no substituido
lineal o ramificado de 1 a 4 4tomos de carbono, tal como un grupo metilo, etilo, propilo o isobutilo, o R,
representa un grupo cicloalquilo C, a Cyy;

- los acrilatos de férmula CH,=CH-COOR,, donde R, representa un grupo cicloalquilo C, a C,, tales como
el acrilato de isobornilo, o un grupo terc-butilo;

- las (met)acrilamidas de férmula:

Rl

CH,= (l: co N\

donde R; y Ry, idénticos o diferentes, representan cada uno un atomo de hidrégeno o un grupo alquilo de
1 a 12 4dtomos de carbono lineal o ramificado, tal como un grupo n-butilo, t-butilo, isopropilo, isohexilo,
isooctilo o isononilo, o R; representa H y Rg representa un grupo 1,1-dimetil-3-oxobutilo, y R” designa H
o metilo;

-y sus mezclas.

22. Composicién segtin una de las reivindicaciones 19 a 21, caracterizada por seleccionar los monémeros cuyo
correspondiente homopolimero tiene una temperatura de transicion vitrea superior o igual a 40°C entre el metacrilato
de metilo, el metacrilato de isobutilo, el (met)acrilato de isobornilo y sus mezclas.

23. Composicién segin una de las reivindicaciones 18 a 22, caracterizada por ir la proporcién de la primera
secuencia de un 20 a un 90% en peso del polimero, mejor de un 30 a un 80% y ain mejor de un 50 a un 70%.

24. Composicién segin una de las reivindicaciones 18 a 23, caracterizada por proceder la segunda secuencia en

todo o en parte de uno o mas monémeros tales que el homopolimero preparado a partir de estos mondémeros tiene una
temperatura de transicién vitrea inferior o igual a 20°C.
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25. Composicién segin una de las reivindicaciones 18 a 24, caracterizada por ser la segunda secuencia un ho-
mopolimero procedente de mondmeros tales que el homopolimero preparado a partir de estos mondmeros tiene una
temperatura de transicién vitrea inferior o igual a 20°C.

26. Composicién segun la reivindicacion 24 6 25, caracterizada por seleccionar los monémeros cuyo correspon-
diente homopolimero tiene una temperatura de transicion vitrea inferior o igual a 20°C entre los monémeros siguientes:

- los acrilatos de férmula CH,=CHCOOR3,
representando R; un grupo alquilo no substituido C, a Cy, lineal o ramificado, a excepcién del grupo terc-
butilo, donde se encuentran eventualmente intercalados uno o mas heteroatomos seleccionados entre O, N
yS;

- los metacrilatos de formula CH,=C(CH;)-COOR,,

representando R, un grupo alquilo no substituido C¢ a C), lineal o ramificado, donde se encuentran even-
tualmente intercalados uno o méds heterodtomos seleccionados entre 0, Ny S;

- los ésteres de vinilo de férmula Rs-CO-O-CH=CH,, donde Rs representa un grupo alquilo C, a C,, lineal
o ramificado;

- los éteres de vinilo y de alquilo C, a C)5;

- las N-alquil(C,4 a Cy,)acrilamidas, tales como la N-octilacrilamida,

y sus mezclas.

27. Composicién segtin una de las reivindicaciones 24 a 26, caracterizada por seleccionar los monémeros cuyo
correspondiente homopolimero tiene una temperatura de transicion vitrea inferior o igual a 20°C entre los acrilatos de
alquilo cuya cadena de alquilo tiene de 1 a 10 4tomos de carbono, a excepcién del grupo terc-butilo.

28. Composicién segin una de las reivindicaciones 18 a 27, caracterizada por ir la proporcién de la segunda
secuencia que tiene una Tg inferior o igual a 20°C de un 5 a un 75% en peso del polimero, mejor de un 15 a un 50% y
atn mejor de un 25 a un 45%.

29. Composicidn segtin una de las reivindicaciones 1 a 17, caracterizada por incluir un polimero secuenciado que
comprende al menos una primera secuencia y al menos una segunda secuencia, teniendo la primera secuencia una
temperatura de transicion vitrea (Tg) comprendida entre 20 y 40°C y teniendo la segunda secuencia una temperatura
de transicion vitrea inferior o igual a 20°C o una temperatura de transicion vitrea superior o igual a 40°C.

30. Composicién segun la reivindicacidn anterior, caracterizada por proceder la primera secuencia que tiene una
Tg comprendida entre 20 y 40°C en todo o en parte de uno o de mas mondémeros tales que el homopolimero preparado
a partir de estos mondmeros tiene una temperatura de transicion vitrea comprendida entre 20 y 40°C.

31. Composicién segin la reivindicacién 29 6 30, caracterizada por ser la primera secuencia que tiene una Tg
comprendida entre 20 y 40°C un copolimero procedente de mondmeros tales que el correspondiente homopolimero
tiene una Tg superior o igual a 40°C y de mondmeros tales que el correspondiente homopolimero tiene una Tg inferior
o igual a 20°C.

32. Composicién segtin una de las reivindicaciones 29 a 31, caracterizada por proceder la primera secuencia que
tiene una Tg comprendida entre 20 y 40°C de monémeros seleccionados entre el metacrilato de metilo, el acrilato y el
metacrilato de isobornilo, el acrilato de butilo, el acrilato de 2-etilhexilo y sus mezclas.

33. Composicién segin una de las reivindicaciones 29 a 32, caracterizada por ir la proporcién de la primera
secuencia que tiene una Tg comprendida entre 20 y 40°C de un 10 a un 85% en peso del polimero, mejor de un 30 a
un 80% y aun mejor de un 50 a un 70%.

34. Composicién segiin una cualquiera de las reivindicaciones 29 a 33, caracterizada por tener la segunda secuen-
cia una Tg superior o igual a 40°C y proceder en todo o en parte de uno o mas mondmeros tales que el homopolimero
preparado a partir de estos mondmeros tiene una temperatura de transicién vitrea superior o igual a 40°C.

35. Composicion segiin una cualquiera de las reivindicaciones 29 a 33, caracterizada por tener la segunda se-

cuencia una Tg superior o igual a 40°C y ser un homopolimero procedente de monémeros tales que el homopolimero
preparado a partir de estos mondmeros tiene una temperatura de transicién vitrea superior o igual a 40°C.
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36. Composicién segin una de las reivindicaciones 34 6 35, caracterizada por seleccionar los monémeros cuyo
correspondiente homopolimero tiene una temperatura de transicion vitrea superior o igual a 40°C entre los mondémeros
siguientes:

- los metacrilatos de férmula CH,=C(CH;)-COOR,, donde R, representa un grupo alquilo no substituido
lineal o ramificado de 1 a 4 atomos de carbono, tal como un grupo metilo, etilo, propilo o isobutilo, o R,
representa un grupo cicloalquilo C, a Cyy;

- los acrilatos de férmula CH,=CH-COOR,, donde R, representa un grupo cicloalquilo C, a C,, tales como
el acrilato de isobornilo, o un grupo terc-butilo;

- las (met)acrilamidas de férmula:

Rl

CH,= (l: co N\

donde R; y Ry, idénticos o diferentes, representan cada uno un atomo de hidrégeno o un grupo alquilo de
1 a 12 4tomos de carbono lineal o ramificado, tal como un grupo n-butilo, t-butilo, isopropilo, isohexilo,
isooctilo o isononilo, o R; representa H y Rg representa un grupo 1,1-dimetil-3-oxobutilo, y R” designa H
o metilo;

-y sus mezclas.

37. Composicion segiin una de las reivindicaciones 34 a 36, caracterizada por seleccionar los monémeros cuyo
correspondiente homopolimero tiene una temperatura de transicion vitrea superior o igual a 40°C entre el metacrilato
de metilo, el metacrilato de isobutilo, el (met)acrilato de isobornilo y sus mezclas.

38. Composicién segin una de las reivindicaciones 34 a 37, caracterizada por ir la proporcién de la segunda
secuencia que tiene una Tg superior o igual a 40°C de un 10 a un 85%, preferentemente de un 20 a un 70% y mejor de
un 30 a un 70% en peso del polimero.

39. Composicion segiin una de las reivindicaciones 29 a 33, caracterizada por tener la segunda secuencia una Tg
inferior o igual a 20°C y proceder en todo o en parte de uno o mds monémeros tales que el homopolimero preparado
a partir de estos mondmeros tiene una temperatura de transicién vitrea inferior o igual a 20°C.

40. Composicion seguin una de las reivindicaciones 29 a 33, caracterizada por tener la segunda secuencia una Tg
inferior o igual a 20°C y ser un homopolimero procedente de mondémeros tales que el homopolimero preparado a partir
de estos mondmeros tiene una temperatura de transicion vitrea inferior o igual a 20°C.

41. Composicion segtn la reivindicacién 39 6 40, caracterizada por seleccionar los monémeros cuyo correspon-
diente homopolimero tiene una temperatura de transicion vitrea inferior o igual a 20°C entre los mondmeros siguientes:

- los acrilatos de formula CH,=CHCOOR3,
representando R; un grupo alquilo no substituido C, a C,, lineal o ramificado, a excepcion del grupo terc-
butilo, donde se encuentran eventualmente intercalados uno o mds heteroatomos seleccionados entre O, N
yS;

- los metacrilatos de formula CH,=C(CH;)-COOR,,

representando R, un grupo alquilo no substituido C¢ a C,, lineal o ramificado, donde se encuentran even-
tualmente intercalados uno o mas heterodtomos seleccionados entre 0, Ny S;

- los ésteres de vinilo de férmula Rs-CO-O-CH=CH,, donde Rs representa un grupo alquilo C, a C,, lineal
o ramificado;

- los éteres de vinilo y de alquilo C4 a C)5;
- las N-alquil(C, a Cy,)acrilamidas, tales como la N-octilacrilamida,

-y sus mezclas.
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42. Composicién segtin una de las reivindicaciones 39 a 41, caracterizada por seleccionar los monémeros cuyos
homopolimeros tienen temperaturas de transicion vitrea inferiores o iguales a 20°C entre los acrilatos de alquilo cuya
cadena de alquilo tiene de 1 a 10 atomos de carbono, a excepcion del grupo terc-butilo.

43. Composicion segtin una de las reivindicaciones 39 a 42, caracterizada por ir la proporcion de la secuencia que
tiene una temperatura de transicién vitrea inferior o igual a 20°C de un 10 a un 85% en peso del polimero, mejor de
un 20 a un 70% y atn mejor de un 20 a un 50%.

44. Composicién cosmética segtin una de las reivindicaciones precedentes que dependen de ella, caracterizada
por incluir la primera secuencia y/o la segunda secuencia al menos un monémero adicional.

45. Composicién segiin la reivindicacion anterior, caracterizada por seleccionar el monémero adicional entre
los monémeros hidrofilicos, los mondémeros con insaturacion etilénica que tienen uno o mds dtomos de silicio y sus
mezclas.

46. Composicién segun la reivindicacion 44 6 45, caracterizada por seleccionar el monémero adicional entre:
a) los mondémeros hidrofilicos tales como:

- los mondmeros con insaturacidn(es) etilénica(s) que tienen al menos una funcién dcido carboxilico o
sulfénico, como por ejemplo:

el acido acrilico, el 4cido metacrilico, el acido croténico, el anhidrido maleico, el acido itaconico, el acido
fumadrico, el dcido maleico, el dcido acrilamidopropanosulfénico, el 4cido vinilbenzoico, el 4cido vinilfos-
forico y las sales de éstos;

- los mondmeros con insaturacion(es) etilénica(s) que tienen al menos una funcién amina terciaria, como la
2-vinilpiridina, la 4-vinilpiridina, el metacrilato de dimetilaminoetilo, el metacrilato de dietilaminoetilo, la
dimetilaminopropilmetacrilamida y las sales de éstos;

- los metacrilatos de férmula CH,=C(CH;)-COORg;,

donde R4 representa un grupo alquilo lineal o ramificado de 1 a 4 4&tomos de carbono, tal como un grupo
metilo, etilo, propilo o isobutilo, estando dicho grupo alquilo substituido por uno o mds substituyentes
seleccionados entre los grupos hidroxilo (como el metacrilato de 2-hidroxipropilo y el metacrilato de 2-
hidroxietilo) y los 4tomos de hal6genos (Cl, Br, I y F), tales como el metacrilato de trifluoroetilo;

- los metacrilatos de férmula CH,=C(CH;)-COOR,,

representando Ry un grupo alquilo C4 a C;, lineal o ramificado, donde se encuentran eventualmente inter-
calados uno o mds heteroatomos seleccionados entre 0, N y S, estando dicho grupo alquilo substituido por
uno o mds substituyentes seleccionados entre los grupos hidroxilo y los dtomos de halégenos (Cl, Br, I 'y
F);

- los acrilatos de formula CH,=CHCOOR,

representando R, un grupo alquilo C; a C,, lineal o ramificado substituido por uno o mds substituyentes
seleccionados entre los grupos hidroxilo y los dtomos de halégeno (Cl, Br, I y F), tales como el acrilato de
2-hidroxipropilo y el acrilato de 2-hidroxietilo, o R, representa un alquil(C,-C,,)-O-POE (polioxi-etileno)
con repeticion de la unidad de oxi-etileno de 5 a 30 veces, por ejemplo metoxi-POE, o R, representa un
grupo polioxietilenado que tiene de 5 a 30 unidades de 6xido de etileno, y

b) los mondmeros con insaturacion etilénica que tienen uno o mas dtomos de silicio, tales como el metacriloxipro-
piltrimetoxisilano y el metacriloxipropiltris(trimetilsiloxi)silano,

- y sus mezclas.

47. Composicion segin una de las reivindicaciones 44 6 45, caracterizada por incluir cada una de la primera y
segunda secuencias al menos un monémero adicional seleccionado entre el dcido acrilico, el 4cido (met)acrilico, el
metacrilato de trifluoroetilo y sus mezclas.

48. Composicion segin una de las reivindicaciones 44 6 45, caracterizada por incluir cada una de la primera y
segunda secuencias al menos un mondémero seleccionado entre los ésteres de dcido (met)acrilico y eventualmente al
menos un mondémero adicional, tal como el dcido (met)acrilico, y sus mezclas.

49. Composicion segin una de las reivindicaciones 44 6 45, caracterizada por proceder cada una de la primera y

segunda secuencias en su totalidad de al menos un monémero seleccionado entre los ésteres de dcido (met)acrilico y
eventualmente de al menos un monémero adicional, tal como el 4cido (met)acrilico, y de sus mezclas.
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50. Composicién segin una de las reivindicaciones 44 a 49, caracterizada por representar el o los monémeros
adicionales de un 1 a un 30% en peso del peso total de la primera y/o segunda secuencias.

51. Composicién segiin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por ser la diferencia
entre las temperaturas de transicion vitrea (Tg) de la primera y segunda secuencias superior a 10°C, mejor superior a
20°C, preferentemente superior a 30°C y mejor superior a 40°C.

52. Composicién segin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por tener el polimero
secuenciado un indice de polidispersidad comprendido entre 2,8 y 6.

53. Composicién segiin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por tener el polimero secuenciado
una masa media ponderal (Mw) inferior o igual a 300.000.

54. Composicion segtin la reivindicacién anterior, caracterizada por ir la masa media ponderal (Mw) de 35.000 a
200.000 y mejor de 45.000 a 150.000.

55. Composicion segun la reivindicacion anterior, caracterizada por ser la masa media ponderal (Mn) inferior o
igual a 70.000.

56. Composicion segiin una de las reivindicaciones 53 a 55, cuya masa media ponderal (Mn) va de 10.000 a 60.000
y mejor de 12.000 a 50.000.

57. Composicion segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por incluir de un 0,1 a un 60% en
peso en materia activa de polimero secuenciado, preferentemente de un 5% a un 50% en peso y preferentemente atin
de un 10 a un 40% en peso.

58. Composicién segtin una cualquiera de las reivindicaciones 1 y 3 a 57, caracterizada por ser el agente filmégeno
un polimero filmégeno soluble en dicho medio liquido orgénico.

59. Composicion segtin la reivindicacion anterior, caracterizada por ser el agente filmégeno un polimero filmé-
geno liposoluble.

60. Composicién segtin la reivindicacion anterior, caracterizada por seleccionar el polimero filmégeno liposoluble
entre los homopolimeros y los copolimeros liposolubles y amorfos de las olefinas, de las cicloolefinas, del butadieno,
del isopreno, del estireno, de los éteres, de los ésteres o amidas vinilicos y de los ésteres o amidas del 4cido (met)
acrilico que contienen un grupo alquilo C,_s, lineal, ramificado o ciclico, y preferiblemente amorfos.

61. Composicién segtn la reivindicacién 59, caracterizada por seleccionar el polimero filmégeno liposoluble en-
tre los homopolimeros y los copolimeros obtenidos a partir de mondmeros seleccionados entre el grupo constituido por
el (met)acrilato de isooctilo, el (met)acrilato de isononilo, el (met)acrilato de 2-etilhexilo, el (met)acrilato de laurilo,
el (met)acrilato de isopentilo, el (met)acrilato de n-butilo, el (met)acrilato de isobutilo, el (met)acrilato de metilo, el
(met)acrilato de terc-butilo, el (met)acrilato de tridecilo, el (met)acrilato de estearilo o mezclas de éstos, en particular
un copolimero de acrilato de alquilo/acrilato de cicloalquilo y los copolimeros de vinilpirrolidona/decadeceno.

62. Composicion segtin la reivindicacion 59, caracterizada por seleccionar el polimero filmégeno liposoluble en-
tre los policondensados amorfos y liposolubles que preferiblemente no contienen grupos donadores de interacciones
de hidrégeno, en particular los poliésteres que tienen cadenas laterales de alquilo C,_sy, 0 bien los poliésteres resul-
tantes de la condensacion de dimeros de dcidos grasos, incluso los poliésteres que tienen un segmento siliconado en
forma de una secuencia, injerto o grupo terminal, s6lido a temperatura ambiente.

63. Composicion segin la reivindicacién 59, caracterizada por seleccionar el polimero filmdgeno liposoluble
entre los polisacdridos amorfos y liposolubles que tienen cadenas laterales de alquilo (éter o éster), en particular la
etilcelulosa, los polimeros de silicona-acrilico injertados que tienen un esqueleto siliconado, injertos acrilicos o que
tienen un esqueleto acrilico y los injertos de silicona.

64. Composicion segun la reivindicacion 59, caracterizada por llevar el polimero filmégeno liposoluble grupos
fluorados.

65. Composicién segtn la reivindicacion 59, caracterizada por seleccionar el polimero filmégeno liposoluble
entre los copolimeros de (met)acrilato de alquilo/(met)acrilato de perfluoroalquilo.

66. Composicion segin la reivindicacién 59, caracterizada por seleccionar el polimero filmégeno liposoluble
entre los polimeros o copolimeros resultantes de la polimerizacién o la copolimerizacién de un mondmero etilénico
que tiene uno o mds enlaces etilénicos, preferentemente conjugados.

67. Composicion segin la reivindicacién anterior, caracterizada por seleccionar el polimero o copolimero re-
sultante de la polimerizacién o la copolimerizacién de un mondmero etilénico entre los poliestireno/copoli(etile-
no/butileno).
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68. Composicién segtn la reivindicacion 59, caracterizada por seleccionar el polimero filmégeno liposoluble
entre los polimeros que tienen un esqueleto orgdnico no siliconado injertado por monémeros que contienen un polisi-
loxano.

69. Composicion segtn la reivindicacién 59, donde dicho al menos un polimero filmdgeno liposoluble es seleccio-
nado entre los polimeros siliconados injertados por monémeros orgdnicos no siliconados.

70. Composicién segiin una cualquiera de las reivindicaciones 1y 3 a 57, caracterizada por ser el agente filmégeno
un polimero filmégeno dispersable en dicho medio liquido orgédnico.

71. Composicién segin la reivindicacion anterior, caracterizada por incluir el medio liquido organico al menos
un aceite, por ser el agente filmégeno dispersable en dicho aceite y por estar el agente filmégeno en forma de una
dispersion no acuosa de particulas de polimero.

72. Composicién segiin una cualquiera de las reivindicaciones 2 a 57, caracterizada por ser el agente filmégeno
un polimero filmégeno dispersable en la fase acuosa.

73. Composicién segn la reivindicacién anterior, caracterizada por seleccionar el polimero filmégeno dispersable
en agua entre los poliuretanos, los poliuretano-acrilicos, las poliuretano-polivinilpirrolidonas, los poliéster-poliureta-
nos, los poliéter-poliuretanos, las poliureas, los poliurea/poliuretanos y sus mezclas.

74. Composicion segtn la reivindicacidon 72, caracterizada por ser el polimero filmégeno dispersable en agua un
copolimero de poliuretano alifético, cicloalifatico o aromatico, un copolimero de poliurea/poliuretano o poliurea que
comprende, solo o como mezcla:

- al menos una secuencia con origen de poliéster lineal o ramificado, alifatico y/o cicloalifdtico y/o aromético, y/o
- al menos una secuencia con origen de poli-éter alifatico y/o cicloalifatico y/o aromatico, y/o

- al menos una secuencia siliconada, substituida o no substituida, ramificada o no ramificada, por ejemplo de
polidimetilsiloxano o de polimetilfenilsiloxano, y/o

- al menos una secuencia que tiene grupos fluorados.

75. Composicién segtin la reivindicacién 72, caracterizada por seleccionar el polimero filmégeno dispersable en
la fase acuosa entre los poliésteres, las poliéster-amidas, los poliésteres de cadena grasa, las poliamidas y las resinas
de epoxiéster.

76. Composicién segtn la reivindicacién 72, caracterizada por seleccionar el polimero filmégeno dispersable en
la fase acuosa entre los polimeros acrilicos, los copolimeros acrilicos y los polimeros vinilicos.

77. Composicién segin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por ir la proporcion de
agente filmégeno del 2 al 60%, preferiblemente del 5 al 60%, mas preferiblemente del 2 al 30%, en peso de compuesto
seco con respecto al peso total de la composicion.

78. Composicion cosmética seglin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por incluir
ademds una o mds materias colorantes seleccionadas entre los colorantes hidrosolubles y las materias colorantes pul-
verulentas, tales como los pigmentos, los nédcares y las lentejuelas.

79. Composicion cosmética segiin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por presen-
tarse en forma de suspension, de dispersion, de solucidn, de gel, de emulsion, especialmente de emulsion de aceite-en-
agua (Ac/Ag) o de agua-en-aceite (Ag/Ac) o miiltiple (Ag/Ac/Ag o poliol/Ac/Ag o Ac/Ag/Ac), de crema, de pasta, de
espuma, de dispersion de vesiculas, especialmente de lipidos idnicos o no, de locion bifdsica o multifdsica, de spray,
de polvo, de pasta, especialmente de pasta flexible o de pasta anhidra, de barra o de sélido vaciado.

80. Composicion cosmética seglin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por presen-
tarse en forma anhidra.

81. Composicién cosmética seglin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por tratarse
de una composicién de maquillaje o de cuidado de las materias queratinicas.

82. Composicién segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por tratarse de un producto de
magquillaje de los labios.

83. Composicion segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por tratarse de un producto de
magquillaje de los ojos.
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84. Composicion segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por tratarse de un producto de
magquillaje de la tez.

85. Composicion segtin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por tratarse de un producto de
magquillaje de las ufias.

86. Composicién de revestimiento de las fibras queratinicas, especialmente de las pestafias y de las cejas, que
contiene un medio liquido orgénico, al menos una fase acuosa, al menos un polimero secuenciado etilénico filmégeno
conforme a una de las reivindicaciones 1 a 56 y al menos otro agente filmégeno soluble o dispersable en dicha fase
acuosa.

87. Composicién segtn la reivindicacidn anterior, caracterizada por ser el agente filmégeno un polimero filmé-
geno dispersable en la fase acuosa.

88. Composicion segtin la reivindicacion anterior, caracterizada por seleccionar el polimero filmégeno dispersable
en agua entre los poliuretanos, los poliuretano-acrilicos, las poliuretano-polivinilpirrolidonas, los poliéster-poliureta-
nos, los poliéter-poliuretanos, las poliureas, los poliurea/poliuretanos y sus mezclas.

89. Composicién segtin una de las reivindicaciones 86 a 88, caracterizada por incluir una cera.

90. Composicién seguin una de las reivindicaciones 86 a 89, caracterizada por incluir un tensioactivo.

91. Composicién segin una de las reivindicaciones 86 a 90, caracterizada por incluir al menos un segundo agente
filmégeno seleccionado entre los polimeros hidrosolubles.

92. Composicién segun la reivindicacion anterior, caracterizada por seleccionar el o los polimeros hidrosolubles
entre los derivados de celulosa catiénicos y/o los polimeros eventualmente modificados de origen natural, tales como
la goma ardbiga.

93. Composicién segun una de las reivindicaciones 86 a 92, caracterizada por incluir un agente de coloracion.

94. Composicion segun una de las reivindicaciones 86 a 93, caracterizada por ser un rimel.

95. Conjunto cosmético consistente en:

a) un recipiente que delimita al menos un compartimento, estando dicho recipiente cerrado por un elemento de
cierre, y

b) una composicion dispuesta en el interior de dicho compartimento, guardando la composicién conformidad con
una cualquiera de las reivindicaciones que preceden.
96. Conjunto cosmético segun la reivindicacion anterior, caracterizado por estar formado el recipiente, al menos

en parte, en al menos un material termoplastico.

97. Conjunto cosmético segun la reivindicacidn 95, caracterizado por estar formado el recipiente, al menos en
parte, en al menos un material no termopldstico, especialmente en vidrio o en metal.

98. Conjunto segin una cualquiera de las reivindicaciones 95 a 97, caracterizado por estar el elemento de cierre,
en la posicién cerrada del recipiente, atornillado sobre el recipiente.

99. Conjunto segin una cualquiera de las reivindicaciones 95 a 97, caracterizado por estar el elemento de cierre,
en la posicion cerrada del recipiente, acoplado al recipiente de uno modo distinto al atornillamiento, especialmente
por trinquete, encoladura o soldadura.

100. Conjunto segiin una cualquiera de las reivindicaciones 95 a 99, caracterizado por estar la composicién
sensiblemente a la presion atmosférica en el interior del compartimento.

101. Conjunto segin una cualquiera de las reivindicaciones 95 a 99, caracterizado por estar la composicién
presurizada en el interior del recipiente.

102. Procedimiento cosmético de maquillaje o de cuidado de las materias queratinicas, consistente en la aplicacion
sobre las materias queratinicas de una composicién cosmética segin una de las reivindicaciones 1 a 94.
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