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一种卡扣装配设备

(57)摘要

本实用新型涉及一种装配设备，特别涉及一

种卡扣装配设备，解决了装配设备的自动化问

题。包括设于入料口处的托举机构、供卡扣装配

的托台、进行抓持转移的机械手机构、推动卡扣

部份对接的插件进料机构和出料物流线，所述机

械手机构上设有从托举机构上抓取工件的左气

爪组件、将工件向右移动的中气爪组件和将工件

移到出料物流线上的右气爪组件，所述托台上设

有夹持气缸。所述出料物流线上设有矫正工件位

置的护栏补偿机构。结构简单、自动化水平高、装

配效率高，减少人力耗费和人力成本，使用寿命

长，经济效益高。
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1.一种卡扣装配设备，其特征在于，包括设于入料口处的托举机构、供卡扣装配的托

台、进行抓持转移的机械手机构、推动卡扣部份对接的插件进料机构和出料物流线，所述机

械手机构上设有从托举机构上抓取工件的左气爪组件、将工件向右移动的中气爪组件和将

工件移到出料物流线上的右气爪组件，所述托台上设有夹持气缸。

2.如权利要求1所述的一种卡扣装配设备，其特征在于，所述出料物流线上设有矫正工

件位置的护栏补偿机构。

3.如权利要求1或2所述的一种卡扣装配设备，其特征在于，所述托举机构、插件进料机

构均为气动结构。

4.如权利要求1所述的一种卡扣装配设备，其特征在于，所述托台具有分别放置工件的

左侧台、中部台和右侧台，所述插件进料机构与中部台处工件联动配合。

5.如权利要求1所述的一种卡扣装配设备，其特征在于，所述机械手机构还包括基架、

横导轨、安装架和纵导轨，所述横导轨安装在基架上滑动配合，所述纵导轨设有若干条，所

述纵导轨与安装架滑动配合，所述安装架与横导轨之间固定装配。

6.如权利要求5所述的一种卡扣装配设备，其特征在于，所述安装架与横导轨之间通过

履带联动配合。

7.如权利要求1所述的一种卡扣装配设备，其特征在于，所述出料物流线上设有气动伸

缩阻挡工件的出料阻挡机构。
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一种卡扣装配设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种装配设备，特别涉及一种卡扣装配设备。

背景技术

[0002] 4P产品即四个产品，比如电器行业中的断路器等，在其装配中需要对接卡扣结构，

将各个分散部件连接在一起。但是，传统工艺中只能人工使用辅助设备进行装配操作。装配

效率非常有限，且装配质量参差不一。

实用新型内容

[0003] 针对现有的技术不足，本实用新型提供一种卡扣装配设备。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型所采取的技术方案是：一种卡扣装配设备，包括设

于入料口处的托举机构、供卡扣装配的托台、进行抓持转移的机械手机构、推动卡扣部份对

接的插件进料机构和出料物流线，所述机械手机构上设有从托举机构上抓取工件的左气爪

组件、将工件向右移动的中气爪组件和将工件移到出料物流线上的右气爪组件，所述托台

上设有夹持气缸。

[0005] 所述出料物流线上设有矫正工件位置的护栏补偿机构。

[0006] 所述托举机构、插件进料机构均为气动结构。

[0007] 所述托台具有分别放置工件的左侧台、中部台和右侧台，所述插件进料机构与中

部台处工件联动配合。

[0008] 所述机械手机构还包括基架、横导轨、安装架和纵导轨，所述横导轨安装在基架上

滑动配合，所述纵导轨设有若干条，所述纵导轨与安装架滑动配合，所述安装架与横导轨之

间固定装配。

[0009] 所述安装架与横导轨之间通过履带联动配合。

[0010] 所述出料物流线上设有气动伸缩阻挡工件的出料阻挡机构。

[0011] 本实用新型的有益效果：本实用新型所提供的一种卡扣装配设备结构简单、自动

化水平高、装配效率高，减少人力耗费和人力成本，使用寿命长，经济效益高。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0013] 图2为本实用新型的局部放大结构示意图。

具体实施方式

[0014] 如图1-图2所示，一种卡扣装配设备，包括设于入料口处的托举机构1、供卡扣装配

的托台2、进行抓持转移的机械手机构3、推动卡扣部份对接的插件进料机构4和出料物流线

5，所述机械手机构3上设有从托举机构1上抓取工件的左气爪组件、将工件向右移动的中气

爪组件和将工件移到出料物流线5上的右气爪组件，所述托台2上设有夹持气缸。
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[0015] 4P产品(四个产品)被线体运送至托举机构1工作岗位时，随后被托举至托台2同一

高度，然后机械手机构3开始运作；左气爪组件将产品夹取，经过上移、右移、下移放置在托

台2的左侧台上，托台2上夹持气缸将产品固定住，随后机械手臂经过上移、左移、下移回到

开始的夹取位置。与此同时，插件进料机构4在产品到位后就将早已就位的中部台产品上的

卡扣推送至顺序第1/第3个产品的卡扣槽内，然后夹持气缸松开产品。然后机械手机构3的

中气爪组件将左侧台产品夹取至托台2中部台，机械手机构3重复上一次夹取过程。中部台

所在产品卡槽全部装配完毕，机械手机构3再次进行夹取，在右移时中间气爪将托台2中间

的产品抓取至托台2右侧台；随后第四次循环夹取时，右气爪组件将右侧台产品夹取住，将

已装配好的产品放置于出料物流线5上，经过物流线上的护栏补偿机构，产品位置被摆放整

齐，然后经过出料阻挡机构有序的随传送带排出，进入下一道工序。

[0016] 所述出料物流线5上设有矫正工件位置的护栏补偿机构。实质就是通过实际生产

的护栏结构等，来纠偏引导到正确的朝向和路径上。

[0017] 所述托举机构1、插件进料机构4均为气动结构。气动结构环保安全，使用寿命长。

[0018] 所述托台2具有分别放置工件的左侧台、中部台和右侧台，所述插件进料机构4与

中部台处工件联动配合。可通过气动伸缩结构或者说气动滑动配合，来使插件进料机构4推

动工件，但绝不仅限于此种结构。

[0019] 所述机械手机构3还包括基架6、横导轨7、安装架8和纵导轨9，所述横导轨7安装在

基架6上滑动配合，所述纵导轨9设有若干条，所述纵导轨9与安装架8滑动配合，所述安装架

8与横导轨7之间固定装配。在横向移动气爪时同步，但纵向移动则不受横向移动干扰。使得

在托台2上向右移动产品等过程时，又能使新产品移到左侧台上方。

[0020] 所述安装架8与横导轨7之间通过履带联动配合。结构稳定，故障率低，有利于长久

使用。

[0021] 所述出料物流线5上设有气动伸缩阻挡工件的出料阻挡机构。即可通过气缸活塞

杆的伸缩结构来实现挡接限位，通过挡下产品来调整产品输送次序和间隔。

[0022] 本实用新型的有益效果：本实用新型所提供的一种卡扣装配设备结构简单、自动

化水平高、装配效率高，减少人力耗费和人力成本，使用寿命长，经济效益高。

[0023] 在本实用新型的描述中，需要说明的是，术语“中心”、“上”、“下”、“前”、“后”、

“左”、“右”、“竖直”、“水平”、“顶”、“底”、“内”、“外”等指示的方位或位置关系为基于附图所

示的方位或位置关系，仅是为了便于描述本实用新型和简化描述，而不是指示或暗示所指

的装置或元件必须具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，因此不能理解为对本实用

新型的限制，同时以上显示和描述了本实用新型的基本原理、主要特征和本实用新型的优

点，本行业的技术人员应该了解。
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图1
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图2
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