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Fremgangsm3de og baneformet materiale tii fremstilling af en
vandtat belmgning pl et underlag, hvorved et ruibart, baneformet
materiale, som i et stort antal sm3 separate zoner er pifgrt et klmbe-
midde! omfattende bitumen modificeret mgd 5-40 vagtprocent ter-

', 5 til underlaget under danneise af ind-
byrdes fori kfaeb rie trykudlignii med gode
dingsudlignende’ over et stort temperaturinterval.
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Opfindelsen angdr en fremgangsmide til fremstilling af en
vandtaet belaegning pd et underlag, og navnlig til fremstilling af en
tagbeleegning, hvorved et rulbart, baneformet materiales - separate
zoner fastklaebes til underlaget under dannelse af indbyrdes forbund-
ne klebemiddelfrie trykudligningskanaler mellem det baneformede
materiale og underlaget. Hensigten med at tilvejebringe sadanne
trykudligningszoner i en tagbelegning opbygget af f.eks. tagpapba-
ner er at undgd, at der sker en akkumulering af fugt og luft under
overtryk i afsparrede zoner i tagbelegningen, idet dette kan medfgre,
at der opstdr alvorlige dampbuler i tagbelagningen. Der kendes en
reekke fremgangsmader til dannelse af trykudligningszoner i tagbelag-
ninger. Eksempelvis kan man ved p8kizbningen af tagpap p& underla-
get i stedet for fuld fladeklaebning anbringe den smeltede bitumen i
klatter pa underlaget ved hjelp af en kost og derpd presse tagpappet
ned mod underlaget.

En anden kendt fremgangsmide af den i indledningen omtal-
te art er beskrevet i dansk patentskrift nr. 133.481. Ved denne
fremgangsm3de anvendes et baneformet tagdakningsmateriale, hvis
underside er belagt med sdvel et bitumenlag som et lag smeitbare

- celleplastkugler. P8klezbningen foretages ved, at man med en kraftig

gasbrender fremkalder en nedbrydning af celleplastkuglerne og en
opvarmning af bitumenlaget til smeltning inden for adskilte zoner og
derpad presser tagdakningsmaterialet mod underlaget, hvorved tag-
daekningsmaterialet | smeltezonerne bindes til underlaget.

Tysk offentligggrelsesskrift nr. 28 45 700 beskriver et
tagbelagningsmateriale bestdende af et lag tagpap, som p& undersiden
er belagt med en tyk mdtte af grove, elastiske fibre og fortrinsvis
syntetiske fibre, og hvor der pd den side af fiberm3tten, som skal
bringes i kontakt med underlaget, er anbragt adskilte zoner af et
kleebemiddel, sdsom et selvklabende bitumenlag eller et ved tilsastning
af en yderligere bestanddel aktiverbart formstofklabemiddellag.

Da der uundgdeligt opstdr spandinger i bela@gningen
og/eller underlaget er det vigtigt, at fastggrelsen af belegningen til
underlaget sker pd en sadan méde, at der ikke alene kan ske en
trykudligning men ogsd en spandingsudligning, idet der i modsat fald
vil opstd8 revner i belegningen.

Med de kendlte belegningsmetoder opnds ikke en optimal
trykudligning, fordi fastklabningen foretages inden for relativt store
klzbezoner adskilt af ikke-klebede zoner, hvilket hovedsageligt skyi-
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des, at de hidtil anvendte klzbemidler flyder ud under opvarmning.
Der opstdr derved risiko for, at der inden for Klabezonerne opstar
damp/luftbuler.

Den siledes fremkomne diskontinuitet i fastklabningen er
ogsd ugunstig’ for sdvidt angdr spandingsudligningen. Hertil kommer,
at de kendte bitumenbindemidier bliver skgre ved lave temperaturer
og sdledes i koldt vejr ikke kan optage de opstdede spandinger.

Form3iet med opfindelsen er at tilvejebringe en ensariet
paklebet belagning, som ikke alene er trykudlignende, men samtidig
er spandingsudlignende over et stort temperaturinterval.

Dette formdl opnds med fremgangsméden ifgige opfindelsen
ved anvendelse af et baneformet materiale, som i adskilte zoner er
pafgrt et klzbemiddel af bitumen modificeret med 5-40 veaegtprocent
termoplastisk elastomer.

Den navnte modificerede bitumenklaber har en rakke egen-
skaber, som ggr den sarlig egnet til brug ved fremgangsmaden ifgige
opfindelsen. Saledes kan den pdfgres det baneformede materiale maski-
nelt under dannelse af smé veldefinerede forhgjninger, f.eks. ved
hjelp af en mgnstervalse. Dette indebarer, at de ovenfor omtalte
indbyrdes forbundne trykudligningskanaler kommer til at bestd af et
finmasket netveerk af kanaler med veldefinerede dimensioner. Herved
undgds de damp/luftbuler, som kan opstd inden for store klazbemid-
delbe!ag{'e zoner mellem underlag og belegning, ligesom spandingsud-
ligningen fordeles over hele fladen. Kleberen har derudover den
egenskab, at den ikke flyder ud selv ved starkt forhgjede temperatu-
rer, f.eks. til temperaturer pa 70°C, som kan opstd p3 en tagflade
under solbestrdling. Ydermere bevarer klzberen sin smidighed ved
lave temperaturer. EKsempelvis kan man med passende brug af termo-
plastisk elastomer inden for det ovenfor givne interval anvende kiz-
beren til dannelse af belzgninger, som skal vare spandingsudlignen-
de ved temperaturer ned til -35°C., Endelig frembyder det anvendte
klebemiddel den fordel, at det rigtigt sammensat er selvklabende i
den forstand, at det ved tryk kan bringes til at klabe til en stgvfri
overflade ved temperaturer ned til 5°¢.

Det skal dog bemarkes, at paklabningen af det baneformede
materiale for visse sammensatninger af kilzbemidlet forudsetter, at
klzbemiddelzonerne opvarmes forud for pdlegningen pd underlaget.

De omhandlede kizbemiddelsammensatninger har en s& god
indre sammenhangningskraft (kohesion) og god adhesion til under-
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laget, at man kan ngjes med at beleegge 25-40% af overfladearealet af
det baneformede materiale, selv i tilfaelde hvor belzegningen udseattes
for steerke afsugningskrafter,

Den termoplastiske elastomer er fortrinsvis en blokcopolymer
baseret pd polystyren og polybutadien eller polyisopren, og den an-
vendes som navnt i en mangde pd fra 5 til 40 vagtprocent i forhold
til bitumenbestanddelen, Ved anvendelse af mindre end 5 vagtprocent
elastomer opnds en kleber med for ringe smidighed, og en anvendelse
af mere end 40 vagtprocent elastomer ggr kleberen for viskos til
maskinel palegning. Ud over bitumen og termoplastisk elastomer kan
kieberen indeholde en eller flere harpikser, sdsom jordolieharpiks og
tallolieharpiks samt en eller flere olier, sdsom procesolie og soyaolie.
S&8danne harpikser og olier kan anvendes til at modificere f.eks.
viskositet og kiebrighed af blandingen af bitumen og elastomer inden-
for et givet temperaturomrdde. Eksempler pd andre bestanddele i
kleeberen er alkyleret amin samt antioxidanter. Bitumenbestanddelen
kan veare destilleret bitumen eller oxideret bitumen.

Palegningen af det ovenfor beskrevne baneformede materiale

~ pé@ underlaget udfgres pd traditionel mide. Det baneformede materiale

er afdakket med en plastfolie, slippapir eller lignende, der fjernes,
inden pdklebningen finder sted. Denne fjernelse kan ved anvendelse
af tynde folier foretages ved en bortbranding, og 1 tilslutning hertil
kan der foretages en overfladisk opvarmning af de klabemiddelbelagte
zoner. Under paklebningen er det foretrukket at trykke det bane-
formede materiale mod underlaget. Dette kan ske ved hjalp af tryk-
valser eller fasttraden.

Opfindelsen angdr ogsd et baneformet, rulbart belegnings-
materiale til brug ved den ovenfor beskrevne fremgangsmide, hviiket
beleegningsmateriaie er ejendommeligt ved, at det i et stort antal smd
separate zoner er pafgrt et kizbemiddel af bitumen modificeret med
5-40 vegtprocent termoplastisk elastomer.

Zonerne med Kklabemiddel har fortrinsvis en hgjde over
banematerialet pd 1-3 mm, fortrinsvis 1,5 mm, hvorved hver zone
kommer til at fungere som en afstandselement, nir materialet er blevet
pélagt et underlag.

S3danne relativt tykke klabemiddelzoner er anvendelige,
fordi klzbemidlet som ovenfor navnt har en relativ stor formbestan-
dighed inden for det relevante temperaturomrdde og sdledes ikke
flyder ud.
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De enkelte klxbemiddelzoner udformes fortrinsvis sddan, at
de i mindst én retning har en udstrakning p8 mindre end 50 mm. Er-
faringen har siledes vist, at det er hensigtsmassigt at palegge
kibemidlet i form af reekker af aflange zoner med mellemrum mellem

- rekkerne, som er dobbelt s& store som bredden af de enkelte zoner.

Hvis bredden af de navnte zoner f.eks. er 15 mm, er afstanden
mellem rakkerne s3ledes hensigtsmasssigt ca. 30 mm.

Det klzbemiddelbelagte, baneformede materiale til brug ved
fremgangsmaden ifglge opfindelsen kan som ovenfor navnt fremstilles
ved pdvalsning af kimbemidlet i smeltet tilstand pd den ene side af et
baneformet materiale under anvendelse af en mgnstervalse.

' Palzgningen af klazbemidlet i det valgte mgnster foretages
pa de afstrgede (sandbelagte) eller tilsvarende behandlede tagbaner.

Fgr det baneformede materiale oprulles, skal klebemiddel-
zonerne afdaekkes, hvilket fortrinsvis sker ved at palegge en tynd
plastfolie, f.eks. en polyolefinfolie med en tykkelse pd fra 0.008 til
0.05 mm,

Denne folie fjernes fgr pdlegningen af det baneformede
materiale pd underlaget. Fjernelsen sker, nar der er tale om folier
med en tykkelse pa 0.008 til 0.01 mm, fortrinsvis ved bortbranding.

Opfindelsen skal herefter beskrives narmere under hen-
visning til teghingen, hvor

Fig. 1 viser den ene side af en foretrukket udfgrelses-

form for et rulbart baneformet belegningsmateriale
ifglge opfindelsen,
fig. 2 viser den ene side af en anden udfgrelsesform
for et belegningsmateriale ifglge opfindelsen, og

fig. 3 viser et skematisk tversnitsbillede af et underlag
med en belegning fremstitllet ved brug af frem-
gangsmaden ifglge opfindelsen.

Fig. 1 viser en rulbar bane 1, hvorpd der er pifgrt klabe-
middel i en rakke rektangulere kizbemiddelbelagte zoner 2, hvis
lengderetning er sammenfaldende med banematerialets l@ngderetning.

.Det viste materiale har ved sin hgjre kant en sammenhangende stribe

3 af et klzbemiddel, som tjener til ved delvis overlapning at forbinde
banen med en hosliggende. '

Fig. 2 illustrerer ligeledés en rulbar bane 5 med et stort
antal kléebemiddelbelagte zoner 6, hvoraf stgrsteparten er rektangu-
lere og har en lmngderetning, der strakker sig i banens tvarret-
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ning. Banen 5 har dog ved sin hgjre kant nogle kimbemiddelbelagte
Zoner, som er Kkvadratiske. Herudover har banen 5 ved sin venstre
kant en ubrudt stribe 7 af klezbemiddel ti! brug ved fastggrelse af
banen til en hosliggende.

Fig. 3 viser en tagflade 10 af tra, der ved en mur 11
understgttes af en bjelke 12. P8 tagfladen 10 er der udlagt en tag-
daekning af baner af et rulbart materiale 13, hvis underside har en
rekke indbyrdes adskilte veldefinerede klebemiddelzoner 14, mellem
hvilke der er dannet et netvaerk af indbyrdes forbundne trykudlig-
ningskanaler. Banerne 13 overlapper hinanden delvis ved lengdekan-
terne og er indbyrdes forbundne ved hjelp af et sammenhangende
kiebemiddellag 15. Ved overgangen meliem braddeloftet 10 og muren
11 er der fastgjort en strimmel 16 af et materiale med samme opbyg-
ning som banerne 13. Den gverste kant af strimlen 16 er beskyttet af
et inddaekningsprofil 17, der er fastgjort til muren 11.

Opfindelsen skal beskrives yderligere under henvisning til
fglgende eksempler.

Eksempel 1

Der fremstilledes en svejsekleber med fglgende sammensat-

ning:

Oxideret bitumen 70 vagtdele
Tallolieharpiks 0 - '
Soyaolie 0 -
Polystyren- polybutadien-
polystyren-blokcopolymerer 7 -
Alkyleret amin 2 -
Antioxidant 1 -

Denne svejseklaber pidfgrtes en med bitumen impragneret og
sandbelagt, fiberforstaerket belagningsbane i raeekker af smalle striber,
der forigber parallelt og i banens lengderetning.

Striberne havde en bredde pd 15 mm, en lengde pd 300
mm, en tykkelse pd 1,5 mm, og afstanden mellem striberne var 30
mm. Banen afdakkedes med en 10 um tyk beskytteisesfolie af poly-
ethylen.

Herved fremkom et belegningsmateriate med fgigende sammen-
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satning.

Polyesternetforstaerket glasvlies 150 g/mz
Impragnering af oxideret bitumen 400 g/m2
Dobbeltsidig belaegning af oxideret
bitumen tilsat 40 veegtprocent findelt
mineralsk fyldstof 890 <_:;/m2
Sandafstrgning p& undersiden 600 g/m2
Kleber med ovennavnte sammensztning 750 g/m2
Beskyttelsesfolie 10 g/m2

T oann sl

1 alt 2800 g/m

Det s3ledes fremstillede banemateriale blev pélagt direkte p3
et med bitumen grundet underlag af bradder, idet der i forbindelse
med péalagningen foretoges en boribranding af beskyttelsesfolien og
en overfladisk opvarmning af klebemiddelzonerne. Der opndedes en
stabil, revnefast belegning, der var velegnet som underlag for yder-
ligere lag af tagdakningsbaner.

: Eksempel 2

Der fremstilledes en selvkiazber med fpglgende sammensat-

ning:
Destilleret bitumen 55 vaegtdele
Polystyren- polyisopren-
polystyrenblokcopolymer 20 -
Jordolieharpiks- 1B -
Procesolie 10 -

' Selvkieberen pafgrtes en med bitumen impraegneret og
belagt og afstrget, fiberforstarket belagningsbane pd samme méde som
beskrevet i eksempel 1, hvorved der fremkom et baneformet belaeg-
ningsmateriale med fglgende sammensatning:
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Polyesterfilt 250 g/mz
impregnering, oXideret bitumen 800 g/m2
Dohbeltsidig belegning af polymer=
modificeret bitumen 1450 g/m2
Skiferbestrgning (nedvalset i bitumenlag) 1200 g/m2
Sandafstrgning pd undersiden 300 t_:;/m2

Selvkizber med ovennavnte sammensatning 750 g/m2
Silicanebelagt polyethylenfolie med en
tykkelse pd 50 pm 50 g/mz‘

| alt 4800 g/m°

Den sdledes fremstillede belegningsbane blev pélagt direkte
pé et bitumengrundet, barende betondak, idet beskyttelsesfolien blev
fijernet umiddelbart fgr, de tilpassede baner blev fastklzbet.

Belegningsbanen anvendtes ogsd til pdlegning pd en eksi-
sterende tagpapbelagning. Forud for palegningen pa dette underlag
blev der foretaget en opskaring af dampbuler i den eksisterende
belegning, og lgse dele af belegningen blev fastsgmmet eller fastkie-
bet til underlaget. Forud for p8lagningen af belagningsbanen foreto~
ges en renggring og grunding af oversiden af den eksisterende be-
legning. | begge tilfalde opndedes en stabil belegning, der ikke
viste tendens til danneise af dampbuler, og hvori der ikke forekom
revner,

Eksempel 3

En selvkizber med den i eksempel 2 angivne sammensatning
pafgries en glasfiberforstarket baneformet folie af en ethylencopoly-
mer og med en tykkelse pd 2 mm, idet glasfiberforstaerkningen bestod
af et glasvlies, der var indvalset | folien. P&fgringen af selvklzberen
skete pa8 den side, hvori glasviiesen var indvalset og foretoges som
beskrevet i eks. 1. Ved pélagning af klaberen blev glasfiberlaget
helt mattet, s3ledes at klmberen fik kontakt med selve folien.

Det. opndedes herved et baneformet belegningsmateriale med
fglgende sammensatning:
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Bitumenholdig folie af ethylencoplymer,
2 mm tyk 1800 g/m2
Glasvlies : 40 g/m2
Selvklaber som omtalt | eks. 2 750 g/m2
Afdekning, siliconebehandlet crepepapir 110 g/m2

Lalt 2700 g/m°

Beleegningsbanen blev pdlagt p8 oversiden af et tag, der
var forsynet med et tredefast isoleringslag anbragt p3 tagets barende
konstruktion, idet der dog forud blev foretaget en grunding af iso-

leringslagets overside.

Ogsé i dette tilfzlde opndedes en stabil, revnefast belag-

ning.
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Patentkrav.

1. Fremgangsmide til fremstilling af en vandtat belegning
pa et underlag, hvorved et rulbart, baneformet materiale i separate
zoner fastklaebes til underlaget under dannelse af indbyrdes forbund-
ne klebemiddelfrie trykudligningskanaler mellem det baneformede ma-
teriale og underiaget, kendetegnet ved, at der anvendes et
baneformet materiale, som i et stort antal sm8 separate zoner er
pafgrt et klaebemiddel af bitumen modificeret med 5-40 veagtprocent
termoplastisk elastomer.

2. Fremgangsmide ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at den termoplastiske elastomer er en blokcopolymer fremstillet
ud fra styren/butadien eller styren/isopren.

3. Fremgangsméde ifgige krav 1, kendetegnet
ved, at klabemidlet yderiigere indeholder en harpiks og en olie.

4. Fremgangsmade ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at der anvendes et baneformet materiale belagt med kiebemiddel
i rekker af rektangulere zoner, hvis bredde er mindre end 50 mm.

5. Fremgangsmade ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at de kimbemiddelbelagte zoner har en hgjde pd 1-3 mm.

6. Fremgangsmade ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at de klabemiddelbelagte zoner udggr 25-40% af overfladearealet
af det baneformede materiale.

7. Baneformet rulbart belegningsmateriale til brug til fast-
kizbning p& et underlag i separate zoner under dannelse af indbyrdes
forbundne klsbemiddelfrie trykudligningskanaler mellem det banefor-
mede materiale og underfaget, kendetegnet ved, at deti et
stort antal sm3 separate zoner er pifgrt et Klzbemiddel af bitumen
madificeret med 5-40 vagtprocent termoplastisk elastomer.

8. Bela®gningsmateriale ifglge krav 7, ke ndetegnet
ved, at den termoplastiske elastomer er en blokcopolymer fremstillet
ud fra styren/butadien eller styren/isopren.

9. Belegningsmateriale ifglge krav 7, kendetegnet
ved, at kimbemidlet yderligere indeholder en harpiks og en olie,

10. Belaegningsmateriale ifglge krav 7, kendeteg -
n et ved, at klzbemidlet er anbragt i raekker af rektangulsre zoner,
hvis bredde er mindre end 50 mm.

11. Belagningsmateriale ifglge krav 7, kendeteg -

n et ved, at de klzbeniiddelbelagte zoner har en hﬁjde p& 1-3 mm.
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12. Belegningsmateriale ifgige krav 7, kendeteg -
net ved, at de klmbemiddelbelagte zoner udggr maksimalt 40% af
overfladearealet af det baneformede materiale.
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Fremgangsméde til fremstilling af en vandtat belegning pd et under-
lag samt baneformet materiale til brug ved fremgangsmaden.

SAMMENDRAG

Fremgangsmade og baneformet materiale til fremstilling af en
vandtzt belegning p&8 et underlag, hvorved et rulbart, baneformet
materiale, som i et stort antal sm& separate zoner er pifgrt et klaebe-
middel omfattende bitumen modificeret med 5-40 wvagtprocent ter-
moplastisk elastomer, fastklzbes til underlaget under dannelse af ind-
byrdes forbundne, kisbemiddelfrie trykudligningszoner med gode
spendingsudliignende egenskaber over et stort temperaturinterval.

Fremdragne publikationer:
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