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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Baueinheit fir eine
Kompaktheizungsanlage gemaR Dokument EP-A-1 528
329 mit den im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebe-
nen Merkmalen. Derartige Baueinheiten z6hlen heute
zum Stand der Technik und bestehen Ublicherweise aus
zwei oder mehr Kunststoffspritzgussbauteilen, welche
neben einer Umwalzpumpe und dem meist riickseitig an-
geschlossenen Plattenwarmetauscher alle wesentlichen
hydraulischen und sensorischen Bauteile einer Kom-
paktheizungsanlage aufnehmen. Dabei ist die Bauein-
heit nach Méglichkeit so konstruiert, dass sie weitgehend
fabrikmaRig vorgefertigt werden kann und vor Ort durch
den Heizungsmonteur mit méglichst wenigen Handgrif-
fen zuverlassig und schnell montierbar ist.

[0002] Um die ortsfesten Leitungen - dies sind typi-
scherweise zwei Leitungen fir den die Raumheizung be-
treffenden Heizkreis sowie eine Leitung zur Brauchwas-
serzufuhr und eine weitere Leitung fur das erwarmte
Brauchwasser - mit der Baueinheit zu verbinden ist es
bekonnt, die stationaren Leitungen in einem beispiels-
weise an der Wand befestigten Chassis der Kompakt-
heizungsanlage in Form von Steckanschliissen auszu-
bilden, auf die dann die Baueinheit mit ihren entspre-
chend ausgebildeten Anschlissen aufgesteckt wird. Um
die Baueinheit in dieser mit den stationdren Leitungen
verbundenen Stellung zu sichern, zahlt es zum Stand
der Technik, innerhalb der Baueinheit ein oder mehrere
Gewindehllsen zu integrieren und diese nach Aufsetzen
der Baueinheit von unten durch Schrauben zu sichern,
die einerseits am Chassis anliegen und andererseits in
den Gewindehllsen der Baueinheit festgelegt sind.
[0003] Zwar hat sich diese Befestigungsmethode
grundsatzlich bewahrt, da zunachst an der Anschlus-
splotte des Chassis die ortsfesten Leitungsanschlisse
angebracht werden, wonach die Baueinheit aufgesetzt
und dann schlieRlich durch Schrauben gesichert wird,
doch bedingt diese Art der Formschlusssicherung eine
Zuganglichkeit von der Unterseite des Chassis her. Hier
istjedoch der Raum Ublicherweise allein schon durch die
dort vorhandenen Leitungen eng begrenzt. Dartber hin-
aus kénnen durch die vorgenannten Schraubverbindun-
gen relativ hohe Krafte aufgebracht werden, was zur
punktuellen Uberbelastung der Baueinheit filhren kann.
[0004] Vordiesem Hintergrund liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, eine gattungsgemafie Baueinheit so
auszubilden, dass sie einfach, schnell und zuverlassig
innerhalb der Kompaktheizungsanlage angeschlossen,
montiert und gesichert werden kann.

[0005] Diese Aufgabe wird gemaR der Erfindung durch
die in Anspruch 1 angegebenen Merkmale geldst. Vor-
teilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Un-
teranspriichen, der nachfolgenden Beschreibung und
der Zeichnung angegeben.

[0006] Die erfindungsgeméRe Baueinheit besteht aus
einem ein- oder mehrteiligen Spritzgussgeh&duse und
weist steckbare Leitungsanschlisse auf, Gberwelche die
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leitende Verbindung zu der entsprechenden ortsfesten
Fluidleitungen erfolgt. Dabei ist die Steckverbindung so-
wie auch die Baueinheitinnerhalb der Kompaktheizungs-
anlage durch Formschlussmittel gesichert, allerdings
nicht, wie beim Stand der Technik durch ein gesondertes
Sicherungselement in Form einer Schraube, sondern
durch ein bewegbar on der Baueinheit gelagertes Form-
schlusselement, das mit einem kompaktheizungsanla-
genseitigen Bauteil, Ublicherweise der chassisseitigen
Anschlussplatte durch Hintergreifen derselben die form-
schllssige Sicherung bildet. Grundgedanke der vorlie-
genden Erfindung ist es also, hier nicht ein gesondertes
sicherungselement einzusetzen, sondern ein Form-
schlusselement an der Baueinheit vorzusehen und die-
ses derart bewegbar zu lagern, dass es nach dem Bilden
der Steckverbindung in eine verriegelnde Stellung ge-
bracht werden kann. Dies kann entweder durch Ver-
schieben des Formschtussetementes oder auch durch
Drehen desselben erfolgen, je nach Ausbildung der
Formschlussverbindung.

[0007] Grundséatzlich ist zwar eine unmittelbare Beta-
tigung des Formschlusselementes in seiner Lagerung an
der Baueinheit denkbar, besonders vorteilhaft sind je-
doch an der Baueinheit Getriebemittel zum Bewegen des
Formschlusselementes vorgesehen. Dies kann erfolgen,
umdie Zuganglichkeit der Betatigung zu erleichtern, aber
auch bei geeigneter Ubersetzung um die Betatigungs-
krafte zu erhéhen, Darliber hinaus kénnen die Getriebe-
mittel vorteilhaft so ausgebildet sein, dass selbsthem-
mung auftritt, d. h., dass das oder die Formschlussele-
mente in ihrer ver riegelten Stellung verbleiben und sich
nicht durch dulRere Krafteinwirkung unbeabsichtigt I6sen
kénnen. Schliellich kénnen bei geeigneter Ausbildung
der Formschlusselemente zusatzlich noch Kréafte in Ein-
steckrichtung aufgebraucht werden, um die bestim-
mungsgemaBe Positionierung der Baueinheit innerhalb
der Kompaktheizungsanlage sicherzustellen.

[0008] Besonders vorteilhaftist es, wenn das bzw. die
Formschlusselemente translatorisch bewegbar gelagert
sind, so dass sie nach dem Zusammenstecken der fluid-
leitenden Verbindungen riegelahnlich die Verbindung si-
chern. Dabei erfolgt die transiatorische Bewegung der
Formschlusselemente bzw. des Formschlusselementes,
wenn nur eins vorgesehen ist, zweckmaRigerweise quer
zur Steckrichtung des Anschlusses, da bei dieser Anord-
nung besonders hohe Krafte aufgenommen werden kén-
nen, ohne dass die Gefahr des sich Lésens der Form-
schlussver bindung gegeben ist.

[0009] In einer bevorzugten Ausbildung der Erfindung
ist das Fvrmschlusselement unmittelbar an einer Zahn-
stange angeordnet, die in oder an der Baueinheit ver-
schiebbar gefiihrt ist, wobei mit dieser Zahnstange ein
Antriebesrad im Eingriff steht, welches in oder an der
Baueinheit drehbar gelagert ist. Dann kann die transla-
torische Bewegung, mit welcher die Zahnstange und das
daran befestigte Formschlusselement zum Zwecke der
Verriegelung bewegt wird, Giber eine Drehbewegung des
Antriebsrades erfolgen, wodurch nur ein geringer Frei-
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raum zur Erzeugung dieser translatorischen Bewegung
erforderlich ist, gleichzeitig aber bei entsprechender Di-
mensionierung vergleichsweise hohe Krafte auch von
Hand aufgebracht werden kénnen. Das Formschlussele-
ment muss allerdings nicht zwingend direkt an der Zahn-
stange angebracht sein, es ist auch eine mittelbare Ver-
bindung denkbar, bei welcher die Zahnstange ein weite-
res Bauteil antreibt, welches das Forrnschlusselement
tragt.

[0010] ZweckmaRigerweise sind Rastmittel vorgese-
hen, welche das Formschlusselernent in der verriegeln-
den Stellung sichem, damit nicht versehentlich eine un-
beabsichtigte Aufhebung des Formschlusses aufgrund
aulerer Krafte erfolgt, ohne dass dies erwiinschtist. Eine
solche Roststellung kann sowohl in den Antriebsmitteln
als auch im Bereich des Formschlusselementes vorge-
sehen sein. Sie ist zweckmaligerweise so ausgebildet,
dass der Rostvorgang sowohl hérbar als auch bei Beta-
tigung fuhlbarist, so dass der Monteur von der Baueinheit
quasi eine mechanische und akustische Ruckmeldung
erhalt, sobald die verriegelung in der bestimmungsge-
malen Stellung befindlich ist.

[0011] Wie bereits eingangs erlauterf, sind bei Kom-
paktheizungsaniagen mehrere ortsfeste Leitungsan-
schllisse vorhanden. Entsprechend der Anzahl dieser
ortsfesten Anschlisse sind Ublicherweise auch Steckan-
schlisse in der Baueinheit vorgesehen. Besonders vor-
teilhaft ist es, wenn das Formschlusselement, dessen
Lagerung und die Getriebemittel im Bereich zwischen
zwei Leitungsanschliissen an der Baueinheit angeordnet
sind, Hierdurch wird eine besonders hohe Stabilitat der
Baueinheit sichergestellt, d. h. dass insbesondere die
Lagerung des Formschlusselementes hohe Krafte auf-
nehmen kann und andererseits fiir die beispielsweise
paarweise Verriegelung von Steckanschlissen eine be-
sondere giinstige Anordnung geschaffen wird, da die He-
belarme und die damit méglicherweise wirkenden Mo-
mente zu beiden Anschliissen etwa gleich groR3 sind. Da-
bei sind vorteilhaft bei einer Anordnung mit vier Leitungs-
anschlissen zwei Formschlusselemente mit Lagerung
und Getriebemitteln innerhalb der Baueinheit vorgese-
hen, und zwar vorteilhaft in unterschiedlichen Gehause-
abschnitten.

[0012] Besonders glnstig ist es, wenn das Form-
schlusselement zum Eingriff in einer Anschlussplatte
ausgebildet ist, an welcher die ortsfesten Leitungen fest-
gelegt sind. Eine solche Anschlussplatte kann Teil des
Chassis der Kompaktheizungsanlage bilden, wobei fiir
jedes Formschlusselement zweckmaRigerweise eine
Ausnehmung in dieser Anschlussplatte vorgesehen ist,
durch welche beim Aufstecken der Baueinheit auf die
Platte das jeweilige Formschlusselement durchgesteckt
wird, derart, dass das Formschlusselement nach dem
Verriegeln die Anschlussplatte hintergreift und somit die
Baueinheit auf der Anschlussplatte und damit dem Chas-
sis der Kompaktheizungsanlage formschlissig sichert
sowie gleichzeitig die Leitungsverbindungen, die als
Steckverbindungen ausgebildet sind.
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[0013] Besonders giinstig ist es, wenn das Form-
schlusselement zur Anschlussplatte gerichtete Schrag-
flache aufweist, welche beim Bewegen in die verriegeln-
de Position die Baueinheit zur Platte hinzieht. Auf diese
Weise kann zugleich mitdem Verriegeln eine zusatzliche
Kraft in Einsteckrichtung aufgebracht werden, welche ei-
ne innige Verbindung der Baueinheit mit der Anschluss-
platte und den darauf befindlichen Anschllissen der orts-
festen Leitungen bewirkt.

[0014] GemalR einer vorteilhaften Weiterbildung der
Erfindung ist das Antriebsrad, welches die translatori-
sche Bewegung der Zahnstange bewirkt, Teil einer Wel-
le, die drehbar innerhalb der Baueinheit gelagert ist. Da-
bei sind Antriebsrad und Welle vorteilhaft einstlickig als
Kunststoffspritzgussteil ausgebildet und vorzugsweise in
eine Lageraufnahme der Baueinheit rastend einsteckbar
und drehbar gelagert, so dass nach Einsetzen der Zahn-
stange in die an der Baueinheit vorgesehene Linearfih-
rung die das Antriebsrad tragende Welle in die Lagerauf-
nahme eingesteckt werden kann, wonach die Antriebs-
verbindung zwischen Antriebsrad und Zahnstange her-
gestellt ist.

[0015] Da der Antrieb ausschlief3lich zum Zwecke der
Montage der Baueinheit bendtigt wird, ist es vorteilhaft,
wenn der Antrieb nicht Uber ein gesondertes Gestange
oder Handrad erfolgt, sondern durch ein beim Monteur
ohnehin vorhandenes Werkzeug. Dann ist zweckmafRi-
gerweise die Antriebswelle stirnseitig mit einer Werk-
zeugaufnahme versehen, die vorzugsweise so angeord-
net ist, dass sie auch in eingebautem Zustand der Bau-
einheit frei zuganglich ist. Dann kann namlich sowohl das
Sichern, d. h. das Verriegeln der Steckverbindung als
auch im Falle eines spateren Fehlers oder Defekts das
Entsichemin einfacher Weise durch Einstecken und Dre-
hen des Werkzeuges geldst werden.

[0016] Das Formschlusselement ist zweckmaRiger-
weise ander Unterseite der Zahnstange angeordnet, und
zwar mit Abstand dazu Uber einen Steg, welcher die Ver-
bindung zwischen Baueinheit und Formschlusselement
herstellt.

[0017] Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung der Bau-
einheit, bei welcher das Spritzgussgehause dreiteilig auf-
gebaut ist und der mittlere Gehauseteil eine Umwalz-
pumpe sowie die beiden daran seitlich anschlielenden
Gehduseteile je ein steckbares Leitungsanschlusspaar
aufweisen, ist vorteilhaft, jedem der seitlich anschlieen-
den Gehauseteile ein bewegbar gelagertes Formschlus-
selement zugeordnet. Diese Formschlusselemente kén-
nen getrennt voneinander bewegbar oder gegebenen-
falls auch bewegungsgekoppelt sein.

[0018] Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines in
der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels na-
her erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 in vereinfachter perspektivischer Darstellung
eine Baueinheit gemal der Erfindung vor der
Montage auf eine ortsfeste Anschlussplatte,
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Fig. 2 die Anordnung gemaf Fig. 1 aus anderer Per-

spektive,
Fig. 3.  die Baueinheit nach erfolgter Montage auf die
Anschlussplatte und Verriegelung in perspek-
tivischer Darstellung &hnlich Fig. 1,
Fig. 4 eine perspektivische Unteransicht auf die An-
schlussplatte in montierter und verriegelter
Stellung der Baueinheit und
Fig. 5 einen Teil der Baueinheit geman Fig. 1 in Ex-
plosionsdarstellung mit dem zugehdrigen Teil
der Aufnahmeplatte.

[0019] In den Figuren 1 bis 4 ist ein Teil einer Kom-
paktheizungsanlage dargestellt, nAmlich eine Baueinheit
1, die aus drei miteinander verbundenen Sprifizgussge-
hauseteilen 2, 3 und 4 gebildet ist. Das Ausfiihrungsbei-
spiel steht flr eine Vielzahl von Baueinheiten, wie sie in
derartigen Kompaktheizungsanlagen Verwendung fin-
den und ist nur beispielhaft zu verstehen, es kénnte ein-
teilig aber auch mehr als dreiteilig ausgebildet sein.
[0020] Die dargestellte Baueinheit 1 besteht im Ein-
bauzustand von vorne gesehen aus einem linken Ge-
hauseteil 2, einem rechten Gehauseteil 3 und einem in
der Mitte zwischen den beiden Gehéauseteilen 2 und 3
eingegliederten mittleren Gehauseteil 4, das zur Aufnah-
me einer nicht dargestellten Umwalzpumpe vorgesehen
ist. Die Gehauseteile 2 und 3 sind rickwartig an einen
Plattenwarmetauscher 5 angeschlossen, der diese auch
mechanisch miteinander unter Eingliederung des mittle-
ren Gehauseteils 4 verbindet.

[0021] Die Baueinheit 1 istin an sich bekannter Weise
zur Aufnahme nahezu samtlicher hydraulischer und sen-
sorischer Bauteile der Kompaktheizungsanlage ausge-
bildet und vorgesehen. Es wird in diesem Zusammen-
hang nur beispielhaft auf die Europaische Patentanmel-
dung EP-A-1 528 329 verwiesen, wo Aufbau und Funk-
tion einer solchen Kompaktheizungsanlage im Einzelnen
beschrieben ist. Die Baueinheit 1 weist vier nach unten
fuhrende Leitungsanschliisse 6, 7, 8 und 9 auf, die zur
Verbindung der Baueinheit 1 mit ortsfesten Rohrleitun-
gen vorgesehen sind. Die ortsfesten Leitungen, die in
den Zeichnungen nicht dargestellt sind, werden mittels
Anschlussstutzen 10, in einer Aufnahmeplatte 11 fest-
gelegt.

[0022] Die Aufnahmeplatte 11 bildet Teil des beispiels-
weise an der wand befestigten Chassis der Kompakthei-
zungsanlage, das hier nicht im Einzelnen dargestellt ist.
Die Anschlussstutzen 10 weisen an ihrer Unterseite ein
Gewinde auf, Uber das sie in an sich bekannter Weise
mit den freien Enden der ortsfesten Rohrleitungen ver-
bunden werden. Diese Stutzen sind zuvor von oben, also
von der baueinheitseitigen Seite der Anschlussplatte 11
durch ovale Ausnehmungen 14 hindurch gesteckt wor-
den, so dass sie die in den Figuren 1 und 2 dargestellte
Stellung einnehmen, in welcher sie mit einem flcinschof-
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figen Teil auf der Oberseite der Aufnahmeplatte 11 auf-
liegen, mit einem formschlissigen Teil die jeweilige Aus-
nehmung 14 durchgreifen sowie dahinter liegend eine
Nut aufweisen, mit der die Anschlussstutzen 10 mit Hilfe
eines nicht dargestellten Bugels formschlussig innerhalb
der Aufnahmeplatte 11 gesichert werden kdnnen.
[0023] Die Anschlussstutzen 10 weisen an dem die
Aufnahmeplatte 11 nach oben berragenden Teil eine
Nut 13 auf, die zur Aufnahme eines O-Rings vorgesehen
ist, welcher den jeweiligen Anschlussstufizen 10 mit dem
diesen nach Aufstecken in Richtung 12 ibergreifenden
Leitungsanschluss 6 bis 9 abdichtet. Die Anschlussstut-
zen 10 sind also fluchtend zu den Leitungsanschliissen
6 bis 9 in entsprechenden in der Aufnahmeplatte 11 vor-
gesehenen langlochférmigen Ausnehmungen 14 ange-
ordnet und ortsfest.

[0024] Zum Verbinden der Baueinheit 1 mit den orts-
festen Anschlussstutzen 10 wird die Baueinheit 1, die
dann vorteilhaft vollstédndig bestiickt ist, in Richtung 12
mit den Leitungsanschliissen 6 bis 9 abgesenkt. bis die
Anschlussstutzen 10 dichtend in den Leitungsanschlis-
sen 6 bis 9 eingreifen. Dabei gelangen plattenférmige
Formschlusselemente 15 durch etwa T-formige Ausneh-
mungen 16 in der Anschlussplatte 11. Diese Formschlus-
selemente 15 sind Uber einen Steg mit der Riickseite
einer Zahnstange 17 verbunden und einstlickig mit die-
ser ausgebildet, derart, dass ein Formschlusselement 15
den Steg zu zwei Richtungen seitlich iberragt, wie dies
anhand der Figuren 4 und 5 sichtbar ist.

[0025] Beim Aufsetzen der Baueinheit 1 in Richtung
12 gelangen die beiden Formschlusselemente 15 zu-
nachst durch den gréReren rechteckigen Teil einer Aus-
nehmung 16. Um die Baueinheit 1 gegeniber der orts-
festen Aufnahmeplatte 11 bzw. die Leitungsanschlisse
6 bis 9 in den Anschlussstutzen 10 formschlissig zu si-
chern, werden sodann die Formschlusselemente 15 in
Richtung 18 translatorisch verschoben. Dadurch gelan-
gen die beiden den Steg seitlich Gberragenden eigentli-
chen Formschlusselemente 15 in den Bereich neben ei-
ner Ausnehmung 16, in dem diese durch Teile 19 der
Aufnahmeplatte noch oben hin Uberdeckt sind. wodurch
ein Formschluss entgegen der Aufsteckrichtung 12 er-
reicht wird. Da die Formschlusselemente 15 im vorderen
Bereich Schragflachen 20 aufweisen, wird bei Bewegung
der Formschlusselemente 15 in Richtung 18 die Bauein-
heit 1 in Richtung auf die Anschlussplatte 11 gezogen,
da die Formschlusselemente 15 riickseitig der jeweiligen
Zahnstange 7 angebracht sind, die ihrerseits in der Bau-
einheit 1 lediglich in Richtung 18 und Gegenrichtung ver-
schiebbar gelagert ist.

[0026] Jeweils zwischen zwei Leitungsanschliissen 6,
7 bzw. 8, 9 ist eine Lageraufnahme 21 vorgesehen, in
der nicht nur die Zahnstange 17 verschiebbar gefiihrt ist,
sondern in der dartber hinaus eine Welle 22 drehbar
gelagert ist, die ein Antriebsrad 23 tragt, das in einge-
bauten Zustand mit der Zahnstange 17 kdmmt und diese
formschlissig innerhalb der Lageraufnahme 21 sichert.
Die Lageraufnahme 21 bildet also eine Linearflihrung fir
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die Zahnstange 17 sowie eine Lagerung flr die Welle
22. Dadie Lageraufnahme 21 jeweils zwischen zwei Lei-
tungsanschlissen 6, 7 bzw, 8, 9 angeordnet ist, kann
diese hohe Krafte aufnehmen, da die Baueinheit 1 im
Bereich der Leitungsanschlisse eine besonders hohe
Stabilitat aufweist. Wie insbesondere die Fig. 5 zeigt, sind
an dem rechten Spritzgussgehauseteil 3 zusétzlich Rip-
pen 24 vorgesehen, welche die Lageraufnahme 21 zu-
satzlich verstarken bzw. abstiitzen.

[0027] AnderinFig. 5 vorderen Stirnseite ist die Welle
22 mit einer Werkzeugaufnahme 25 in Form eines In-
nensechskants ausgebildet. Sie weist dariiber hinaus an
ihrem AuRenumfang einen radialen Vorsprung 26 auf,
der einerseits einen Anschlag fur die in der Lageraufnah-
me 21 eingesetzte Welle 22 hinsichtlich ihrer Drehbewe-
gung bildet und zum anderen Teil einer Rastverbindung
bilden kann mit entsprechender Ausbildung der axialen
Fuhrungsbahn an der AulRenseite der Lageraufnahme
21 (Fig. 5). Hier kann in einer oder beiden Endstellungen
der Welle 22 eine Rostverbindung vorgesehen sein, in
dem der Vorsprung 26 in eine entsprechende Rastaus-
nehmung gefihrt wird.

[0028] Die Welle 22 mit dem Antriebsrad 23, dem Vor-
sprung 26 und der eingeformten Werkzeugaufnahme 25
ist einstlckig als Kunststoffspritzgussteil ausgebildet.
Das in Fig. 5 in die Zeichnungsebene weisende Ende ist
konisch und langs geteilt ausgebildet, so dass dieses
Bauteil in die entsprechende kreisrunde Ausnehmung 27
der Lageraufnahme 21 derart einschiebbar ist, dass es
dort nach Erreichen seiner bestimmungsgema-f3en Lage
durch Auffedern des endseitigen geteilten Bereiches ver-
rastet.

[0029] Bei den dargestellten Ausfiihrungsvarianten,
die sich insoweit zwischen den Figuren 1 bis 4 und 5
unterscheiden, ist eine weitere Rastverbindung zwi-
schen dem freien Ende der Zahnstange 17 und der Aus-
nehmung 16 vorgesehen- Bei der Ausfiihrung nach Fig.
5 ist hierzu an dem entgegen Richtung 18 verlangerten
Teil der Zahnstange 17 unterseitig eine Rastnase 28 vor-
gesehen, welche dann, wenn die Formschlusselemente
15 vollstéandig unter den Teilen 19 der Aufnahmeplatte
11 angeordnet sind, in die Ausnehmung 16 hérbar und
fUhlbar einrastet, so dass der Monteur weil3, dass die
verriegelte Stellung erreicht ist. Diese Rastnase 28 si-
chert darliber hinaus die Verriegelung gegen unbeab-
sichtigtes Losen.

[0030] Beider Ausfliihrung gemaR den Figuren 1 bis 4
ist die Rastnase 28’ modifiziert ausgebildet. Hier ist das
Ende der Zahnstange 17 wellenférmig ausgebildet, wo-
durch zum einen ein gréRerer Federweg der Rastnase
28’ erzielt wird und zum anderen am Ende ein Griff 29
gebildet ist, welcher zum Ldésen der Rastverbindung
dient, wenn die Verriegelung einmal aufgehoben werden
soll, beispielsweise um die Baueinheit 1 von der Aufnah-
meplatte 11 zum Zwecke der Reparatur oder Wartung
zu trennen. Dieser Griff 29 erlaubt es, die Rastnase 28’
manuell oder mit Hilfe eines Werkzeugs so weit aus der
Ausnehmung 16 nach oben abzuheben, dass die Welle
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22 so gedreht werden kann, dass die Zahnstange 17 in
Gegenrichtung zur Richtung 18 verfahrt, um dann, wenn
das jeweilige Formschlusselement 15 mit dem gréReren
Teil der Ausnehmung 16 fluchtet die gesamte Baueinheit
1 entgegen der Richtung 12 nach oben abzuziehen.
[0031] Weiterhin ist innerhalb der Aufnahmeplatte 11
eine kreisrunde Ausnehmung 30 vorgesehen, in die eine
am mittleren Spritzgussgehauseteil 4 nach unten vorkra-
gende konische Nase 31 nach Absenken der Baueinheit
1 in Richtung 12 eingreift. Hierdurch wird der mittlere
Gehauseteil 4 gestitzt und zudem das Aufsetzen der
Baueinheit 1 auf die Aufnahmeplatte 11 erleichtert, da
durch die konisch Nase 31 eine Flihrung und Zentrierung
der Baueinheit 1 zur Platte 11 erfolgt.

Bezugszeichenliste

[0032]

1- Baueinheit

2- linker Spritzgussgehauseteil

3- rechter Spritzgussgehauseteil

4- mittlerer Spritzgussgehauseteil

5- Plattenwarmetauscher

6 bis9 Leitungsanschlisse

10 - Anschlussstutzen

11 - Aufnahmeplatte

12 - Aufsteckrichtung

13 - Nutin 10

14 - Ausnehmungen fur 10

15 - Formschlusselemente

16 - Ausnehmungen flr 15

17 - Zahnstangen

18 - Richtung zum verriegeln

19 - Formschluss bildende Teile der Aufnahme-
platte 11

20 - Schragflachen von 15

21 - Lageraufnahme

22 - Welle
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23 - Antriebsrad

24 - Rippen

25 - Werkzeugaufnahme

26 - Vorsprung an 22

27 - Ausnehmung in 21

28 - Rastnase in Fig. 5

28’ - Rastnase in den Figuren 1 bis 4
29 - Griff

30 - Ausnehmung

31- Nase

Patentanspriiche

1. Baueinheit fir eine Kompaktheizungsanlage mit ei-

nem ein- oder mehrteiligen Spritzgussgehduse (2,
3, 4) mit mindestens einem steckbaren Leitungsan-
schluss (6, 7, 8, 9) zu einer ortsfesten Fluidleitung
(10), und mit Mitteln zum formschlissigen Sichern
der Steckverbindung und/oder der Baueinheit (1) in-
nerhalb der Kompaktheizungsanlage, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Sicherungsmittel minde-
stens ein an der Baueinheit (1) bewegbar gelagertes
Formschlusselement (15) aufweisen.

Baueinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in oder an der Baueinheit (1) Getrie-
bemittel (17, 23) zum Bewegen des Formschlussele-
mentes (15) vorgesehen sind.

Baueinheit nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Form-
schlusselement (15) translatorisch, vorzugsweise
quer zur Steckrichtung (12) des Anschlusses (6, 7,
8, 9) bewegbar gelagert ist.

Baueinheit nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Form-
schlusselement (15) mittelbar oder unmittelbar an
einer Zahnstange (17) angeordnet ist, die in oder an
der Baueinheit (1) verschiebbar gefiihrtist, und dass
ein mit der Zahnstange (17) im Eingriff stehendes
Antriebsrad (23) in oder an der Baueinheit (1) dreh-
bar gelagert ist.

Baueinheit nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass Rastmittel
(26, 28) vorgesehen sind, welche das Formschlus-
selement (15) in der verriegelnden Stellung sichern.
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6.

10.

11.

12.

13.

10

Baueinheit nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zwei oder
mehrere steckbare Leitungsanschlisse (6, 7, 8, 9)
vorgesehen sind, wobei das Formschlusselement
(15), dessen Lagerung (21) und die Getriebemittel
(17, 23) im Bereich zwischen zwei Leitungsan-
schlissen (6, 7; 8, 9) angeordnet sind.

Baueinheit nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Form-
schlusselement (15) zum Eingriff in eine Anschlus-
splatte (11) ausgebildetist, an welcher die ortsfesten
Leitungen (10) festgelegt sind und die vorzugsweise
Teil des Chassis der Kompaktheizungsanlage bildet.

Baueinheit nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Anschlus-
splatte (11) eine Ausnehmung (16) aufweist, die vom
Formschlusselement (15) durchsetzt ist und in der
verriegelnden Stellung von diesem hintergriffen ist.

Baueinheit nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Form-
schlusselement (15) eine zur Anschlussplatte (11)
gerichtete Schragflache (20) aufweist, welche beim
Bewegen in die verriegelnde Position die Baueinheit
(1) zur Platte (11) zieht.

Baueinheit nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Antriebs-
rad (23) Teil einer Welle (22) ist, die drehbar gelagert
ist, wobei Antriebsrad (23) und Welle (22) als Kunst-
stoffspritzgussteil einstlickig ausgebildet und vor-
zugsweise in eine Lageraufnahme (21) der Bauein-
heit (1) rastend einsteckbar und drehbar gelagert
sind.

Baueinheit nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebs-
welle (22) stirnseitig eine Werkzeugaufnahme (25)
aufweist, die vorzugsweise auch in eingebautem Zu-
stand der Baueinheit (1) frei zuganglich ist.

Baueinheit nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Form-
schlusselement (15) an der Unterseite der Zahn-
stange (17) mit Abstand dazu Uber einen Steg an-
geformt ist.

Baueinheit nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Spritz-
gussgehause (2, 3, 4) mindestens dreiteilig aufge-
baut ist, wobei der mittlere Gehauseteil (4) eine Um-
walzpumpe und die beiden daran seitlich anschlie-
Renden Gehauseteile (2, 3) je ein steckbares Lei-
tungsanschlusspaar (6, 7; 8, 9) aufweisen und be-
wegbar gelagerte Formschlusselemente (15) auf-
weisen.
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14. Kompaktheizungsanlage mit einer Baueinheit nach

einem der vorhergehenden Anspriiche.

Claims

A construction unit for a compact heating installation
with a single-part or multipart injection moulding
housing (2, 3, 4) with at least one insertable conduit
connection (6, 7, 8, 9) to a stationary fluid conduit
(10), and with means for the positive-fit securement
of the insert connection and/or of the construction
unit (11) within the compact heating installation,
characterised in that the securing means comprise
atleast one positive-fit element (15) movably mount-
ed on the construction unit (1).

A construction unit according to claim 1, character-
ised in that gear means (17, 23) for moving the pos-
itive-fit element (15) are provided in or on the con-
struction unit (1).

A construction unit according to one of the preceding
claims, characterised in that the positive-fit ele-
ment (15) is movably mounted in a translatory man-
ner, preferably transversely to the insert direction
(12) of the connection (6, 7, 8, 9).

A construction unit according to one of the preceding
claims, characterised in that the positive-fit ele-
ment (15) is arranged on a rack (17) in indirect or
direct manner, said rack being displaceably guidable
in or on the construction unit (1), and that a drive
wheel (23) which is in engagement with the rack (17)
is rotatably mounted in or on the construction unit (1).

A construction unit according to one of the preceding
claims, characterised in that locking means (26,
28) are provided, which secure the positive-fit ele-
ment (15) in the locking position.

A construction unit according to one of the preceding
claims, characterised in that two or more insertable
conduit connections (6, 7, 8, 9) are provided, wherein
the positive-fit element (15), its mounting (21) and
the gear means (17, 23) are arranged in the region
between two conduit connections (6, 7; 8, 9).

A construction unit according to one of the preceding
claims, characterised in that the positive-fit ele-
ment (15) is designed for engagement into a con-
nection plate (11), on which the stationary conduits
(10) are fixed and which preferably forms part of the
chassis of the compact heating installation.

A construction unit according to one of the preceding
claims, characterised in that the connection plate
(11) comprises arecess (16), through which the pos-
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10.

1.

12,

13.

14,

itive-fit element (5) passes and behind which this en-
gages in the locking position.

A construction unit according to one of the preceding
claims, characterised in that the positive-fit ele-
ment (15) comprises an oblique surface (20) which
is directed to the connection plate (11) and which
pulls the construction unit (1) to the plate (11) on
moving into the locking position.

A construction unit according to one of the preceding
claims, characterised in that the drive wheel (23)
is part of a shaft (22), which is rotatably mounted,
wherein the drive wheel (23) and the shaft (22) are
designed as one piece as a plastic injection moulded
part and may be inserted in a locking manner pref-
erably into a bearing receiver (21) of the construction
unit (1), and rotatably mounted.

A construction unit according to one of the preceding
claims, characterised in that the drive shaft (22) at
the end-side comprises a tool receiver (25) which is
freely accessible, preferably alsoin the installed con-
dition of the construction unit (1).

A construction unit according to one of the preceding
claims, characterised in that the positive-fit ele-
ment (15) is integrally formed on the lower side of
the rack (17) at a distance thereto, via a web.

A construction unit according to one of the preceding
claims, characterised in that the injection moulded
housing (2, 3, 4) is constructed of at least three parts,
wherein the middle housing part (4) comprises a cir-
culation pump and the two housing parts (2, 3) con-
necting laterally thereto in each case comprise an
insertable conduit connection pair (6, 7; 8, 9) and
movably mounted positive fit elements (15).

A compact heating installation with a construction
unit according to one of the preceding claims.

Revendications

Module pour une installation de chauffage compac-
te, qui comporte un boitier moulé par injection (2, 3,
4) en une ou plusieurs parties, présentant au moins
un raccord de conduite enfichable (6, 7, 8, 9) vers
une conduite de fluide (10) fixe, et comportant des
moyens permettant de bloquer par complémentarité
de forme la connexion enfichable et/ou le module (1)
a l'intérieur de l'installation de chauffage compacte,
caractérisé en ce que les moyens de blocage pré-
sentent au moins un élément a liaison de forme (15)
logé de fagon mobile au niveau du module (1).

Module selon la revendication 1, caractérisé en ce
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que dans ou au niveau du module (1) sont prévus
des moyens a engrenages (17, 23) permettant de
déplacer I'élément a liaison de forme (15).

Module selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que I'élément a liaison de forme
(15) est logé de fagon a pouvoir étre déplacé par
translation, de préférence transversalement a la di-
rection d’enfichage (12) du raccord (6, 7, 8, 9).

Module selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que I'élément a liaison de forme
(15) est disposé directement ou indirectement au ni-
veau d’'une crémaillére (17) qui est guidée déplaca-
ble dans ou contre le module (1), et en ce qu’une
roue d’entrainement (23) qui se trouve en prise avec
la crémaillere (17) est montée a rotation dans ou au
niveau du module (1).

Module selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que sont prévus des moyens a
encliquetage (26, 28) qui bloquent I'élément a liaison
de forme (15) dans la position de verrouillage.

Module selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que sont prévus deux ou plu-
sieurs raccords de conduite (6, 7, 8, 9) enfichables,
I'élément a liaison de forme (15), son logement (21)
et les moyens a engrenages (17, 23) étant disposés
dans la zone entre deux raccords de conduite (6, 7 ;
8,9).

Module selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que I'élément a liaison de forme
(15) est congu pour s’engager dans une plaque de
raccordement (11) au niveau de laquelle sont fixées
les conduites fixes (10) et qui forme, de préférence,
une partie du chassis de l'installation de chauffage
compacte.

Module selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la plaque de raccordement
(11) présente un évidement (16) qui est traversé par
I'élément a liaison de forme (15) et avec lequel, dans
la position de verrouillage, celui-ci vient en prise par
l'arriére.

Module selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que I'élément a liaison de forme
(15) présente une surface oblique (20) orientée vers
la plaque de raccordement (11), qui tire le module
(1) vers la plaque lors du déplacement dans la po-
sition de verrouillage.

Module selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la roue d’entrainement (23)
estune partie d’'un arbre (22) qui estmonté arotation,
la roue d’entrainement (23) et I'arbre (22) étant réa-
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11.

12.

13.

14.

lisés d’'une seule piéce en tant que piece en matiere
plastique moulée par injection et étant, de préféren-
ce, montés enfichables par encliquetage et arotation
dans un logement d’appui (21) du module (1).

Module selon 'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que l'arbre d’entrainement (22)
présente au niveau de sa face avant un logement
d’outil (25) qui est, de préférence, librement acces-
sible méme a 'état monté du module (1).

Module selon 'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que I'élément a liaison de forme
(15) est formé sur la face inférieure de la crémaillére
(17) a une distance de celle-ci par le biais d’une bar-
rette.

Module selon 'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le boitier moulé par injection
(2, 3, 4) est formé en au moins trois parties, la partie
de boitier médiane (4) présentant une pompe de cir-
culation et les deux parties de boitier s’y raccordant
latéralement (2, 3) présentant respectivement une
paire de raccords de conduite enfichables (6, 7 ; 8,
9) et présentant des éléments a liaison de forme (15)
logés de fagon a pouvoir étre déplacés.

Installation de chauffage compacte comportant un
module selon 'une des revendications précédentes.
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