
(11)P' 1009776-7 Bl IIIIIIIIIIIIIIIIJIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII
(22) Data do Depósito: 14/04/2010

 

República Federªtivª dº Brªs" (45) Data de Concessão: 08/05/2018

Ministério da Indústria, Comércio Exterior

e Serviços

Instituto Nacional da Propriedade Industrial

 

(54) Título: DISPOSITIVO DE MOLDE PARA MOLDAR PRODUTO SEMIACABADO DE CORPO DE

ACELERADOR

(51) Int.C|.: BZZD 17/00; BZZC 9/06; BZZC 9/24; BZZD 17/22; F02D 9/10

(30) Prioridade Unionista: 27/04/2009 JP 2009-108166

(73) Titular(es): KEIHIN CORPORATION

(72) Inventor(es): TETSUYA UEHARA; HIROSHIGE AKIYAMA; TATSUYA MIURA; YUUKI FUJINO

(22) Data do Depósito: 14/04/2010

(45) Data de Concessão: 08/05/2018

(11) PI 1009776-7 B1

Ministério da Indústria, Comércio Exterior
República Federativa do Brasil

Instituto Nacional da Propriedade Industrial
e Serviços

*BRPI1009776B1*

INPI

(54) Título: DISPOSITIVO DE MOLDE PARA MOLDAR PRODUTO SEMIACABADO DE CORPO DE
ACELERADOR

(51) Int.Cl.: B22D 17/00; B22C 9/06; B22C 9/24; B22D 17/22; F02D 9/10

(30) Prioridade Unionista: 27/04/2009 JP 2009-108166
(73) Titular(es): KEIHIN CORPORATION

(72) Inventor(es): TETSUYA UEHARA; HIROSHIGE AKIYAMA; TATSUYA MIURA; YUUKI FUJINO



















































1/4 

REIVINDICAÇÕES 

1. Dispositivo de molde para moldar um produto semiacabado de 

corpo de acelerador (01), incluindo:  

uma parte de tambor (1a) tendo uma passagem de entrada (7) 

na mesma; primeiro e segundo ressaltos de mancal (9, 9') integralmente 5 

formados em paredes laterais opostas da parte de tambor (1a), os primeiro e 

segundo ressaltos de mancal (9, 9') suportando partes de extremidades 

opostas de uma haste de válvula (8a) de uma válvula borboleta (8) configu-

rada para abrir e fechar a passagem de entrada (7); um ressalto de batente 

de fechamento completo (20) acoplado em um lado externo da parte de 10 

tambor (1a) e disposto em uma lateral do primeiro ressalto de mancal (9); e 

um ressalto de suporte de sensor (27) acoplado no lado externo da parte de 

tambor (1a) e disposto em uma lateral do segundo ressalto de mancal (9'), 

os primeiro e segundo ressaltos de mancal (9, 9') sendo fornecidos com um 

primeiro furo preparado (09a) para funcionamento de um furo de haste (9a) 15 

no qual a haste de válvula (8a) é encaixada de modo rotativo, o ressalto de 

suporte de sensor (27) sendo fornecido com um segundo furo preparado 

(027a) para funcionamento de um furo de parafuso (27a) para aparafusar um 

invólucro (26) de um sensor de grau de abertura do acelerador (25) que é 

encaixado no segundo ressalto de mancal (9'), o segundo furo preparado 20 

(027a) sendo fornecido paralelo a um eixo (Y) da haste de válvula (8a), o 

ressalto de batente de fechamento completo (20) sendo fornecido com um 

terceiro furo preparado (020a) para funcionamento de um furo de parafuso 

(20a) dentro do qual um parafuso de batente de fechamento completo (21) é 

aparafusado para restringir uma posição completamente fechada da válvula 25 

borboleta (8), o terceiro furo preparado (020a) sendo fornecido paralelo a um 

eixo (X) da passagem de entrada (7), 

o dispositivo de molde caracterizado pelo fato de que compre-

ende: 

primeiro e segundo moldes principais (61, 62) que abrem e fe-30 

cham mutuamente ao longo do eixo (X) da passagem de entrada (7); e 

um único molde deslizante (63) suportado de modo deslizante 
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em qualquer um dos primeiro e segundo moldes principais (61, 62) de modo 

a abrir e fechar com relação a uma face lateral dos primeiro e segundo mol-

des principais (61, 62) em uma direção ao longo do eixo (Y) da haste de vál-

vula (8a), 

em que o molde deslizante (63) é fornecido continuamente com 5 

um primeiro pino de núcleo (64a) e um segundo pino de núcleo (64b) cor-

respondendo com o primeiro furo preparado (09a) e o segundo furo prepara-

do (027a), respectivamente, 

um dos primeiro e segundo moldes principais (61, 62) é forneci-

do continuamente com um terceiro pino de núcleo (64c) disposto correspon-10 

dendo com o terceiro furo preparado (020a), e 

uma cavidade (70), que circunda do primeiro ao terceiro pinos de 

núcleo (64a) a (64c) e molda o produto semiacabado de corpo de acelerador 

(01), é formada entre o primeiro molde principal (61), o segundo molde prin-

cipal (62) e o molde deslizante único (63). 15 

2. Dispositivo de molde para moldar o produto semiacabado de 

corpo de acelerador, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo 

fato de que: 

o produto semiacabado de corpo de acelerador (01) inclui um 

ressalto de suporte (15) acoplado à parte de tambor (1a) no lado oposto do 20 

ressalto de batente de fechamento completo (20) com o primeiro ressalto de 

mancal (9) entre eles, e o ressalto de suporte (15) é fornecido com um quar-

to furo preparado (015a) para funcionamento de um furo de parafuso (15a) 

para aparafusar um suporte de tubo guia (13) que suporta uma parte termi-

nal do tubo guia (12) de um cabo de operação de acelerador (11), o quarto 25 

furo preparado (015a) sendo fornecido paralelo ao eixo (X) da passagem de 

entrada (7), 

um dos primeiro e segundo moldes principais (61, 62) é forneci-

do continuamente com um quarto pino de núcleo (64d) que corresponde com 

o quarto furo preparado (015a), e 30 

a cavidade (70) que circunda o quarto pino de núcleo (64d) e 

molda o produto semiacabado de corpo de acelerador (01) é formada entre o 

Petição 870180000355, de 03/01/2018, pág. 5/11



3/4 

primeiro molde principal (61), o segundo molde principal (62) e o molde des-

lizante único (63). 

3. Dispositivo de molde para moldar o produto semiacabado de 

corpo de acelerador, de acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo 

fato de que: 5 

o produto semiacabado de corpo de acelerador (01) inclui um 

ressalto de ajuste de marcha lenta (29) disposto em uma lateral do segundo 

ressalto de mancal (9') e acoplado à parte de tambor (1a), e o ressalto de 

ajuste de marcha lenta (29) é fornecido com um quinto furo preparado (029a) 

para funcionamento de um furo de parafuso (38) no qual uma válvula de 10 

ajuste de marcha lenta (31) é aparafusada, o quinto furo preparado (029a) 

sendo fornecido paralelo ao eixo (Y) da haste de válvula (8a), 

o molde deslizante (63) é fornecido continuamente com um quin-

to pino de núcleo (64e) correspondendo com o quinto furo preparado (029a), 

e 15 

a cavidade (70) que circunda o quinto pino de núcleo (64e) e 

molda o produto semiacabado de corpo de acelerador (01) é formada entre o 

primeiro molde principal (61), o segundo molde principal (62) e o molde des-

lizante único (63). 

4. Dispositivo de molde para moldar o produto semiacabado de 20 

corpo de acelerador, de acordo com qualquer uma das reivindicações 1 a 3, 

caracterizado pelo fato de que: 

um canal comum (65) é fornecido ao longo de pelo menos dois 

conjuntos (A, B) dos primeiro e segundo moldes principais (61, 62) e o molde 

deslizante (63), e um conjunto dos primeiro e segundo moldes principais (61, 25 

62) e o molde deslizante (63) e o outro conjunto dos primeiro e segundo 

moldes principais (61, 62) e o molde deslizante (63) são simetricamente dis-

postos com respeito a um ponto com o canal entre eles,  

o primeiro molde principal (61) de um conjunto e o segundo mol-

de principal (62) do outro conjunto são formados integralmente para formar 30 

um primeiro molde composto (67), e 

o segundo molde principal (62) de um conjunto e o primeiro mol-
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de principal (61) do outro conjunto são formados integralmente para formar 

um segundo molde composto (68). 

5. Dispositivo de molde para moldar o produto semiacabado de 

corpo de acelerador, de acordo com qualquer uma das reivindicações 1 a 4, 

caracterizado pelo fato de que: 5 

a cavidade (70) é formada para cobrir uma face terminal de pon-

ta do primeiro pino de núcleo (64a), e o cana (65) e um jito (66) são forma-

dos nos primeiro e segundo moldes principais (61, 62), o jito (66) colocando 

o canal (65) em comunicação com uma parte (70d) da cavidade (70) que 

recebe a parte de extremidade de ponta do primeiro pino de núcleo (64a). 10 

Petição 870180000355, de 03/01/2018, pág. 7/11
































	Bibliographic Data
	Description
	Claims
	Drawings

